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BOLUM 1A - PROJE SARTLARI

1A-1. iSIN GENEL TANIMI:

Bu is kapsaminda yapilacak imalatlar, OZEL TEKNIK SARTNAMEde ve onayh projesinde ayrintil olarak yer
almaktadir.

1A-2. KOORDINASYON: Yiklenici, bu Sozlesme Belgeleri geregi, yapilan butun islerin programlanmasi, ekipman ve
malzemelerin teslimi, is dizeninin saglanmasi ve islerin ingaat programina uygun olarak ve 6ngérilen is bitirme
zamaninda bitiriimesi dahil olmak tizere bitin islerin koordinasyonundan sorumludur.

1A-3. SAHA DISINDA DEPOLAMA: Saha digi depolama, islerde kullaniimayan, fakat hakedis 6demeleri icin
basvurulara dahil edilecek olan butun malzeme ve ekipmanlar icin isveren’in kabuliine tabi olacaktir. Bu saha disi
depolama dlzenlemeleri yazili olarak sunulacak; uygun ve yeterli giivenlik ve koruma nlemieri alinacaktir.

1A-4. MUADIL MALZEMELER ve EKIPMANLAR: Bir malzeme veya parga belirli bir imalat¢i veya saticinin ismi ya da
bir ticari marka altinda 6ngoéruldugu ya da tanimlandi§ takdirde, bahsi gegen kalem, istenen malzemenin tipini,
fonksiyonlarini ve kalitesini belirtecek sekilde kabul edilecek ve yorumlanacaktir. Teklif edilen mallarin, istenilenlere
muadil olup olmadi§ina karar verilebilmesi icin gerekli bilgiler Isverene sunulmak kaydiyla, baska imalatgilarin
mamulleri de kabul edilebilecektir. Bu kalemler, bu maddeye ve Genel Teknik Sartname Bolum 1B ye uygun belgeler
ile Bolum 1C deki sartlara uygun olarak gézden gegiriimek tizere degerlendirimeye sunulacaktir.

Belirli ticari markalarin veya belirli imalatgi ya da satici isimlerinin verildigi durumlarda, bu isimden sonra “veya
kabul edilebilir bir muadili” ibaresinin 6zel olarak belirtiimemis bile olsa var oldugu kabul edilecektir.
1A-4.01. Degisiklikler: Muadil kalemierin degerlendirmeye alinmasi talepleri, yiiklenici disinda baska kisiler tarafindan
yapildigr takdirde kabul edilmeyecek ve bu tiir talepler ihale sonuglanana kadar degderlendirmeye alinmayacaktir.

Yuklenici, degistiriimesini teklif etti§i her malzeme ve/veya ekipman kalemi icin ilgili teknik veriler, paftalar ve
gerektigi takdirde numuneler ile birlikte ayri bir talepte bulunacaktir. Degisiklik talebi yiklenicinin Isveren onayinin
istenmesinden en az 28 gun 6nce Igveren’e bildirilmelidir. Degisiklik talebinde su bilgiler bulunacaktir:

Ongérulenle sonradan degistirimesi teklif edilenlerin 6zellikleri arasinda bir kiyaslama
Bu degisiklik nedeniyle diger is kisimlarinda gerekecek degisiklikler.
Degisikligin ingaat programi Gizerindeki etkileri
Tekiif edilen ekipman veya malzeme ile éngérileni kiyaslayan maliyet analizi.
Gereken lisans Ucreti veya royalty ticretieri.
Bakim hizmetinin olup olmadig: ve Turkiye’de mevcut ikame malzeme kaynaklar

Yuklenici, bir degisikligi talep ederken, teklif edilen mamulleri inceledigini, bunlarin her bakimdan éngérilene
esit oldugunu ya da ondan daha Ustin oldugunu beyan etmis sayilir. Yuklenici, degistirilen mallar igin éngérilene
verilen garantilerin aynisini verecektir. Yukienici kabul edilen bir degisikligin projeye konulmasinda isbirligi yapacak ve
daha sonra ortaya gikabilecek olan ve kendi sorumiulugu altinda bulunan ek giderler nedeniyle her turli talep
hakkindan vazgegerek islerin tamamlanmasi igin gereken butiin degisiklikleri yapacaktir.

Teklif edilen degisikliklerin kabul edilebilirligi konusundaki kararl isveren verecektir. Isveren, &nerilen
degisikliklerin s6zlesme sartlarina esit veya daha yiksek kalitede olmadigina karar verirse, 6nerilen degisikliklerin
sézlesme belgelerinde belirtilen standartlara aynen uygun olmasini isteyecektir. Butun degisikiik taleplerini mamkin
olan en kisa zamanda sunmak yuklenicinin sorumlulugu altindadir. Kabul edilmis olsun ya da olmasin yiiklenicinin
degisiklik talepleri nedeniyle malzeme alimlarinin gecikmesi veya degisiklik taleplerinin incelenmesinin neden oldugu
gecikmeler icin herhangi bir stre uzatimi verilmeyecektir.
1A-4.02. Ekipmanlarin Adaptasyonu: Ekipman, paftalarda gésterilen yapilara monte edilmek ve bu yapilarda
kullaniimak Uzere adapte edilmeye hazir olacaktir. Igveren bagka ekipman tiplerinin de kullaniimasina imkan vermek
Uzere planianan yapilarda yapilabilecek degisikliklerden dolayr sorumluluk kabul etmez. Planlanan ust-yapilarin
degistiriimesini gerektiren ekipmanlar, ancak, yiklenicinin sézlesme suresini uzatmaya sebep olmadan gereken bitin
degisiklikleri yapma ve koordine etme sorumiulugunu tstlendigi takdirde dikkate alinacaktir.
1A-5. SEVKIYATA HAZIRLAMA: Btin malzemeler, transit tagima ve depolama esnasinda tasimayi kolaylastirmaya
ve zarara karsl korumaya uygun sekilde ambalajlanacaktir. Boyal yuzeyler, darbe, yipranma, rengini yitirme ve diger
hasarlara kars! korunacaktir. Ekipmanin kabuliinden énce hasar géren butin boyali ylzeyler yapt denetim gérevlisinin
denetiminde istenilen sekilde yeniden boyanacaktir.

Her malzeme kalemi, paketi veya bag:, teslimat programinda ya da imalat resimlerinde gésterildigi gibi
etiketlenecek veya isaretlenecektir. Her sevkiyatla birlikte komple geki listeleri ve malzeme faturalari goénderilecektir.
1A-6. BORU HATTI GECI$ HAKKI: Boru hatlari icin irtifak ve gegis haklari Isveren tarafindan saglanacaktir. Yuklenici,
ingaat faaliyetlerini paftalarda gosterilen sinirlar icinde yuritecek ve insaat aletleri, ekipmanlar, kazi malzemeleri ve
boru malzemelerini arazilere ve trafije en az zarari verecek sekilde yerlestirmek ve kullanmak icin gereken 6zeni
gdsterecektir.

Islerin yapimi kamu mulkiyetinde bulunan kiralanmig veya kamu yetkililerince irtifak hakki veya gecis hakki
yoluyla kullanilan alanlara girilmesi veya islerin bu alanlarin ustiinde, buralardan gecerek veya altlarinda yurattlmesini
zorunlu kilmasi halinde, ytklenici, islerin yapilmasi icin ilgili yetkililerle gérustlmesi ve tum sinirlamalara uyulmasi
konusunda gerekli sorumlulugu Ustlenecektir. e
1A-6.01. Ozel Araziler: Ozel araziler tizerindeki irtifak haklari paftalarda gosterildigi gibidir. Yﬂ:kiehggif;ﬁ;@ia\r}ézﬂberdeki
ingaat irtifaklarinin sinirlarini gostermek icin gerekli kaziklar cakacaktir. Bu kaziklar ingaaf’ tgmam!_aﬂga'ﬁé'yg‘-karazi
temizlenene kadar korunacak ve muhafaza edilecektir. £ e, Y p!
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Yuklenici, projelendirilmis olan insaat irtifak sinirlarinin digindaki araziye herhangi bir amacla girmeyecek veya
araziyi; personel, aletler, ekipmanliar, ingaat malzemeleri veya kazi malzemeleriyle isgal etmeyecektir.

Dere 1slahi amaciyla yapilan servis yollarinin veya gegirilecek boru hattinin sulama amaclyla tesviye edilen
veya teraslanan arazilerden gegtigi durumlarda, yuklenici, sulanan arazileri yeniden tesviye edecek ve batin arazi
teraslarini yap! denetim gorevlisinin onayiyla eski hallerine getirecektir.
1A-6.02. Karayolu ve/veya Demiryolu Caligsmas:1 ve Karayolu ve/veya Demiryolu Gegis Hakki: Izinler Isveren
tarafindan saglanacaktir. Karayolu ve demiryolu hudutlan iginde yuklenicinin, personelinin veya taseronlarinin
yapacagi tium isler ve islemler, ongérulen sartlara uygun olacak ve her durumda gegis hakki hudutlari icinde denetim
ve mulkiyet haklarina haiz demiryolu veya karayolu yetkililerinin denetimi (isveren araciiiyla) altinda yurutulecektir.

Yuklenicinin kazi malzemesini karayolu Uzerine ve/veya demiryolu giizergahi istimlék sinirlari icine dékmesine
veya stoklamasina izin veriimeyecektir.
1A-7. MULK SAHIPLERINE ve YETKILILERE YAPILACAK iHBARLAR: Yuklenici, isin ifasinin etkileyecegi bitisik mulk
sahiplerine veya isten etkilenecek altyapi tesislerinin yetkililerine ise baslamadan oénce gerekli ihbar ve ikazlar
yapacaktir. Malk sahipleri ve kiract veya kullanicilarinin malklerine ulagimlarinin aksayacagi veya altyapi hizmet
baglantilarinin gegici olarak kesilecegi durumlarda, ihbar ve ikazlar, etkilenecek kimselerin ihtiyaglarini temin
edebilmelerine imkan verebilecek sekilde ise baslamadan énce yapilacaktir. Ihbar ve ikazlar yerel mevzuata uygun
olacak, ilgili kesintilere ait bilgiler ve kesintinin ne zaman sona erdirilecegi bildirilecektir.

Cadde veya diger trafik sahalarini kesmeden veya kapatmadan veya mevcut altyap tesisleri veya havai hat
direkleri yakinlarinda kaziya baglamadan en az 1 hafta 6nce bu gibi tesislerin bagli oldugu ISVERENLER veya
yetkililerle temasa gegilecektir.
1A-8. PROJE VE HARITA iSLERI: Yuklenici, ISVEREN'in sozlesme ekinde verdigi projelere gore imalat yapacaktir.
Sozlesmenin akdedilmesinden sonra, Yiklenici proje sahasi iginde kullanacag! kontrol noktalari ile ilgili her tirlu bilgiyi
ISVEREN’in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Mudurlugtnden temin edecektir.

Yuklenici islere baslamadan énce mevcut yatay ve diigey kontrol noktalarinin birbirleri ile uyusumlarini kontrol
edip ISVEREN'in gériisiine sunacak ve idare’nin gériisti dogrultusunda hareket edecektir.

Yuklenici, isler baslamadan 6nce uygulama projesindeki guzergah ve hatlarin gergek zemin kotlarini
belirleyecek, yapilan tum 6lgim, hesap ve gizim iglerini yazili olarak ISVEREN'in onayina sunacaktir. Yuklenici,
[SVEREN'in tespit ettigi eksik ve kusurlu isleri diizeltmek ve tamamlamakia yikumludur.

Yuklenici, harita ile ilgili incelemeler ve kontroller sirasinda harita Denetim Gérevlisine refakat etmek zere,
[SVEREN'in kabul ettigi Harita Denetim Gorevlisini bulundurmak ve él¢um isleri icin gerekli élgme cihazlari ile her tarit
yardimc! maizeme ve ekipmani bedelsiz olarak temin etmek zorundadir.

Yuklenici, guzergahlarin ve hatlarin ingaati sonrasinda idarenin istedigi sekilde mevcut durumun réleve alimini
yapacaktir.

Tum arazi ve harita caligmalan, yuarirltkteki, Harita ve CBS isleri Ozel Teknik Sartnamesine uygun ve
ISVEREN'in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Mudurlugu ile koordineli olarak yapilacaktir.

isverene kullanilmasi 6nerilen kontrol noktalarinin dogru yerlerinde olup olmadigini yazili olarak bildirecektir.
Bazi kontrol noktalari yerlerinde bulunamadiklar takdirde igveren, Yukleniciye yeni kontrol noktalari ihdas ettirebilir
veya hangi kontrol noktalarinin kullaniimasi gerektigini yeniden bildirebilir.

Temel (esas) yatay ve disey kontrol noktalari isveren tarafindan belirlenecek veya saptanacaktir. Bu noktalar
isler icin esas degerler olarak kullanilacaktir. Butun ilave gizim ve arazi élgtim igleri (topografik élgmler de dahil olmak
tizere) Yuklenici tarafindan iglerin bir parcasi olarak yurutilecektir.

Yuklenici islere baslamadan énce kazilmasi dusinilen guzergah kisminin en az 300 m ilerisine kadar
glzergahi aplike ederek insasi dustntlen hattin mevcut zemin kotlarini belirleyecek ve igsverenin onayina sunacaktir.

Yklenici, Isverene mevcut kontrol noktalarinin uyumlulugu dahil olmak tUzere yapilan tum olgum sonuglarini
yazili olarak bildirecektir. isveren Yikleniciye yeni 6igti kontrolleri yapiimasi talimatini verebilir.

Hatlara ve glzergahlara ait projeler, Pompa Istasyonlari sahalari, zemin profilleri, topografik haritalarin spot
kotlari kullanilarak hazirlanmistir. Yuklenici, islere baslamadan o6nce olciimlerde esas alinmak Uzere, saha
Olgctimleriyle zemin kotlarint kontrol edecektir.

Yuklenici, islerin yapiimasi igin gereken ekipmanlari ve deneyimli personeli temin edecektir. Ayrica, Yuklenici,
isverene kontrol noktalarini projelendirmesinde veya belirlemesinde, ilave ingaat irtifak sinirlarinin tesbit edilmesinde
veya Yuklenicinin yapti§i 6lgiim ve cizim islerinin kontrol edilmesinde gerekli gérilecek digme cihazlari ve yardimci
malzemeyi ve kendi personeli igin uzman elemanlar bedelsiz olarak temin edecektir.

Yuklenici, Muhendise kontrolunii istedigi isleri, kendi islerinde gecikmeye sebep olmayacak ve Muhendise en
az sorun ¢ikartacak sekilde 6nceden (makul bir stire) bildirecektir.

Yuklenici, yanhis yerlestirimis ve bitirilmis olan isleri kaldiracak ve yeniden insa edecektir.
1A-8.1. Harita ve CBS Isleri Ozel Teknik Sartnamesi: Yuklenici, Genel Teknik Sartname’nin eki olarak verilen Harita
ve CBS Isleri Ozel Teknik Sartnamesi'ne uymak zorundadir.
1A-8.2. Mevcut Altyap: Tesisleri: Cizimlerde gésterilen hatlar ve egimler mevcut blyik altyapi tesislerinin engelleme
yapmasina imkan vermektedir. Yuklenici, bu gibi altyapi tesislerinden herhangi birisinin yerini arazi uzerinde bulup,
teyit edecek ve bu gibi tesislerin kesin yerini tespit etmis olacaktir. P

Bu islerin bir bslumi olarak inga edilmis herhangi bir boru hatti ile herhangi bir mevcut altyap! tesisi arasinda bir
engelleme meydana gelirse mevcut olan bu gibi altyap! tesisinin yeri ylklenici tarafindan degisti_niiebilir. s Yk

Keza bu iglerin bir bélumii olarak insa edilmis olan bir boru hatti glizergahinin veya profilinin d;e’gis"tirijlmesi‘ya'pu
denetim gérevlisi tarafindan daha uygun ve kabul edilebilir bulunursa, o zaman yuklenici bu ‘projeyi hazullay.acagc ve
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yapr denetim gorevlisinin incelemesine sunacak ve lgverenin onay! ile yapi denetim gorevlisi, engellemeden
kacinilmas icin gerekli olabilecek bu gibi bir hat veya egim degisiklikleri icin gerekii direktifi verecektir.

Yuklenici; herhangi bir 6zel veya tiizel kisinin veya devletin sahibi oldugu herhangi bir tesis yénetiminin veya
ozel tesis sahiplerinin, bu gibi tesislerin desteklenmesi ve tam olarak korunmasi igin 6ngérdiuga biutan tedbirleri, isin
yerine getirilmesi esnasinda alacak ve ilgili makamin veya tesis sahibinin yazili onay! olmaksizin bu tesislere
muldahale edilmemesini saglayacaktir.
1A-8.3. Giizergaha Bitisik veya Yakin Yapilarin Korunmasi

a)Yuklenici dere guzergahlarina ve boru hatlarina bitisik veya yakin yapilarin, duvarlarin, merdivenlerin,
koprulerin, yollarin, bahge duvarlarinin, citlerin veya benzerlerinin kazidan etkilenmemeleri ve zarar gormemeleri igin
gerekli tedbirleri alacaktir. Bu gibi yapilarin iglerin yapiimasi sirasinda gérecekleri ¢okme, oturma, catlama, egilme ve
yikilma veya benzeri zararlar tamamiyla yiklenicinin sorumlulugu altinda olup, tamirat veya tazmin masraflari
ylklenicinin sorumlulugundadir.

b)Iihale teklifi vermeden 6nce yuklenici, bitigik mulkler tzerinde iskele kurulmasi igin veya baska turlt kullanimlar
gerekli ise mulk sahiplerinden izin alacak, tim masraflar 6deyecek ve isler tamamlandiginda veya istenildigi zaman
bosaltacak ve eski durumuna getirecektir.

c)Yuklenici fotograflarla veya arazi ¢icumleriyle bitigik mulkteki halihazir durumu tespit edecektir.

d)Yapisal Tedbirler: Yuklenici islerin icrasi sirasinda isyerinde veya bitisiginde islerden etkilenebilecek veya
tehlikeye maruz kalabilecek yeni ya da mevcut binalarin saglamhgini korumak amaciyla gerekli olabilecek tum iksa,
destek, baglantilar ve gerekli diger tedbirleri alacak ve idame ettirecektir.

e)Kullanilan Mulkler: Isler, kullaniimakta olan binalarin icinde veya civarinda yurutulebilir. inale teklifi vermeden
dnce yuklenici, isgal ediime ve kullanimin, zaman ve niteligini tayin edecektir. Yuklenici igleri, icinde bulunanlara ve
kullanicilara en az rahatsizlik, zarar ve tehlike verecek sekilde yuritecektir.

f)Mulklerde Hasar ve Tamiri: Iglerden kaynaklanan tum tazminat ve Uclncu taraflarin iddialar;, dogrudan
dogruya yuklenici tarafindan masraflari kendisine ait olmak Gzere karsilanacaktir. Yuklenici, islerdeki yapim
makineleri, igcilik, malzeme veya tasimadan etkilenen, kamu veya 6zel tum mdlkleri bundan sonra belirtilecek hale ve
en azindan kendisinin bu yerlere ilk girisinden énceki durumuna getirecektir. Yuklenici, onarimin ve iddialarin ¢éziime
baglanmasi konusundaki yukumluliklerini yerine getirmek icin zamaninda girisimde bulunmazsa veya bu iddialari
¢dzumlemede muvaffak olmazsa, isveren Temsilcisi, onarimin tamamlanmasi veya iddialarin ¢é6zime kavusturulmasi
gibi ytklenicinin sorumlulugunda olan bu tur konularda, iddia sahiplerine &deme vyapilacagini ve bu 6deme
islemlerinin, ytklenici adina tahakkuk eden veya tahakkuk edecek olan paralardan kesme hakki sakli olan isverence
yuritulecegini yukleniciye teblig edebilir.

g)Kalici Onarim: Karayollari diginda yapilacak olan ¢alisma sahasindaki tum kalici onanimlarin (gitler, yollar,
duvarlar, bordurler vb. dahil) kazinin baslamasindan veya hasarin meydana gelmesinden énceki mevcut standartlara
esit duruma gelecek sekilde yapilmasi zorunlu olacaktir. Yiklenicinin sahaya ilk girisinden énceki duruma gelinmesi
icin gerekli tim onarimlar, yapim asamasinda tamamlanacak; bakim déneminde de dizenli araliklarla sahaya gidilerek
gerekli gérulmesi durumunda onarimiar yapilacaktir.
1A-9. OLUMSUZ INSAAT KOSULLARI: Yuklenici, olumsuz hava kosullari, i1slak zemin veya diger olumsuz insaat
kosullari altinda caligmalarini bu kosullardan olumsuz etkilenmeyecek islerle sinirli tutacaktir. islerin duzenli ve tatmin
edici bir sekilde yuratilmesini saglamak tzere isveren’in onayladigi 6ze! énlemler alinmadik¢a veya 6zel prosedurler
uygulanmadikga, yuklenici tarafindan islerin higbir kismi is kalitesini olumsuz etkileyebilecek kosullar altinda
yapiimayacaktir. Ozel énlemler veya prosedurler konusunda yapi denetim gorevlisinin 6n onay! alinmis olsa da,
yuklenici, olumsuz ingaat kosullarinda yapilan islerin tek sorumlusu olacaktir.
1A-10. KESME ve YAMA YAPILMASL: [zmir Buyuksehir Belediyesi AYKOME kararlari bu sézlesmenin ayrilmaz bir
parcasidir. YUklenici, ise baslamadan énce kazi ruhsati alinmasi amaciyla izmir Biyuksehir Belediyesi AYKOME
Muduarlugune Idarece yapilacak basvuru esnasinda sunulmak zere is kapsaminda caligilacak tim cadde ve
sokaklarin listesini ve bahse konu projeye ait diger altyapi kuruluslarinin mevcut tesislerinin islendidi paftalar
hazirlayacaktir. Yuklenici caligilan boigede trafik akis koordinasyonunun saglanmasi icin de Izmir Bulyuksehir
Belediyesi UKOME Mudurlugt’'nden ve Trafik il Denetleme Mudurligu’nden gerekli izinlerin alinmas! hususunda yapi
denetim gorevlisi ile musterek calisarak gerekli resmi izinlerin alinmasini takip edecektir. AYKOME uygulama
yonetmeligi 25/k hukmine uygun olarak yuklenici, agilacak trangenin x-y-z koordinatlarini sayisal ortamda
hazirlayarak aykomeye génderecektir. S6z konusu izin ve ruhsatlarin alinmasi icin ongdrilen 30 (otuz) takvim guni,
isin suresinde dikkate alinmig olup, ancak izin ve ruhsatlarin alinmasi i¢in bu sdrenin Gzerinde zaman gegmesi ve bu
nedenle ise baslanamamasi durumunda gegen sire, sire uzatimi olarak isin stiresine eklenir.

Ancak anahtar teslimi goturi bedel veya karma sézlegme ile yapim isine cikilan HiZMET BINALARI!, DEPO,
TERFI MERKEZi, KAPTAJ, ICMESUYU ARITMA TESISLERI, PAKET ICMESUYU ARITMA TESISLERI vb. ustyapi
s6zlesmelerinde, Aykome’den alinmasi gerekli gérilen kazi ruhsati olmasi halinde, kazi ruhsatinin alinmasina kadar
gecen sure de isin yapim suresine dahildir.

YUklenici, islerin gerektirdigi ve bozuk islerin kontroli veya duzeltilmesi icin iglerin Gzerinin agiimasuyla ilgili
olarak gerekebilecek tim kirma ve yamalama iglerini yapacaktir.

Yuklenici, yanlis zamanlanmis islerin dizenlenmesi, monte edilen malzeme numunelerinia..test amaciyla
sokulmesi ve mevcut tesislerin degistirimesi veya mevcut tesislerin degistirimesi icin gereken tam-kesme' veya yikma
iglerini de yapacaktir. Mevcut ingaat elemanlarinin sékilmesi, kirimasi veya tamiratinigf-ongérulmesi durymlarinin
haricinde Yuklenici, mevcut tesislerin veya iglerin yapisal stabilitesini etkileyebilecek nq'ﬁd'aﬁa,le[e'ri _\}syeren'ir‘] onay
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olmaksizin yapmayacaktir. Ytklenici, isleri esnasinda mevcut tesisleri ve butun isleri korumak igin gerekecek bitin
destekleme, germe, mesnetleme ve koruma alet ve tesisatini temin edecektir.

Malzemeler, iglerin tamamlanmasi igin gerektigi dlgide kinlip tamir edilecek ve sokulecektir. Malzemeler,
bitisik malzemelere zarar verilmeksizin dikkatle kaldirlacaktir. Kurtarilamayacak olan malzemeler yiiklenici tarafindan
sahadan kaldirilacaktir.

Yukarida bahsedilen iglerden etkilenen bitin yeni isler ve mevcut tesisler, gereken kuvvete, gériunime ve
fonksiyonel kapasiteye sahip bir tesisat elde edilecek sekilde, Isveren’in kabul edebilecedi yeni malzemelerle veya
kurtariimis malzemelerle restore edilecektir. Gerektigi takdirde, butiin yuzeyler tamir edilip yeniden duzeltilecektir.
1A-11. SAHANIN TEMiZ ve DUZENLI TUTULMASI: Kaziimis malzemeler, kullaniimis malzemelerden arta kalanlar,
¢opler vb en kisa zamanda calisma sahasindan uzaklastirilacak, arag veya yaya trafiginin engellenmesine ve galigsma
sahasinin kirlenmesine sebebiyet
verilmeyecektir. Kazilmis toprak, dolgu islerinde kullanilacak olsa bile isverenin yazili izni olmaksizin hendek kenarina
veya yakinina yigiimayacak ve yuklenicinin temin edecegi depo sahalarina taginacaktir. Bu gibi depo yerleri igin
Isverenin yazili onay! alinacaktir.

Beton kaliplar ve iskeleler gibi insaat malzemeleri kullaniimadiklari zamaniarda yuklenici tarafindan bir kenara
istiflenecektir. Ylklenici, yuzeylerin bozulmasini ve diger hasarlar 6nlemek igin ylizeylere dokulebilecek butun beton,
asfalt, yag, boya, paslandirici sivilar ve temizleme sollisyonlarini derhal temizleyecektir.

Ugucu artiklar, duzenli bir sekilde kapali madeni kaplar icinde depolanacak ve her gin dékilecektir. Artiklar
sahaya gémuimeyecek ya da saha Uzerinde yakilmayacak veya yagmur arklarina, sihhi tesisata, derelere veya su
yollartna dokulmeyecektir. Butun artiklar mahalli yonetmeliklere ve ¢evre kirliligini énleme kanunlarina uygun bir
sekilde sahadan kaldirnlacak ve yok edilecektir. Isin devami suresince ara hakedig 6demelerine hak kazanabilmenin
bir kosulu da sahanin uygun bir sekilde temizlenmesi olacaktir.

Dere 1slah calismalari sirasinda imalatlar igin gerekli malzemenin dere tabanina figlresi, malzemenin deredeki
su akigini engellemeyecek sekilde yapilacaktir. Uygunsuz istiflenen malzemelerin kontrolsiiz su akisi nedeniyle
slriklenmesinden veya suyun akisini engellemesinden dogacak her turli hasar, kayip ve zararlardan(3.sahislar
danhil), yuklenici sorumlu olacaktir.
1A-12. KISALTMALAR ve SEMBOLLER: Sézlesme belgelerinde kullanilan kisaltmalar asagidaki anlamlarda
kullanilacaklardir. Hem isimler, hem de adresler degisebilir. S6zlesme belgelerinin ¢ikartildigi tarih itibariyle bunlarin
guncel ve dogru bilgiler olduguna inaniimaktadir; ancak bu konuda herhangi bir garanti verilmemektedir.

Sozlesme belgelerinde yukarida sayilan kurulus veya birliklerden birine atifta bulunuldugu zaman, Sézlesme
belgelerinin ¢ikartildi§i tarihte yururlukte olan ticari standartlara uyulacaktir. Sézlesme belgelerinde kullaniian
agagidaki kisaltmalar asagidaki anlamiara sahiptir:

ac Alternatif akim | Litre

oC Celsius veya santigrad I/m Dakikada litre

CIF Maliyet, sigorta ve navlun I's Saniyede litre

cu Kibik m Metre

cfm Dakikada feet kiip m2 Metrekare

db Desibel m3 Metrekip

dia veya & Cap mm Milimetre

F Fahrenheit mm2 Milimetrekare

ga, A Kalibre mN Mega newton

g/m3 Metre kiip basina gram MPa Mega paskal

ha Hektar m/s Saniyede metre

HP Beygir giicl max Maksimum (Azami)
IPS Demir boru boyutlar min Minimum

kg Kilogram mg/! Litrede milligram

| kg/cm2 Santimetre kare basina kilogram Mi/d Ginde mega litre
kg/cm3 Santimetre kip basina kilogram NPT Ulusal boru disgli kalibresi
| kg/m2 Metre kare basina kilogram N Newton
| kg/m3 Metre kiip bagina kilogram N/m2 | Metre karede newton
ki Kilojul No. Numara

km Kilometre RL Indirilmis seviye
km/h Saatte kilometer rem Dakikada devir (Devir dakika)
kPa Kilo paskal reqd Gereken

kN Kilo newton TWL Ust su seviyesi
kN/m2 Metre kare basina kilo newton Typ Tipi

kV Kilo volt \' Volt

kVA Kiio voltamper VA Volt amper

kW -Kilowatt
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1A-13. REFERANS STANDARTLAR: Herhangi bir teknik birlik, kurulus veya dernegin standartlarina ya da mahalli veya
il yetkili makamlarinin kodlamalarina yapilan atiflar, aksine bir hukim belittiimedikge, tekliflerin alindigi tarihte
uygulanan ve yayinlanan en son cari standartlar, kodlar, sartnameler veya deneme standartlarina yapilmis atiflar
olarak kabul edilecektir.

Genelde, Séziesme belgelerinde, Amerikan Standartlarindan ve Sartnamelerden s6z edilmektedir. Fakat
s6zlesmenin imzalanmasindan sonra yuklenicinin yazili talebi tzerine yapi denetim gérevlisinin kararyla alternatif
muadil standartlarin da kullaniimasi mumkundur. Yuklenici, yapi denetim gérevlisine, teklif edilen alternatif kod ve
standartlarin uygunlugunu ve denkligini gostermek igin gerekli tum verileri ibraz edecektir. Ongérilen standartiar ve
onerilen alternatif standartlar arasindaki farkhiiklar, yiklenici tarafindan yazili olarak ve kapsamli sekilde tanimlanacak
ve yukienicinin onaya ihtiyag duyacagi tarinten en az 30 gun &énce Isverene sunulacaktir. Isverenin &nerilen
standartlarin esdeder veya daha yiksek kaliteyi sagladigi yénunde kanaati olusmazsa yuklenici Sézlesmede
6ngorilen standartlara uyacaktr.
1A-14. SAHADA i§ YONETIMI: Yuklenici, iglerin yuritilmesi amaciyla kendisinin ve tageronlarin kullandigi butun saha
kisimlarindan sorumlu olacak; isveren veya personelinin yapacagi kontroller disinda, buttn calisanlar ve diger
sahislari arazi ve mevcut tesislerin kullanimi ve korunmasi konusunda tam kontroltl altinda tutacaktir. Yiklenici, islerle
veya islerin kontrolyle ilgili bir gérevi olmayan sahislar sahadan gikartmak ve sahadaki tum sahislarin (isveren ve
personeli hari¢) kendisinin kendi personeline uyguladigi yénetmelik ve kurallara uymasini istemek haklarina sahiptir.
1A-15. GUNLUK ve AYLIK KAYITLAR:

a) Calistinlan igci, teknisyen, usta, yapi denetim gérevlisi ve benzeri elemanlarin gérevlerini ve sayilarini gésteren bir
kayt, ylklenici tarafindan tutulacak ve haftalik olarak isveren’e sunulacaktir.

b) Santiyeye getirilen her tirli malzemeye ait cins, miktar ve gelis tarihini gésteren bilgiler haftalik olarak isveren’e
sunulacaktir.

¢) Santiyede bulundurulan makine ve ekipman cins, miktar ve kapasitesini gosteren bilgiler haftalik olarak isverene
sunulacaktr.

d) Her ay sonunda yapilan isleri 6zetleyen raporlar, yeni ay ilk haftasi icerisinde Isverene sunulacaktir. Mevcut
altyap! nedeniyle yapilan yer degistirmeler veya Uzerinden veya altindan gegisler veya benzeri durumiar bir plan
Uzerinde gosterilecektir.

e) Sel veya benzeri dogal afetler veya olaganustiu olaylarla ilgili raporlar yiklenici tarafindan tutulacak ve bir hafta
icinde Isverene sunulacaktir.

f) Sozlesme kapsaminda galisan elemanlarin galisma sirelerini ve 6denen ucretleri gosteren kayitlar yuklenici
tarafindan tutulacak ve istenildiginde Isveren temsilcilerinin gérustine sunulacaktir.
1A-16. YOLLAR ve PATIKALAR: Yuklenici isyeri trafiginin isyeri siniriari digindaki yol ve gegitlere normal asinma ve
yipranmanin Stesinde bir zarar vermemesini temin edecektir. Yuklenici isyerine gelis yollarinin yeterli olacak bakimini
yapacak ve camurlanma ve kirlenmeye mani olacaktir.

Isveren, tum yol ve yaya gecitlerini mumkun oldugu kadar acik tutmayi istemektedir. Ancak igin yiratiime
yontemi nedeniyle gegici bir kapanmanin zorunlu olmasi halinde, yuklenici sorumlu yetkili ile isverene en az bir hafta
onceden tebligatta bulunacak ve onaylarini alacaktir. Sorumlu yetkili tarafindan bu konuda verilen tum talimatlara
kesinlikle uyulacaktir. Bu madde hiukumlerine gére gerekli gorilen tum isler icin dogrudan dogruya hicbir 6deme
yapilmayacak, bunlara iligkin maliyetin teklifteki birim fiyat ve cretlere dahil oldugu kabul edilecektir. Bu maddede
yazilaniar yol kapama icin mutlaka onay verilecegi seklinde yorumlanamaz veya bu anlama geldigi manasinda
anlagilamaz.
1A-17. GEGICI iSLER:

a) Konumlar. Yiklenici tum arttk malzemeler, gegici tesisler ve hizmetler icin dustntlen yerlerin, Isveren
Temsilcisinden onayini alacaktir.

b) Bakim: Yiklenici gerektigi sekilde gegici tesisler ve hizmetleri intibak ettirecek, degistirecek ve tasiyacaktir.
Yuklenici intiyag kalmadiginda bunlar kaldiracak ve yerlerini diizgiin bir hale getirecektir.

c) Yoliar: Yuklenici tum yol, suyollari ve gurik zeminler iizerinden gegis ile isyerine ve isyeri icine baglanti icin
gerekli tum patikalar, gegici yollar, kargidan kargiya gegis yerlerini, isciler icin sikistiriimis-kaplanmis zeminleri vb.
igverene ilave bir maliyet yuklemeden saglayacaktir. Yiklenici kendisinin ve taseronlarinin kullanimi icin bunlari
degistirecek veya adapte edecek ve ig bitiminde de kaldiracaktir.

d) Yollar: isyerinde bulunan kalici yollar, sikistirilmis-kaplanmis zeminler ve yaya yollari, bunlarin gerekli bakiminin
yapiimasi sartiyla kullanilabilir. Yuklenici yollari kullandiktan sonra tamamen temizleyecek ve kusursuz sekiide terk
edecektir.

e) Varyantlar: Yuklenici islerin herhangi bir bolimi arasinda veya etrafinda trafigin akmasi amaciyla gegici servis
varyantlari ve yollan temin edecektir. Yapim standardi, mevcut yollar kullanan trafik siniflarina uygun olacaktir.
Varyantlarin konum, standart, genislik ve bakim: Igsveren Temsilcisi tarafindan onaylanacaktir.

f) Gegici Binalar: Yuklenici kendisinin ve taseronlarinin kullanimi igin gerekli sundurma, biiro, yemekhane, banyo,
tuvalet vb gegici binalari temin edecektir.

e,
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BOLUM 1B - IBRAZ EDILMESi GEREKEN DOKUMANLAR

1B-1. GENEL $SARTLAR: Bu bolum, yiiklenicinin insaat programiarini, revize veya tadilat projelerini, trtn verilerini,
numuneleri, uygunluk belgelerini ve insaat fotograflarini ibraz yukumlulugiunu kapsamaktadir. Sozlegsmenin diger
bélumlerinde ilave genel ibraz yukumitlikleri ve munferit ibraz yukumliluklerinden bahsedilmektedir.

1B-2. INSAAT PROGRAMI: Yapim Isleri Genel Sartnamesi ilgili madde hiikimlerine uygun olarak hazirlanacaktr.
1B-3. I$ ILERLEME RAPORLARI: Her ara hakedis ¢demesi basvurusuyla birlikte Isverene bir is ilerleme raporu
sunulacaktir. Her is ilerleme raporunda, ingaat Programi, Imalat Resimleri Programi ve Aylik Hakedis Odemeleri
Programinin guncellestirilmis ve gerektigi takdirde revize edilmis kopyalar bulunacaktir. Bu guncellestiriimis veya
revize edilmis programlar, son is ilerleme raporundan sonra meydana gelen degisiklikleri detayli olarak ve yeterli bir
dizeyde aciklayici olacaktir. Her is ilerleme raporunda, mevcut ve beklenen gecikme faktérlerini, bunlarin insaat
programi Uzerindeki etkilerini ve bunlara karsi teklif edilen 6nlemleri gosteren vyeterli bilgiler bulunacaktir.
Tamamlandi§: rapor edilen, fakat igverenin onayina sunuimaya hazir olmayan isler yeterli delil ve belgeyle
kanitlanmalidir.

1B-4. NAKIT AKI§ PROGRAMI: s programi ile birlikte yuklenici, isverene tahmini aylik ddemeleri gésteren bir nakit
akis programi sunacaktir. Nakit akig, insaat programina bagl olacak ve ingaat programina gére kontrol edilecektir.
Sure uzatimi ve/veya kesif artist oldugu durumiarda, is programi ile birlikte nakit akis programi da revize edilerek
Isverenin onayina sunulacaktir.

1B-5. UYGULAMA/KESIN PROJELER ve MALZEME ONAY BELGELERI: Bu sOzlesme kapsaminda, ihale dosyas! ekinde
verilen projeler, uygulamalkesin proje niteliginde olup, yiklenici projelere uymak zorundadir. Herhangi bir alternatif
proje Uretilmeyecek olup, zorunlu hallerde kismi revizyon veya tadilat yapilmasi gerekirse, uygulama projesi olmasi
durumunda toplam sozlesme bedelinin %10'unu, kesin proje olmasi durumunda ise toplam sozlesme bedelinin
%20'sini gegmeyen eksilis veya artis durumunda, yuklenici tarafindan herhangi bir talep yapilmaksizin projesi
hazirlanacak ve yapi denetim gérevlisinin de gériisi alinarak idareye onaylatilacaktir. Artma veya eksilme orani
tutarina gére dédeme esas olacaktir. imalatlar onayli projelere, proje kriterlerine ve Teknik Sartnamelerde belirtilen
hususlara vb gére yurutulecektir.

Mensei ne olursa olsun Idareye sunulan malzemeler, bitin belgeler yiiklenicinin onayini gosteren bir mihurle
muhurlenecek ve Uzerlerine bu sézlesmenin isim ve numarasi, yuklenicinin ismi ve proje veya Teknik Sartnamelere
yapilan atiflar yazilacaktir. Her belge ibrazinda islerin iigili kaleminin kullanim amaci da gosterilecektir. Katalog
sayfalar sunuldugunda, ilgili kalemler agikga belirtilecektir.

Yuklenici tim belgelerin Sézlesme belgelerine ve Teknik Sartnamelere uygunlugunu gézden gecirdigini ve
onayladigini gésterecektir.

Yuklenici ibraz ettigi belgelerin tamam oldugu konusunda tim sorumlulugu tstlenecek ve yeniden belge ibraz
gereken durumlarda, Isverenin belirttigi butun istisnalarin géz éniine alindigint onaylayacaktir. Eger ytklenici, Uzerinde
daha 6nce gerekli istisna ve degisiklikler yapilarak geri iade edilmis bir belgeyi tizerinde gerekli degisiklikleri yapmadan
tekrar sunarsa ilgili tum kayiplardan kendisi sorumlu olacaktir. Bir belgenin degistirimesini veya dizeltiimesini isteyen
mektup tarihinden itibaren 14 giin icinde duzeltilerek tekrar sunulmasi gerekir. Yuklenici, belgenin 6ngérilen sure
icinde tamamlanamayacagini gerekgeleriyle beliterek bu strenin uzatiimasini talep ederse, belgenin mektup
tarininden itibaren 28 giin icinde dizeltilerek tekrar sunulmasi gerekir.

Isverenin, yuklenicinin sundugu revize velveya tadilat projeleri ile bilgileri incelemesi, sadece bunlarin paftalara
ve gartnamelere genel uygunlugunu, harici baglantilarini ve genel projeyi etkileyen boyutlarini kapsayacaktir. isverenin
belgeleri incelemesi, belirtilen butun malzeme, ekipman, cihaz ve is kalemlerinin butin boyutlarinin, miktarlarinin ve
detaylarinin derinlemesine incelendigi anlamina gelmez. isverenin belgeleri incelemis olmasi, yukleniciyi, hata, ihmal
veya sapma sorumlulugundan veya Sézlesme belgelerine uyma sorumiulugundan kurtarmaz.

BUtan projeler ve veriler CD'si ile birlikte 2 nuisha olarak inceleme icin isverene sunulacaktir. Revize projeler ve
veriler “KABUL EDILMEMISTIR” ya da “DUZELTILMESI iGiN |ADE EDILMISTIR” notuyla iade edildigi zaman,
Isverenin belirttigi ve bildirdigi sekilde gereken dizeltmeler yapilarak 2 nusha tekrar sunulacaktir.

Bir belgenin yeniden ibrazinda, ilk belgenin numarasi ve ardindan belgenin kaginci kez sunuldugunu gdsteren
bir harfle (A, B, vb.) belirtilecektir.

Dazeltilmis kopyalar yeniden ibraz edildiginde, yuklenici, biitiin revizyoniara dogrudan ve yazilt atifta bulunacak
ve [gverenin daha 6nceki belgelerde istedidi revizyonlar disinda yapilan revizyoniar ayri bir liste halinde bildirecektir.

Revize projeler ve belgeler “DUZELTMELER NOT EDILMISTIR’, “DUZELTME YOKTUR’ veya “SURETI
KAYDEDILMISTIR” gibi ibarelerle onaylandiginda, toplam 6 niisha olacak sekilde cogaltilarak, ilgili birimlere dagitim
yapilacaktir.
1B-5.01. Sertifikalar: ilgili sartname maddesi belirli sertifikalarin ibrazin 6éngdérdugu takdirde, yiklenici, her sertifikanin
imalatginin antetli kagidina yaziimis 4 (Dért) suretini ibraz edecektir.

Sertifikalara, mumkunse onaylanan malzemelerin seri veya referans numaralari yazilacak ve sertifikalar bunlarla
sinirli kalmamak zere su bilgileri ihtiva edecektir: “yuklenicinin ismi, projenin ismi, is kaleminin ismi, imalat¢inin ismi
ve ilgili resim, sartname maddesi ve paragraf numarasi ve kontrol kayit referans numarasi.” Bu bilgiler tum ilgili kalite
standart veya sartnamelere uygun olacaktir. Sertifikalarin ibraz zamanlamasi soyle yapilacaktir: R

a. Imalatgl ve saticinin test sertifikalar, bu sertifikalarin temsil ettigi malzemelerin s zlasme konusy islerde
kullanilmasi 6ngérilen tarihten en gec 21 takvim gunii 6nce sunulacaktir. Bu sertifikalarlgwﬁerﬁﬁ[' ettigi rhalZzemeler,

Isveren tarafindan incelenmeden ve kabul edilmeden imal edilmeyecek, sahaya teslim & [[r‘h'egggeig;ya da ‘f;lerde
kullaniimayacaktir. ' ke 4
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b. Kalici iglerin yapilmas! sirasinda veya tamamlanmasindan sonra yapilan testlere iliskin sertifikalar (Sartnameye
uygunluk sertifikalari), testler biter bitmez sunulacaktir.
1B-5.02. ibraz Programu: Bitin projeler ve belgelerin ibraz programi ve sirasi, inceleme igin gerekli tum bilgilerin
zamaninda verilmesini sadlayacak sekilde olacaktir. Her belge ibrazinda bir dilekce verilecektir.
1B-6. INSAAT FOTOGRAFLARI: Yiklenici, bitun insaat fotograflarinin ve &zellikle kritik bolgelerin imalat fotograflarinin
¢ekilmesinden sorumiu olacaktir. Yapi denetim gérevlisi her fotografin konusunu belirleyecektir.

Fotograflar, isin baglamasindan ¢nce dere guzergahi velveya boru hattinda yaklagtk 200 metre (Kritik
noktalarda bu araliklar yapi denetim gorevlisinin talimati ile azaltilabilecektir) araliklarla cekilecek ve yapi denetim
gorevlisine onaylattinlacaktir. Ayni bélgelerde iglerin devami siresince imalatin degisik safhalarinin (kazi, boru
dogseme, dolgu, yol betonu, dere islah, duvar isleri vb.) ne sekilde yapildiginin belirlenmesi bakimindan, ézellikle
toprak altinda kalan bélumler fotograflanarak tespit edilecek olup, yapilan tum faaliyetleri gosterecek sekilde her
hakedis doneminde hakedis eki olarak fotograf kapag ile birlikte isverene sunulacaktir.

Dere guzergahi ve/veya boru hattinin herhangi bir béliminde insaat faaliyetierinin tamamlanmasindan sonra
ayni bélgelerin yeniden fotograflar ¢ekilecek ve bu bélumdeki isin 6demesinin yapilmasi igin iIgverenin onayina
sunulacaktir.

Ingaat 6ncesi, imalat esnasi ve bitiminde goéruntilemeler yapi denetim goérevlisinin talimati ile video gekimi
olarak da yapilacaktir.

Fotograflar uzman bir fotografci tarafindan cekilecek ve ticari kalitede renkli fotografiar olacaktir. Her fotografin
batun (talep edildiginde) negatifleri ve 2 (iki) adet 100x150 mm basimi sunulacaktir. Digital ortamda da fotograf ibraz
edilebilecek olup, fotograf konusu alana iliskin bir agiklama ve fotografin cekildigi tarih ilgili fotografin ust kismina
yazilacaktir. Fotograflar, ciltleme amaciyla kapakli keten tzerine monte edilecek ya da seffaf plastik dosyalar igine
dosyalanacak ve her bir fotograf konusu icin kapak sayfasi yapilarak Uzerlerine sézlesmenin isim ve numarasi,
yUklenicinin ismi, fotografin konusu ve gésterdigi yer ve fotografin gekildigi tarih yazilacaktir. Butun fotograflar iki takim
halinde hazirlanacaktir.
1B-7. BELGELERIN TEKRAR IBRAZININ ETKILERIi: Yuklenici belgeleri eksik ibraz eder ya da ilk ibraz ettigi belgelerde
istenen batun dizeltmeleri yapmaz ya da daha énce sundugu incelenmis belgelerine yonelik olarak, proje kontroli
veya degisikligi icin talepte bulunursa (herhangi bir sebeple) ve isveren, bu sebeple herhangi bir zarara ugrarsa bu
miktarlar ylkleniciye 6denmesi gereken hakedislerden kesilecektir.
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BOLUM 1C - KALITE KONTROL ve TESTLER

1C-1. KAPSAM:

Bu bolum, ytklenicinin Sézlesme kapsamindaki igleri yaparken, kullanacagi tim malzemelerin ve uygulamanin
kalite kontrolu ile ilgili kosullari kapsamaktadir.
1C-2. KALITE GARANTISI:

Yuklenici, Sozlesme kapsamindaki isleri yaparken, yeterli sayida deneyimli personel listesi olusturacak ve
6zgegmisleri ile birlikte gorevlendirme semasini ve ekipman listesini, yer teslim tutanaginin dizenlenmesinden sonra 5
(bes) guin iginde idareye sunacaktir.

Yapi denetim gérevlisi, degisken kosullara uygunlugu saglamak igin kendisine verilen ekip—ekipman listesinde
degisiklikler yapiimasini isteyebilir.
1C-2.01. Kod ve Standartlar: Aksi acik¢a belirtiimedigi strece, herhangi bir teknik kurulus, 6rgiit veya kurumun
standartlarina yapilan atiflar, teklif aima tarihinde kabul edilen veya yayinlanan en son standart, kod veya sartname
yada taslak standartlar anlamina gelecektir.

Atifta bulunulan bir kod veya standart olmamasi durumunda; ylklenici, taninmig bagka uluslararasi kod veya
standartlari 6nerebilir. Bu takdirde ikame kod ve standartlarin uyguniuk ve esdegerliligini Yapi denetim gorevlisine
gostermenin yani sira daha 6nceki basarili uygulamalara iliskin kanitlarl da ibraz edecektir.
1C-2.02. Malzeme Kalitesi: YUklenici, sozlesme kapsamindaki islere baslamadan 6nce, kullanilacak tium
malzemelerin (asfalt yama hari¢ olmak Uzere) ilgili uretim standartlari kapsaminda, bagimsiz ve denetimli bir
laboratuvarda guincel testlerini yaptiracaktir. Kalite ve kontrol testleri yapilmayan ve idare tarafindan onaylanmayan
malzemeler, kullaniimayacak olup, bu onaylar alinmadan imalata baglanmayacaktir. idarenin bilgi ve izni olmadan
yaptlan imalatlar kabul edilmeyecek ve 6demeleri yapiimayacaktir.

Is kapsaminda kalici olarak kullaniiacak ekipmanlar yururlikteki standart ve sartnamelere uygun olacaktir. Bu
maizeme ve ekipmanlar éngérilen amaglar diginda kullaniimayacaktir.
1C-2.03. Test Konular:: Test konulari, sadece asagidaki malzemelerle sinirli olmamak kaydiyla, asagida listelenmistir.

TSE-ISO (iiriin kalite) belgeleri istenecek ve ilgili tiretim standardinda testleri yapilacak malzemeler:

*DF, HDPE ve Celik igmesuyu Borulari ve Kanalizasyon Borulari

* lgmesuyunda kullanilan tiim ek parcalar (Fittings malzemeler [manson, reduksiyon, T,E,F pargalari vb...])

* Kauguk mesnet

* Dolgu malzemesi

* Yerinde dokme beton

* Hazir beton

* Beton boru

* Prekast tretimler

* Yuvarlak ve nervirlt demir

* Galvaniz kaplama

* Geotekstil

* Geogrid

* Geomembran

* SDC ¢imento
TSE belgeleri istenecek malzemeler:

* PVC Igmesuyu Borulari

* Kalici iglerde kullanilacak diger malzeme ve ekipmanlar

* Izgara demiri

* Profil

* Kanal kapag! ve contasi

* Celik hasir

* Boya

* Su tutucu

Hidrostatik basing testi (isletme basincinin 1,5 kati basing uygulanarak yapilacaktir.) Ayrica TSE ve Test
Beigeleri ile birlikte fatura bilgileri de idareye sunulacaktir.

Yapimda kullanilacak ve yurt digindan temin edilecek her turli malzeme igin; Uluslararasi gecerliligi olan
akredite firmalarindan alinan, Gretici firmaya ait guncel “Malzeme Kalite Belgesi” nin Turkiye'deki TURKAK tarafindan
dogrulugunun onaylanmasi zorunludur.

Betonarme icmesuyu servis depolari,terfi merkezleri vb. idare tarafindan istenmesi halinde betondan alinacak
numunenin su gegirimsizlik testi, idarenin uygun gérecegi TURK-AK'tan (tercihen izmir ili sinirlari icinde) akredite
olmus badimsiz bir laboratuar veya Universite laboratuarlarinda (bedeli ylklenici tarafindan kargilanmak Ozere)
yaptirlacaktir.
1C-2.04. Muadil Malzemeler: Bir malzeme ve parcanin temini icin firma ve marka belirtildiyse de, ayni Gretim
standardi ve kalite degerlerine sahip baska bir firma veya marka urin kabul edilebilir. 4o, ;
1C-2.05. isin Kalitesi: Ekip-ekipman kurma prosedir, is, iscilik ve imalat, yururlikteki yerlesik ‘mihendislik, insaat
uygulama ve standartlarina uygun olarak gergeklestirilecektir. Bu konuda bir ihtilaf ya da gorls ayriligr olmas halinde,
Isveren karar verecek ve Isverenin karar kesin ve baglayici olacaktir. SR %N ’-

&
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1C-3. TEST LABORATUVARI HIZMETLERI:

Icmesuyu borusu ve baglanti parcalari igin Ozel Teknik Sartname’deki esaslara uyulacaktir.
1C-3.01. Yetki Simirlamalari: Laboratuvar, Stzlesme belgeleri kosullarini gegersiz kilmaya, tadil etmeye veya
genisletmeye yetkili degildir. Laboratuvar, igin herhangi bir kismini onaylamaya veya kabul etmeye veya yuklenicinin
test digindaki herhangi bir gérevini ifa etmeye de yetkili degildir.
1C-3.02. Yiiklenicinin Sorumluluklar:: Yiklenici, Yap! denetim gérevlisine ve bagimsiz laboratuvara (Yapi denetim
gorevlisi istedigi takdirde) isletme ve faaliyetlerini énceden bildirerek, test edilmesi gereken iglere ve yere, ulasim
imkanlarini saglayacaktir. Yuklenici, Yapi denetim gérevlisi veya bagimsiz laboratuvarin istedigi malzemelerin
numunelerini derhal verecektir.

Kalite kontrol testlerinin yapilarak Idare tarafindan onaylanmasi, ileride yapilan imalatlarda olusabilecek
kusurlarda mateahhidin sorumlulugunu ortadan kaldirmaz.
1C-3.03. Test Raporlarmin Sunulmasi: Is kapsaminda kullaniimasi énerilen malzeme ve ekipmanlarin Yapi denetim
gorevlisi tarafindan incelenmesi igin yuklenicinin sunacagi yazih test raporlari ve muhendislik verileri, imalat izinlerinde
6ngéruldugi sekilde sunulacaktir.
1C-4. KONTROL: Yuklenici, ig kapsaminda kullaniimak Gzere gerek kendisi gerekse Isveren tarafindan temin edilen
butiin maizeme ve ekipmanlarin kontroliinden sorumilu olacaktir. Bu malzeme veya ekipmanlarin arizalanmasindan
kaynaklanan isteki gecikmeler veya ilave giderlerin sorumlulugu yukleniciye ait olacaktir.

Isin son kontrolinde ve isin kabul edilir olup olmadigl ve tamamlanip tamamlanmadidina iligkin raporun
hazirlanmasinda, S6zlesme kosullarinda éngériilduga gibi hareket edilecektir.
1C-5. SAHA KALITE KONTROL PROSEDURLERI: Yiklenici, sozlesme kapsamindaki isleri yaparken (Her turla kalite
kontrol prosedur veya imalat ile ilgili isler dahil) santiyede yetki ve sorumiulugu olan bir “Mihendis (santiye sefi veya
kalite kontrol elemani)’ bulunduracaktir. Saha teslimi ve kontroltnde, montaj, beton dékumdii, dolgu vb. imalatlar
mutlaka Yapi denetim gorevlisi nezaretinde yapilacaktir. Yapi denetim gérevlisinin, kullaniimasini istemedigi herhangi
bir maizeme ve ekipman derhal sahadan uzaklastirilacaktir.

Tum malzeme ve imalat ile ilgili kalite kontrol raporlari, standartlara uygun olarak Yapi denetim goérevlisinin
onayina sunulacaktir. Yapi denetim gérevlisinin onaylamadigi imalatlar yeniden yaptirilacaktir. Yuklenici, santiyede
yapilan isleri gunlik olarak raporlayip Yapi denetim gérevlisinin onayina sunacaktir.

Santiyede guvenlik énlemleri yukleniciye ait olup, santiye sahasinin tehlike yaratmamasi igin, calisilan bélgenin
kapatiimasi saglanacaktir.

So6zlesme kapsamindaki islerin kabul prosedirleri Yapi denetim gérevlisi tarafindan onaylanacaktir.
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BOLUM 1E - GECICi TESISLER

1E-1. SU: Isin geregi gibi tamamlanabilmesi igin ihtiyag duyulan (Dolgu, beton, vb. igin) tim su giderleri yiklenici tarafindan
sagianacaktir. Kullanilan veya ihtiyag duyulan su icin ayrica 6deme yapilmayacak ve bununia ilgili tim giderlerin teklife dahil oldugu
kabul edilecektir.

1E-2. GECICi ELEKTRIK:

1E-2.01. ingaat isleri: Yiklenici, kendi tesis ve ekipmanlarinin calistinimasi, bina i1sitma ve aydinlatma dahil tim isler icin gerekli
elektrik enerjisini temin edecektir.

Yuklenici, Isverenin saha ofisinde ihtiyag duydugu elektrik dahil, enerji ve aydinlatma igin gerekli enerjinin temini ve
6denmesi konusunda ilgili kurum ile gereken s6zlegsmeyi yapacaktir.
1E-3. HABERLESME SiSTEMLERI:
1E-3.01. Telefon Hizmeti: Yiklenici, sahadaki biirolarina telefon hatlar ve igverenin ofisine ayn bir telefon hatti ¢ekilmesi icin
gerekli dizenlemeleri yapacak, bunlaria ilgili giderleri kargtlayacak ve bitiin telefon cihazlarini temin edecektir.

Isverenin birosundaki telefon hatti ve cihazt, yerel hatlara uygunsa tuslu tip olacaktir. Telefon, isveren adina alinacak ve
ilgili kurum tarafindan fiyatlandirimig bir fatura gikartilacaktir. Yiklenici telefonla ilgili masraflari ve gérigme Ucretlerini édeyecek,
ayrica haberlesme ekipmanlarninin iyi, emniyetli ve kanunlara uygun caligtiriimasi icin gerekli her tiirlii tedbiri alacaktir. Bir ariza
halinde, ylklenici 24 saat icinde yeni bir cihaz temin edecektir. Sézlesmenin tamamlanmasindan sonra biitiin ekipmaniar
yiklenicinin mulkiyetinde kalacaktir.
1E-4. GECICI SIHHI TESISAT: Yiiklenici, ingaat isgileri ve proje kapsaminda calisan veya sahada hizmet veren diger sahislarin
gereksinimleri i¢in bu sartlarda 6ngéruldiigl gibi sahada gegici sihhi tesisati kuracaktir.

Sihhi tesisat yeterli kapasiteye sahip olacak, insaat siiresince gerektigi gibi korunacak ve mimkin mertebe gézden uzak
tutulacaktir. Kimyasal antmalr tip tuvaletler kullanildigi takdirde, her yirmi kigiye bir tuvalet yapilacaktir. Yiklenici, bu sihhi tesisatin
sahadaki tim personel tarafindan kullaniimasint zorunlu tutacaktir.
1E-5. BASINCLI HAVA: Yiiklenici, Isin yuriitiimesi icin gereken basingli havanin saglanmasi icin gerekli tim kompresér, yakit, yag,
hortum, boru tesisati vb. tim aparatlari temin edecektir.
1E-6. ILK YARDIM: Yiklenici, kendisinin ve varsa taseroniarinin ¢alisanlan icin ilk yardim imkanlarini saglayacaktir.
1E-7. YANGIN SONDURUCULER: Duvara monte edilebilen ve elde tasinir yangin séndurtciler; cok amach, nitrojen basin¢h ve kuru
kimyasal tip olacaktir. Yiklenici, ingaat stresince sahada gok miktarda yangin séndiriici bulunduracaktir. Yangin séndiiriiciiler
bitin Tlrk sanayi standartlarina uygun olacak ve Tirk Standartlar Enstitisii damgasini tagiyacaktir. Yangin séndiriiciilerin
kapasitesi 10 kg ve tlip rengi kirmizi olacaktir.

Yangin séndurlciler i¢in duvar montaj dirsekleri temin edilecektir. Yiiklenici, saha birosunda ve isveren’in saha ofislerinin
her birinde bir yangin sonduriicti bulunduracaktir.
1E-8. DEPOLAMA TESISLERI: Yiiklenici, Igsveren tarafindan verilen bir alanda veya projelerde belirtilen galisma sahasi dahilinde
depolama tesisleri kuracak ve koruyacaktir. Ya da isverenin kabul edebilecegi diger depolama tesislerini temin edecektir.

Depolama tesisleri, yangina dayanikli, rutubet ve bozulmaya karst korunakli olacak, soygun ve hirsizlia kargi gerekli
emniyet tedbirleri alinacaktir. Bitin malzeme ve ekipmanlar, sandiklar icinde yerinde oynamayacak ve kolay erigilebilir sekilde
depolanacaktir. Gerektigi takdirde ekipmanlar, Béilim 1E’de 6ngériildiijii ve saticinin  belirttigi gibi, dahili i1siticilarin takiimasina
olanak saglayacak sekilde acikta bulundurulacaktir. Uygun ve yeterli bir stok kayit sistemi kurulacak ve is siresince tutulacaktir.

Yiklenici, bGtin mallar ve ekipmanlar igin gerekli emniyet ve depolama olanaklarini saglamakla yiukumlii olacaktir. Tum
ekipmanlar, saticinin talimatlarina ve Béliim 1E'ye uygun olarak depolanacaktir.

Isin tamamlanmasindan sonra, yiiklenici, gegici depolama tesisini sékecek ve sahayi Isverenin kabul edecedi sekilde eski
haline getirecektir
1E-9. TRAFIK AKISININ SAGLANMASTI: Yiiklenici islerini, gerek arag, gerekse yaya trafigi en az etkilenecek sekilde dizenleyecektir.
Yiklienici, gerek kamu, gerekse &zel hizmetlere agik karayolianinin, araba yollarinin ve yaya kaldinmlarinin gegilmesi, kesilmesi
veya kapatiimasi durum ve/veya durumlarinda, uygun ve saglam koprilleri, servis yollarini ve gegisi saglamak icin gerekli diger
gegici tesisleri temin edip hazirlayacak ve bu yollari kesmeden ya da kapatmadan dnce 6zel arag sahiplerine makul bir siireyi
Onceden bildirecektir. Yiklenici 6zel arazilerin sahiplerinden ve kiracilarindan veya ilgili kamu arazisi (izerinde yetkili kamu
otoritelerinden dngdrilen belirii bir noktadan trafigi kesme iznini aldi§inda bu gibi trafik sartlar gerekli olmayacaktir.

Yiklenici, sokak/cadde trafiginin kesilmesi durumunda, bir seferde caddenin yarisindan fazlasini trafije kapatmayacaktir.
Mimkiinse trafik akisini kolaylagtirmak amaciyla caddenin karsi tarafindaki banketi genisletecektir. Gerektigdi takdirde gecici olarak
banket yuzeyini kaplayacaktir.

Bir sokadin tamamen kapatilmasi igin igverene miiracaat edilerek UKOME’ den ve Il Trafik Denetleme Miidiirligi’nden izin
alinacaktir. Takibi ve sonuglandinimasi yiklenicinin sorumlulugu altindadr.

Herhangi bir sokagin kapatilmasi halinde bu sokagin her iki agzina yerden 1,5 m yiikseklikte olmak tzere “Yol Kapalidir”’
ibaresi yazili birer levha konacaktir. Yol, genisligi boyunca kapatilamiyorsa, bu gibi hallerde tagitlar ve yayalar igin tehiike arz eden
yerlere "Dikkat" ibaresi tasiyan bir levha konacak, trafik levhalarinin temini, yerlestiriimesi, geceleri yeterli miktarda fener ile
aydinlatilmasi yiklenicinin sorumlulugunda olacaktir.

Trafidin gegtigi caddelerdeki insaatlarda, yUklenicinin boru déseme ve geri dolgu islemlerini yirttigi yeri 50 m den gok
kazmasina izin verilmeyecektir.

Yuklenici, ingaat siresince sokakta ve yaya kaldinmlarinda gidis-gelis ve eviere girig-cikis icin gerekli tim emniyet
tedbirlerini aimakla ytikiimliidir. Bu bakimdan evlerin girig kisimlarina kazidan gikan topragin atiimamasina ve hendek (zerine bir
iskele kurulmasina o6zellikle dikkat edilecektir. Bu gibi gecisler, teklif birim fiyata dahil kabul edilecek, ayrica bir bedel
6denmeyecektir.
1E-9.01. Gegici Kopriiler: Yiklenici, boru hatti veya menfez insaati izerinden trafik akisini saglamak igin, gerekli tiim noktalarda
kopriler inga edecektir. Genel caddeler, karayollar ve yollar izerindeki kdpriler yetkili makamin onayindan gegirilecektir. Oze
yollar ile araba yollar {lizerinde insa edilen kopriler, kullanim amacina hizmet igin uygun olacaktir. Képriilere sadlam emniyet
korkuluklar ve korunmus yaklagim yollan yapilacaktir. Yaya kopriileri en az bir metre genigliginde olacak, ‘parmakliklaria ve
yontulmus kereste direklerle techiz edilecektir. Képrinin hemen yakinlarindaki islerin gerektigi glbs ydmtuleb:lmesr lcm kdpri,
Isverenin izin verecegi siire igerisinde kaldirilip, sékulebilecektir.
1E-9.02. Servis Yollan: Yetkili makamca genel bir yol {izerinde veya karayolu (izerinde ya da trafgln orumal guzergahl boyunca
ingaat iglerine devam ettirilmeyen durumlarda, yiklenici, ingaat islerinin etrafinda bir servis yolu inga edecek ve- bununla ilgili her
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turla masrafi kargilayacaktir. Her turli servis yolu ile menfez veya boru hatti kazisi (izerinde kurulan képriide, gerekli butiin
korkuluklar, lambalar, barikatlar, sinyaller, isaret panolan bulundurulacak, iglerin korunmasi ve kamu givenligi icin gerekli tum
cihazlar temin edilecektir. Her tirlti emniyet tedbirinin alinmas! yiiklenicinin sorumlulugunda olacaktir.

1E-10. BARIKATLAR ve LAMBALAR: Trafige kapatilan bitiin caddeler, yollar ve diger gecis yerleri, tizerinde uyan isaretleri bulunan
barikatlarla korunacaktir. Barikatlar, kapatilan yolun veya kesimin her iki ucuna en yakin kavsak tizerine konulacaktir.

Butiin acik hendek ve diger kazi yerlerinde gelip gecenlerin korunabilmesi igin uygun barikatlar, isaretler ve lambalar
bulunacaktir. Malzeme yiginlar ve ekipmanlar gibi engeller Gizerine de benzeri uyar! isaretleri ve lambalari konulacaktir.

Butln barikatlar ve engeller gin batimindan gin dogusuna kadar uyari lambalar ile aydinlatilacaktir. Genel caddeler
uzerinde yapilan iglerin yuritilmesi sirasinda ve malzeme depolamasinda, gelip gegenlere en az diizeyde engel ve rahatsizlik
verilmelidir.

Barikatlar, uyar isaretleri, lambalar ve diger koruyucu tim cihazlar, demiryollan ve karayollar (izerinde kurulacaksa, cari
mevzuatlara ve yetkili makamlarin talimatlarina uygun olarak montaji yapilacak ve muhafaza edilecektir.
1E-11. CITLER: isten etkilenecek tim mevcut citler is tamamlanincaya kadar ylklenici tarafindan muhafaza edilecektir. ingaat
faaliyetlerine engel olan citler, ¢it sahibinin yazil izni alinmadan ve ¢itin baska yere dikilecegdi veya tamamen sokiilmiis vaziyette
kalaca@i siire konusunda mutabakata varimadan bagka yere konulmayacak veya sokillmeyecektir. insaat kolayhd: icin citlerin
yerlestirilecegi yerlere uygun kapilar monte edilmelidir.Kapilar kullaniimadigi zaman kapali ve kilitli olmalidir.

Sahanin herhangi bir yerinde is tamamlandiginda, yiklenici tim citleri orijinal hallerine veya daha iyi duruma getirmeli ve
orijinal yerlerine yerlestirmelidir.
1E-12. KAMU VE OZEL ARAZILERIN ve MALLARIN KORUNMASI: Yiklenici, insaat islerinden etkilenen veya tzeri kapatilamayan
butin yeralti borularini, kondiivileri, drenleri ve diger yeralti ingaat yapilarini koruyacak, destekleyecek, {izerlerine destek gerecek
ve muhafaza edecektir. Insaat islerinden etkilenen biitin binalar, sehir sebekesi direkleri, gerili teller, citler ve diger yiizey yaptlari
ile acik alanlar ve park yollar tzerindeki gcimenlik ve fidaniiklar irtifak sahas iginde veya disinda olmalarina bakilmaksizin yiiklenici
tarafindan eski hallerine getirilecek, bunun icin bir bedel 6denmeyecektir. Yeniden yapilacak her sey yeni malzemelerle yapilacaktir.

Yiklenici, 6zel yada genel caddelere, yoilara, banketlere, hendeklere, seddelere, menfezlere, képrtlere ve diger arazilere ve
yapilara yeri ve 6zelligi ne olursa olsun, kendisi tarafindan verilen, ayrica sahanin bir kesiminde ekipman, malzeme veya insan
taginmasindan dogan, her tirlii zarardan sorumlu olacaktir. Yiiklenici hasar géren bina veya arazinin sahibi veya yetkili makam ile
hasarin tamiri veya hasar géren parganin degistirimesi ya da hasarla iliskili zararlarin telafi edilmesi konusunda tatminkar ve kabul
edilebilir bir mutabakata varacaktir.

Ingaat igleri nedeniyle mevcut yapilara, iglere, malzemelere veya ekipmanlara gelebilecek her tiirli zarardan yuklenici
sorumlu tutulacaktir. Yiklenici hasar goren bitin yapilar, igleri, malzemeleri ve ekipmanlan Isveren tarafindan kabul edilebilecek
ve Isverene ekstra bir masraf yitklemeyecek sekilde tamir edecek veya degistirecektir.

Yuklenici mevcut bitiin yapilari, bina veya arazileri zarardan koruyacak ve koruma igin gereken iksa, destekleme veya diger
isleri yapacaktir.
1E-13. EMNIYET: Yiklenici, sahanin ve sahadaki biitin is, malzeme, ekipman ve mevcut tesislerin saldirgan ve yetkisiz kigilerden
korunmasi konusunda sorumlu olacaktir.

Calisanlarin ve mitecavizlerin fiilleri nedeniyle isveren aleyhine tazminat talebinde bulunmayacak ve istenilen emniyet
tedbirlerini almada yetersiz kalmasi durumunda igveren’in malina verilen biitiin hasar giderecektir.

Emniyet tedbirleri, en azindan olagan faaliyetler sirasinda Isverenin mevcut tesislerini korumak icin aldi§i énlemlere esit
olacak, ancak emniyet citlemesi, barikat, aydinlatma vb. ile bekgi ve santiyeyi korumak icin gereken tedbirler de ilave olarak
yapilacaktir.

Yiiklenici, hendek kenarlarini uyarn ve engelleme amagli isaret bantlari ile cevirerek yayalarin veya araclarin hendek
icerisine dlsmesini 6nleyecek, bu gibi bantlarin yirtiimalari veya sékilmeleri durumunda derhal yenisini koymak igin gerekli
Onlemleri alacaktir.

1E-14. GECICI ULASIM YOLLARI: Yiklenici gereken arazilerde, isverenden ilave édeme talep etmeksizin gerekli gecici ulasim
yollanini agacaktir. Bu gegici ulasim yollarinin kalitesi, iglerin yapiimasi esnasinda, maruz kalinabilecek tim hava sartlarinda,
kendisinin ve Isverenin ekipman ve araglarinin gegmesine imkan verecek Olicilerde olacaktir.

Mumkin olan yerlerde bu gegici ulagim yollari, Belediye imar Midirligi'nin en son onayli planlarinda gosterilen ve ileride
yapiimasi disiinilen cadde ve sokak gegisleri boyunca agilacaktir.
1E-15. PARK YERLERI: Yiiklenici, &zel araglarin genel ulasima, isverenin faaliyetlerine veya insaat faaliyetierine engel olmasini
Gnlemek icin gerektiginde, projeyle ilgili igleri yuriiten veya hizmet sunan kisiler ile tiim insaat iscilerinin kullanabilecedi uygun park
yerlerini temin ve muhafaza edecektir.
1E-16. GURULTU KONTROLU: Yiiklenici, gereksiz guriltiiyl énlemek icin bitln tedbirleri alacaktir. Bu tedbirler, ¢galisma saatleri
icinde sahada bulunan normal cevre guriiltii seviyesine uygun olacaktir. Bitin ingaat makineleri ve motoriu araglar, pratik ses
bastirma araclariyla techiz edilecek ve en diisiik giriltd seviyesine uygun sekilde isletilecektir.

Yuklenici, ingaat faaliyetleri sirasinda kulianilan bitigik binalara sesi azaltacak etkili filtreler veya bariyerler koyacak ve insaati
yaparken binalarda oturanlarn rahatsiz etmemek igin gereksiz giiriilti yapmaktan kaginacaktir.
1E-17. TOZ KONTROLU: Yiklenici, gereksiz tozlanmayi énlemeye yénelik énlemleri alacaktir. Tozlanmaya maruz kalan toprak
yuzeyler suyla islatilacak veya bu ylzeylere toz kalkmasini énleyici kimyasallar tatbik edilecektir. Tozlarin etrafa yayiimasini
6nlemek icin mumkiin oldugunca, taginan tozlu malzemelerin Gzeri drtiilecektir.

Tozdan olumsuz etkilenebilecek binalar ve igletme tesisleri toza kars: yeterince korunacaktir. Mevecut ve yeni makine, motor,
cihaz panolari vb ekipmanlar uygun toz filtreleriyle korundcaktir. Toz filtrelerinde uygun havalandirmalar bulunacaktir.
1E-18. GECICI DRENAJ TESISLERI: Yiiklenici, sahada biriken yagmur sulari ile iglerin ifasi sirasinda kullanttan ve tahliye edilen
sularin drenaji icin gereken tesisleri ingsa edecektir. Drenaj tesisleri, iglere, sahaya ve bitisik arazilere zarar gelmesini 6nleyecek
kapasitede olacaktir. Mevcut drenaj kanali ve menfezler temizlenecek, genisletilecek veya yiiklenicinin faaliyetlerinden dogabilecek
tagkin artisini karsilayacak sekilde takviye edilecektir. Artan taskinin bitisik miilklere girmesini(dogal kanallarla taginanlar harig)
onlemek, Isverenin tesis ve iglerini korumak ve suyu drenaj kanali ve menfezlere yénlendirmek amaciyla gereken arklar agilacaktir.
Meyilli yizeylerde su basmasini 6nlemek igin gereken su havuziari agilacaktir. o S
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1E-19. KIRLILIGIN KONTROLU: Yiklenici, dren ve su yollannin sihhi tesisat atiklar, molozlar ve ingaat faaliyetlerinden
kaynaklanan diger maddelerle kirlenmesini énleyecektir. Sihhi tesisat atiklarinin pis su borulari haricinde herhangi bir dren veya su
yoluna girmesine izin verilmeyecektir.

1E-20. GECICi TESISLERIN SOKULMESI: Yiiklenici, kullaniimasi gerekmeyen bitiin gegici yapilari, malizemeleri ve ekipmanlari
tamamen sokecektir. Gegici tesislerden veya gegici tesislerin kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar onarilacak, gecici hizmetler
icin kullanilan mevcut tesisler ya 6ngérildigi sekilde restore edilecek ya da eski haline getirilecektir.

1E-21. ACIL ONLEMLER: Yiiklenici, acilen yapilmasi gereken herhangi bir isi yapmak icin isgileri, normal mesai saatleri disinda
hemen cadirabilecek 6nlemleri alacaktir. Yiiklenici, personelinin adres ve telefon numaralarini gerektiginde acil durumlarda
kullaniimak tzere Isveren temsilcisine verecektir. Yiiklenici ve personeli, acil durumiara midahale eden yerel kurulus!arla ilgili bilgi
sahibi olacaktir.

1E-22. ORMAN SAHALARI: Izmir Biiyiksehir Belediyesi izsu Genel Muddrltigiine 6831 sayili Orman Kanununun ilgili yénetmelikleri
geregince Orman idaresince verilen izin sahasin yiiklenici izin verilis maksad: diginda kullanamaz. izin dosyasinda mevcut ve izne
konu projedeki tesisler disinda tesis yapamaz. lzin sahasindaki izinsiz yapilasmalar 6831 sayil Orman Kanununa goére sug
sayilacaktr.

Isin yapilacadi sahada ve bu saha civarinda veya santiye sahasina ulasilirken kullanilacak yol glizergahinda bulunan diger
kisi ve kuruluglara ait mallara, tesislere zarar verilemez, verildigi takdirde bitiin sorumluluk yikleniciye aittir. Diger kurum ve kisilerin
sorumlulugunda olan mal, milk, agag, toprak, arag, gereg ve personeline verilecek zarar ve ziyandan yUklenici sorumludur.

izin sahasindaki agaglarin kesilmesi gerektiginde, bu agaclar mahalli orman idaresince usulune uygun damgalandiktan
sonra kesilecek ve de@erlendirilecektir. izinsiz agac kesilmesi izin sahas! icindede olsa 6831 sayill orman kanununa gére sug
sayilir. Izin sahas! igerisindeki tali Grtinler orman idaresince usuliine gore degerlendirilir.

Izin sahasinda insaat atiklari/artikiar bulundurulmayacak ve ormana dékiilmeyecektir. igin sonunda santiye tesisieri
sOkilerek kaldirilacak varsa ingaat atiklar/artiklari ile birlikte orman sinirlar disina taginacaktir. Aksi halde bu islemler orman
idaresince yaptirilir ve masraflari yiizde elli zamli olarak tahsil edilir.

Yiiklenici kendisine teslim edilen orman alani ile bitisigindeki ormaniann korunmasina, orman yanginlarina karsi her turlQ
6nlemi almaya ve orman idaresinin bu konudaki direktiflerine uymaya mecburdur. Bu konudaki kusur ve ihmalinden dolayi
muhtemel idare zararindan orman idaresine karsi sorumlu olacaktir. idarenin talebi halinde yuklenici her turlt, makine ve emrinde
calisan isci ile orman yanginlarinin séndiiriimesine yardimci olacaktir.

Izin verilen yollar umumun kullantmina acik tutulacaktir. izin verilen yollar cevreye zarar vermeyecek sekilde
yapilacaktir..Yuklenicinin orman yollarindan yararlanmas halinde bu yollara verdigi zararlar yiklenici tarafindan karsilanacaktir.

Yuklenici izin sahasinda eski ve tarihi eserlere rastlandiginda calismalar durdurarak mahalli orman idaresine ve miuilki
amirlige haber vermesi ve bulunan eserler kazi yerinde muhafaza etmesi gerekmektedir.

Yuklenici, izin verilen sahada ve inga edilen tesislerde her tirlii giivenlik tedbirini almak zorunda olup, zarar gérecek
Uglincii kigilere karsi ytklenici sorumlu olacaktir.

Ihtilaf halinde; agiklanan bu ifadelere gore bunun igeriginde bulunmayan hallerde ise yiiklenici kanun, yénetmelik ve ilgili
mevzuat hikiimlerine gére hareket etmelidir.

izin sahasinda yapilacak iglerde yiiklenici orman yanginianna karsi her turli tedbiri aimak zorundadir. Yiiklenici kaynakli
cikabilecek orman yanginlari ile ilgili idaremizin her hangi bir sorumlulugu bulunmayacak olup maddi ve manevi tim sorumluluk
yUkleniciye ait olacaktir.
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BOLUM 1G - PROJE KAPANISI ve iISLETME PROJELERI

1G-1. MUAYENE, KABUL ISLEMLERi ve SON KONTROL: Yiklenici, isin butun safhalarinin tamamlanmasindan sonra,

gecici kabul 6ncesi Isverene agagidaki yazili teyitleri ibraz edecektir:

a. 1G-2 boliminde tanimlandigr sekilde Idarenin belirledigi standartlarda, hem isletme projeleri (Is sonu projeleri-
CD’ si ile birlikte 6 nusha renkli pafta olarak), hem de Harita Ozel Teknik Sartnamesi'ne uygun standartta
tamamianmis Harita Calismalar Dosyasi bilgisayar ortaminda idareye sunulacaktir.

b. Yuklenici, s6zlesme belgelerini inceledigini, isin butun safhalarinin sé6zlesme belgelerine uygunlugunun kendileri
tarafindan kontrol edilerek tamamlandigini belirten, yazili teyit verecektir.

c. Sozlesme kapsaminda yapilmasi gereken tim testlerin, yapi denetim gérevlisinin denetiminde yapildigi ve
galismakta oldugu teyit edilecektir.

d. Isin butin safhalarinin tamamlandigi ve son kontrole hazir oldugu teyit edilecekiir.

e. Sozlesme konusu is tamamlandiginda, Yapim isleri Genel Sartnamesi'nin 42. maddesine gére, yiklenici idareye
verecegi dilekge ile birlikte yukarida aciklanan teyitlerle gegici kabul talebinde bulunacaktir. Yapi denetim
gorevlileri, yapilacak 6n inceleme sonucunda, kapanis belgelerini kabul edilebilir bir bigimde aldiktan sonra, gegici
kabul teklif belgesini tanzim edecek ve Igveren tarafindan gecici kabul heyeti olusturulacaktir. Kabul
komisyonunun olusturulmas! ve igyerine génderilebiimesi, yapilan isin kusurlu ve eksik kisimlarinin bedelleri
toplaminin, isin sézlesme bedelinin %5'inden fazla olmamasina baglidir. Ayni zamanda bu eksiklikler tesisin
teslimine ve kullaniimasina engel olmayacak nitelikte olmalidir.

Gecici Kabul Eksikleri Varsa;

a. Herhangi bir ig, gérev veya yukiumltluk tamamlanmadigi takdirde, yiklenici bu durumu bildirecektir. Bu teyitle
birlikte, yaklenici, batan istisnalarin en kisa zamanda bitirilecegine iligkin yazili taahhitname ve eksiklerin
tamamlanmasi i¢in bir is programi verecektir.

Kabul komisyonu yapilan isin sézlesme ve ekleri ile teknik gereklere ve is sirasinda onaylanan degisikliklere
uygunlugunu ve kabule hazir olup olmadigini inceleyecektir. Komisyon kabul tutanadini yapmakla birlikte eksik veya
kusurlar tespit ederse, eksiklikler listesi duzenleyerek, buniarin gideriimesi icin gerekli olan siireyi tespit edecektir.

Komisyon tarafindan tespit edilen eksiklikler, belirlenen sirede yuklenici tarafindan gideriimezse, strenin
bitiminden itibaren eksiklerin gideriimesine kadar gegecek her gun igin, gunluk gecikme cezasi olarak yazilan miktarin
belli bir oraninda ginlik ceza uygulanir ve gegici kabul tarihi eksiklerin giderilmesi tarihine kadar ertelenir. isletme
projesinin hazirlanmasi ve/ veya kabul komisyonunun igyerine gitmesi ve kabuli yapmasi herhangi bir nedenle
gecikmig ise kabul tutanaginda, ytklenicinin isi tamamladigi ve yapi denetim gérevlilerince tespit edilen bitim tarihi
“Gegici Kabul ltibar Tarihi* olarak esas alinir. Kabul komisyonu, sézlesmeye gére gerekli gérdugu yukleme deneyinin
veya buna benzer diger teknik deneylerin yapiimasini yikleniciden talep edebilir. Bu bélimde yer almayan hususlarda,
Yapim igleri Genel Sartnamesi hukumleri gecerlidir.

Gegici kabul tutanaginda teknik bakimdan bir deneme siiresi gecirmesi gerekenler var ise kesin kabule kadar
gecmesi gereken sireyi kabul heyeti belirleyerek tutanada yazar. Isin siresinden 6nce bitiriimesi durumunda,
yuklenicinin kabul talebini iceren dilekgesine istinaden, isveren, sézlesmedeki is bitim tarihini beklemeksizin yukaridaki
usullere gére isin kabultni yapabilir.
1G-2. ISLETME (iSSONU) PROJELERI: Projeler ile Harita Calismalarina ait dokimanlarin, imalatin her bsluminiin
tamamlanmasina miteakip peyderpey hazirlanarak, gegici kabul déneminde hazir olmaS| saglanacaktir. Igletme
(Issonu) Projesi Uizerinde asagida agiklanan asgari bilgiler yer alacaktir. (Isin ézelligi ve énemine ve Yapi denetim
gdrevlisinin talimatlarina gére bu bilgilerle sinirli olmayacaktir).

a. Pafta Uzerine IZSU proje antetine uygun olarak kirmizi renkle issonu (isletme) Projesi yazilarak, isin adi, alt kisma
isin béluma, yuklenicinin adi-soyadi, projeyi hazirlayan kisilerin adlari ve Gnvanlari, proje dlcedi, isin tamamlnda
kag pafta oldugu(Orn:pafta No:2/10), vb bilgiler de eklenecektir.

b. icmesuyu veya kanalizasyon tesisi, mutlak surette imar plani, ortofoto harita ve/veya halihazir plan uzerine
islenecektir. Kanalizasyon mecralarinda bacalarin koordinatlari, liste yapilarak proje tzerine islenecektir. igmesuyu
tesislerinde ise glizergahin 30 m de bir dik 6lguist alinarak ve yeri tam olarak proje tzerinde réperlenecektir. Antet
Uzerinde ilgili tesise ait sembol, lejant ve notasyonlar da islenecektir.

c. Kanalizasyon plani alt kisimda, boy kesit (Dusey;1/100-yatay;1/1000 élgekli) iist kisimda ve boy kesitte baca no,
baslangica mesafe, baca ust kotu, baca akar kotu, ara mesafe, edim, baca derinligi, kanal tipi ve boyutu ile boru
capina gore degisiklik gosteren uygulama tip en kesit bilgileri olacak sekilde projede gésterilecek ve plan tizerinde
mahalle-sokak gibi bilgilere yer verilecektir.

d. Séz konusu boigede evvelce yapilmis mevcut tesisler siyah renkte, yeni yapilan tesislere ait imalat kalemleri ise
farkli renklerde olacaktir. Ayni zamanda ileride baglanti yapilacak sokak sebekelerinin veya kollektorlerin baglanti
yerleri gbsterilecektir.

e. Altyap: tesisleri ile mugtemilatinin dikey ve yatay yerleri, kot ve koordinat sistemi ile sabit zemin iistil bir noktaya,
ayrica dahili tesisler ile mugtemilatr yapinin gézle gérulir bir noktasina réperlenecektir.

f. Icmesuyu tesislerinde dugum noktalari (T, F, E, vana, vantuz, kér tapa vb) en az U¢ noktadan roperlenerek
gosterilecek, derinligin degistigi noktalarin boy kesiti planda ilgili kisma islenecek ve bransmanlar |<;,:n sokak ve kapi
no'larina gore liste yapilarak toplam uzunluk belirtilecektir.

g. Projedeki uygulama tadilati ve/veya saha emri ile yapilan ilave isler ve imalat deg|$|kllklen planda bellrtllerek
atasmanlar projeye islenecektir
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h. Harita Madurlugi’'nce onaylanmis harita calismalari dosyasi CD'si ile birlikte teslim edilecektir.

i. Sartname eki olan proje dosyasinda belirtiimemis proje detaylari gosterilecektir.

j- Isveren tarafindan istenen ve kabul edilebilir formatta duzenlenmis imalat esnasinda yapilan éigim takiplerinin
kayit kopyalar, sunulacaktir.

Sozlesme eki sartnameler ve zeyilnamelerde uygulama sirasinda yapilan degisiklikler ve asagidaki bilgiler
okunabilir sekilde verilecektir:

a. Imalatginin ticari unvan, katalog numarasi, her trtiniin ve monte edilen ekipmanin saticisi

b. iscilik, malzeme ve ekipman saglayan taseronlarin, imalatgilarin ve saticilanin komple bir listesi, her firmanin adresi
altina sagladidi malzemelerin veya tamamladig isin ad\

c. Saha ve degisiklik emirleriyle yapilan degisiklikler

d. Ayrica, Idare tarafindan temin edilen malzemeler var ise yuklenici gegici kabulden énce IZSU ambar sefliginden *
ilisiksiz " belgesi alip, sunacaktir.

1G-3. KESIN KABUL, KESIN HESAP ve KESIN UCRETLER ICiN SUNULACAK BELGELER: Yapim Islerinde, gegici kabul

ile kesin kabul arasindaki teminat (Kusur sorumlulugu) siiresi s6zlesmede aksine bir hukim yoksa 1 (bir) yildan az

olamaz. Yuklenici teminat siresinde, yapilan tum iglerin bakimini yapmak, tumand iyi bir sekilde korumak, ve

¢ikabilecek kusur ve aksakliklar gidermek zorundadir. Kullanma ve isletme sonucu olmaksizin ortaya gikan kusur ve

aksakliklarin giderilmesi ile teminat siiresince islerin bakim giderleri yiikleniciye aittir.

Kesin kabul iin belirlenen tarihte, yuklenicinin yazili beyani tizerine, kesin kabul komisyonu olusturularak gecici
kabuldeki esas ve usullere gére kesin kabul yapilir.

Yuklenicinin kapanis dokiimanlarina, proje kayit dokiimanlari ile asagidaki belgeler ve beyanlar dahil olacaktr.
Yuklenici, kesin kabul ve/veya kesin hakedis 6ncesi; tageron, isci ve tim calisanlarin alacaklarinin édendigine iligkin
beyan ve belgeleri, Urin sorumluluk sigorta belgelerini, butiin vergilerin 6dendigine dair beyannameyi, borglarin ve
taleplerin 6dendigine dair beyannameyi ve rehinlerin kaldiriidigina iligkin beyan ve belgeleri idareye sunacak ve kesin
hakedis tutarinin alacagina esit oldugunu belirten ibranameyi de ayrica Idareye sunacaktir. Bu bolumde yer almayan
hususlarda, Yapim Isleri Genel Sartnamesi'nin 43, 44, 45 ve 46. maddeleri gegerlidir.
1G-4. YENIDEN DENETLEME UCRETI: Eger Igveren, yuklenicinin tamamladigi isin durumuyla ilgili olarak yapilan
itirazlan incelemek, dederlendirmek veya cevaplandirmak icin, isin her hangi bir safhasindaki noksanligi yeniden
denetlemek veya yaptirmak isterse, yapilan masraflar ve gecikmeden dolayl meydana gelen zarari hesaplayip tutari,
ylklenicinin son hakedisinden disecektir.
1G-5. KESIN HESAP AYARLAMASI: Teklif birim fiyat esasl sozlesmelerde, isin gegici kabull yapildiktan sonra, kesin
hakedis raporunun diizenlenmesine esas olacak kesin metraj ve hesaplarin tamamlanmasina baslanir. Bunlar 6 (alti)
nusha halinde hazirlanir. Yuklenicinin kesin hakedis raporunun dizenlenmesinde gegici hakedis raporlarindaki
rakamlara itibar edilmez ve isletme (Issonu) Projesi ile kesin metraj ve hesaplar sonucunda bulunan miktarlar esas
alinir. Kesin hesaplara itiraz, inceleme suresi iginde Idareye yazili olarak bildirilir. Kesin hesap ve kesin kabul
tutanaginin Idarece onaylanmasindan sonra, bunlara iligkin onay tarihinin sonuncusundan baglamak tzere, en ¢ok 1
(bir) ay icinde Idarece onaylanmis kesin hesaplara dayali olarak kesin hakedis raporu Yapi Denetim Gorevlileri
tarafindan duzenlenir. Kesin metraj ve hesaplarin yapilip onaylanmasina ve kesin hakedisin diizenlemesine ait sureler
ancak mucbir bir sebepten éturi ihale yetkilisinin onay! ile yeteri kadar uzatilabilir.

Kesin hakedis dosyasi agagidaki belgeleri icerecek, ancak bunlarla sinirli olmamak ve Yapi denetim gérevlisinin
talimatlarina uygun olmak Uzere hazirlanacaktir.

1- Sézlesme ile eki olan birim fiyat ve analizleri

2- Fiyat farklari hesabi, endeksler

3- Yesil defter

4- Kesin metrajlar

5- Atasmanlar

6- Uygulama Tip Kesitleri

7- llave igler ve bunlara bagl yeni fiyat analizleri

8- Yer teslim tutanag, gecici kabul tutanagi, kesin kabul tutanagi

9- Sure uzatimi ve /veya kesif artisina ait Yénetim Kurulu Kararlari, Olurlar
10- Tutanaklar (Malzeme teslim tutanag, tarti tutanagi vb)

11- Isletme (issonu) projesi, plan, kesit ve detaylar

12- Her hakedis dénemine ait ingaat fotograflari

13- Malzeme onay sertifikalari, yapilan testler 14- 1G-1., 1G-2. ve 1G-3. maddelerinde istenen belgeler.
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BOLUM 2A - KAZI ve HENDEK ACMA

2A-1. KAPSAM: Bu bolim kazi ve hendek agma isini kapsamakta olup, ayrica; gerekli saha temizligi ve hazirhigi, butin
molozlarin kaldinimasi ve atilmasi, gerekli hallerde kazi ve hendek acma, tum kazi maizemesinin aktariimasi,
depolanmasi, her tirlt yol kaplamasinin (asfalt, beton, parke vb.) ilgili sekillerde gésterildigi gibi kesilmesi, sdkulmesi
veya kirilmasi nakliyesi ve atiimasi, hendek kazisi esnasinda gerekli tum kaplama iksa, destekleme ve koruyucu
calisma, temel zeminlerinin hazirlanmasi gerekli oldugu veya géruldugiu hallerde pompalama ve kurutma, bitigik
emiakin korunmasi, geri dolgu teskili, kaplama ve reglaj ile diger tamamlayici igleri de icerecektir. Teklif edilen kazi
fiyatina palplans yapilmasi hari¢ her turli emniyet tedbiri (iksa v.b.) isleri de dahildir. Yuklenici tarafindan imalati
yapilan, yeni hattin mevcut hatlara baglanti yaptimas! durumunda Idarenin istedi dogrultusunda baglanti yerlerinin
kazis! ve dolgusu Yuklenici tarafindan bedelsiz yapilacaktir.

Hendek kazisi esnasinda; hendek icerisinde kalan her turli mevcut alt yapi tesislerinin (her turli atiksu,
yagmursuyu ve igmesuyu hatlari ve baglantilar, ilgili kurum ve kuruluslarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve
baglantilar ve tesisleri vb.) gecici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her tirli malzeme temini ve isgilik
gideri YUklenici tarafindan bedelsiz karsilanacaktir.

Ancak yukarida bahsedilen mevcut altyapilarin, bu islerin bir bélumi olarak insa edilecek imalatin yapimina
engel teskil etmesi durumunda, yapi denetim heyetince mevcut altyapilarin konumlarinin degistiriimesi, yeniden
yapiimasina karar veriimesi halinde mevcut altyapi;

* Igveren'e ait ise ; deplase edilmesi igin ihtiyag duyulacak boru, ek parcasi, vana, atiksu ve yagmursuyu muayene
bacasi elemanlari... vb. gibi her turlt malzeme Idare’ nin ilgili isletme Daire Bagkanliklarinca karsgilanacak, yap!
denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Bagkanliklarinin talimatlari, gézetim ve denetiminde olmak kaydiyla kaz,
dolgu, kaplama vb. ingaat isleri ile doseme (deplase) isciligi Yuklenici tarafindan bedeli karsiliinda yapilacaktir.

e Diger altyap! kuruluglarina ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan hazirlanan protokol ¢ercevesinde
calismalar yuritulecek olup, ilgili kurum tarafindan ¢ikarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma édenecektir.

Yapilacak galigmalarda, Yuklenici tarafindan yapilan iglerin bedeli de atasmana gecilmek suretiyle s6zlesme
bedelleri Gzerinden, sézlesmede bulunmayan islerin bedelleri de Yapim Isleri Genel Sartnamesi 22. maddesi
esaslarina gore tespit edilen yeni birim fiyatlar Gzerinden yikleniciye 6denecektir.
2A-2. GENEL $ARTLAR: Dolgularin don olay! sirasinda yapiimasi, yapi denetim gérevlisinin misaadesi disinda
yasaktir. Donmus satihlar tzerine hi¢ bir dolgu malzemesi serilmeyecegi gibi, bu dolgulara donmus malzemeler de
eklenmeyecektir.
2A-3. KAZI MALZEMELERININ SINIFLANDIRILMASI: Kazi malzemelerinin sinifi pacal olarak mitalaa edilmis olup,
buradan her tirli zeminde kazi yapilmasi anlasilacaktir.
2A-4. SAHANIN TEMIZLENMESI: Tum saha temizligi, boru hatti malzemelerinin dizilmesi, gecisi ve boru hatlari ile
yardimci sanat yapilarinin ingaati igin gerekli olan bigimde yerine getirilecektir.

Isin yapilacag: tum sahada butin agaglar, kokler, cali ¢irpi ve diger kabul edilemez nitelikteki malzemeler ile
molozlar temizlenecektir. Dolgularin yapilacagi hendek yiizeyinde, bitki értiisi, ¢im ve organik bitkisel toprak varsa
sokulip temizlenecektir. Butin attk malzemeler yiklenici tarafindan masraflari kendisine ait olmak tzere
bekietimeden sahadan kaldirilip atilacaktir. Boru kazilarindan ¢ikan malzeme kaldirildiktan sonra transe cevresi
islatilarak stipurillecek ve temizlenecektir.
2A-5. PATLATMA: Kazi amaclyla patlatma yapilmasina veya dider patlayicilarin kullanimasina miisaade
edilmeyecektir. Idare’den izinsiz patlayici kullaniimasi durumunda tim hukuki vs. sorumluluk yukleniciye ait olacaktir.
2A-6. IZINSIZ KAZI: Yuklenici, Idare'nin izni ve bilgisi olmadan hicbir sekilde kazi yapmayacaktir. izinsiz yapacag!
calismalarin sorumlulugu kendisine ait olup, bu ¢alismalar igin 6deme yaptlmayacaktir. ilgili kurumlardan (AYKOME)
kazi ruhsat ile zorunlu olan izinlerin alinmasindan sonra kaziya baslanacaktir.
2A-7. YERALTI SUYUNUN KONTROLU: Yiklenici hafta sonlarinda, tatillerde ve isin durdugu periyotlarda kazinin
emniyette olup olmadidini ve su seviyesini kontrol etmelidir. Yeralti suyu ile yuzeysel sularin kontroll, islenmesi,
atiimasi, tatminkar ¢alisma kosullari, isin ilerlemesini sagiamak igin gereklidir. Yuklenici, normal pompalama sisteminin
aksamas! durumunda, kullanmak tzere yedek bir pompa sistemi ve yedek bir giic kaynag! temin etmelidir.
2A-7.01. Su Bogaltimi: Her bir kazi yeri, temel zemininin hazirlanmasi sirasinda ve daha sonra, 0 mahalde insa
edilecek yap! veya yerlestirilecek boru hidrostatik su basincindan ve diger etkilerden zarar gérmeyecek duruma
gelinceye kadar kuru tutulacaktir ve su bosaltimi devam edecektir.

Yeralti suyu kontroline ait yontemier, kazinin herhangi bir bélumuntn altindan itibaren uygun bir derinlige kadar
gegerli olacaktir. Kuyu veya drenaj kuyularinin ingaatinda, etrafindaki zeminde bulunan daha ince taneli zeminin iceri
girmesini Onleyici uygun kum filtre malzemeleri kullanilacaktir. Yeralti suyu kazi tabanindan en az 30 cm asagida
olacaktir.

Yuzey akarsularindan ingaat sahasina giren su, kazi yerinin gevresi boyunca teskil edilecek sij hendeklerde
toplanip drenaj kuyularina aktarilarak, sudan arindiriimis bir ylizey temin etmek igin kazi yerinden pompatanacaktir.

Ingaat esnasinda her turlt toprak ve diger malzemelerdeki herhangi bir zemin kabarmas: veya kaynamayi
onleyici butin ilave dnlemler alinacaktir. Buttin bu duzenlemeler isverenin kabuline tabi olacakt;r oo, b N

Toplanan sularin akinti veya sizinti halinde kazilan sahalara geri dSnmesi on!enecektww ¥ g N

Su 0Ozerinde yuzme, su bosaltma sisteminin yeterli ve devamii olarak gahstmlmasr s‘areiwlemgnieneqpktlr
Herhangi bir nedenden 6turi su bosaltma sistemi elverigli bulunmazsa, sistemin erer|$IJ olmasi iginy gerekecek
ilaveler, degisiklikler ve degistirmeler isverene hicbir ilave masraf getirmeden yapilacaktir’ Yuzeyx suyu kontroibnun

o E :‘

: :‘ % LETRN
17/83 n Ta TR
3

LI
r‘":»\.-": PA<ERY



muntazam bigcimde yaplimamasi sonucu ortaya ¢ikan hasarin timd, yapi denetim gérevlisince uygun goriulecek
bicimde ve Isverene hicbir ilave masraf getirmeksizin tamir edilecektir.

Ylzey sular, civardaki yapilara zarar vermeyecek sekilde uzaklastirilarak kazi sahalarina veya hendeklere
girmesi dnlenecektir.

YUklenici drenajda kullanacag! boru veya oluklarin uygun olmasindan sorumludur ve bu tur boru ve oluklarin
hepsi temiz ve ¢okuntulerden arinmig olmalidir.
2A-8. IKSA ve PALPLANS: Kazi sevleri yeterince glvenli degilse, yapilar ve hendekler icin yapilan kazilarda, ¢ékme,
oyulma, kayma veya heyelanin énlenmesi amaciyla gerektigi sekilde kaplama, iksa, payanda ve destekleme yapilacak
olup, yuklenici hazirladigi emniyet tedbiri ile ilgili calismayi yapi denetim gérevlisinin gériisiine sunacaktir.

Hendek iksasi geri dolgu yapilmadan yerinden sékilmeyecektir. Borunun mukavemeti iksanin gerisinde kalan
dayali hendek yuklerini tasiyacak nitelikte degil ise geri dolgu isleminden sonra da hendek destek elemanlari
sékulmeyecektir. Yapi denetim gérevlisinin onay! ile hendek destek elemanlari kalici olarak hendek icinde birakilacak
olup, bunun icin gereken her turltt malzeme, iscilik vb giderler yukleniciye ait olacaktir.

Hendek iksasinin yerinde birakildigi hallerde bu tir iksa, payanda ile desteklenmeyecek ancak, boru Uzerine
tesir eden munferit veya yatay yukleri engelleyici tarzda takviye edilecektir. ksayi takviye etmek tizere boru Uzerine
yerlestirimis capraz gergi gubuklar borunun gémilmesi tamamlandiginda kaldirilabilir.

Yeralti suyunun altindaki kazilarda veya yeralti suyunun hendek tabanini hatlara zarar verecek sekilde
etkileyecegi durumlarda su gecirimsiz perde kullanilacaktir. Yoklenici insa edecegi su gecirimsiz perdenin
stabilitesinden sorumludur.
2A-9. HENDEK KAZISI: Boru dégsenmesi icin gerekenden daha fazla sayida hendek agilmayacaktir. Insaat halindeki
herhangi bir aplikasyon hattinin azami agik hendek uzunlugu 100 m olacaktir. 100 m uzunlugunda kazi yapilip kazidan
cikan moloz is mahallinden uzaklastiridiktan sonra bu kisma ait boru fersi ve dolgusu yapilacak, daha sonra yeni bir
etabin kazi, boru fergi ve doigusuna baslanacaktir.

Yuklenici, masrafi kendisine ait olmak Uzere hendek kazisi sirasinda yayalarin gegisi icin uygun araliklarla,
kaymay! ve diugmeyi dnieyecek nitelikte taginabilir yaya koprileri kuracaktir.
2A-9.01. Mekanik Kazi: Hendek kazisinda kullanilan mekanik ekipman, hendek kazisi genisliginin kontrol
edilebilecegi tip, tasarim ve yapida olacaktir. Ayrica boru, projesine gére belirlenen guzergaha muntazam olarak
yerlestirilecek ve boru ile hendegin yan duvarlari arasinda elverigli bosluk kalacak sekiide hendek ortalanmis olacaktir.
Bosluk elde etmek Uzere hendek yan duvarlarinin alttan oyulmasina izin verilmeyecektir.
2A-9.02. Her Tiirli Yol Kaplamasimn Kesilmesi, Kirilmasi ve/veya Sokiilmesi: Beton, asfalt kaplamalar, madde 2A-
11.‘de gosterilen Tip Kesitler dogrultusunda kesme makinesi ile kesilecek; ardindan kirim yapilacaktir. Kesme
makinesi kullaniimayan cadde ve sokaklarda kaziya izin verilmeyecek olup, aksi durumda teknik ve mali sorumluluk
ylkleniciye ait olacaktir
Mevcut kaplama;

-Parke vb. ise Teknik Sartname 2A’da gosterilen tip kesitler dogrultusunda sokilecektir.

-Asfalt vb. ise Teknik Sartname 2A'da gosterilen tip kesitler dogrultusunda kesme makinesi ile kesilecek, ardindan
kirim yapilacaktir.

Yuklenici teklifini olustururken asfalt kaplama kalinliklarinin, her yerde degiskenlik gosterdigini gézénine almak
zorunda olup, asfalt kalinlidindaki farkliliklardan dolay! her hangi bir fiyat artisi talep edemez.

2A-9.03. Beton veya Betonarme Yagmursuyu Hatlarimn Altnda Kazi: Hendek kazisi, aksine bir kosul ileri
strlimedikge, graniler malzeme serimini saglamak Uzere ve Genel Teknik Sartname Boslum 2G'deki sekillerde
gosterildigi sekilde, bu yapilarin alt taban kotundan agagida yapilacaktir.

2A-9.04. Hendek Tabammmn lyilestirilmesi: Hendek kazisi, saglam ve givenli olmayan zemin kosullariyla
kargilasildiginda projede verilen derinliklerin daha altinda yapilacak olup, hendek tabani uygun malzeme kullanilarak
proje kotuna getirilecektir. Bunun igin gereken her turla malzeme, isgilik v.b. giderler Ytklenici'ye aittir.

2A-9.05. Boru Bas Baglama Cukuru: Boru tesisatinda kullanilan arag ve gerecin kullanilmasina olanak saglayacak
uygun bosluk hazirlanacaktir.

2A-9.06. Hendek Genisliginin Simirlandinlmasi: Boru hendeklerinin kazi genislikleri, boru tesisatinin, baglantisinin
ve ozel parcalarin uygun sekilde imalati igin gerekli elverigli ¢alisma alani ve yan duvar acikliklar olacak sekilde
yapilacaktir.

Hendek kazisi; boru cinsi ve boru capina bagl olarak asagida tablolarda gésterilen hendek genisliklerine gore
uygulanacak olup Teknik Sartname 2A tip kesitlerdeki kriterler dikkate alinarak yapilacaktir.

Hendeklerin sartnamesinde belirtilenden daha fazla genislikte acilimasi halinde, bu fazla kazinin bedeli
6denmeyecegi gibi, yuklenici, fazla kazilan kesimlerin dolgusunu da bedelsiz olarak yapacak ve bu nedenle yer alti
ve/veya yol kaplamalari dahil yerusti tesislerinde olusabilecek her tarlti zarar ve ziyandan sorumlu tutulacaktir.

BETON:
Boru Capi (mm) 2300 | 2400 | @500 | @600 | @700 | @800 | @900 | @1000 | @1200
Hendek Genisligi (m) 0,88 1,29 1,40 1,52 | 214 2,26 2,38 2,50 . [ ~2774.

HDPE ICMESUYU:
Boru Capi (mm) 263 (B75| @110 g 125 3 160 225

Hendek Genisligi (m) 0,60 | 0,60 0,60 0,60 0,60 0,65 v
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DF iCMESUYU:

Boru Gapi (mm) | @100 | @150 | @200 | @250 | @300 | @350 @400 | @450 | 3500 ggolﬂ700

Hendek Genigligi
(m)

@80 . 2900
0

0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,70 | 0,75 | 0,75 | 1,15 1,20 | 1,25 1,35\1,70 2,05.2,15J

21000 | @ 1200 | @ 1400 [ 31600 | ©1800 | @2000 | B2200
2,25 2,74 2,98 3,22 3,40 3,50 3,60

CELIK ICMESUYU:
Boru Gapi (mm) | @100 | @150 | ©200 | @250 | G300 | @350 | G400 @450 | @500

Hendek Genigligi
(m)

260 @80 | @900

@700

0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,70 | 0,75 | 0,75 | 1,15 | 1,20 125(1,35| 1,70 | 2,05 2,15

21000 | 31200 | & 1400 | 31600 | B1800

2,25 2,74 2,98 3,22 3,40
ORTAK KOL:

Boru Capi (mm) 2 63
Hendek Genisligi (m) 0,40
BRANSMAN:

Boru Gapi (mm) ©32| @50 | 263
Hendek Genisligi (m) 0,30 | 0,30 [ 0,40

Her turld iksa icin ayrica bir geniglik odenmeyecektir. Ayni hendek icinde birden fazla boru yan yana
dosenecekse, borular arasinda yatayda ve dugeyde boru dig yuzeylerinden itibaren 20 cm. mesafe bulunacaktir.
idarenin yazili emri olmadan borular arasi 20 cm.'den fazla dosenemez.
2A-10. STABILIZASYON: Borulara ait temel zeminleri ile hendek tabanlari, saglam, siki, bagtan basa sikistirilip
konsolide olmus, camur ve balgiktan muaf nitelikte ve dzerinde calisan iscilerin gezinmesine kars! saglam ve
orselenmeden kalabilecek yeterlikte stabil olacaktir.
2A-10.01. Borular icin Ozel Temel Zemini ve Zayif Zemin Islahi Yapilmas:: Teknik Sartnamedeki Sekil 2A-1'e gore,
hendek tabanlari boru tabaninin 300mm altina kadar kazilacak olup, temel zemininin 2A-12'ye gore stabilizasyonu
yapilacaktir.

Projesine gore; zayif zemin islahinin yapilmasinin gerekli oldugu hallerde hendek tabanlar boru tabaninin
300mm altina kadar kazilacak olup, temel zemininin stabilizasyonu, geotekstil filtre bezi serilip, Teknik Sartname
aciklanan granuler dolgu malzemesi yerlestirilip, sikigtirilarak geotekstil filtre bezi igine bohcalama yontemi ile
yapilacaktir.
2A-10.02. Geotekstil Filtre Bezi: Filtre ortisi 6rme doku bigiminde olmayip yalnizca zincir polimer lifleri veya
polyester iplikleri icerecek ve bunlar igne deligi tarzi kararli bir ag yapida olacaktir.

Ortil, cogunlukla karsilasilan kimyevi maddelerden hidrokarbonlarin tesir etmedigi nitelikte, kiflenmeye ve
curimeye mukavim, morétesi igiga direncli, bécek ve kemirgenlere karsi dayanikli olacak, ayrica asadidaki teknik
szelliklere uygun olacaktir(en zayif asal dogrultuda asgari ortalama rulo degeri).

Geotekstil Filtre Bezi Ozelligi Birim Test Yontemi Spesifikasyonu
Bez agirhig! g/m* ASTM D-3376 340
Kalinhk mm ASTM D-1777 3,5
Germe Mukavemeti kg ASTM D-4632 130
Germe ile Uzama % ASTM D-3376 65
Trapez yirtilma mukavemeti kg ASTM D-4533 45
Delinme Direnci (8 mm yari kiiresel ug) kg ASTM D-3787 55
Mullen Burst mukavemeti MPa ASTM D-3786 3.5
Su akis hizi 1/m?’si ASTM D-449170
Goriinen Aciklik Olcust (AOS) Elek élciisi CW-02215 70-120

Bez, kendisini gamur, kir, toz ve moloza kars! muhafaza eden koruyucu ambalaja sarili bigim_de.,rulolar halinde
temin edilecektir. Bez, fiziksel dzelliklerini buytk 6lcide etkileyen kusur ve defolardan muaf olacaktir. ‘Her bir bez
rulosu sevkiyati sirasinda, o Uretim partisini belirten bir say| veya sembolle etiketlenecektir. & A* -+ o

Bez, imalatgi firmanin diger butun kosullarina uymak suretiyle verilecektir. E A
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Bu filtre bezine ek yapilirken, imalatgi firmanin tavsiyelerine uygun olarak butun dikis yerleri, értanin kendi
dikis mukavemetine denk mukavemette olacak sekilde dikilecek veya eger bindirme yapilarak birlestirilecek ise Ost
Uste bindirme paylarn asgari 500 mm olacaktir.

Beze iliskin komple tanimlayici ve miihendislik verileri, “ibrazi gereken dokiimanlar” bélimundeki kosullara
uygun olarak sunulacaktir. Sunulacak veriler asagidaki siklari icerecektir:

a. 300 mm bez numunesi.

b. Imalatgi firma sertifikasi, kimyasal bilegimi, mamul tanimi, sartname kosullarina uygunluk belgesi ile gerekli
gorilen bilgileri tasdik ettigine dair resmi yetkilinin imzasi.

c. Serme talimatlari, hazir dikili bez degilse, dikis yerlerinin dikiimesi iglemi dahil.

2A-11. HENDEK DOLGULARI:

Borunun beton gémlek igerisine alinmasini gerektiren durumlarda kirlemeye katkida bulunmak uzere ilk
asamada beton gémlek uzerine 20 cm dolgu malzemesi serilebilir. Beton dékuldukten sonra en az ¢ gin sire ile
baska hicbir hendek dolgu iglemi yapilmayacaktir.

Boru hendek dolgulari agagidaki kosullar saglayacaktir:

2A-11.01. Sikigtarilmis Dolgu:

Sikistiriimig dolgu asagida belirtilen niteliklerde ve mutlaka hendegin tum derinligi boyunca yapilacaktir.

a) Gomlekleme Dolgusu: Boru etrafinda yapilacak olan bu dolgu malzemesinin gradasyonu asagidaki gibi
olacaktir:

Bu malzeme kayadan konkasérle kirmak sureti ile doigu veya beton malzemesi Ureten ocaklardan, dere veya
nehir yataklarindan alinan yikanmis malzeme olmalidir. Baskaca herhangi bir sanayi atigi veya aranin gerekli
granulometriyi saglasa bile dolgu olarak kullaniimasi mumkin degildir. Idarenin onay! ile piyasada filler, mil, dere
kumu diye adlandirilan malzemeler kullanilabilir.

(Elek Analizi 2)

Elek Olgiisii Adirlikca % Gegen
10 mm (3/8 ing) 100

No.4 95-100

No.8 8095

No.16 50-80

No.32 25-50

No.50 10-25

No.100 5-10

b) Hendek Dolgusu: Gomlekleme dolgusu ile yol kaplama st kotu arasinda yapilacak olan bu dolgu
malzemesinin gradasyonu asagdidaki gibi olacaktir.
Bu malzeme kayadan konkasérle kirmak sureti ile dolgu veya beton malzemesi Ureten ocaklardan, dere veya
nehir yataklarindan alinan yikanmis malzeme olmalidir. Baskaca herhangi bir sanayi atigi veya Urinun gerekli
granilometriyi saglasa bile doigu olarak kullaniimasi mumkan degildir.

Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesi Gradasyon Limitleri

ELEK ACIKLIGI TiP-B
mm ing % GECEN
37,5 11/2 80 - 100

25 1 60 - 90
19 3/4 45 - 80
9.5 3/8 30-70
475 No.4 25-55
2.00 No.10 15 -40
0.425 No.40 10-20
0.075 No0.200 0-12
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Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesinin Fiziksel Ozellikleri

DENEY ADI SARTNAME DENEY STANDARDI
LIMITLERI
Su emme (Kaba ve ince agregada ) % < 3,5 (WAy-3,5) TS EN 1907 - 6
Likit Limit, % <25 TS 1901-1 AASHTO T - 89
Plastisite Indeksi % <6 TS 1901-1 AASHTO T -90
Kil Topag1 ve Dagilabilen Tane Iri Malzeme
Orani, Maksimum % (4.75 mm elek iistii) ASTM C-142
<2
Organik Madde ( %3 NaOH ile) Negatif TS EN 1744 - 1
_ Ince agreganin 0/2mm lik < 4,0 (MByy,
METILEN | kismima < 5,5 (MBs S)n
R ’ TSEN 933-9
MB g/kg Ogiitiilmils magmatik < 5,5(MBss),
agreganin 0/2mm lik
kismina

“Referans metot
Magmatik kokenli kayaglarda, santiye konkasoriinde iiretilmis ince agregada istenen sartname
degerinin saglanamamas1 durumunda bu sart aranacaktir.

¢) Hendek dolgusunda kullanilacak malzemeler tas, toprak, kil, silt, kimyasal madde ve organik madde
icermeyecektir. Ayrica dolgu malzemeleri tabakalar halinde tokmaklanarak veya kompaktérle sikistirilarak serilecektir.
Elek analizi 2 deki (gomlekleme malzemesi) malzemenin yerine idarenin onay: ile piyasada filler, mil,
dere kumu diye adlandinlan malzemeler kullanilabilir.
d) Hendek tip en kesitleri

ICMESUYU iINSAATI HENDEK TiP EN KESITi

Bkz Not:2

Bkz Not:1

“IPKESIT 1 IP KESIT 2

NOT:

1- Goémleklemede kullanilacak sikigtiriimis graniler dolgu malzemesi “Genel Teknik Sartname Bélim
2A.11(elek analizi 2) deki tarife uygun olacaktir.

2- Hendek dolgusunda kullanilacak sikistiniimis graniler dolgu malzemesi “Genel Teknik. Sartname Bolum
2A.11(elek analizi 1)deki tarife uygun olacaktir. Kazidan c¢ikan malzeme higbir sekﬂde henqek doIgusunda
kullaniimayacaktir.

3- Hendek dolgusu yapilirken, sikistirma iglemi uygun kompaktor kuliamlarak e§|t tabakalar halmde ve
nemiendirilerek yapilacaktir. Asfalt yollarda hendek dolgusu, transe ust kaplama payl blrakllmadan yol sewyesme
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kadar yaplilacak, hendek dolgusunun ¢ékmesi durumunda malzeme takviyesi Uist kaplama eski haline gelinceye kadar
tekrarlanacaktir.

Ust kaplamanin eski haline getirimesinden sonra 1(bir) yillik sure iginde transenin ¢okmesi durumunda tim
sorumluluk yUkleniciye aittir.

NOTASYONLAR:

Da, Db, Dd: Boru dis ¢api

B: Hendek genisligi (Genel Teknik Sartname Balum 2A-9.06.'daki genisliklere uyulacaktir.)
Hd: Boru Ust ylzeyi ile yol kaplamasi Ust kotu arasindaki mesafe

@d: Tip Kesit 3'te kullanilan boru i¢ cap!

Not: Olciler cm cinsindendir.

KESITLERDE GOSTERILEN “ Hd ” YUKSEKLIKLERI

HDPE iCMESUYU:

Boru
CGapi @63
{mm) |[(Sebeke)| @75 2110 @125 2160 9 225

Hd (cm) 80 80 80 80 80 100

PVC
Boru Gapi 2 50 365
(mm)
Hd
(cm)

@75 |@3100 @125 @150 | 9200

60 80 80 80 80 80 100

_DF ICMESUYU:
Boru
Capi (@100 | @150 | @200 | @ 250 | @ 300 | @ 350 | @ 400 | @ 450 | @ 500 | B 600 | @ 800 | B900 | G100
(mm) 0

(?rg) 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

ELIK BORU
Boru
Capr (2100 | @150 | @200 | @250 | @ 300 | 350 | @ 400 | @ 450 | @ 500 | & 600 | & 800 | S900 | 100
{mm) 0

(cHn('j1) 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

2A-11.02 Geri Kazanilan ingaat/Yikint1 Atiklar ile Dolgu Malzemesi:

18.03.2004 tarih ve 25406 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanarak yuriirlige giren Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi
Bakanhdr’ na ait "Hafriyat Topragi, insaat Yikinti Atiklarinin Kontrolt Yénetmelidi” nde ve bu yénetmelikte belirtilen
sartlara uygun olarak, Geri Kazanian insaat/Yikinti Atiklar ile dolgular, 2A-11.01.b Madde'sinde belirtilen tim
gradasyon limitlerini dolgu malzemesinin fiziksel 6zelliklerini serme ve karigimin sikistiriimasi ile ilgili tim hususlar
saglamasi durumunda, boru yataklamasi Uzerinde AYKOME Yoénetmeligi de dikkate alinarak 2A-11.01.b
maddesindeki malzeme yerine Yapi Denetim Heyetince uygun gérulmesi halinde kullanilabilecektir.

!Igili malzeme, 2A-11.01.b’de belirtilen malzemeden ekonomik olarak daha uygun olmasi halinde kullanilabilecektir.
ligili malzemenin kullaniimasi durumunda yeni birim fiyat olugturulacaktir.

Dolgu malzemesinde; kil topaklari, bitkisel toprak, agag, cali, kék ve benzeri organik maddeler, kémir, kémir tozu
dahil igten yanmasi s6z konusu olan malzeme, bataklik veya suya doygun hale gelmis killi ve marali zeminler, geri
kazanim iglemi gérmemis betonarme bina ve blylk sanat yapilarinin yikimi sonrasinda ortaya ¢ikan enkaz ve artik
maddeler, insan ve cevre sagligina zarar verecek oranda toksik, asbest vb. madde iceren atiklar, karli, buzlu ve
donmus topraklar, suyla kolayca ufalanarak oturmalara neden olabilecek malzeme olmangakrtir-:---ﬂ-.
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2A-12. KAZI FAZLASI MALZEMELERIN ATILMASI: Kazidan ¢ikan malzemenin timi ile moloz ve diger benzer atik

malzemeler ¢alisma sahasinin disina nakledilecektir.

Kazilardan cikan toprak, Yapi denetim gorevlisinin talimat verecegdi sekilde dagitilabilir. Ayrica yine Yapi
denetim gorevlisinin gegici olarak depolanmasina musaade ettifi kazi fazlasi malzemenin depolanacagi yerleri
kiralamak hususunda yuklenici mal sahibi veya kiraya verenle anlasacaktir.

Atk ve kazi fazlasi malzemelerin atiimasi isi, bunlarin tasinmasi, aktariimasi ve reglaji yuklenicinin
sorumlulugunda olacak ve bu islemler icin ayrica 6deme yapiimayacaktir.
2A-13. MEVCUT ALTYAPILARIN ve TESISLERIN KORUNMASI: Yiiklenici isten etkilenecek mevcut alt yap: tesislerinin
yerini ilgili kurum veya 6zel kuruluglardan tespit etmek icin gereken bitun islemleri yapacaktir. Yiklenici, herhangi bir
hafriyata baglamadan énce tim ilgili kamu kurum yetkililerine veya tesis sahiplerine danigarak, isle ilgili, ingaati
etkileyecek veya bundan etkilenecek mevcut altyapi tesislerinin yeri konusunda tamamen bilgi sahibi olacaktir.
Yuklenici kazi ve imalat islerine baglamadan 6nce hasar verme ihtimalini en aza indirmek icin bu altyapi tesislerinin
yerini tespit edecektir. Yuklenici mevcut yeralti tesislerinin yerinin bulunmasini kolaylastiracak modern dedektér
ekipmanini temin edecek ve kullanacaktir.

Isin herhangi bir kismi herhangi bir mevcut tesisin yakinindaysa, kesiyorsa veya altindaysa, yuklenici bu tesisi
korumak ve kesintisiz iglevini strdturmesini saglamak icin, tesislerle ilgili kanuni yetkililer, diger kamu kuruluslarinin
idareleri veya 6zel mulkiyet sahipleri ile gérigerek gerekli énlemleri alacaktir. igin tamamlanmasina muteakip tesis
sahibinin sartlarina uygun bir sekilde tesisin, yataklamasi ve dolgusu yapilacaktir. Herhangi bir hasarin géruimesi
durumunda yuklenici, derhal isvereni, resmi makamiar veya tesis sahibini haberdar edecek ve bu tesisin tamirats ya
da degistiriimesi icin elinden geleni yapacaktir.

Yuklenici ingaat dolayisiyla yeralti tesislerinde meydana gelen tahribat, kaza ve ¢ékintilerden sorumludur. Bu
sebeple yuklenici, boru, kablo, vb tim yeraltt tesislerinin ve kazilara yakin olan bina, duvar, vb yapilarin emniyeti icin
gerekli batiin tedbirleri kendi sorumlulugu altinda almaya mecburdur.

Yuklenici, herhangi bir tesisin civarinda ise baslamadan en az 7 (Yedi) giin énce Isvereni veya tesisin sahibini
bu maksadindan ve programindan haberdar edecek ve ise baslamadan &nce ilgili kamu yetkililerinden veya
sahibinden tim alt yap: tesis ve baglantilarinin yerlerini arazide géstermelerini talep edecektir. Yuklenici, makineli
hafriyat isine baglamadan énce tum alt yapi tesislerinin tam yerini ve derinligini tespit etmek icin elle, bila bedel kazi
yapacaktir.

Yuklenici, masraflan kendisine ait olmak Uzere is kapsamina giren butin Ust yapi ve alt yapi tesislerini
koruyacak ve bu amag igin gerekli tim donanimlar temin ve monte edecektir.

Hendek kazisi esnasinda; hendek igerisinde kalan her turli mevcut alt yapi tesislerinin (her turlt atiksu,
yagmursuyu ve igmesuyu hatlari ve baglantilari, ilgili kurum ve kuruluglarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve
baglantilar ve tesisleri vb.) gegici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her turla malzeme temini ve iscilik
gideri YUklenici tarafindan bedelsiz karsilanacaktir.

Mevcut herhangi bir alt yapi tesisine zarar gelmesi durumunda, yklenici durumu Isverene ve hasara ugrayan
tesisin sahibine haber verecektir. Yuklenici hasara udrayan tesisin tim masraflarindan sorumludur.
2A-14. MEVCUT TESISLERIN DEGISTIRILMESI veya YERLERININ DEGISTiRILMESI: Mevcut bir tesis ¢alisma alaninin
sinirlari iginde olursa veya kendisinin sokuimesini, yerinin degistirilmesini, yeniden glizergahinin tespit edilmesini ve
degistiriimesini zorunlu kilacak bir sekide hendegin icinden gecerse; Yuklenici, ilgili kurumun teknik elemani
denetiminde bahse konu deplasmanin yapilmasint sadlamak tzere, ISVEREN' e yaznll talepte bulunarak, yapilmasi
gereken isleri tarif edecektir. lIgili makamlarla yazismalar, ISVEREN tarafindan Yuklenicinin talepleri dogrultusunda
yaptlacaktir. S6z konusu mevcut altyapi;

o Idare’ ye ait ise; deplase edilmesi icin intiyag duyulacak boru, ek pargasi, vana, atiksu ve yagmursuyu muayene
bacasi elemanlari... vb. gibi her turlti malzeme Idare’ nin ilgili isletme Daire Baskaniiklarinca karsilanacak, yap!
denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Baskanliklarinin talimatliari, gézetim ve denetiminde olmak kaydiyla kazi,
dolgu...vb. insaat isleri ile ddseme (deplase) is¢iligi YUklenici tarafindan bedeli karsiiginda yapilacaktir.

¢ Diger altyapi kuruluglarina ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan hazirlanan protokol cercevesinde
calismalar ytritilecek olup, ilgili kurum tarafindan gikarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma édenecektir.

Yapilacak galismalarda, Yuklenici tarafindan yapilan iglerin bedeli de atasmana gecilmek suretiyle sézlesme
bedelleri Uzerinden, sézlesmede bulunmayan iglerin bedelleri de Yapim Isleri Genel Sartnamesi 22. maddesi
esaslarina gore tespit edilen yeni birim fiyatlar tzerinden Yukleniciye édenecektir.

Yuklenici Yapi Denetim Gorevlisinin direktifleri ve tesisle ilgili makamin talimatlarina ve kosullarina uygun
olarak bu tesisin sokulmesinden, yerinin degistiriimesinden, gizergahinin yeniden tespit edilmesinden ve
degistirimesinden veya yeniden insa ediimesinden sorumlu olacaktir.

Kazi hendekleriyle kesisen altyapi servis hatlarinin, kaziya veya boru dégemeye imkan saglamak amaciyla
ilgili kuruluglarin (TEDAS, TELEKOM, DOGALGAZ, SU, KANAL v.b. gibi) goérusleri dodrultusunda gegici olarak
sOkulmesi ve tekrar takilmasi, bu gibi hatlarin, dosenecek borularin altindan veya ustinden gegirilmeleri amaciyla
konumlarinin degistiriimesi esnasmda Yuklenicinin hatasindan kaynaklanan bir hasar veya ariza meydana gelirse ilgili
kurumlar taraftndan belirlenecek hasar veya ariza tazminatlari Yuklenici tarafindan karsilanacak olup Yuklenici'ye
herhangi bir 6deme yapilmayacaktir.

Yuklenici tesisin ortaya cikariimasi, ona miidahale ediimesi, onun yerinin ve kendlsmln degistlrllmem
esnasinda mevcut olan batan tesis baglantilarini veya bélumlerini eski durumuna getnrecekf‘r i

Yiklenici, kendi kolayligi veya onerdigi calisma yoéntemi nedeniyle gereken/servis . derwasyonunu veya
uzaklastlrllmasml kendisi dizenleyecek ve her haltkarda bu niyetinden Isvereni 6nceden: haberdar edeceknr X
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Sayet Sézlesmede belirtiimeyen veya belirtildigi gibi olmayan bir mevcut tesise tesaduf edilirse Yuklenici
derhal Isveren'i yazili olarak uyaracaktir. Yukaridaki hilkkiimler gergevesinde gerekenleri yapacaktir.

Islerin ifasindan dolay! bir zarar meydana gelecek olursa Yiklenici derhal isveren temsilcisini ve servis yetkilisini
haberdar edecek ve gecikmeksizin servis yetkililerini tatmin edecek sekilde tamirat veya degistirmeleri yapacaktir.
Ariza veya hasarlarin bedelleri Yukleniciye aittir.

Borular, valflar, fittingler, kanallar, kablolar, teller veya tesislerin diger malzemeleri veya kisimlan dikkatle
sokulecek ve muhafaza edilecek ve tesise ait makamca onaylananlar bu gibi tesisin tekrar inga edilmesinde
kullanilacaktir. Mevcut tesislerden sokillen fakat restorasyonda veya yeniden insa etmede kullaniimayan batin
malzemeler talep edildigi takdirde ilgili tesise iade edilecek aksi halde Yuklenici tarafindan elden ¢ikarilacaktir.

Mevcut kanalizasyon veya yadmur suyu hatlarinin hendek iginde konumlarinin degistiriimesi veya hizmetin
devamliigini saglamak amaciyla pompaj yapiimasi igin YUklenici'ye édeme yapiimayacaktir.

Yuklenici bu gibi tesislerin sagladigi hizmetlerin devamiiigindan sorumludur. is sirasinda, bu gibi tesislere
verilecek zarar yuziinden veya kazi yapillimasi amaciyla bu hizmetlerin kesilmesi durumunda Yklenici gerekli
Onlemleri alacaktir.
2A-15. OTURMALAR: Yapim Igleri Genel Sarthamesi'nde sart kosulan teminat (Kusur sorumluluk) siiresi icerisinde
dolgularda ve imalatiarda meydana gelebilecek bitin gokme ve oturmalardan sorumiu olacaktir.

Yuklenici, yapl denetim gérevlisinin ve Isverenin duyuru yapmasini takiben 7 (Yedi) giin iginde
¢cokmenin/oturmanin gerekli kildigi butiin yenilemeleri veya onarimlari yapmaktan ve yaptirmaktan sorumiu olacaktir.

Isveren, yukleniciden boru hat giizergahlarindaki oturmalarn gézlemlemesini ve tespit etmesini isteyebilir. Bu gibi
durumlarda yiklenici, gerekli her tur calismayi yapacak ve tespitlerini igverene yazili olarak bildirecektir. Boru
hatlarindaki oturmalarla ilgili hususlarda “AYKOME Y&netmeligi” uygulanacaktir.
2A-16. YOKLENICININ i$ BASINDA BULUNMASI: Yklenici, taahhiidiin devami siiresince is basinda bulunmaya ya da
isleri higbir gerekceyle geciktirmeyecek ve durdurmayacak sekilde kendisine ait yukumlulikleri yerine getirecek ve
Idare tarafindan kabul edilecek yetkili birini, vekili olarak isbasinda bulundurmaya mecburdur.

Yiklenici veya vekili, yapi denetim gorevlisinin iznini aimaksizin is yerinden ayrilamaz. Aksi takdirde Yapim
Islerine Ait Tip Sézlesmede belirtilen hukumler gergevesinde gerekli cezai islemler uygulanir.

Yuklenici veya vekili, is ile ilgili incelemeler esnasinda yapi denetim goérevlisine refakat etmek zorundadir.
2A-17. YOUKLENICININ TEKNiK ve IDARIi PERONELI ile I$Ci ve GENEL HIiZMETLERDEN (ODACI, TEMIZLiK
GOREVLISI vb.) SORUMLU ELEMANLARININ DURUMU: Yiklenicinin teknik ve idari personeli ile isgi ve genel
hizmetilileri arasinda isinin erbabi olmayan, hilesi, yetersizligi, itaatsizligi veya her ne sekilde olursa olsun ig basinda
bulunmasina engel halleri gérilenler, Idare tarafindan yapilacak yazili bildiri Gzerine, yuklenici tarafindan, derhal ve
itiraz etmeden isin basindan uzaklastiriiacaktir.
2A-18. TRAFIK ISARETLEMELERI ve EMNIYET TEDBIRLERI: Yiklenici, ige basladidi itk gunden igin bitimine kadar,
uyar yapilmaksizin Karayollar Trafik Kanunu ile is¢i Saghdi ve is Guvenligi Tuzugunun gerekli gérdugu trafik
isaretlemelerini yapmak ve diger emniyet tedbirlerini almak zorundadir.

Yuklenici, agilan hendegin trafigi aksatmayacak sekilde en kisa zaman da kapatiimasi, atik malzemenin
kaldirlarak yolun temizlenmesi, hendegin ¢ékintu ve ylkselti olmayacak sekilde yol Ust kaplamasinin yapimina uygun
hale getiriimesi vb. gerekli énlemleri almak zorundadir. Yiklenici, agilan hendegin kapatilamayacagi zorunlu hallerde,
Idarece kabul edilen tipte guvenlik levha ve seritleri ile hendek ¢evresinde énlem almaya mecburdur. Ayrica yapi
denetim gorevlisinin eksik ve hatali gérdugu tedbirleri de derhal yerine getirmekle yukimiudur.

Trafik isaret ve 6nlemleri nedeniyle yiikleniciye ek 6édeme yapilmaz. Ayrica yiklenici, trafik isaret ve énlemlerinin
yetersizligi nedeniyle Karayollari Trafik Kanunu'na goére yapilacak yasal islemlerden ve ortaya cikacak tim
sonuclardan dogrudan dogruya sorumiudur.

Yuklenici, cevredeki binalarin ve benzer yapilanin, yeralti ve yer Ustl tesislerinin zarar gérmemesi ve
dayanimlarinin bozulmamasi igin gerekli tim teknik tedbirleri alacak; bu tedbirleri uygulamamasi halinde olusabilecek
can ve mal kaybi ile zarardan sorumlu olacaktir.

Yiiklenici, galistigi glizergah iizerine rastlayan agag, korkuluk, bahge duvan vb.lerini tahrip ettiginde,
verdigi zarar, bedelsiz olarak kargilayacaktir.
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BOLUM 2B - YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN iCMESUYU BORULARI ile FITTINGSLERIN TEMINi ve
DOSENMESI

2B-1. KAPSAM: Bu bélum, IZSU Genel Mudurlagi’nan igmesuyu tesislerinde kullanmak tizere gereksinim duydugu;

PE100 hammaddeden dretilmis polietilen boru ve ekleme pargalarinin yiiklenici tarafindan temin edilmesi ve

désenmesi durumunda uyulacak olan kosullar kapsamaktadir.

Borular ile fittings malzemeler icin hendek agma, yataklama-gémiekleme ve dolgu isleri, Genel Teknik Sartname

Boélim 2A Kazi ve Hendek Agma béliminde agiklanmaktadir.

2B-2. UYGULANACAK STANDARTLAR: Bu sarthame kapsaminda temin edilerek dosenecek yiksek yogdunlukiu

polietilen borularin ve fittings malzemelerin imalat ve montaj standartlarinda, TS 12132 (KORUGE), TS-EN-12201-1

(HDPE100), TS EN 12201-2+A1(Boru) ve TS EN 12201-3+A1(Fittings) standartlari ile bunlarla baglantili standartlar

esas alinacaktir.

Boru ve fittings malzemeler, asagdida anilan hijyen kuruluglarinin en az birinden hijyen sertifikasi almig olmalidir:

Hifzisihha Enstitust

NSF, National Sanitation Foundation, USA

DVGW Technologiezentrum-Wasser Karlsruhe, Germany

The Water Quality Center, Spencer House London, England

Hygiene-Institute des zu Gelsenkirschen, Germany
Yiklenici, buttin boru ve fittings malzemeye ait asagida belirtilen belge ve sunumlari, imalata baglamadan énce

Idarenin inceleme ve degerlendirmesine sunmak zorundadir.Bu sunumlarin Idare tarafindan kabul edilmis olmasi,

yUklenici ve imalat¢l firmanin sorumlulugunu ortadan kaldirmayacak olup, isin imalat ve teminat (kusur sorumluluk)

stresi boyunca her tirli malzeme ve iscilik kusurlarindan ve gideriimesinden yuklenici firma sorumlu olacaktir.
Boru ve fittings malzemeye ait belge ve sunumlar:

e Uriinlere ait imalatg firmanin Uretim yelpazesini gésteren listeler, boyut detaylari, et kalinliklari, agirliklar, teknik

¢izimler, basing dayanimlari vb hususlari belirten orijinal iriin kataloglari (Asli veya noter tasdikli sureti),

Standartiara uygunluk belgeleri (Asli veya noter tasdikli sureti),

Yukarida belirtilen hijyen kuruluglarinin en az birinden alinacak hijyen sertifikasi (Ash veya noter tasdikli sureti),

Imalatta kullanilacak malzemeler igin fatura veya irsaliye belgeleri,

Imalatgr firmanin imalatini yaptidi her cap ve basinctaki ekleme pargalarindan 1’er adet numune ile borulara ait

1.00 m lik numune parcalar.

2B-3.STANDARTLAR ve TEKNIiK OZELLIKLER:

1. Boru ve ekleme pargalari kabuliinde deney ve testler, igletme basincinin 1.5 katina dayanacak sekilde yapilacaktir.
TS EN 12201-2+A1’de gosterilen hidrostatik gerilme deneylerinin yapilacadi cihazlarda, test suresince sicaklik,
basing ve zamanin yazili olarak kaydedilebilecedi dizenek olmalidir.

2. Boru imalatinda kullanilacak PE 100 grantl hammadde mavi renkte olacaktir. Gunes isinlarindan korunmasi icin
borularin Gzeri érttlecektir.

3. Boru tzerine gérilebilir sekilde “iZSU GENEL MUDURLUGU ICIN URETILMISTIR" yazilacaktir.

4. Hammadde veya Griin testlerinin yapildigi laboratuvardaki tim test ve élgim cihazlarinin kalibrasyonlari, TURK-AK
tarafindan akredite edilmis bir laboratuvar tarafindan yapiimis ve gincellenmis olacaktir.

5. Idare, masraflari yuklenici tarafindan karsilanmak zere, her zaman, her turli malzemenin TSE'ye uygunlugunu
kontrol etme ve gerekli gérdugii her tirlu testi yaptirma hakkina sahiptir. Muayene testleri, Idarenin uygun gérecegi
bir laboratuvarda yapilacaktir. Ayrica, her bir boru Gzerine, boruyu treten firmanin adi, boru cinsi, tipi, basing
6zellikleri, Uretim tarihi, lot numarasi, boru numarasi vb boruyu tanitici bilgiler yazilacak ve bu bilgiler okunabilir
sekilde, ¢cikmayan ve silinmeyen bir boya ile yazilmis halde teslim edilecektir. Aksi takdirde, borular teslim
alinmayacaktir. Dokiman bazinda yapilacak kontrollerde izlenebilirlik saglanmalidir. Buna-gére imalatgi hangi
numarall borunun, ne zaman (Uretildigi, kalite kontrolintin hangi personel farafmdah yapﬂdlgl gib| verileri
dokumante edebllecek personele ve kalite sistemine sahip olmalidir. :
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6. Boru ve ekleme pargalari, kimyasallara karg! ytksek dirence sahip oimalidir. Kimyasallara kargi direngleri, imalatg!
firma tarafindan Idareye sunulmalidir.

7. Uretilen borular igmesuyu hizmetinde kullanilacagindan fizyolojik ve toksikolojik bakimdan Gida Maddeleri
Tuzuglu'ne uygun olmalidir. Borular suyun tadini degistirmemeli, su icine sagdiida zararli maddeler katmamal,
bakterilerin tUremesine elverigli ortam yaratmamalidir. EF brangman ayiricilardaki delici parga ile polietilenden
celige gegis pargalarindaki metal aksam, sari piringten ya da paslanmaz malzemeden imal edilmis olmaldir. imal
edilecek fittingslerin rengi homojen ve fittingslerin imalatinda kullanilacak hammadde graniil halde oimalidir. PE
100 malzeme disinda polietilen hammadde kullaniimamalidir. Fittingsler enjeksiyon yéntemiyle tretilmelidir. EF
kaynak proseduril temel verileri, teklifle birtikte verilmelidir. Fittingslerin son kullanma tarihleri varsa, belirtiimelidir.

8. PE borular, 32 mm c¢aptan 110 mm ¢apa kadar kangal boru olarak, kangal olmayan borular, boylari 12 m olarak
teslim edilecektir.

9. Birlestirme, elektrofuzyon (EF) birlestirmeye uygun olacaktir.

10.Kullanilacak PE 100 malzemenin minimum gerekli mukavemet (MRS) dederi 10 MPa, dizayn gerilimi 8 MPa
olacaktir. Bununla birlikte borularin dis ¢aplari ve et kalinliklar agadidaki tabloya uygun olacaktir:

HDPE-100 BORU DI§ CAPI(mm) ET KALINLIKLARI(mm) (Asgari) ASGARI PN
63 3.7 10
75 4,5 10
110 6,6 10
160 9,5 10
225 13,4 10
32 3.0 16
50 4.6 16
63 5,8 16
75 6,8 16
110 10,0 16
160 14,6 16
225 20,5 16
225 251 20

Not: Yukaridaki tabloda belirtilen basing siniflarina ait dederler asgari deder olup; imalatta, soézlesme eki projeler
lzerinde yer alan basing sinif bilgileri esas alinacaktir.

2B-4. HDPE-100 BORU DOSEME CALISMALARI:

2B-4.01. Boru ve Ekipmanlarin Nakil-Depolanma-Korunma ve Kullammmi: Boru ve ekipmanlarinin nakii,
depolanmasi, korunmasi ve kullanimi sirasinda imalatgi firma énerilerine uyularak gerekli énlemler alinacaktir.

Borularin nakliyesinde kullanilacak arag, malzemenin boydan boya adirfigini tasiyabilecek nitelikte, ara¢ kasa
tabani ise temiz, ¢ivisiz ve hasar verebilecek dider ¢ikintilardan temizlenmis sekilde olacaktir. Borularin, nakliye ve
dogeme sirasinda kaldinlmasi ve indirilmesi igin zincir veya gelik halat kullaniimayacaktir. Hi¢bir sekilde borular arag
disina sarkmayacaktir. Duz borular tam destekli ve bag halinde, kangal borular ise destekli olarak yatay veya dikey
yerlestirilerek nakledilecektir.

Borular depolama sahasinda istiflenirken, boru agirhdini ve yikleme techizatini tagiyabilecek saglamlikta duz
zemin Uzerine, bukulme ve deformasyonlari énleyecek uygun tertibatlarla desteklenerek konacaktir. Istif yukseklikleri
mimkin oldudunca dusik tutulacak ve kaldirma aracglarinin malzemelere zarar vermeden hareket edebilecekleri bir
manevra sahasi birakilacaktir. Guvenlik ve tasima kolaylii agisindan duiz borular piramit seklinde istiflenecek, en alt
siradaki borularin deforme olmamasi igin istif yiksekligi 1.00 m tutulacaktir. Kangal borular ise her bir kangalin
digeriyle ylzey temasini kesecek tertibatlar hazirlanarak Gst Gste maksimum 2,50 m yiksekliginde yatik olarak
istiflenecektir.

Fittingsler de montaja kadar kapali sahada koruyucu orijinal ambalajlari iginde depolanacak ve zarar gérmemesi
igin gerekli tim énlemler alinacaktir.

Boru ve fittingsler her turlt sicakhk kaynagi, toprak, gamur, atik su, yagli maddeler, gazyagi, solvent, asindirici
maddeler vb. tarafindan zarar gérmeyecek sekilde tasinacak ve depo sahasinda da bu maddelerle temasi
6ntenecektir. Yuklenici, maizemelerin depolanacagdi yerlerin kiralanmasi konusunda mal sahibi veya kiraya verenle
anlasacaktir.

Boru ve fittingslerin birlestiriimesinde kullanilan elektrofiizyon kaynak aletleri, kullanilacagi zamana kadar kapali
bir yerde muhafaza edilecektir.

Malzemeler yuvarlanma, surtklenme ve egilmeye kargi glvenlik altina alinacak; dustrmek, atmak, ani olarak
kaldirmak, indirmek, silkelemek, ara¢ kasasini arkaya dogru kaldirarak dékmek gibi darbeli zorlamalardan
kacinilacaktir. Montaj asamasinda da malzemelerin gizilmesi, zedelenmesi ve gentiklenmesi 6nlenecektir. Dis yiizeyde
maksimum kabul edilebilir ¢entik derinligi boru et kalinhginin %10’ dur. Asiri ¢entikleri ve bariz; bozukluklan bulunan
boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir. Tim malzemelerin direkt gunes 1s1g alrhamasma dikkat edilecek;
borulari, giinegin bozucu etkisinden korumak igin Ustleri branda vb. seffaf olmayan koruyut:u ostuler ||e ortuieoektlr
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Kanga! borularin diuz borulara nazaran yanls iglem gérdidinde kaza ve yaralanmalara daha fazla neden
oldugu dikkate alinarak; kangaliarin agilmasi igin makara tertibati kullanilacaktir. Makine veya arag ile suriklenerek
acllan veya tasinan borular, kesinlikle imalatta kullaniimayacaktir.
2B-4.02. Boru ve Ozel Pargalarin Désenmesi: HDPE boru ve 6zel parcalarinda tim baglantilar, E.F (elektrofiizyon)
kaynakli olarak ve bu konuda egitimli kisiler tarafindan yapilacaktir.

Kaynak bolgesi gunes 1s1g1 yagmur, kar, rlzgar gibi kétil hava kosullarindan korunmak suretiyle kaynak
bélgesinde sicakligin ayni derecede olmasi sadlanacaktir. Kaynak iglemine baglamadan once boru ve fittingslerin ici
ve digl her turla kir, yag vb. den arindinlacak; tasima ve depolamadan dolayi zarar gérip gérmedidi kontrol edilecektir.
Zarar géren boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir.

Borularin birlestirme yapilacak uglar boru eksenine tam dik ve dizgin olacak sekilde 6zel kesme aletleri ile
kesilecektir. Borular 6zel siyirma bigaklari ile boru uglarinda talas olusturularak kazinacak, talaslar bigak yardimiyla
temizlenecektir. Boru kazima islemi kaynak kalitesini etkileyen bir faktér oldugu i¢in ¢ok dikkatli olunacak; kazima
islemi, kazima tabakasi 0,2 mm kalinhginda ve fittingsin boruya ge¢me derinlijinden biraz fazla olacak sekilde
yapilacaktir. Ylzeyi kazinan boruya el strtimeyecek, yad, kir v.b ile kétu hava kosullarindan korunacaktir. Daha
sonra, kazinmis boru ylzeyi ve kullanilacak fittings uygun bir temizleme maddesi kullanilarak pargacik birakmayan bir
bez ile silinecektir.

Kaynak hazirlik iglemleri tamamlandiktan sonra uygun EF kaynak makinesi ile kaynaga gegilecektir.
Birlestirilecek elemanlar soguma siresince sabit tutulacaktir.

Kaynak iglemi sirasinda herhangi bir aksama olmasi durumunda islem durdurulacak ve kullanilan malzemeler
kesilip ¢ikarilarak islem yeni maizemelerle tamamlanacaktir.

EF kaynak yapilirken asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:
Boru uclar dik kesilmeli, temizlige dikkat edilmelidir.
Kaynak bélgesi mekanik zorlamalara maruz birakilmamalidir.
Fittingsleri borulara gegirmek igin kesinlikle darbe uygulanmamalidir.
Borular fittings i¢ine geregdinden fazla surtlmemelidir.
Akim siddeti, kaynak ve soguma siresinde kaynak prosedurine uyulmaldir.
EF kaynak yapilacak ylzeylerin nemli olmamasina dikkat edilmelidir. Eger yagisl vb olumsuz hava kosullarinda
kaynak yapmak zarureti varsa, branda gibi értulerle kaynak yeri kapatilarak, kaynak yapiimasi saglanmalidir.

Boru déseme islemi durdugunda boru igine kum, toprak vb girmemesi igin, borunun agik ucuna tam olarak
oturacak levha vb. bir kapak konulacaktir.
2B-5. ARMATURLERIN MONTAJI: HDPE igmesuyu boru hat armatirlerinin montajinda, Genel Teknik Sartname Bslum
2C “Duktil Font Icmesuyu Borulari ile Fittingslerin Désenmesi‘ bslumundeki ve Genel Teknik Sartname Bolum 2H
“Armaturlerin Montajl” bolumundeki esaslara uyulacaktir.
2B-6. IDARE MALI ARMATURLERIN TESLiMi: idare mali olan armaturler, yiklenici tarafindan ZSU ambarlarindan
teslim aiinirken kontrol edilerek alinmalidir. Teslim alindiktan sonra armatdrlerin, yukleme, bosaltma, tagima,
depolama ve imalat asamalarinda korunmasi, tamamen yUklenicinin sorumlulugundadir.

Teslim alindiktan sonra armaturlere gelebilecek her turli zarar ve zayiat yuklenici sorumlulugunda olup, bu
zarar ve zayiat yuklenici tarafindan karsilanacaktir. )

Yapilacak is kapsaminda igin projesine gére imalatta kullaniimak Uzere Idare tarafindan yukleniciye 1ZSU
Ambarlarindan verilecek armaturlerin cinsleri, asagida belirtiimistir. Armatirler, kesif cetvellerinde ve projesinde
belirtilen miktarlarda ve is programina uygun olarak teslim edilecektir.

Ana boru hattinda kullanmak lizere idare mall olarak verilecek armaturler:

Elastomer Vana
Kelebek Vana
igne Vana
Basing kirict vana
Demontaj Pargasi
Vana Busakle Kapagi
Yangin hidranti
Vantuz

e Cekvalf

Yiklenici, Idare mali olarak montaj icin verilen armaturleri teslim alirken, alinacak malzemelerin Idaredeki
guncellenmig fiyatlar tzerinden idareye teminat mektubu verecektir. imalat tamamlandiginda (gegici kabulden 6nce)
teslim alinan ve varsa iade edilen malzeme tutanaklar olacak sekilde, kullanilan tum malzemelerin ayrintilt liste
halinde tutanaklar hazirlanacaktir.
2B-7. HIDROSTATIK BASING TESTi ve DEZENFEKSiYON: HDPE 100 boru ve ekleme pargalarinin diger donanimlarla
birlikte désenmesinden sonra, icmesuyu boru hatlarinda, yapi denetim gérevlisinin belirledigi boru uzuniugunda,
minimum 9 bar olmak kaydi ile isletme basincinin 1,5 kati basin¢ uygulanmak suretiyle hidrostatik basing testi
yapilacaktir. Testi yapiimayan boru imalatlar tutari hakedis 6demeleri icerisinde yer almayacakt:r Basmt; testi ile ilgili
masraflar icin, ylkleniciye ayrica ilave bir 6deme yapilmayacaktir.

Hidrostatik basing testi yapilan boru hattinin dezenfeksiyonu, Genel Teknik Saﬂname 2F Igmésuyu Hatlan
Dezenfeksiyonu (Klorlama) bélumiinde agiklanmakta olup, bu islem igin IZSU Laboratuvar $ube Muduriugu ile irtibata
gecilecektir. "

27/83

T,



BOLUM 2C - iIDARE MALI DUKTIL FONT i.SUYU BORULAR!I ile FiTTINGSLERIN DOSENMESI

2C-1. KAPSAM: Bu bslum, 1ZSU Genel Mudurlugi'nin igmesuyu tesislerinde kullanmak Uzere gereksinim duydugu
idare mah olarak verllecek DF boru ve ekleme pargalarinin, armatirlerin ve yuklenici tarafindan temin edilecek
yardimci malzemelerin proje, cizim ve Teknik Sartnamelere uygun olarak désenmesi durumunda uyulacak olan
kosullar kapsamaktadir.

Borular ve fittings malzemeler igin hendek agma, yataklama-gémlekleme ve dolgu isleri, Genel Teknik Sartname
Bolum 2A Kazi ve Hendek Agma béliminde agiklanmaktadir.
2C-2. IDARE MALI BORU, EKLEME PARCALARININ ve ARMATURLERININ TESLiMi: Idare mali olan DF boru ve
ekleme parcalari, armaturler, yuklenici tarafindan I1ZSU ambarlarindan teslim alinirken kontrol edilerek alinmahdir.
Teslim alindiktan sonra DF boru ve ekleme pargalarinin, armaturlerin, yukleme, bosaitma, tagima, depolama ve imalat
asamalarinda korunmasi, tamamen yuklenicinin sorumlulugundadir. Teslim alindiktan sonra boru ve ekleme
parcalarina, armatirlere gelebilecek her turlil zarar ve zayiat yuklenici sorumlulugunda olup, bu zarar ve zayiat
yuklenici tarafindan karsilanacaktir.

Yapllacak is kapsaminda isin projesine gére imalatta kullaniimak Uzere Idare tarafindan yukleniciye 1ZSU
Ambarlarindan verilecek malzemelerin cinsleri, asadida belirtiimistir. Malzemeler, kesif cetvellerinde ve projesinde
belirtilen miktarlarda ve is programina uygun olarak teslim edilecektir.

Ana boru hattinda kullanmak tzere Idare mali olarak verilecek malzemeler:

Duktil font boru
Duktil font ekleme pargalari
Elastomer Vana
Kelebek Vana
igne Vana
Basing kirici vana
Demontaj Par¢asi
Vana Busakle Kapagi
Yangin hidranti

e Vantuz

Ykienici, Idare mali olarak montaj icin verilen boru ve hat elemanlarini, armaturleri, teslim alirken, alinacak
malzemelerin Idaredeki guncellenmis fiyatlar tzerinden idareye teminat mektubu verecektir. Imalat tamamlandiginda
(Gegici kabulden o6nce) teslim alinan ve varsa iade edilen malzeme tutanaklan olacak sekilde, kullantlan tim
malzemelerin ayrintih liste halinde tutanaklar hazirlanacaktir.
2C-3. BORU HATTI ELEMANLARININ TASIMA-DEPOLANMA-KORUNMA ve KULLANIMI: DF Boru ve ekleme pargalar
yUksek kaliteli endustri mamulleri olup, bu is igin yapilmis uygun tasima araclan ile tasinmalidir. Tagima sirasinda
@300 mm ¢aptan kiglik borular demet halinde, @300 mm ve daha biyiik ¢captaki borular tek tek paketlenerek, boru
ekleme pargalari ise sandiklarda tasinmalidir. Yikleme ve bosaltma sirasinda ving kancasina boru ve ekleme pargasi
germe bantlari baglanmamalidir. Yikleme ve bosaltmalarda borular kesinlikle atilmayacak ve herhangi bir sekilde
darbeye maruz birakiimayacaktir. Boru i¢ ve dig yalitim kaplamalarina zarar verilmeyecektir.

Borular ve ekleme pargalari, insaat mahallinde kirlenmeyecek gekilde depolanmalidir. Borular depolanirken en
alt sira toprak tizerine degil, tahta altliklar Gzerine konmalidir. Lastik contalar, flang contalari, vidalar ve kiguk parcalar
da zarar gérmeyecek sekilde korunmalidir.
2C-4. BORU HATTI ELEMANLARININ DOSENMESI: Boru hatti elemanlari hendege indirilmeden 6énce igleri ve dislari
temizlenmeli, ayrica tasima ve depolamadan dolayl zarar gérip gérmedikleri muayene edilmelidir. I¢ ve dis
izolasyondaki bozukluklar, malzeme hendegde indiriimeden énce mutlaka onariimalidir. Boru ve ekleme pargalarinin,
hendege darbesiz ve dizenli olarak indiriimesini ve zarar gérmesini 6nleyecek araglarin kullaniimast zorunludur.

Boru ve ekleme pargalari, Teknik Sartnamelerin ilgili gizim ve kesitlerinde gésterildigi §E.‘k]|dé ‘désenecek olup,
hendek yataklama malzemesi seriimeden hendek igerisine kesinlikle indirimeyecektir. Bo#li-ve, eKleme .parg:alarma

yataklama-gémiekleme malzemesi disinda baska malzemeler temas ettiriimeyecektir. 4 fl."'l.-- Sy 2
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Borular diizguin olarak kesilecek, kesilen yeni uca orijinal boru ucu élgtlerine uygun olacak sekilde pah verilecek
ve bu ug, soket icine itilerek takildiginda contanin zarar gérmesine izin veriimeyecektir. Kesilen borularin montaji
yapiimadan once, kesildigi i¢in dig yalitim kaplamasi bozulan yuzeyleri, bitum kaplama veya esdegeri koruyucu
kaplama malzemesi ile kaplanacaktir. Boru déseme iglemi durdugunda boru igine kum, toprak vb. girmemesi icin,
borunun agik ucuna tam olarak oturacak levha vb. bir kapak konulacaktir.

Boru hatti glizergahinda, borularin ekseninden saptirilarak yénunun degistirilmesi durumunda, boru imalatgisi
fabrikanin Bélum 2H'de gosterilen “DF boru yon degistirme sinir degerleri tablosu”’nda vermis oldugu sinir degerlere
uyulacaktir. Bu sinir degerlerini asan buytk agilarda, dirsek kullaniimasi zorunludur. Dirsek, T pargasi, kér tapa, vb.
etki yapacak ekleme pargalari désendiginde, bu fittingslerin arkasina, Boélum 2H'de gésterilen “destek betonu
tablosu’nda belirtilen miktarda ve gizimlerde gosterilen sekilde, destek betonu dékilecektir. Destek betonunun
imalati, bu tabloda belirtilen 6zelliklere uygun yapilmadi§i takdirde boru hatti imalatinin bedeli kesinlikle
odenmeyecektir.

2C-5. BORU BAGLANTILARI:

a-) Font Borular Igin Muflu Baglantilar: Borular baglanirken conta (lastik sizdirmazlik halkasl) boru ucuna
yerlestirilir. Muf yivleri ile contanin arka tarafina yag surulur. Diger boru ucu muf igine sokulur. Conta, boru muf
kaplamasina zarar vermeyecek sekilde elle veya 6zel montaj aparatiyla i¢ tarafa iyice yerlestirilerek takilir.

b-) Flangh Baglantilar: Contanin yerlestirimesinden ve flang baglantisinin ayarlanmasindan sonra civatalar ayni
miktarda ve karsilikl olarak sikilir. Sizdirmazligin temininde kullanilan rondelanin i¢ ¢apt, boru ic capindan 1mm daha
blyuk ve dis capi da flang temas halkasi dis ¢apina esit olacaktir. Idare mali boru ve/veya ara pargalarin birlestiriimesi
icin yapilacak olan her turlt flansli baglantiya ait her turlil maizeme (conta, civata, somun, rondela,flans contasi vb.)
idare tarafindan temin edilecektir.

2C-6. HIDROSTATIK BASING TESTi ve DEZENFEKSIYON: DF boru ve ekleme parcalarinin diger donanimlarla birlikte
désenmesinden sonra, igmesuyu boru hatlarinda, yap: denetim gérevlisinin belirledigi boru uzunlugunda, TS EN 545
son standardina gore isletme basincinin 1.5 kati basing uygulanmak suretiyle hidrostatik basing testi yapilacaktir.
Yuklenici basing testi icin gerekli her turli arag, malzeme, personel vb. temin edecek ve test ile ilgili tum tedbirleri
alacaktir. Basing testi ile ilgili masraflar icin, yukleniciye ayrica ilave bir 5deme yaptimayacaktir.

Hidrostatik basing testi yapilan boru hattinin dezenfeksiyonu, Genel Teknik Sartname 2F Igmesuyu Hatlari
Dezenfeksiyonu (Klorlama) bélumunde agiklanmakta olup, bu iglem igin 1IZSU Laboratuvar Sube Mudurlugu ile irtibata
gecilecektir.



BOLUM 2C1 - YUKLENICi MALI DUKTIL FONT i.SUYU BORULARI ile FiTTINGSLERIN DOSENMESI

2C1-1. KAPSAM: Bu bslum, IZSU Genel Mudurlagi’niin igmesuyu tesislerinde kullanmak tizere gereksinim duydugu;
DF boru ve ekleme pargalarinin, yardimci malzemelerin, yiiklenici tarafindan temin edilmesi ve désenmesi durumunda
uyulacak olan kosullar kapsamaktadir.

Borular ve fittings malzemeler icin hendek agma, yataklama-gémiekleme ve dolgu isleri, Genel Teknik Sartname
Bélum 2A Kazi ve Hendek Agma boélimunde acgiklanmaktadir.
2C1-2. IDARE MALI ARMATURLERIN TESLIiMi: idare mali olan armaturler, yiklenici tarafindan iZSU ambarlarindan
teslim alinirken kontrol edilerek alinmalidir. Teslim alindiktan sonra armatirierin, yikleme, bosaltma, tasima,
depolama ve imalat agamalarinda korunmasi, tamamen yiklenicinin sorumlulugundadlr.

Teslim alindiktan sonra, armatiirlere gelebilecek her tirlii zarar ve zayiat yiiklenici sorumlulugunda olup, bu
zarar ve zayiat yuklenici tarafindan karsilanacaktir.

Yapilacak ig kapsaminda igin projesine gére imalatta kullaniimak tzere Iidare tarafindan yukleniciye 1ZSU
Ambarlarindan verilecek armatiirlerin cinsleri, asagida belirtilmigtir. Armaturler, projesinde belirtilen miktarlarda ve is
programina uygun olarak teslim edilecektir.

Ana boru hattinda kullanmak tizere Idare mali olarak verilecek armattirler:

Elastomer Vana
Kelebek Vana
Igne Vana
Basing kirict vana
Demontaj Pargasi
Vana Busakle Kapagi
Yangin hidranti

e Vantuz

Yiklenici, idare mal olarak montaj icin verilen armatirleri teslim alirken, alinacak malzemelerin idaredeki cari
bedelleri tizerinden idareye teminat mektubu verecektir. Imalat tamamlandiginda (Gegici kabulden énce) teslim alinan
ve varsa iade edilen malzeme tutanaklari ekinde olacak sekilde, kullanilan tim malzemelerin ayrintili liste halinde
tutanaklar hazirlanacaktir.
2C1-3. BORU HATTI ELEMANLARININ TASIMA- DEPOLANMA-KORUNMA ve KULLANIMI: DF Boru ve ekleme
parcalani ytksek kaliteli endustri mamulleri olup, bu is igin yapilmis uygun tagima araclar ile tasinmaldir. Tasima
sirasinda @300 mm captan kugiik borular demet halinde, @300 mm ve daha biylk captaki borular tek tek
paketlenerek, boru ekleme parcalari ise sandiklarda taginmalidir. Yilkleme ve bosaltma sirasinda ving kancasina boru
ve ekleme parcasi germe bantlari baglanmamalidir. Yiukleme ve bosaltmalarda borular kesinlikle atiimayacak ve
herhangi bir sekilde darbeye maruz birakilmayacaktir. Boru i¢ ve dig yalitim kaplamalarina zarar verilmeyecektir.

Istifleme, Idare personeli nezaretinde yapilacaktir. Fittingsler, ambalaji (kasasi) ile birlikte istiflenecektir.Borular;
katmanlar halinde ve her katmandaki borularin yan yana dizilisi ters sirali olacak sekilde (borunun soketli ucunun
yaninda diger borunun spigotlu ucu olacak sekilde) istiflenecektir. Borular katmaniardan olusan kimeler halinde
istiflenecektir.Borular igin istif yuksekligi is ve isci guiveniigi ve sagligi kanunu hikimlerine uygun olmahdir.Boru ic
bosluklarint kir ve atiklardan korumak amaciyla istif yigininin tabanina; yike dayanacak ebatta, ahsap kalas veya
metal ray veya beton destekler konulacaktir. Her katmandaki desteklerin her iki ucunda, boru hareketini énleyici
takozlar bulunacaktir. Borularin her iki ucu uygun plastik kapaklar ile kapatilmig olacaktir.
2C1-4. BORU HATTI ELEMANLARININ DOSENMESI: Boru hatti elemanlar hendege indirilmeden once icleri ve
diglar temizlenmeli, ayrica tasima ve depolamadan dolayi zarar gérip gérmedikleri muayene edilmelidir. i¢ ve dis
izolasyondaki bozukluklar, malzeme hendege indiriimeden énce mutlaka onariimalidir. Boru ve ekleme pargalarinin,
hendegde darbesiz ve dizenli olarak indiriimesini ve zarar gérmesini énleyecek araglarin kullaniimasi zorunludur.

Boru ve ekleme parcalari, Teknik Sartnamelerin ilgili gizim ve kesitlerinde gésterildigi sekilde désenecek olup,
hendek yataklama malzemesi serilmeden hendek igerisine kesinlikle indirilmeyecektir. Boru ve ekleme pargalarina,
yataklama-gomlekleme malzemesi diginda baska malzemeler temas ettiriimeyecektir.

Borular duzgun olarak kesilecek, kesilen yeni uca orijinal boru ucu élgtlerine uygun olacak sekilde pah verilecek
ve bu ug, soket icine itilerek takildiginda contanin zarar gérmesine izin verilmeyecektir: ;Kesilen. borularin montaji
yapilmadan once, kesildigi icin dis yalitim kaplamasi bozulan yizeyleri, bitiim kaplamia veya esdegerl koruyucu
kaplama malzemesi ile kaplanacaktir. Boru déseme islemi durdudunda boru |r;|ne kum, toprak vb: girmemesi igin,
borunun agik ucuna tam olarak oturacak levha vb. bir kapak konulacaktir. AP | A
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Boru hatti giizergahinda, borularin ekseninden saptirilarak yéninin degistirilmesi durumunda, boru imalatgisi
fabrikanin Bolum 2H'de gésterilen “DF boru yon degistirme sinir degerleri tablosu’nda vermis oldugu sinir degerlere
uyulacaktir. Bu sinir de@erlerini asan buytik agilarda, dirsek kullaniimasi zoruniudur. Dirsek, T parcasi, kér tapa, vb.
etki yapacak ekleme parcalari désendiginde, bu fittingslerin arkasina, Bélum 2H'de gosterilen “destek betonu
tablosu’nda belirtilen miktarda ve gizimlerde gosterilen sekilde, destek betonu dékilecektir. Destek betonunun
imalati, bu tabloda belirtilen 6zelliklere uygun yapilmadigi takdirde boru hatti imalatinin bedeli kesinlikle
6denmeyecektir.

2C1-5. BORU BAGLANTILARI:
a-) Font Borular I¢in Muflu Baglantilar:

Borular baglanirken conta (lastik sizdirmazlik halkasi) boru ucuna yerlestirilir. Muf yivleri ile contanin arka

tarafina yag surulur. Diger boru ucu muf igine sokulur. Conta, boru muf kaplamasina zarar vermeyecek sekilde elle
veya 6zel montaj aparatiyla ic tarafa iyice yerlestirilerek takilir.
b-) Flangli Baglantilar: Yuklenici mal boru ve/veya ara pargalarin birlestiriimesi i¢in yapilacak olan her tarla flansh
baglantiya ait her turlt malzeme (conta, civata, somun, flang pargasi vb.) yiiklenici tarafindan temin edilecek olup ,
Idare tarafindan verilen armaturlerin birlestiriimesi icin yapilacak olan flansli bagdlanttya ait her tiirla malzeme (conta,
civata, somun, rondela,flang contasi vb.) idare tarafindan verilecektir. Kullanilacak olan her trli civatalar-somun-
rondela 8.8 kalite galvaniz kapli olacaktir.Flans ve boru contasi EPDM kauguk malzemeden imal edilmis olacaktir.

Contanin yerlestiriimesinden ve flans baglantisinin ayarlanmasindan sonra civatalar ayni miktarda ve karsilikli
olarak civata sikma makinesi ile sikilir. Sizdirmazligin temininde kullanilan rondelanin i¢ ¢api, boru ic capindan 1mm
daha buyuk ve dig ¢api da flang temas halkasi dis capina esit olacaktir.
2C1-6. HIDROSTATIK BASING TESTI ve DEZENFEKSIYON: DF boru ve ekleme pargalarinin diger donanimlarla
birlikte doégenmesinden sonra, igmesuyu boru hatlarinda, yapi denetim gérevlisinin belirledigi boru uzunlugunda,
minimum 9 bar olmak kayd ile isletme basincinin 1,5 kati basing uygulanmak suretiyle hidrostatik basing testi
yapilacaktir. Testi yapiimayan boru imalatlari tutari hakedis 6demeleri igerisinde yer almayacaktir. Basing testi ile ilgili
masraflar igin, yiikleniciye ayrica ilave bir 6deme yapilmayacaktir.

Hidrostatik basin¢ testi yapilan boru hattinin dezenfeksiyonu, Genel Teknik Sartname 2F Icmesuyu Hatlari
Dezenfeksiyonu (Klorlama) bélimiinde agiklanmakta olup, bu islem igin IZSU Laboratuvar Sube Mudurligu ile irtibata
gecilecektir.

2C1-7. IGMESUYU HATLARINDA YUKLENICi FIRMA TARAFINDAN TEMIN EDILECEK DUKTIL FONT BORU ve
EKLEME PARCALARININ TEKNIK OZELLIKLERI:

2C1-7.01. Genel: Borularin yapimi, TS EN 545 standardinin en son versiyonuna uygun olacaktir. Bu standartta ve
sartnamede belirtimemis konularda, imalatginin kendisine ait imalat prensiplerinin, uluslararasi kabul gérmus
standartlara uymasi sarttir. Aksi halde, ytklenici firma tarafindan temin edilecek Diiktil Font Boru ve Ekleme Pargalari,
IZSU Genel Mudurlugu'nce kabul edilmeyecektir. Ayrica treticinin ISO 9001 sertifikasi olmalidir.

2C1-7.02. imalatginin Uymasi Gereken Standartlar ve Malzeme Teknik Ozellikleri:

2C1-7.02.01. imalatta Kullanilacak Malzemeler: Duktil font borular; maizeme 6zellikleri, mekanik ézellikler, kaplama
ozellikleri, testler, boyutlar, élcim ve toleranslar yéninden TS EN 545 standardinin (Standart adi: “Sunek Dékme
Demir Borular — Su Hatlarinda Kullanilan Borular, Baglanti Pargalari, Aksesuarlar ve Baglanti Yerleri — Ozellikler ve
Deney Metodlan”) en son ve gegerli versiyonuna uygun olacaktir. Bu standardin uluslararasi karsiliklari EN 545-NEQ,
DIN EN 545-EQV, BS EN 545-EQV standartlaridir.

Borular santrifuj dékiim yéntemiyle imal edilmis olacaktir.

Boru malzemesi, kiresel grafitli moduler yapiya sahip duktil font (siinek dékme demir) olacaktir. Boru malzemesinin en
dustk cekme mukavemeti (Rm): 420 MPa olacaktir. Boru malzemesinin kopmadaki uzamasi (A), en dusiuk % 10
olacaktir. Maizemenin Brinnel sertligi 230 HBW degerini gegmeyecektir. Fitingslerde (Baglanti pargalar)) malzeme ; en
kuguk kopma uzamasi (A) % 15 olacaktir. Malzemenin Brinnel sertligi 250 HBW degerini gegcmeyecektir.

2C1-7.02.02. Et Kalinhig:
Duktil font borularin her noktasinda homojenlik (esit) dagilim géstermesi gerekmektedir. Et kalinliklar icin; TS
EN 545 son standardindaki minimum et kalinliklari tablosu esas alinacaktir.

2C1-7.02.03. Boyutlar:
Borularin imalat boyutlari, TS EN 545'teki asadida verilen tablo degerlerine uygun olacaktir.(muf haric)
oy %
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40 ve 50 3

60-600 5 veya 55veya 6
700 ve 800 55veya6veya?7
900-1400

55 veya 6 veya 7 veya 8,15

1500-2000 815

2C1-7.02.04. Agirliklar: ihtiyag listesinde belirtilen borularin agirhg, TS EN 545'de belirtilen (- tolerans icinde)

degerlere esit olmalidir.

2C1-7.02.05. Kaplamalar:

Kullanilacak kaplama malzemesi (gimento, boya) ile kaplamada kullanilan tim ara ve yardimci malzemeler;
insan sagligina zararll (toksikolojik) madde icermeyecek, suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadini bozmayacak
(degistirmeyecek) yapida olacaktir. Yuklenici firma, imalatginin ic kaplamalarda kullandidi katki maizemelerine ait
sagliga zararli olmadiina iliskin belgeyi, yetkili ve bagimsiz uluslararasi bir saglk kurulusundan alacak ve
sOzlesmeden sonra idareye teslim edecektir.

a) i¢ kaplamalar Cimento harg ic kaplama (astar, sivama harci), kalite ve imalat agisindan ISO 4179 standardina

uygun olacaktir. Santriftj savurma veya puskurtme yéntemiyle uygulanacak gimento harg i¢ kaplama, boru toplam i¢

yuzeyini tamamen Grtecek, yogun ve tekdlze katmandan olugacak, yiizey ile arada hi¢ bogluk kalmayacak sekilde
yapismig olacaktir. Kaplanmis i¢ yuzeyde kabarcik olmayacak, en buylk catlak genigligi standartta verilen degeri
asmayacaktir. Astar uygulamasindan sonra, ¢imentonun yeterli hidratasyonu icin kontrollil kiirlenme yapilacaktir.

Borular iginde kullanilacak ¢imento kaplamanin mukavemeti, TS EN 545 standardina uygun olacaktir.

b) Dig Kaplamalar:

b.1) Boru Dig Kaplama: Borular “ginko kaplama tzerine siyah bitum kaplama® ile kaplanacaktir.Boru dis yuzeyi, %

99,8 saflikta, en az 200 gr/m2 dagiliml metalik ginko ile kaplanacaktir. Bu ginko kaplamanin tizerine en az 50 pm ve

ortalama 70 ym kalinlikta ve yine piskurtme metoduyla bitiim kaplama yapilacaktir.

Cinko ve bitum kaplamalar, borunun dis yiizeyini tam anlamiyla értecek, yodun, surekli ve tekdiize olacaktir.
Cinko kaplama ile bitum kaplama arasinda ve boru dis yuzeyi ile ¢inko kaplama arasinda agiklik veya yapismama gibi
kusurlar olmayacaktr.

b.2) Fittingsler igin i¢ ve Dig Kaplama:Baglanti pargalarinin su ile temasta olan i¢ yuzeyleri ile dig yuzeyleri; DIN

30677 standardinda elektrostatik epoksi toz firin boya ile kaplanmis olacaktir.

Kaplama maizemesi (boya); kaplama yapilacak yiizeyler ile tam intibak saglayacak sekilde ve uygun teknikle

surllecektir. Kaplama kalinligt, i¢ ve dis yuzeylerde ortalama 70 mikron, en az 50 mikron olacaktir.

2C1-7.02.06. Contalar: Boru ve Baglanti pargalarinda kullanilacak olan contalarda, EPDM malzemeden mamul

olacak ve EN 681-1 standardina uygun olacaktir.

Flangl baglantilarda kullanilacak olan contalar, TS EN 1092-2 standardinda dékim flanglara uygun olacaktir..

2C1-7.02.07. Toleranslar: TS EN 545'te belirtildigi gibi olacaktir.

2C1-7.02.08. Numune Alma Muayene ve Deneyleri:

Bu sartnamede;

Uriin belgelendirme kurulugu: EN ISO/IEC 17065 (TS EN ISO/IEC 17065) “Uygunluk degerlendirmesi” standardina
sahip ve Urin belgelendirmesi konusunda, ulusal ya da uluslararasi diizeyde akredite kurulugu ifade eder.

Uriin sertifikas1 (belgesi): EN ISO/IEC 17065 standardina haiz ve Urun belgelendirme konusunda yetkin bir
belgelendirme kurulusu tarafindan duzenlenen ve areticinin bir standarda (EN 545 gibi) uygun tretim yaptigini
gosteren belge anlaminda kullaniimistir. Bu belge uretici firma adina dizenlenmis olmali ve reticinin Urettigi
aranan ilgili standarda uygunlugunu géstermelidir. Bu urtn sertifikasini (belgesini) dizenleyen kurulusun haiz
oldugu EN ISO/IEC 17065 standardi kapsaminda; beigenin igeridi triin ile ilgili standart (EN 545 gibi) icin rin
belgelendirmesi yapmaya yetkinligi olmalidir.

TSE tarafindan firmaya verilen ve firma uretiminin ilgili standarda (TS EN 545 gibi) uygunlugunu gésteren "“Turk
Standartlarina Uygunluk Belgesi - TSE belgesi” uriin sertifikasi statisiinde degerlendirilecektir.
Bu tanim kapsamindaki belgelerin ilgili standardin en son veya gegerli versiyonuna ait olmalari sarttir.

Muayene kurulusu: (EN ISO/IEC 17065) standardina sahip ve muayene, test, denetim, gézetim konusunda
belgelendirme (uyguniuk degerlendirmesi) yapmaya yetkin; ulusal ya da uluslararas: dizeyde akredite bir
kurulusu ifade eder.

Standarda uygunluk sertifikasi (belgesi): Yukarida “Uriin Sertifikasi (belgesi)” bashd altinda yapilan tanim disinda

kalan tum belgelerdir. Uretici adina alinmis olsalar bile; 6nceki imalatlar asamasinda yapillmis denetim/ gézetim

tzerine verilmis veya mamul mallar (zerinde test ve deneyler yapiimak suretiyle verilmis olan belgeler, Kalite

Uygunluk belgesi, Urun Uygunluk belgesi, Uretici Uygunluk belgesi, CE belgesi, vb. gibi. -

Idare; alm konusu mallara iliskin, imalat asamasinda (siparisin verilmesi sonrasinda, her blr klsmt sevkiyat
oncesinde ve Yuklenicinin imalata basladi§i hususunda idareyi bilgilendirmesi tizerine) ve 'mallarin imak: edildigi
yer/yerlerde tetkiklerde bulunmak, isin gidisatini incelemek hakkina sahiptir. idare bu asamada, Y-dklenicinin belirledigi
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laboratuarda test, deney ve 6lgtimler yapabilir, sartnameye konu edilmis hususlari inceleyebilir. Ayrica idare; bu
hakkini diledigi zamanda ve diledigi kadar kullanabilir.

Yuklenicinin ihale dosyasinda sunmus oldugu belgenin yapisina gére asagidaki yol izlenecektir.

Yurtdisinda Uretimi yapilan duktil font boru/ek pargalar i¢in sdzlesmenin imzalanmasindan sonra ve ise
baslamadan 6nce Yuklenici; ihale dosyasinda sunmus oldugu (uretici adina ve duktil font boru/ek parca konusunda
diizenlenmis) EN 545 standardina uyguniugu gésterir belgeyi diizenleyen kurulusun, EN ISO/IEC 17065 standardina
haiz oldujuna ve bu standart kapsaminda EN 545 standardi igin Griin belgelendirmesi yapabilecegine dair
destekleyici belgeleri idareye sunacaktir. Bu belgelerin uygun sekilde sunulmas! halinde, (yani Greticinin yukarda
tariflendigi sekliyle “Urtin Sertifikasi"na sahip olmasi halinde) ara denetim, fabrika testleri idare tarafindan yerine
getirilecektir.

Aksi hal, wreticinin , istenen nitelikte “Urtn Sertifikasi’na sahip olmamasi halidir. Bu halde (yani belge
duzenleyen kurulusun EN ISO/IEC 17065 standardina haiz olmamasi veya haiz oldugu halde EN ISO/IEC 17065
standardi kapsaminda, EN 545 standard: igin iiriin belgelendirmesi yapma yeterliginin olmamasi veya Yuklenici
tarafindan bu dogrultuda destekleyici belgelerin sunulmamasi veya sunulan belgelerin yetersiz olmasi halinde); test ve
denetimler, yukarida tanimi yapilan, ulusal veya uluslararasi diizeyde, konusunda akredite bir “muayene kurulusu”
tarafindan, idare adina yerine getirilecek ve yapilan galigmalar ayrintili olarak raporlanacaktir. Bu durumda; akredite
muayene kurulusu tarafindan, Idare adina uretilen mallarin imalat sdrecinin tamami tzerinde kontrol ve gozetim
yapilacak, bunun yaninda asagida tanimlanan olgumler ile test ve deneyler yapllacak/yaptirilacak, Grandn
uygunluguna dair her tur tetkikler gerceklestirilecektir. Muayene kurulusu tarafindan yapilan tam calismalar ayrintili
olarak raporlanacak ve uretim ile Grinun EN 545 standardina uygun olup olmadigi hususu net olarak belirtilecektir.
Rapor sonucunun olumlu gikmas! halinde, muayene kurulusu tarafindan drGinin uyguniuguna dair belge (sertifika)
tanzim edilecek ve idareye sunulacaktir.

Ayrica; sdzlesmenin imzalanmasindan sonra ve ise baglamadan 6nce, Yiklenici; test ve deney laboratuvarinin
kendi bunyesinde bulunduguna veya bir test/muayene kurulusundan hizmet alindigina yénelik belgeler veya
sozlesmeleri idareye sunacaktr. (S6z konusu muayene kuruluglan ve laboratuarlar mallarin Uretimi esnasinda ve
sonrasinda yapilacak test ve deneyler igindir.) Bu belgeler; laboratuar veya muayene kurulusunun haviyetini,
akreditasyon durumunu ve yeterligini de icerecektir.

ister imalatgi tarafindan, ister Yiklenici tarafindan, ister idare tarafindan isterse de muayene kurulusu tarafindan
yapllmis olsun; mallar tizerinde yapilan test, deney ve 6lgimler sonucunda bulunan degerlerin bu sartnamenin ilgili
hukumlerine, bu sartnamede ilgili hitkiim yoksa TS EN 545 standardinda belirtilen degerlere uygun olmasi aranacaktir.
Olgum ve test sonuglarinin uygun gikmamas! durumunda mallar reddedilecektir.

ister Yuklenici tarafindan yapilacak testler, ister fabrika testleri, ister teslimat Gzerine yapilan testier kapsaminda
olsun (tekrarlanan testler dahil ve her bir sevkiyat icin) yapilacak her turden test, analiz ve élgumler ile ilgili her tar
gider, Yiklenici tarafindan kargilanacaktir. Bu madde altinda, yukarida bahsi gegen “muayene kurulusu’ndan hizmet
alinmasi halinde, buna iligkin tum giderler de Yuklenici tarafindan kargilanacaktir.

Yuklenici s6zlesmenin imzalanmasindan sonra ve dékum iglemi baslamadan once; malzemeler i¢in dékim
programini ve dékum yerini, idareye veya Muayene Kurulusuna yazili olarak bildirecektir.
imalat Asamasinda Yiiklenici Tarafindan Yapilacak Testler

Asagidaki test, dlcim ve analizlerin her biri; her haltkarda ve imalat agamasinda yapilacak ve Yiklenici
tarafindan kayit altina alinacaktir:

a. Boru ve Fittings malzemeleri igin TS EN545 standardinda belirtilen sayilarda numuneler alinarak ¢ekme

(kopma) ve Brinnell sertlik deneyi yapilacak, deney sonuglari kayit altina alinacaktir numaralandirilarak
raporlanacaktir.

Bu deneyler, Yuklenicinin bildirecegi laboratuarda ve Idare adina yapilacaktir.
Bu testler igin numune alinirken, idare igin de ayni yapida numuneler alinacak, isaretlenip saklanacaktir. Bu
testlerde kullanilan test numunelerine ait sarj numaralari ile idare igin alinan numunelerin sarj numaralari, idare
icin Uretilen mallar tizerindeki sarj numaralari ile uyumilu olacaktir.

b. Hidrostatik testler. Uretim asamasinda; her bir boru igin gévde sizdirmaziik testi yapilacaktir. Bu testte borunun

her iki tarafi kapatilarak en az 15 saniye sireyle, test basinci uygulanacak ve gévdenin sizdirmazligi test
edilecektir. Her bir fittings malzeme igin test basinci altinda gévde sizdirmazlik testi yapilacaktir.

c. Mamul borular ve fittingsler Uzerinde, yeteri miktarda boyut élgtimleri (et kalinigi, dis ¢ap, i¢ cap, uzunluk,
dogruluk, vb.) ile ic ve dis kaplama kalinligi élcimleri yapilacaktir. Ayrica boru kaplamasinin tekduzeligi kontrol
edilecektir.

Fabrika Testleri

_ Muayene kurulusundan hizmet alinmasi halinde fabrika testleri muayene kurulusu tarafindan yapilacaktir. Ister
idare tarafindan, ister muayene kurulusu tarafindan yapilsin fabrika testleri, agagidaki prosedure uygun yapilacaktir.
Kismi teslimat éngérilmesi halinde bu islemler her bir sevkiyat icin olacaktir.

Fabrika Testlerine Hazirhk ol e X

Fabrika testleri icin hazirlik amaciyla, Yuklenici; gerekli her tur techizat, donanim, aleﬁiqg‘ieﬁgf_}: hazir é'déc;fk ve

deneyler i¢in 6n hazirliklarn yapacaktir. ) /1 o P 3
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Bu hazirliklar tamamilandiktan sonra ve mallarin Gretimi tamamen tamamlantp sevke hazir oldugunda Ytklienici,
mallarin testlere hazir oldugunu bildirecektir. (idareye veya muayene kurulusuna yazi ile).Fabrika testlerinin sureci,
mallarin teslim slresi icerisinde olacagindan; bu bildirim i¢in uygun olan bir stre (teslimat programi, mal teslim siresi,
fabrika testlerinin makul streci dikkate alinarak) éngérulmelidir. Muayene kurulusu tarafindan zorunlu olmakla birlikte,
Idare, fabrika testlerini yapip yapmamakta serbesttir.

Yiklenici tarafindan yapilmis/yaptinimig olan test, analiz ve slgumler ile ilgili olarak diizenlenen raporlar, hazir
edilecektir. Bu raporlarda, dlgtilen degerlerin bu sartnameye veya bu sarthamede hakiim yoksa EN 545 standardina
uyguniugu gosterilecek, ayrica tekrarlanan testler de belirtilecektir. Malzeme testlerine iliskin olarak, Idare i¢in alinmis,
isaretli test numuneleri hazir edilecektir.

I¢ ve dis kaplama malzemesinin turl, Ureticisi ve saghga zararl 6zeliikleri bulunmadigina dair resmi haviyetli
rapor ile kullanilan contalara ait malzeme bilgileri ve test raporlar da hazir edilecektir.

Paketleme ve sevke iligkin listeler (paketleme muhteviyatinda sevk edilecek mallarin parti, cins, sarj no, boru no
gibi bilgileri iceren) hazir edilecektir.

Hazir edilen tim bu belgeler idare/muayene kurulusu personeline sunulacaktir.

Fabrika Testlerinin Yapiimasi

Yuklenici tarafindan hazir edilerek sunulan raporlar, belgeler; Idare tarafindan (veya Muayene Kurulusu
tarafindan) incelenecek ve eksiklikler tamamlatilacaktir. Gerek gértlmesi halinde; ilgili laboratuvardaki kayitlar tetkik
edilecektir.

Bu raporlar incelendikten sonra asagidaki test, deney, élcumler yapilacaktir:

a. Imalat asamasinda alinmis ve Idare adina saklanmis, test numuneleri (zerinde; en az 3 (ug¢) adet gekme

(kopma) ve en az 3 (lc) adet Brinnell sertlik testleri, akredite ya da resmi bir laboratuvarda tekrarlanacaktir.

a. ldare/Muayene kurulusu tarafindan, cins ve capa gére belirlenecek oranda veya yeterli gérulen sayida mamul
numuneler Gzerinde hidrostatik testler tekrarlanacaktir.
b. Idare/Muayene Kurulusu tarafindan belirlenen sayida numune Uzerinde, élgim ve kontroller yapilacaktir.

Yapilan bu testlerin herhangi birinin sonucunun olumsuz ¢gikmasi durumunda; segilecek herhangi tek bir mamul
tzerinden, ¢cekme ve sertlik testlerine uygun yapida ikiser adet 6rnek parca seti alinacaktir. Alinan bu érneklerin birer
takimi, Idarenin/muayene kurulugunun uygun gérecedi, dncelikle varsa akredite bir laboratuvarda, yoksa resmi bir
laboratuvarda, ¢ekme (kopma) ve Brinnell sertlik testlerine tabi tutulacak, diger takim ise Idare/muayene kurulusu
tarafindan saklanacaktir. Bu deney sonuglarinin da olumsuz ¢ikmas! halinde; Yuklenicinin teklifi ve Idarenin/muayene
kurulugunun onayi ile belirlenecek hakem laboratuvarda (varsa akredite) s6z konusu testler diger érnek seti izerinde
tekrarlanacaktir. Hakem laboratuvarda yapilacak test sonuglarinin olumsuz ¢ikmasi halinde, mallar reddedilerek
sevkine izin verilmeyecektir.

Fabrika testlerinden sonra, Yiklenici ile birlikte; tekrarlanan tum testlere, deneylere, élgcumlere iliskin raporlar
hazirlanacaktir. Fabrika testlerinden sonra, idarenin uygun gérmesi halinde veya muayene kurulusundan hizmet
alinmig ise muayene kurulusunun dizenledigi raporun Idare tarafindan uygun bulunmasi halinde mallarin sevkine izin
verilecektir.

Borular igin Teslimatta Yapilacak Testler

Mallarin sevk edilip santiye sahasina gelmesi (zerine; yapi denetim géreviisi tarafindan, mallarin miktari,
isaretlemeleri, sarj numaralar kontrol edilecektir.

Bu sartnamede belirlenen teknik kriterlerin saglandiginin tespiti amaciyla idarenin gerekli gérmesi halinde veya
sevke konu mallarin kontrolii sonucunda bir tereddit olusmasi halinde mutlaka; sevk edilen mallardan secilecek bir
mamulden Yuklenici nezaretinde alinacak ¢rnek pargalar Uzerinde ¢ekme (kopma) ve Brinnell sertlik testleri
yaptirilacaktir. Bu test ve deneyler Idare tarafindan belirlenecek; akredite veya resmi (TSE, KOSGEB, Universiteler
gibi) bir laboratuvarda yaptirilacaktir. Bu test ve deneylerden herhangi birinin bu sarthame kriterlerine uygun
cikmamasi halinde; ayni mamulden ikinci kez alinacak numune parcalar ile segilecek baska bir mamulden alinacak
ornek pargalar Uzerinde, ayni laboratuvarda testler tekrarlanacaktir. Tekrarlanan test sonuglarinin da uygun
cikmamasi halinde sevkiyata konu mallarin tima reddedilecektir.

Mallarin kabule uygun bulunmasi halinde, idare tarafindan kabul islemleri baglatilacaktir.
2C1-7.03. Isaretlemeler:
2C1-7.03.01  Borular igin isaretleme
Borularin soket (muf) yerlerinin ic kisminda “iZSU” ibaresi bulunacaktir. Dékimde markalanacak bu ibare; okunabilir
buyuklukte (en az 20 mm. boyunda) ve yaklasik 2 mm. derinliginde olacaktir. Markalama boru iglevine engel
olmayacaktir. Bu isaretin boya ile yapilmasi halinde malzeme reddedilecektir.

Borularin dig ylizeylerinde asagdidaki isaretler bulunacaktir (boya ile):

. iZSU ibaresi, DN olarak boru ¢api.
. Ureticinin adi veya isareti, Basing sinifi (Class)
. Uretim yili Standarda atif

. Dokum sarj numarasi ve bu sarj numarasina bagli boru numarasi,

. 2C1-7.03.02 Fittingsler icin isaretleme

Fittingslerin Uzerinde asagidaki isaretlemeler dokiim Uzerinde ve kabartmal sekilde clacakitlr Daha Onceden dékimi
yapilmis gévde, flang vs. malzemeler kesinlikle kullaniimayacaktir. ¥, T Lo
. IZSU ibaresi, . Flangli pargalar i¢cin PN beyani S e W)
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. Uretim yili, . Govde malzemesinin niteligini gésteren isaret,
. Dokum sarj numarasi. . Standarda atif
. DN olarak ¢ap,

2C1-7.04. Diger:

Idare; alim konusu mallara iligkin, imalat asamasinda (siparigin veriimesi sonrasinda, her bir kismi sevkiyat 6ncesinde
ve Yiklenicinin imalata basladi§i hususunda Idareyi bilgilendirmesi zerine) ve mallarin imal edildigi yer/yerlerde
tetkiklerde bulunmak, igin gidisatini incelemek hakkina sahiptir. Idare bu asamada, Yuklenicinin belirledigi
laboratuarda test, deney ve olgiimler yapabilir, sarthameye konu edilmis hususlari inceleyebilir. Ayrica idare; bu
hakkini diledigi zamanda ve diledigi kadar kullanabilir. Tum giderler yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.

BOLUM 2E - BETON YOL KAPLAMASI

2E-1. KAPSAM: Bu bélum beton yollar lizerindeki boru dégeme iglerinde kirilan beton yol kaplamasinin eski haline
getiriimesini icermektedir.

2E-2. KALITENIN SAGLANMASI ve DENEYLER: Maliyeti Yikleniciye ait olmak (izere 150 m* dékulen her beton igin
Teknik Sartname Bélim 1C-Kalite Kontrol bélumiinde tarif edildigi sekilde testler ve deneyler yapilacaktir.

2E-3. BETON YOL KALINLIGI: Beton yol giizergahlarindaki boru dégemeleri igin kirilan sékulen mevcut beton yol
kalinhgr kadar yeni beton yol imalati yapilacaktir. Kullanilacak beton sinifi; BS20 Betonudur.

2E-4. TRAFIK KONTROLU: Kaplama islemi sirasinda Yiiklenici arag trafigini minimum duzeyde aksatacaktir. Ingaat
trafigi minimum duzeyde tutulacaktir. Kaplanan kisimda Yapi denetim gorevlisinin talimatlarina uygun olarak priz
hizlandirici kullaniimasi suretiyle beton prizini almasindan sonra trafige agilacaktir. Enine gegislerde trafigin acilen
acilmasi gerektigi durumlarda minimum 10 mm kalinhdinda celik sac levha kullanilarak trafigin akisi saglanacak olup,
beton kaplama prizini ve dayanimini almadan ara¢ gegisine izin verilmeyecektir.

2E-5. BETON KAPLAMA ALTINDAKI DOLGU iSLERI: Kirilan ve sokiilen mevcut yol kaplamasi yenilenmeden 6nce,
Dolgu isleri Bolum 2A-11‘e uygun olarak dolgunun yapiiip sikistinimasi ve kotlarinin Yapt denetim gérevlisi tarafindan
kontrol edilerek onay alinmasindan sonra beton dokiilecektir. (Aykome yénetmeligi hukimlerine uygun olarak)

BOLUM 2F - IGMESUYU HATLARI DEZENFEKSIYONU (KLORLAMA)

2F-1. KAPSAM: Bu bolum, igmesuyu hatlannin su kalitesinin korunmasi amaciyla yapilacak uygulamalari
kapsamaktadir.

2F-2. ANA HATLARIN (POMPA-DEPO-iLETIM HATLARI) DEZENFEKSIYONU: Hidrostatik basing testi yapilan boru
hattinin yikama ile birlikte dezenfeksiyonu igin, IZSU Laboratuvar Sube Mudurlugu denetiminde, ilgili birim tarafindan
hiper klorlama yapilacaktir.

Pratikte beklemesi ve tahliyesi tam olarak mumkin olmayan veya acil devreye alinmasi gereken ve ancak
sebeke suyundaki klor ile yikamas! yapilabilen igmesuyu hatlarinin dezenfeksiyonunun yeterli olup olmadigina, iZSU
Laboratuvar Sube Madurlagi ve calismayi yapan ilgili birim elemanlari karar verecektir.

Eger boru déseme imalati sirasinda galigmadan kaynaklanan kanal karisimi s6z konusu ise, mutlaka hiper
klorlamanin yapiimasi igin IZSU Laboratuvar Sube Mudurligirne bilgi verilecektir.

2F-3. DAGITIM HATLARININ (ABONE BAGLANTISI YAPILAN SEBEKE HATLARI) DEZENFEKSIYONU: Bu icmesuyu
hatlarinin désenmesi sonrasinda, calismayi yapan ilgili birim elemanlarinca sebeke suyu kullanilarak yikama ile birlikte
dezenfeksiyon yapilacaktir. igmesuyu hatlarinin dezenfeksiyonunun yeterli olup olmadigina, IZSU Laboratuvar Sube
Mudarlaga ve ¢alismayi yapan ilgili birim elemanlari karar verecektir.

Eder boru doseme imalati sirasinda calismadan kaynaklanan kanal karigimi séz konusu ise, mutlaka hiper
klortamanin yapilmasi igin iZSU Laboratuvar Sube Mudurlugirne bilgi verilecektir.

2F-4. ILETIM HATLARI ARIZA ve DEPLASMAN CALISMALARI: Ana iletim hatlarinin ariza ve deplasman ¢aligmalari
sonrasinda hattin yikanmasi, dezenfeksiyonu ve tahliye edilmesi esastir.

Ancak, yikama, dezenfeksiyon ve tahliye caligmalarinin mumkin olmadigi durumlarda, gerekli su kalitesini
saglamak Uzere, calismay! yapan ilgili birim ve 1ZSU Laboratuvar Sube Mudurlugu ile koordinasyon saglanarak tum
onlemler alinmalidir.

2F-5. SEBEKE ARIZALARI: Sebeke arizasinin yapimi sirasinda kirliligin énlenmesine yénelik olarak maksimum 0zen
gosterilmesi esastir.

Buna ragmen ariza sirasinda herhangi bir kanal karigimi séz konusu olursa, 1ZSU Laboratuvar Sube
Mudurligu'ne haber verilerek galismay! yapan ilgili birim ile birlikte, hattin dezenfeksiyonu ve tahliyesi icin gerekli
galigsmalar yapilacaktir. o 1t ; M
2F-6. HAT DEZENFEKSiYON (KLORLAMA) TUTANAGI: igmesuyu hatlarinin do§er}f‘né(s: sonrasmda,,dezenfeks&yon
isleminin yapildig) mahal, sokak ve borular, IZSU Laboratuvar Sube Mudirlugi iles koordmasyon saglanarak Genel
Teknik Sartname’de gostenlen Igmesuyu Hattr Dezenfeksiyon Tutanagi'na |§Ienecekt|r,2 (ikl) adet hézwlanan ve

35/83 La, Nossva @2
% = it TS
», iz @ s
RSCTITTTS
'P'Ia-....—:



karsilikl olarak imzalanan dezenfeksiyon tutanaginin bir nishasi 1ZSU Laboratuvar Sube Mudurlagu’'nde, diger
nushasi da yapi denetim gérevlisi dosyasinda arsivienmek tizere saklanacaktir. Tum isin tamamlanmasindan sonra
dezenfeksiyon yapilmayan sokak olup olmadigi kontrol edilecek ve tum yeni hatlarin klorlama caligmalarinin yapilmasi

saglanacaktir.
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iZMIiR SU VE KANALIZASYON iDARESiI GENEL MUDUORLUGD (izsU)
YATIRIM VE iNSAAT DAIRESi BASKANLIGI

SU iINSAAT SUBE MUDURLUGU
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YER TESLIM TARIHE. ...oovvovvovvevvesse ISBITIM TARIHI:. ..o

DEZENFEKSIYONUN YAPILDIGI TARIH:........c.cmmricvemrrsririenn

ICMESUYU HATTI DEZENFEKSIYON TUTANAGI

Yonetim Kurulu'nun ve/veya Genel Mudirlagin ................. tarih ve............... sayili karar geregince yiiklenici firma ............
ssvean N8, Guwiagiis .. ihale bedeli Uzerinden ihalesi yapilan ...

|§|nde asagida boru cinsi, ¢api ve uzunluklar verilen igmesuyu hatfarinin dezenfeksiyonu, hidrostatik
test |§Ieml srasmda ve/veya h|drostat|k testten sonra Idaremiz tarafindan yapilmigtir,
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is bu tutanak, tarafimizdan 2(iki) niisha olarak tanzim edilmis ve imzalanmigtir.
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BOLUM 2G - BRANSMAN BORUSU BAGLANTILARI ve GEGISLERI

Brangman baglantilari, bu bslimde verilmis olan tablolara ve sekillere uygun olarak yapilacaktir.
Brangsman boru ¢aplar asagidaki gibi olacaktir

e 1 ile 5 adet daireden olusan binalarda 1" (32 mm) 16 Atad HDPE 100

e 6 ile 20 adet daireden olusan binalarda 1 »2" (50 mm) 16 Ati HDPE 100

e 21ile 40 daireden olusan binalarda 2" (63 mm) 16 Ati HDPE 100

Projenin ana amaci aboneye su teminidir. Brangman baglantilar ile ana borunun désenmesi mimkin oldugu
kadar beraber yurutulecektir. Ana boru dégeme imalati biten bir bélgenin veya saya¢ bélgesinin hidrostatik testinin
yapiimasindan sonra, ikinci bélge veya sayag bdlgesi ana boru désemesi imalatlari bitmeden, ilk saya¢ bdigesinin
brangman imalatlan tamamlanmis olacaktir. Bir sonraki bolge veya saya¢ bélgesinin ana boru imalatlarina
baglaniimasi igin idareden izin alinacaktir.

Parcali désenen ana boru imalatlarinda ana borunun hidrostatik testinin yapiimasini takiben brangman
imalatlarina baslanilacaktir.Yapilan sokak ve/veya sokaklarin brangmanlari bitmeden bir sonraki sokak ve/veya
sokaklara gegmek icin Idareden izin alinacaktir. Brangman déseme islemleri yapildiktan sonra, abone borusuna
baglanti islemleri, (16 Att HDPE 100 boru ile désenmis borunun, abonenin parsel sinirinda, abone tarafindan
yenilenen veya mevcut abone borusuna E.F HDPE'den metale gecis parcasi ve/veya projesinde belirtilen gerekli diger
boru ve ara pargalarla birlegtirme islemi yiiklenici tarafindan yapilacak olup) Su Isale Ve Dagitim Dairesi Bagkanlig ile
Tesisler Bakim Ve Onarim Daire Bagkanhgi gézetiminde yapilacaktir.

Bransman borusu abone parsel sinirina kadar devam ettirilecektir. Kaldirnm kaplamasi ne olursa olsun
kaldirimin kirilip yeniden yapilmasi igin gerekli olan tim giderler yiikleniciye ait olup ilgili birim fiyata dahildir.

Abonenin ana kolonunun IZSU Standartlarina uygun olmamasi durumunda idare (llgili Teknik Amirlik)
tarafindan aboneye en az 7 gun 6nceden bilgi verilerek iZSU standartlarinda kolon borusu yaptirmasi istenecektir.
Buna ragmen abonenin ana kolon borusu ¢ikartmamasi halinde yuklenici mevcut hali ile abone kolon borusuna
baglant! yapacak, bu baglanti igcin gerek abone tarafinda gerekse sebeke tarafindaki gerekli biitin malzemeler
ylklenici tarafindan temin edilecek olup ilgili birim fiyata dahildir.

63 mm brangman imalati yapilirken; 100 mm den bulyuk D.F boruda, yenileme veya yeni sebeke veya yeni su
olmasina bakilmaksizin 1 %" delik delinerek 2" c¢ikish priz kolye kullantlacaktir. 100 mm den daha kigik capli
borulardan alinacak brangmanlarda “T” veya “inegal T” kullanilacaktir.

HDPE ana borudan 63 mm c¢apindaki brangsmanlar imal edilirken ana boru Uzerinde, Uretimi varsa 63 mm
brangman ayirici ile kol alinacak tretimi yoksa inegal T ile 63 mm kol alinacaktir.

Gerek ana boru tarafinda gerekse abone kolon borusu tarafinda baglanti yapilirken ¢ift dirsek kullanilarak
mafsalll birlesim sadlanacaktir.

Yiklenicinin galisma yapip ayrildigi bolgede mucbir sebeplerle badlatilamayan abone kolon borulari yuklenici
o bolgede caligirken yaptinlacaktir. (Bolge: Ayni mahalle veya birkag sokak civar) yuklenicinin igini bitirip bélgeden
ayriimasi durumunda bu baglantilar idare ( ligili Teknik Amirlik) tarafindan yapilacaktir.

Bransman imalatlan sirasinda; Genel Teknik Sartname, Ozel Teknik Sartname veya projelerde belirtilsin veya
belirtiimesin ana boruya baglanti noktasindan abone kolon borusuna (abone kolon borusunun ug¢ noktasi nasil olursa
olsun) baglanti icin gerekli olan her nitelk ve nicelikteki malzemeler YUKLENIiCi TARAFINDAN TEMIN
EDILECEKTIR.

Mevcut brangmanlarin yenilenmesi yapilirken D.F ana boru tzerinde delik var ise brangman ¢apina uygun
akuple dirsekli vana veya kiresel vana kullanilacaktir. D.F ana boru (zerinde delik mevcut degil ise sartname
huktmlerine uygun olarak priz kolye ile baglanti yapilacaktir. HDPE ana boru brangmanlarinin yenilenmesi halinde
EFBA dahil tamami yenilenecektir.

Yeni yapilacak (yenileme olmayan) brangman imalatiarinin tamaminda priz kolye kullanilacaktir.

Ayni kanal icerisinde en fazla 1 adet bransman borusu bulunabilecektir. Ancak yolun kars! tarafinda olan ve
aralarinda 2 m den az olan abone kolon borularina baglanti yapmak igin ayni kanal i¢erisinde, brangman borularinin
arasinda en az 30 cm mesafe olacak sekilde imalat yapilabilir. iki boru olan kanallarin toplam genigligi 60 cm
olacaktir. Birbirine yakin ve ¢ikmaz sokaklarda bulunan aboneler icin Yapi denetim Gérevlisinin belirleyecegi capta
ana boru déseme imalati yapilacaktir.

Abonesi olup da yeni boruya bransman nakli yapiimamis olan abonelerin ve isin devami sirasinda yeni
abonelik alan abonelerin brangman imalatlar sézlesme sartlar dahilinde yuklenici tarafindan yapilacaktir. (Yeni su)

Bransman ve ana boru yenilemelerinde eski boru ve brangsmanlardan ¢ikan her turlt boru ytkleniciye ait olup
gbézlemci tarafindan saglam olduguna karar verilen vanalar, kolyeler, hazir tamir takimlari idareye aittir. idareye ait
olan malzemeler ytklenici tarafindan santiyede tutanakla gézlemciye teslim edilecektir.

Ozellik arzeden durumlarda; bransman kazisinin el veya makine ile yapilmasina yap! denetim
gorevlileri tarafindan igbaginda karar verilecektir. Yiklenici makinelerin bu mahallerde ¢alisamadigl gerekcesi ile
imalat degisiklidi veya ilave bede! talep edemeyecektir.

Ana boru ve brangsman borularinin 1zgarali yagmursuyu, kanal, kutu menfez vb hatlarini_kesmesi durumunda,
agagida gosterilen detay uygulanacaktir. Betonarme perde gegislerinde kinm yapiimayacak, delfkler karot makinesi ile
acllacaktir. L4 &= _ E

R
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Yagmursuyu izgarasi

Kaplama
—2" Galvanizli Boru
Betonarme Perde
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ANA BORU GECISI
Sekil 1
A DETAYI
L Késebent
Y.S. Izgara
2 100 mm
Karot Deligi
!
———
Sekil 2
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BOLUM 2G-1 KURESEL VALF TEKNIK SARTNAMESI

Kuresel Valfler TS EN 13828' de belirtilen standartlara uygun olarak uretilecektir.

Kuresel valflerin tumi ic vidal ve tam gegisli olacaktir.

Tum valflere ait anma basinci PN10 olacaktir.

Valf gévdesi ve kapak piring malzemeden CW617N (CuZn40Pb2) olacak, valf yiizey kaplamasi nikel olacaktir.

Acma-kapama duzenegini saglayan kureler piring CW617N (CuZn40Pb2) malzeme olup izeri nikel krom kapl
olmaldir. Demir, Zamak vs. malzeme kure imalatinda kullaniimayacaktir.

Kuresel Valflerin i¢ ve dis yuzeyleri temiz, diizgiin olacak, yiizeylerde boyut ve mukavemete tesir edebilecek
catlak, carpma izi, capak, karincalanma, bosluk, yara vb. imalat kusurlari bulunmayacaktir.

Kuresel Valf agma-kapama kolu; celik (St 37 sag) tizeri galvaniz kaplamali ve kol disi plastik ile kapli olacaktir.
Acma-kapama kolu Uzerinde, 1ZSU yazisi ve amblemi ile valfin agik-kapali konumunu gosteren isaretleme yer
alacaktir. Cevirme kollarinin celik (St 37 sag) ve galvaniz kapli olmamasi durumunda malzeme kabuli
yapilmayacaktir.

Kuresel Valfler saat yéninde kapanmali, kolun agik ve kapall pozisyonlari arasinda 90° lik agi bulunmaldir.
Valf el ife kolay agilip kapanacak sekilde olacaktir

Kuresel valfler, TS EN 13828 Standardina uygun olarak sizdirmazlik ve hidrostatik dayanim sartlarini
saglayacaktir.

Kuresel Valflerin gévde izerinde, dévme veya kabartma olarak silinmeyecek sekilde;

a) Anma Capi (DN),
b) Basing Sinifi (PN10),
c) TSE standardi ve logosu (TS EN 13828),
d) Firma veya marka ismi, yazili olacaktir.
Cevirme kolu tizerinde okunakli ve silinmeyecek bir sekilde;
a) IZSU yazisi ve amblemi
b) Valfin agik-kapall konumunu gésteren igaretleme yazili olacaktir.

Idare malzemelerin retim ve gelisme safhasini inceleme hakkina sahiptir. Uretim asamasinda yapilacak
kontrol, muayene ve testler Uretici firma ile Muayene ve Kabul Heyeti tarafindan tutanak altina alinacaktir. Séz konusu
islemler, istenilen malzemelerin Teknik Sartname' ye uygun olarak retildiginin tespiti amaci ile yapilacak olup nihai
kabul igslemleri anlamina gelmeyecektir.

Kuresel Valfler; Muayene ve Kabul Heyetince gézle muayene ve boyut kontrolleri yapilarak, yine sayisi
Muayene ve Kabul heyetince belirlenerek segilen valf numuneleri igin;

a) Kiresel Valflere ait gévde, kapak ve kire imalat malzemelerinin CW617N (CuZn40Pb2)
belirlenmesine ait analiz testleri.

b) Kuresel Valflere ait agma-kapama kolu (gevirme kolu) malzemesinin gelik (St37 Sag) oldugunun
belirlenmesine ait testler.

c) TS EN 13828’ e uygun Sizdirmazlik ve Hidrostatik Dayanim testleri yaptirilacaktir.

Yukarida belirtilen ilgili test, deney ve analizler Ulusal veya Uluslararasi akreditasyon belgesine sahip
laboratuvarlar, testlerin tamamini yapabilen Universiteler, TSE, KOSGEB Laboratuvarlarinda yaptirilacaktir. Muayene
ve test masraflari (numunelerin testlere génderilmesi, test ve analiz masraflari dahil) yiklenici firma tarafindan
karsilanacaktir.
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BOLUM 2G-2 DUKTIL BORU PRiZ KOLYE SARTNAMESi

2G-2 .1 KONU VE KAPSAMI: Bu sartname T.C. izmir Buyuksehir Belediyesi Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Mudurlagu (1IZSU) tarafindan ihale edilen islerde yiiklenici tarafindan temin edilecek olan Duktil Priz Kolyelerin imalat
prensiplerini, mekanik 6zelliklerini, kimyasal &zelliklerini, prensip resimlerini, muayene kabul ve teslimat sartlarini
kapsar.

2G-2 .2 FIKRI PATENT HAKLARI: Mal ve hizmetlerin temininden dolayl meydana gelecek olan patent, marka ve/veya
tasarim haklarinin ihlali ile ilgili batun mesuliyet yiklenici firmaya aittir.

2G-2 .3 TANIMLAR:

Priz Kolye: Duktil ana sebeke borusundan su almak amaciyla, Gzerine dig agilmis, boruyu cevreleyip civatalarla
sikistirmak maksadiyla tasarlanmig sfero dékiim malzemeden tretilmis bir nevi kelepgedir.

Sizdirmazlik Contasi: Priz kolye gdvdesi ile gevresine su almak amaciyla delik agilmis boru arasinda sizintiyl
6nlemek amaciyla tasarlanmig kauguk esash malzemeden (EPDM) imal edilmis esnek pargadir.

2G-2 .3 PRIZ KOLYE TEKNIK OZELLIKLERI: Priz kolyeler; Gévde (Ust Gévde, Alt Gévde), EPDM Conta, Civata,
Somun ve Pullardan olugsmaktadir.

Priz kolyenin gévdesi GGG 40 veya daha iyi kalite malzemeden imal edilmis olacaktir. Nodller yap: kuresel
grafitli olacaktir. Mamullerin i¢ ve dig ylzeyleri dékiim kusurlari intiva etmeyecektir. Gévde Uzerine agllacak disler
standart boru dig olacaktir.

Priz kolyenin imalatinda kullanilan kiresel grafitli dékme demirin TS EN 1563:2011(EN) de belirtilen GGG 40
(sfero dékum) uygun &zellikte olmasi gerekmektedir (Tablo 1).

Tablo 1: D6kme demir malzemenin mekanik degerleri:

. o Cekme Mukavemetl 0,2 Siniri Kopma Uzamasi Brinell Sertlik
Dokum Kalitesi Kgf/mm? Min. Kgf/mm? Min. (Lo=5do) % min. Degeri Kgf/mm®
GGG 40 42 340-420 7 140-201

Priz kolyenin kimyasal bilegimi asagida verilen sinirlar dahilinde olacaktir (Tablo 2).
Tablo 2: Priz kolye kimyasal bilesimi:
Toplam %C %Si %Mn %P %S %Mg
3,50-3,90 2,40-3,00 0,20-0,60 0,05 max. 0,02 max 0,030-0,060

Malzeme Dokusu daha cok ferritik yapida olacaktir. Fakat yapida GGG 50'ye kayma varsa Ferritik / Perlitik yapi
da kabul edilecektir.

Priz kolyenin gévdesi her turlt kir, pas, yad, dékiim kumu vs. maddeden arindinildiktan sonra minimum 200
mikron kalinliginda epoksi boya ile mavi renkte boyanacaktir.
CONTA: Conta kauguk esasli (EPDM) malzemeden ve Shore 55-70 sertligi araliginda olacaktir.Conta, montaj
esnasinda gévdeden ayriimayacak sekilde gegmeli tip olacaktir. Kullanilacak olan contanin minimum et kalinlig:

e Boru anma ¢api 100mm olan igcin 4mm olacaktir.
e Boru anma ¢api 150mm ve 200mm olan icin 6mm olacaktir.

Kullanilacak olan conta icme suyu sebekelerinde kullaniimaya uygun olacaktir.
CIVATA, SOMUN VE PULLAR: Priz kolyede kullanilacak civata, somun ve pullar ¢elikten imal edilmis ve galvaniz
kaph olacaktir. Civata, somun ve pullarin olguleri “Ek-1"de ki teknik resme uygun olacaktir. Somun ve rondelalar
kullanilan civataya uygun olacaktir. Civatalar, 8.8 kalite, tam pasolu olacaktir; civata baslarinin altina birer adet pul
konulacaktir. Ctvata, somun ve pullar korozyona karsi Dacromet kaplh olacaktr.
OLcU VE TOLERANSLAR Priz Kolyenin 6lctleri Ek-1'de verilen teknik resme ve tablolardaki verilere uygun
olacaktir.
TESTLER: Idaremiz, ilgili malzemelerin imal edildigi fabrikasinda veya diger herhangi bir yerdeki tretim ve gelisme
safhasini inceleme hakkina sahiptir. Uretim asamasinda, denetim amaciyla yapilacak, kontrol, muayene ve testler
uretici firma ile tutanak altina alinacaktir. S6z konusu islemler, istenen malzemelerin Teknik Sartname’ye uygun olarak
Uretildiginin tespiti amaciyla yapilacak olup nihai kabul islemleri anlamina gelmeyecektir. Malzemelerin idareye
teslimini miteakip nihai kabul iglemleri yapilacaktir.

Muayene ve Kabul Heyeti, idaremiz ambarina teslimatt yapilan priz kolyeler icin en az 3'er adet numune geligi
guzel sececek ve secilen numunelere asagdidaki kontroller yapilacaktir.

Gelisi gluzel alinmis olan numunelerin yuzeylerinde ¢apak, karincalanma, katmer, tufal ve gukurlar
bulunmayacaktir. Ayrica urtin yuzeylerinde kaynak, lehim ve tapalama izleri bulunmayacaktir.

Gelisi glzel alinan numuneler boyut muayenesinden gegirilecektir. Boyutlarin sartnameye uygun olup
olmadigina bakilacaktir.

Civata, somun ve pullarin gelik malzeme oldugunun belilenmesi testleri yapilacaktir. Priz kolyelerin dékim
goévdesi ile ilgili olarak alinan numunelere: Fi

¢ Tablo 1'de belirtilen mekanik degerleri saglayip saglamadigi degerlendlrziecektlr B
e Tablo 2'de belirtilen kimyasal degerleri saglayip saglamadig: Spektral analfz |!e degerlendlrllecekt!r
(Govde numuneleri dékim esnasinda alinacaktir.)
Priz kolyelerin boyasi minimum 200 mikron olacaktir. Bu degerin altinda olan prlz kolye?er kabul edilme‘yecektlr
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Kullanilan EPDM conta icin:
e Sertlik (65-70 Shore),
e EPDM oldugunun tespiti yapilacaktir.

Priz kolyeler 24 bar deneme basincina dayanikli olacaktir. Bu deney esnasinda numunelerde her hangi bir
deformasyon ve sizma meydana gelmemelidir.

Yukarida belirtilen test ve analizler yuklenici firma tarafindan Ulusal veya Uluslar arasi Akreditasyon belgesine
sahip badimsiz laboratuarlar, TSE, KOSGEB, testlerin tamamini yapabilen Universite laboratuarlarinda yaptirilacak
olup ilgili masraflar (numunelerin testin yapilacagi kuruma génderilmesi, test ve analiz masraflari gibi) yiiklenici firma
tarafindan karsilanacaktir.

Priz kolyelerin uygun bir yerinde:

e Malzemenin kullanilacagi boru anma ¢api,

* Abone baglanti borusunun ¢api (gikis ¢capi),

e Idarenin kisaltiimis adi, iZSU

e Uretici firmanin ismi veya amblemi,
Kabartma veya oyma seklinde bulunacaktir.
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BOLUM 2G-3 CIVATALI PRiZ KOLYE TEKNiK SARTNAMESI

Bu sartname T.C.izmir Buyiksehir Belediyesi, Izmir Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Mudurlagu (iZSU)
tarafindan icme suyu sebekelerinde kullanilacak olan Civatah Priz Kolyelere ait teknik Ozellikleri kapsar.

Civatall Priz Kolyeler TS EN I1SO 1452-3 standartlarinda belirtiimis olan oi¢tlere uygun olarak imal
edilecek olup, isaretleme bilgileri malzeme tzerinde bulunacaktir.

Priz kolyeler plastik malzemeden (Polipropilen, PVC vs.) mamul ve PN 16 basing sinifinda olacaktir.

Priz kolyeler; metal pasolu ve gakma contali olacaktir. (Pasolu kisim, krom kapli piring veya 304 kalite
paslanmaz gelik maizemeden olacaktir.)

Pasolu kismin MS58 piring veya 304 kalite paslanmaz celik oldugunun belirlenmesine ait analizler,
tiniversite veya KOSGEB laboratuarlarinda, idare Ambarina teslim edilen malzemelerden alinacak olan numuneler igin
yaptirilacaktir. Test ve analiz masraflan yukleniciye aittir. Testlerin olumsuz ¢ikmasi durumunda malzeme kabull
yapilmayacaktir.

Priz Kolyeler birbirine, her yanda 2 adet civata oimak Gzere 4 civata ile baglanacaktir.

Civatall priz kolye Gzerinde;

a) Anma ¢ap!l

b) Basing sinifi

c) Uretici firma ismi veya amblemi yazili olarak malzeme Gzerinde yer alacaktir.
d) iZSU yazisi ve amblemi (Etiket veya sticker olabilecektir.)
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BOLUM 2H - ARMATURLERIN MONTAJI (VANA, YANGIN HIDRANTI, VANTUZ, CEKVALF, BASING KIRICI
VANA) ile DESTEK BETONU ve YON DEGISTIRME SINIR DEGERLERI TABLOSU

2H-1. KAPSAM: Armaturler ile ilgili imalatlar (vana ve vana odasi, vantuz ve vantuz odasi, yangin hidranti, gekvalf
vana odasl, basing kirici vana odasl), icmesuyu sebeke hatlari kesin projelerinde gosterilen ¢izim ve detaylara gore
yapilacaktir.

Kesin projelerde armatr imalatiar ile ilgili proje, ¢izim, detay vb. belirtiimedigi takdirde imalatiar, bu bélimde
yer alan hususlar dikkate alinarak (nakli, temizlenmesi, yapimi, baglanmasi, montaji vb) yapilacaktir. Terfi hatlar
velveya isale hatlarinda yapilacak armatiir imalatlarinda ise projesinde belirtilen 6lgii ve 6zelliklere gore
imalat ve montaj yapilacaktir.

2H-2. VANALARIN MONTAJI: Surgul vanalarin ve kapaklarinin montaji, ilgili ¢izimlere uygun yapilacaktir. Tij
koruma borusu ve c¢ani vana gévdesine iyice oturtulacaktir. Bunu saglamak amaciyla, vanalarin Ustine gelen
hendek dolgusu ¢ok iyi sikistirilacak, trafik yuklerini yaymak amaciyla da yol bagliginin altina ortasi delik bir beton
plak (t=10cm, d=50cm) yerlestirilecektir.

Vana montajl sirasinda altina konan takoz, tas gibi destekler hendek dolgusu yapilmadan 6nce dikkatle
alinacak ve bu kisim doigu malzemesi ile doldurulup sikistirilarak yataklanacaktir. Vana gévdesi, tij ve uzatma
borusu diigey olarak yerlestirilecektir.

Kelebek vanalarin montaji ilgili cizimlere uygun yapilacaktir. Bu vanalara, betonarme vana odasi yapilacak
ve Ustll duruma goére beton veya sac kapakla értllecektir.

Vanalar yerlestirildikten sonra bozulan izolasyonlari, Gzerindeki koruyucu maddeye uyacak malzeme ile
onarilacaktr.

2H-3. YANGIN HIDRANTLARININ MONTAJI: Yangin hidrantlar ilgili ¢izimlerde éngéruldugu sekilde boru hattina
baglanacak, dirsek ayagin (N Pargasi) altina 25X25X15 cm boyutunda betondan yapilmis bir plak yerlegtirilecektir.
Sebeke borusu ile yangin muslugu arasinda désenecek borularda kesinlikle muflu baglanti oimayacaktir.

Yangin hidrantlar;, baglantt borularindan gelecek eksenel kuvvetleri karsilayabilecek sekilde
desteklenecektir.

Yangin hidrantlan, yerlestiriidikten sonra bozulan izolasyonlar, Uzerindeki koruyucu maddeye uyacak
malzeme ile onarilacaktir.

2H-4. VANTUZLARIN MONTAJI: Vantuzlarin montaji ilgili ¢izimlere uygun yapilacaktir. Vantuzlar, boru hatti zerine
yerlestiriimis flansli 6zel pargalar tzerine vanasi ile birlikte monte edilecektir. ligili gizimlerde gésterilen vantuz
odalart betonarme olarak yapilacaktir. Bu odalar tzerine trafik yiki ve agir yiikler gelmeyecek sekilde Idarenin
uygun gordugi yerlerde dizayn edilecektir

2H-5. VANA-VANTUZ -BOLGE SAYAC -CEKVALF -BASINC KIRICI VANA ODALARI: Vana, vantuz, bélge sayag,
cekvalf ve basing kirici vana odalari projelerde gésterilen yerlerde (vana tiplerinden bagimsiz olarak), tip projelerde
belirtilen esaslara ve kesin projelere gore imal edilecektir.

Sidrgul vana montaj kesiti

Vana kapagi

ik . e s
’ ﬂ.‘ Beton plak {

Uzatma borusu
(HDPE100)
(uzatma)

SEKIL-8 & NTenis B
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WVana odasi tip kesit
{Betonarme)

SEKIL-9
Sekil-9 Vana Montaj Tablosu:

Boru Capi Boy En Perde Beton Donati
¢ mm (odaici) cm (oda ici) cm Kalinhgr cm (cift sira)
100-160 150 150 25 Q377/188
200-300 175 175 25 Q377/188
350-500 200 200 25 Q377/188
550-800 250 230 25 Q377/188
850-1000 300 250 25 Q377/188

NOTLAR:

1) Boru alti ile taban betonu arasinda 60 cm pay kalacaktir.

2) Vana en ust noktasi ile déseme atli arasinda en az 30 cm pay kalacaktir.

3) Batlin armaturlerin altina destek betonu yapilacaktir.

4) Beton kalitesi C 25 olacaktir.

5) Déseme beton kalinligi 20 cm olacaktir.

6) Dosemede Ustte 1 sira, altta 2 sira olmak Uzere toplam 3 sira Q377/188 gelik hasir donat
yerlestirilecektir.

7) Perdelerde ve tabanda cift sira Q377/188 ¢elik hasir donati yerlestirilecektir.

8) Yapilacak vana odasinin Ust désemesinde vana boyutlarina ve yapi denetim goérevlisinin talimatina gére
montaj ve demontaj icin uygun bosluk birakilacaktir.

9) Bosluk birakilan kisimda kaldirimda min kalinhg@ 0,5 yolda 1 cm olan sagtan, agilip kapanabilen kapak
yapilarak 2 kat yagh boya ile boyanacaktir.

10) Odaya inip ¢ikiimasi igin paslanmaz gelikten gemici tipi merdiven yapilacaktir.

11) Oda distan katran badana ile yalitim yapilacaktir.
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Yangin muslugu (hidrant) montaj kesiti

ey
( -
Yeralt: hidrant montaj Yuzey hidrant montaji
SEKIL-10

Vantuz odasi tip kesiti
(Betonarme)

S ey
oo

g-////i//}(///"

SEKIiL-11

Sekil-11 Vantuz Montaj Tablosu:

e s

Boru Gapi Boy En Beton Kalinhigi Donati
¢ mm (oda igi) cm (oda ici) cm cm (cift sira)
100-160 150 150 25 Q377/188
200-300 175 175 25 . Q377/188
350-500 200 200 25,5 7 4 [, Q377/188
550-800 250 230 a8y > | -,"Q377/188
850-1000 300 250 J25t T ] T2Q377/188
3 L s g
. \‘\“; _l!..‘ ) ;\.3 }:\
‘I!An B "—:\-:‘1-‘}' “‘-::; .‘J
t L “i\ :‘
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NOTLAR:

1) Boru alti ile taban betonu arasinda 60 cm pay kalacaktir.
2) Vantuz en Ust noktasi ile déseme atli arasinda en az 30 cm pay kalacaktir.
3) Bitan armaturlerin altina destek betonu yapilacaktir.

4) Beton kalitesi C 25 olacaktir.
5) Déseme beton kalinhdi 20 cm olacaktir.

6) Dosemede Ostte 1 sira, altta 2 sira olmak tzere toplam 3 sira Q377/188 ¢elik hasir donati yerlestirilecektir.
7) Perdelerde ve tabanda cift sira Q377/188 ¢elik hastr donati yerlestirilecektir.
8) Yapilacak vantuz odasinin tst désemesinde vantuz boyutlarina ve yapi denetim gérevlisinin talimatina gére montaj ve
demontaj icin uygun bosluk birakilacaktir.
9) Bosluk birakilan kisimda kaldirimda min kalinhigi 0,5 yolda 1 cm olan sactan, agilip kapanabilen kapak yapilarak 2 kat
yagh boya ile boyanacaktir.
10) Odaya inip ¢ikilmasi igin paslanmaz gelikten gemici tipi merdiven yapilacaktir.
11) Oda digtan katran badana ile yalitim yapilacaktir.

DUKTIL FONT BORU YON DEGIiSTIRME SINIR DEGERLERI TABLOSU

Sapma mesafesi

51/83

En yiiksek sapma :
SIRA NO DN acisi, derece d (m/m) Kavis yarigapi R(
1 80 ~ 300 5° 523 69
2 350 ~ 800 4° 419 86
3 900 ~ 1200 8 314 114
SEKIL 13
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DESTEK BETONU TABLOSU

11 ° Dirsek 22 ° Dirsek 45 ° Dirsek 90 ° Dirsek Kér Tapa
SIRA
NO DN| I x b x h Il x b x h Il x b x h Il x b x h Il x b x h |
\' v v v L \'
mxXxmXm|mxmXxXm|mxmIxm|mXxmXxm m Xx m x m |
m?® m? m?® m® L m? '
0,15 x 0,15 x 0,15(0,20 x 0,20 x 0,20|0,25 x 0,30 x 0,20|0,35 x 0,40 x 0,25 % 0,40 x 0,45 x 0,50
2 | 100 0,003 0,008 0,015 0,035 < 0,09 |
0,20 x 0,20 x 0,25|0,25 x 0,30 x 0,30/0,35 x 0,45 x 0,35/0,50 x 0,60 x 0,35 & 0,65 x 0,65 x 0,50
4 | 150 0,01 0,023 0,055 0,105 " 0,211 |
0,25 x 0,30 x 0,30|0,35 x 0,40 x 0,35/0,50 x 0,55 x 0,40/0,70 x 0,70 x 0,50 :g 0,80 x 0,85 x 0,80
5 | 200 0,023 0,049 0,11 0,245 O 0,544
0,30 x 0,40 x 0,30({0,45 x 0,50 x 0,40({0,60 x 0,70 x 0,50|0,90 x 0,90 x 0,50 % % 1,00 x 1,05 x 1,00:
6 | 250 0,036 0,09 0,21 0,405 g o2 1,05
0,40 x 0,40 x 0,35/0,55 x 0,60 x 0,40/0,75 x 0,85 x 0,50|1,00 x 1,15 x 0,50 og 1,20 x 1,25 x 1,00|
7 | 300 0,056 0,132 0,319 0,575 = 9 1,5
0,45 x 0,50 x 0,40]/0,60 x 0,70 x 0,50/0,90 x 0,95 x 0,60|1,20 x 1,30 x 0,60 Q E 1,40 x 1,50 x 1,00
8 | 350 0,09 0,21 0,513 0,936 P 21
0,50 x 0,50 x 0,40/0,70 x 0,80 x 0,50(1,00 x 1,10 x 0,70|1,40 x 1,45 x 0,70 : % 1,50 x 1,80 x 1,00
9 | 400 0,1 0,28 0,77 1,421 14 § 27
0,60 x 0,60 x 0,40|1,30 x 1,35 x 0,60(1,10 x 1,20 x 0,80|1,55 x 1,60 x 0,80 ; 5(: 1,85 x 1,85 x 1,00
10 | 450 0,144 1,053 1,056 1,984 |C_> Zz 3,423
0,65 x 0,70 x 0,50/0,90 x 0,95 x 0,70(1,30 x 1,30 x 0,80/1,70 x 1,75 x 1,00 g Z|2,00 x 2,10 x 1,00
11 | 500 0,228 0,599 1,352 2,975 ¥ 4,2
0,75 x 0,80 x 0,60[1,05 x 1,10 x 0,70]1,50 x 1,55 x 0,90|2,00 x 2,10 x 1,00| & =D 235x 2,50 x 1,10
12 | 600 0,36 0,809 2,003 42 0 e 6,463
0,90 x 0,95 x 0,60|1,20 x 1,30 x 0,90/1,75 x 1,80 x 1,00|2,35 x 2,40 x 1,10 2 5 280 x 2,80 x 1,30
13 | 700 0,513 1,404 3,15 6,204 ™ o 10,192
1,00 x 1,10 x 0,70[1,40 x 1,50 x 0,90[2,00 x 2,00 x 1,10|2,60 x 2,75 x 1,30| 1 ﬁ 3,10 x 3,20 x 1,40
14 | 800 0,77 1,89 44 9,295 7 13,888
1,10 x 1,20 x 0,80/ 1,60 x 1,60 x 1,00{2,20 x 2,30 x 1,20|3,00 x 3,00 x 1,40(* g 3,50 x 3,60 x 1,50
15 | 900 1,056 2,56 6,072 12,6 <5 18,9 |
125 x 1,30 x 0,90]1,75 x 1,80 x 1,00/2,50 x 2,50 x 1,20|3,30 x 3,40 x 1,40 ES 3,80 x 4,00 x 1,60|
16_|1000 1,463 3,15 7.5 15,708 S2 24,32
2,10 x 2,50 x 1,10{3,00 x 3,30 x 1,20(4,25 x 4,50 x 1,50(5,60 x 5,90 x 2,00 %g 6,30 x 6,50 x 3,00|
17 |1800 5,775 11,88 28,688 66,08 IAQ 122,85
NOT: Tabloda verilen degerler hat (zerinde uygulanacak olan minimum destek betonu &lgileridir. Zemin dayanma direnci 1,5 kg/cm2i

alinmigtir. Imalatin yapilacagi zemin ézellikleri degerlendirilerek, ilgili AWWA (veya muadili Tirk Standarlarina) uygun olarak hesap|
yapilacak olup, hesap ile ¢ikan dl¢i ve miktarlar daha fazla olmasi halinde, hesap ile bulunan &l¢ii ve miktarlar uygulanacaktir.

SEKIL 12
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BOLUM 2K - SERT PVC iGMESUYU BORULAR! ile FITTINGSLERIN TEMiNi ve DOSENMESI

2K-1. KAPSAM: Bu bslum, 1ZSU Genel Mudurlagi’niin igmesuyu tesislerinde kullanmak tizere gereksinim
duydugu; PVC boru ve ekleme pargalarinin yuklenici tarafindan temin edilmesi ve désenmesi durumunda uyulacak
olan kosullar kapsamaktadir.

Borular ile fittings malzemeler igcin hendek agma, yataklama-gdmlekleme ve dolgu igleri, “Genel Teknik
Sartname Bolum 2A Kazi ve Hendek Agma” béluminde agiklanmaktadir.

2K-2. PVC BORU ve EKLEME PARCALARININ TEKNIK OZELLIKLERI: Imal edilecek PVC borular TS 274-2 EN
1452-2, ekleme pargalar TS 274-3 EN 1452-3 standartlarina uygun olacaktir (veya uluslararasi karsilidi).

Borular lastik contali ve gegme muflu olacaktir. Muf diginda kalan faydali boru boyu 6 m olacaktir. Muf
kisminin et kalinligi, boru et kalinligindan az olmayacaktir.

Borularin birlestiriimesinde kullanilacak olan contalarin ézellikleri, TS 5434 S sinifina uygun olacaktir.

Boru ureticisi firmanin, kullanilan ¢ap ve basingtaki borulari kapsayan TSE uygunluk belgesi bulunacaktir.
Istenmesi halinde ISO belgesi de verilecektir.

Borularin Gzerine, uretici firma adi, TSE damgasi, anma c¢api, basing dayanim degeri ve imalat tarihi
yazilacaktir.

Boru ve ekleme pargalari, hijyenik ve toksikolojik bakimdan Tarim ve Koy Isleri Bakanligl Gida Maddeleri
Tuzugline uygun olacaktir. Uretici firma, borularin icmesuyunda kullanilabilirligine dair, yetkili hijyen kurulusundan
alinmis hijyen belgesini idareye vermek zorundadir.

2K-3. PVC BORULARIN DOSENMESI: Borularin désenmesinden énce hendek tabaninin duzeltilip duzeltiimedigi,
ayrica kazilan hendek genisliginin ve hendek derinliginin, Teknik Sartname Bolum 2A’da bulunan ilgili
maddelerdeki genislige ve derinlige uygun agilip agiimadigr kontrol edilir. Hendek tabani, boru, tabana tam
oturacak sekilde duzenlenmelidir. Boru alti yataklama dolgusu, Genel Teknik Sartname 2A-11. maddesindeki
esaslara uygun yapiimalidir.

Borular, hazirlanmis hendege indirimeden énce igleri ve dislar temizlenmeli, tasima ve depolama esnasinda
zarar gérup gérmedikleri kontrol edilmelidir. Borular, hendege darbesiz ve duzenli olarak indirilmeli, zarar gérmesini
6nleyecek nitelikte araglar kullaniimalidir.

Borularin kesilmesinin gerekli olmasi halinde, uygun kesme aleti ile kesilmeli ve 150 lik agi meydana gelecek
bigimde koniklestirme yapilmalidir.

Borular, profil projesindeki edimlere uygun ve muflari kotun ylksek oldugu y®ne gelecek sekilde
désenmelidir.

Borulanin bukulerek yén degistirmesinin gerekli oldugu durumlarda, uretici firma standartlan ve degerleri
esas alinmalidir.

Borular, yataklama dolgusu tizerine bastirilarak oturtulmall ve tniform olacak sekilde désenmelidir. Ayrica,
borunun hendegi ortalayacak sekilde désenmesine dikkat edilmelidir.

2K-4. PVC BORULARIN BASLARININ BAGLANMASI: Bas baglamalar gegme muflu olacaktir. Boru baglant! isine
baslamadan 6nce muflarin igi, sizdirmazhg: tehlikeye distren kalinti ve pisliklerden temizlenir. Muf igerisindeki
baglanti ve stzdirmazli§r saglayan lastik contanin saglam olup olmadigi kontrol edilir. Bu contalar, tasinma veya
stoklama esnasinda benzin, asit, yag vb kimyasal maddelerle temas ettirilmemelidir.

Daha sonra boru ucu temizlenerek muf icine oturtulur. Ekleme yapilirken conta, conta yuvasina, dudaklari,
mufun icerisine gececek sekilde yerlestirilir. Bu esnada contanin kivrilmamasina veya yuvasindan ¢gikmamasina
dikkat edilir. Boru uglari ile muf i¢ ekseni cakismalidir.

Boru ucuna kaydirici madde olarak sivi bir madde veya arap sabunu surillur ve boru ucu, mufun icerisine
contayl kaydirmayacak sekilde itilir. Kaydirici madde olarak makine yagi vb trinler kesinlikle kullaniimamalidir.

2K-5. PVC BORULARIN HIDROSTATIK BASING TESTi ve DEZENFEKSIYONU: Désenmis boru hatlari, sizdirmazligin
ve basing dayanim degerinin tespiti icin tim hatlarda, tek boru olarak veya bélim b&lum basing testine tabi tutulur.
Test yapilacak hattin uzuniugu, mevsim, gevrenin iskan durumu ve trafik durumu gibi hususlar géz éntne alinarak
Isveren temsilcisinin belirledigi uzunlukta saptanir. Genel olarak test yapilacak boru hattinin uzuniugu, 500 m'yi
gecmemelidir. Testi yapilan ve kabul edilen boélumun hendek dolgusu, en kisa sirede yapilarak, borunun dig
etkilere maruz kalmasi énlenmelidir.

Teste baglamadan 6nce, borularin enine ve boyuna hareket etmemeleri igin gerekli énlemler alinir. Bu
amagla, muflu baslar agikta kalacak sekilde borularin Ust yer yer doldurulur. Test hattinin sonu ile yatay ve digey
kurblar destek ve ankrajlarla oynamayacak sekilde desteklenmelidir. Destek ve ankrajlar, test basinci ve zemin
geriimeleri géz 6nunde bulundurularak boyutlandirilir. Test hatti sonu, kér flang veya I;apa lle kapatmr Test
hattindaki basin¢ ortadan kaldinimadan, hattin sonundaki destekler kaldiriimamaldir. P oy

Borular, hattin en algak noktasmdan itibaren yavas yavas su ile doldurutaré,k,, en yukself noktaya
yerlestiriimis hava bosaltma muslugundan havanin disari ¢ikmasi saglanir (Hat uzermde van!;dz Vaﬁfse bl amacla
kullanilabilir). Havanin bosgaltiimas! icin, su doldurma iglemi ile teste baglama |$lem| qrggtnda yeterl,lc sure
birakilmatidir. i bW, P
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Borulara, projede belirlenen basing dayanim degerlerine (Ati1) ulasacak sekilde basingli su verilir. Hidrostatik
basing testi, isletme basincinin 1.5 kati basing uygulanmak suretiyle yapilir. Borularin yizeyinde ¢atlaklar olusup
olugsmadigl, sizinti durumu ve baglanti noktalar kontrol edilir.

Kullanilacak manometre, mutlaka gésterge taksimatli olmalidir. Test siiresi en az 1 (Bir) saat surmelidir.

Yiklenici, basing testi icin gerekli her turlil arag, malzeme, personel, vb temin edecek ve test ile ilgili tum
tedbirleri alacaktir. Basing testi ile ilgili masrafiar igin, yukleniciye ayrica ilave bir 6deme yapiimayacaktir.

2K-6. PVC BORULARIN ARMATURLERI ve MONTAJLARI: Armatirlerin montaji, projesinde gosterilen dugim nokta
detaylarina uygun sekilde yapilacaktir. PVC icmesuyu boru hatlari Uzerine montaji yapilacak armaturler igin, Genel
Teknik Sartname “Bélum 2C-Duktil Font igmesuyu Borulari ile Fittingslerin Désenmesi* bélumindeki ve Genel
Teknik Sartname “Bétim 2H-Armatiirlerin Montaji” bélumindeki esaslar uygulanacaktir.

Yuklenici, idare tarafindan kendisine verilen armaturleri uygun sartlarda muhafaza etmekle yukumiadar.

2K-7. PVC BORULARIN TESBIT KIiTLESIi BETONLARI: Boru hatti giizergahinda, borularin ekseninden saptirilarak
yénunin degistiriimesi durumunda, boru imalatgisi fabrikanin belirttigi sinir degerlere uyulacaktir. Bu sinir
degerlerini asan blyuk agilarda, dirsek kullanilmasi zorunludur. Dirsek, T pargasi, kér tapa, vb etki yapacak ekleme
parcalari désendiginde, bu fittingslerin arkasina Sekil 12'de gosterilen “destek betonu” tablosunda belirtilen
miktarda ve cizimlerde gosterilen sekilde destek betonu doékulecektir. Destek betonunun imalati, bu tabloda
belirtilen 6zelliklere uygun yapiimadidi takdirde boru hatti imalatinin bedeli kesinlikle d6denmeyecektir.

2K-8. PVC BORU HATLARININ DEZENFEKSiYONU: Hidrostatik basing testi yaptlan boru hattinin dezenfeksiyonu,
“Genel Teknik Sartname 2F icmesuyu Hatlart Dezenfeksiyonu (Klorlama)” bélumiinde agiklanmakta olup, bu islem
icin 1IZSU Laboratuvar Sube Mudurlugu ile irtibata gegilecektir.

2K-9. PVC BORULARDA BRANSMAN(ABONE) YAPILMASI: Abone baglantilari, priz kolye ile yapilacaktir. Baglanti,
Genel Teknik Sartname “Bolum 2G Brangman Borusu Baglantilari ve Gegigleri” bolumunde bulunan $ekil 77 ye
uygun yapilacaktir.

BOLUM 2L - BORU SURME iSLERI (YATAY DELGI)

2L-1.KAPSAM: Bu sartname karayolu, demiryolu veya izsu Genel Mudurluguniin istedi§i glizergahta boru surme
metodu ile enine gegis yapilmasi isine ait imalatlarin hangi standartlarda yapitacagini kapsar.

2L-2.IMALAT YONTEMI: Enine gegigler siirme usulu ile yapilr.

2L-3.TANIMLAR: Delme yéntemi: Karayolu,demiryolu ve talep edilen yerin altindan enine gegecek borular igin bosg
bir hacim olugturulmasidir.
Delme Iglemi:
e Hidrolik pistonlarla itilen ¢elik veya betonarme borularin strilmesi.Seklinde yapir.

2L-4. HIDROLIK iTME-CEKME GUCUYLE KILIF BORUSU SURULMESI: Bu usulle delme yapilmasi halinde, ihtiyag
duyulacak her turli alet, edevat ve ekipmanin igyerinde bulundurulmasi, ihtiyag duyulacak olgtlerde aynanin
aciimasi, bunun icin gerektigi taktirde alt ve Ust yapilarin deplase edilmesi,hidrolik glg icin ihtiyag duyulabilecek
mesnet yapilarinin yapilmasi ve isi bittikten sonra sékiliip kaldiriimasi, kilif borularinin temini ve i basina kadar
tasinmasi,borularin  hendek icine indirilip kaynaklarinin yapilmasi veya contalarinin takilarak borularin
birlestiriimesi,hidrolik gug kullanarak borunun itiimesi ,iginin bosaltiimasi,boru iginden ¢ikan malzemenin IZSuU
Genel Maduarlagunon gosterecegi dokim sahalarina tasinmasi,acilan delidin
aydinlatiimasi,havalandiriimasi,iglemler bittikten sonra ¢evrenin temizlenmesi,zarar verilen alt ve Ust yapinin eski
haline getiriimesi,hendekte su gikmasi halinde suyun uzaklastirimasi,her turlt trafik tedbirinin alinmasi is ve
islemleri anlasilacak olup verilecek teklif fiyat bu is kalemlerinin tumuni kapsayacaktir.

2L-5. BORU DOSENMESI: Bu iste yapilacak yatay delgi islerinin miktarlari projesine gore teklif cetvelinde
belirtiimistir. Miktarlardaki artma veya azalmalar sézlegsme genel sartlari dahilinde degerlendirilecektir.

Enine gegcislerde karayolu ve demiryoluna zarar verilmeyecek ve trafik akisina engel olunmayacaktir. Bunun
icin yapime! firma gerekli olabilecek (iksa, bariyer, perde, istinat duvari) tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu
tedbirler icin bedel 6denmez.

Boru gakma veya itme iglemi celik boru capina gore kompresorll hava darbeli sahmerdan veya hidrolik
iticilerle yapilacaktir. 1zsu genel mudirlagi, isin 6ncesinde veya yapimi sirasinda |stemes; durumunda yapimci
firma isin teknigi ve guvenligi bakimindan gerekli olan tum is makinelerini (delme-itme p:hakme!érl Jenerator kaynak
makineleri, havalandirma fanlari, aydinlatma araclari) alet edevatlar temin edip kultamma hazif.halg getthec\ekhr

Calismalar sirasinda, yaya ve tasit trafigi, yol emniyeti ve can guvenligi aglsLndan her turluﬂedbtr yapime
firma tarafindan alinacaktir. Eger, boru sirme galigsmasinin makine ve ekipman ile yapllmasmm sakmcah oldugu
durumlar ortaya ¢ikarsa, yapimei firma imalati el ile yapacak ve kargiiginda bedel talep etmeyécekttr r;i's

(A
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Galismalar sirasinda karayolu, demiryolu veya bir baska alt yapiya veya Ust yaptya zarar verilecek olursa,
yapimcl firma verilen zarari bedel talep etmeksizin giderecektir.

Kaz sirasinda zeminden ¢ikan malzeme AYKOME ve/veya ilgili belediyesi ve/veya ilgili kurum tarafindan
belirlenen dékim sahasina dékulecektir. Kazi malzemesinin dékiim sahalarina taginmasi sirasinda atik maddelerin
cevreyi ve gegecedi yol giizergahini kirletmemesi igin gerekli olan tedbirler, yapimel firma tarafindan alinacaktir.

Bu is icin gerekli olan tum guvenlik énlemleri (gaz maskesi, toz maskesi, oksijen tlipl, koruma elbisesi,
aydiniatma ve havalandirma arag ve gerecleri) izsu genel midurlugu tarafindan istenilsin, istenilmesin yapimci
firma tarafindan saglanacaktir.

Yapimci firma is kazalarina karsi, is kanunlarinin is-iggi guvenligi ve is¢i saglidi ile ilgili yarurlukte olan kanun
ve yonetmelikleri yerine getirmekle sorumludur. Ayrica 3.cu sahislara karsi mala ve cana gelecek her turld
zarardan yapimci firma sorumludur.

ihale dosyasinda yerleri ve caplari belirttilen boru siirme guzergahlarinda ve boru caplarinda teknik
sebeplerden dolay! herhangi bir degisiklik yapilirsa, 6demeler yeni ¢aplara ait birim fiyatlardan yapilacaktir. Ancak
guzergah degisikligiyle ilgili olarak herhangi bir fiyat farki 6denmeyecektir.

lhale dosyasinda yerleri ve caplari belirtilen boru strme iglerindeki éncelik tespitini IZSU genel mudarluga
degistirme yetkisine sahiptir. Yatay sondajlarda giris ve gikis kotlarindaki hata, delgi capinin %¥%inden fazla
olmayacaktir. Bu emniyet sinirlarinin digina ¢ikildidi anda, iZSU Genel Mudurlagunun istemesi halinde yapimci
firma bedelsiz olarak yenisini agacaktir.

Celik boru baslarinin kaynak ile birlestirimesinden sonra IZSU Genel Mudurlugune haber verilecek, yapilan
kaynagdin uygun yapilip yapllmadidi kontrol teskilatinca kontrol edilecektir. Yapilan kaynadin uygun bulunmamasi
durumunda, boru stirme iglemi kaynak imalat! diizeltilene kadar durdurulacaktir.

Yatay Delgide kullanilacak kilif gelik borularin ¢aplarina gére minimum et kalinliklari

Celik Boru(ic CAP) (mm) Et kalinhgi(mm)

I¢ capl < @400 mm olan borularda 5 mm.
Ic capt 2@ 450 mm - <1000 mm olan borularda 8 mm.

Ic cap1 221000 mm - <1200 mm olan borularda 12 mm.

Ic cap1 >@1200 mm olan borularda kullanim amacina gore hesaplanarak bulunmalidir.
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2L1- BORU SURME iSLERIi (YONLENDIRILEBILIR YATAY SONDAJ SiSTEMi)

2L1-1. KAPSAM: Bu sartname karayolu, demiryolu veya IZSU Genel Mudurlagunin istedigi guzergahta
yonlendirilebilir yatay sondaj metodu ile enine gegis yaplimasi isine ait imalatlarin hangi standartlarda
yapilacagini kapsar.

2L1-2. Genel Sartlar :Sartnamede yer alan butun malzeme, tesis ve teghizat onaylanmis bir guvenirlige ve iyi bir
tasarima sahip olmali, benzerleri arasinda en kalitelisi olmali ve bu sartnamede verilen ilgili standartlara uygunlugu
saglanmis olmaldir.

Yuklenici yatay boru gegisleri icin, yolun alt ve Ust yapisina zarar vermeyecek sekilde sartnamesine uygun
Yénlendirilebilir Yatay Sondaj Sistemi kullanilarak boru désemekle yakamludar.

Yuklenici yaptigi imalatlari ve depoladigi malzemeleri hasar ve hirsiziga kargi korumakta yukumiadar.

Yuklenici, ihale konusu isin yapiimasi esnasinda eksik galisma veya zamaninda alinmayan emniyet
tedbirlerinden dolayi can ve mal emniyeti agisindan énem arz eden ve telafisi imkansiz zararlara sebep olacak olay
ve kazalara sebebiyet vermemek icgin; bu durumu engelleyecek her turli teknik ve idari tedbirleri alacaktir. Aksine
davranisi nedeniyle ortaya cikacak zarar ve ziyanlardan yuklenici sorumludur.

2L1-3. Yonlendirilebilir Yatay Sondaj Yontemi:

Gegcis yapilacak zeminlerde, makinenin konulacagi alan ile borularin gekilecegi giizergah tespit edilmelidir.

Gecis yapllacak zeminde, uygun biyitme kafalarinin ve zemin guglendirici gerekli kimyasallarin
kullanilabilmesi igin, alt yapida mevcut jeolojik yapilar tespit edilmelidir.

Boru cekilecek zeminin yerusti ile paralel olmasina dikkat edilecektir.

Borunun gekilecegi giizergah sprey boya veya kireg gibi malzemeler ile belirlenerek zemin Uzeri gizilecektir.

Makina giizergahindan itibaren, 6nceden belirlenmis olan derinliklere bagl olarak daha 6nce sprey boya ya
da kireg ile ¢izilen zemin altindan, borunun gekilecegi guzergaha;

e Yonlendirilebilir 6zelligi sayesinde kilavuz ug¢ génderilir.

e Kilavuz ucun yeraltindaki buttn hareketleri, yer tzerinde yuruyen ve yoénlendirmeye yardim eden
operator yardimcisi tarafindan sinyal alici cihaziarla takip edilir.

e Her Tij bitiminde derinlik ve agi belirlenerek, yazilir ve zemin tizerine sprey boya ile igaretienir.

e is sonunda bu notlar ve gizimler raporla birlikte idareye sunulur.

Gonderilen kilavuz uc, boru cekilecek giizergahtan ¢iktiktan sonra ilk buyttme igin kilavuz ug sokulerek,
buyutme kafasi takilir. Zeminin ézelligine bagl olarak en az iki defa buyttme yapilmalidir.

e Cekilecek uzuniuk 100 m. ve altinda ise agilacak delik, boru ¢apindan en az % 25 daha buytk
olmalidir.

e  Cekilecek uzunluk 100 m. tizerinde ise agilacak delik, boru capindan en az % 50 buytk olmaldir.

Buyltme sirasinda olusturulacak tiinelde bulunan malzemenin iyi bogalmas: ve gekilecek boruya zarar
vermemesi icin, bentonit ile cevre dostu kimyasallar yardimiyla sondaj ¢amuru hazirlanacaktir.

e Sondaj camuru icin kullanilacak bentonit 2,5 mikron'dan kiigtik olacak ve igindeki katk malzemeleri
kullanilan kimyasallarin ézellikleriyle drtuisecektir.

o Dustk katkill gamurlarla viskozitesini artirmak amactyla kuyudaki kil tabakalarin sismesine ve
dékulmesini 6nlemek igin sondaj camuruna sivi polimer katiimalidir.

e Donme torkunu ve sirkiilasyon basincini en aza indirmek, kuyu temizligini artirmak, suya hassas
formasyonlarda sondaj yapmak ve sondaj gamuru olusturmak igin modifiye selulozik polimer
suspansiyonu katiir.

e Basing farki nedeniyle blyutme kafasinin ve cekilecek borunun sikigmasini onleyen, Killerin
biyutme kafasina yapismasini engelleyen, sondaj sivisinin yizey gerilimini azaltacak sert geyli
formasyonlarda sirekli olarak 6gutmeden kazilan malzemenin tunelden daha hizli taginmasini
saglamak amaci ile suda gézinebilirlik iyonik oimayan ilerleme hizi arttirici kullanilir.

e  Ozel olarak formule edilmis inorganik ve mayalanmayan, cekme lifli kolay ¢ozulebilir kagak kontrol
maddesi kullanilir.

Dosenecek olan borular ile delik cidart arasindaki bosluk, sondaj sivisi ile saglam bir sekilde
doldurulacaktir.

Borular birbirlerine kaynakla baglanacak; baglantilar ¢ikintisiz, saglam ve su sizdirmayacak sekilde
olacaktir.

Borunun ucu, girig ve ¢ikis aynalarda min. 2 metre digarida olacaktir.

Boru cekilecek giizergahta agilan kanal tesviyesi yapilarak borunun surtinmeden kolayca agilan tunele
yerlestirilebilmesi saglanacaktir.

Butiin bu iglemler tamamlandiktan sonra ¢ekilecek boruya gekme giiciine dayanlkll (;ekme ba$||g| takilarak
cekme iglemi yapilacaktir. o 5

En son hazirlanan sondaj ¢amuruna kayganlastirict ve boru yahtkaﬂl}gam artmcr 'k,:myasaliar

karigtirilacaktir. o d
Sondaj camuru, ¢ekme bashidi, borular, hazirlandiktan sonra ortalama 1 dakik%da 1 m g:ek‘me gue &ne bagh
olarak, boru agilan zemine dikkatlice ¢cekilecektir. R L e AT 3__‘
L .\ y 5 i : lr;
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Yiklenici s6zlesme konusu isin tamamlanan bélumlerindeki gris ve ¢ikis aynalarindaki ¢gamur havuzlar,
gecis islemi icin acilan kanallar Yapim Sartnamesinde belirtilen dolgu malzemeleri ile dolduracak ve hafriyat
malzemeleri is mahallinden uzaklastirarak onayli dékiim sahasina naklini yapacak ve is mahaili yerini eski haline
getirecektir.

Yénlendirilebilir Yatay Sondaj igleminin uygulanabilmesi igin baslangi¢ ve bitis noktalarinda yapilacak olan
giris ve ¢ikis aynalarinin kazi igleri yiklenici tarafindan yapilacaktir

Cekme esnasinda borunun zarar gérmesi halinde gekilen boru yenisiyle degistirilecektir.

Sondaj yapimi sirasinda ve yapimindan sonra zeminde bosluklar doldurmak igin, firma bentonit
kullanacaktir, iyilestirme yapilmasi 6ngérulurse, bu tur iglemlerden sonra alt yapr ve st yapi eski haline
getirilecektir. Butin bu iglemler igin ilave bedel 6denmeyecektir. Bu tr giderler teklif fiyatin icinde olacaktir.

Enine gegislerde mevcut karayoluna zarar vermeyecek ve trafii engellemeyecek sekilde calisma
yapilacaktir. Bunun igin yUklenici, gerekli olabilecek her turlii tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu tedbirler igin
ilave bir bedel 6denmeyecektir

Yuklenici firma, sondaj islemi igin gerekli teknik sartlari saglayacak makine ve ekipmanlari temin edecektir.
Muteahhit isin teknigi ve guvenligi bakimindan gerekli tum is makinelerini, ekipmanini, v.b. alet edevatlari temin
edip kullanima hazir hale getirecektir.

Calismalar sirasinda yaya ve tasit trafigi yol emniyeti ve can guvenligi bakimindan gerekli tedbirler
alinacaktir.

Yuklenici is kazalarina karsl, is kanunlarinin, is-isgi gtivenligi ve is¢i saghg: ile ilgili yururlkte olan kanun ve
yonetmeliklerin getirdigi tum yukumltlukleri yerine getirmekle sorumludur.

Yapilacak sondaj isi oldugundan, kaziya baglaniimadan 6nce kazinin yapilacagi mahal ile ilgili zemin etit
raporu, yer alti su seviyesi, zeminin jeolojik yapisini gdsteren raporlar Idareden temin edilecektir. Zemin altindan
gecen her tirlu elektrik, dogalgaz, su, telefon vb. kablo ve borulari énceden tespit edilerek yukleniciye bildirilecek
ve kazi sirasinda 6nlem alinacaktir. Yuklenicinin bilgisi dahilinde olan hatta verilecek her tarlli zarar yuklenici
tarafindan karsilanacaktir.

Gegis yapilacak yol ve giizergahlarin resmi yazismalari, protokol yapilmasi, ¢alisma ruhsati ve gereklii tim
izinlerin alinmasi ve bunlara ait har¢larin 6denmesi idareye aittir.

Idare yerinde gerek gérmesi halinde gegis yontemini degistirebilir.

Yatay Delgide kullanilacak kilif gelik borularin ¢aplarina gére minimum et kalinliklari

Celik Boru(ic CAP) (mm) Et kalinhigi(mm)

Ic cap1 < @400 mm olan borularda 5 mm.
Ic capt 2@ 450 mm - <1000 mm olan borularda 8 mm.

Ic capl 21000 mm - <1200 mm olan borularda 12 mm.

I¢ capi >@1200 mm olan borularda kullanim amacina gore hesaplanarak bulunmalidir.

_________
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BOLUM 2M - CELIK ICMESUYU BORULARI ve METAL MALZEME ile FITTINGSLERIN TEMINi ve
DOSENMESI

2M-1. KAPSAM:

Bu bolum, 1IZSU Genel Mudurlagi'nin icmesuyu tesislerinde kullanmak tizere gereksinim duydugu; celik
boru ve ekleme pargalarinin yiklenici tarafindan temin edilmesi ve ddsenmesi durumunda uyulacak clan kogullar
kapsamaktadir.

Borular ile fittings malzemeler i¢cin hendek agma, yataklama-gémlekleme ve geri dolgu isleri Genel Teknik
Sartname “Bélum 2A Kazi ve Hendek Agma” bélimunde agiklanmaktadir.

2M-2. MALZEMELER:
2M-2.01. Genel:

Islerde kullanilacak tim malzemeler, ilgili is icin en iyi kalitede olacak, uzun émurli ve en az bakimi
gerektiren malzemeler tercih edilecektir.

Tesiste suyla temas halinde olan ve nemli ortamda ¢alisan ekipman ve bunlara badh pargalar korozyona
dayanikll malzemeden olacak, gerektigi hallerde koruyucu kaplama uygulanacaktir.

2M-2.02. Gelik Boru ve Ozel Pargalar:

Celik borular agagidaki ilgili standartlara uygun olacaktir:

TS EN 10217-1 Alasimsiz kalite ¢eliginden yapilan dairesel kesitli TR1 ve TR2 Dikigli boru kaliteleri igin

TS EN 10217-1, 10217-2, 10217-3, 10217-4- 10217-5

iigili DIN

BS 1560 Boru, vana ve fittingleri icin dairesel flanglan belirlenmis, celik, dékme demir ve bakir alagimli
flanslar

BS 3601 Dikigsiz ¢elik borular, basing ve genel kullanim amagl

Spiral kaynakli borular TS 10217-1'in gereklerine uygun esdeger kalite ¢elikten imal edileceklerdir.

Borular kaynakli ve projesine gore flangh da olabilir. Ancak uygun yerlerde prefabrik kaynakli ¢zel pargalar
da kullanilacaktir. Gereken yerlerde “istakoz sirtl” tipi dirseklere yumusak bir kavis vermek igin uygun sayida
segment ilave edilecektir.

Tum dirsekler, dirsek boyunca herhangi bir noktada ovallik nedeni ile olusan daralmanin ytzde 2 %'u
asmayacagi sekilde yapilacaktir.

Imal edilen T parcalarda uygun takviye nervirleri ve saglamlastiricilar bulunacaktir.

Celik borular ile birlikte kullanilacak dirseklerin, ¢atal borularin ve fitinglerin et kalinliklari diz boru et
kalinhgindan daha az olmayacaktir. Ozel fitinglerin dizayni igin gerekli hesaplar imalat baglamadan idareye
yetkilisine sunulacaktir.

Celik borulardaki flanglar ilgili DIN veya BS 2633'e veya BS 2971'e gore kaynak yapilacaktir. Contalar flang
alaninin tamamini kapsayacaktir. Kaynaklanacak celik borularin uglari, énerilen kaynakii eke uyacak sekilde
imalatci tarafindan hazirlanmis olacaktir. Boru i¢ ve dis kaplamalar her bir kaynak ¢izgisinden 100 mm uzakta
bitecektir.

Borulara tagima, depolama ve yer degistirme sirasinda bozulmayi énlemek icin fabrikada ug¢ kapaklar
veya benzeri tertibat yapilacaktir.
Celik boru 6zellikleri: TS 10217-1 standartlarinda imal edilmis, St 37 kalitesinde ve min PN10 dayanimina sahip
olmalidir.
Boru et kalinliklar teklif birim fiyat tariflerinde tanimlandigi gibi olacaktir. Birim fiyat tariflerinde herhangi bir
kalinlik belirtiimemesi halinde asagidaki tablo kullanilacaktir.

CELIK BORU MINIMUM ET KALINLIKLARI TABLOSU

Boru Gapt 100
@(mm) 65 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 [ 900 ( O
Et Kalinlidi
{mm) 2 2 2 3 3 4 4 4 4 4 6 7 7 8 8 10

Ic capi 221000 mm olan borularda kullanim amacina gére hesaplanarak bulunmalidir.
Yiizey Hazirlama: (DIN 55928, SIS 55900) Kaplama cesidine bagl olarak uygun ylzey temizligi ve yizey
puruzluluk derecesini saglayan islem kaplanacak ylzeye gelik pUskirtme yolu ile yapiimaktadir.
Epoksi Kaplama: TS EN 10289 (2004) Celik borular ve boru hatti pargalarinin korozyondan korunmasi igin sivi
uygulanan harici kaplama EP veya EP-MOD i¢ yuzeyde icmesuyu ta§|maya uygun hijyenik, dis ylzeyde toprak
veya deniz suyu korozyonuna dayanikl gesitli epoksi kaplamalar. 500 ym'a kadar kaplama kalinhidl..,
Polietilen Kaplama: (DIN 30670, TS 5139, NF A 49-710) Toprak altina désenen borular 1§;f1yuﬁsak merkanlk
mukavemet ve korozyon dayanimi. Normal tip kaplama 50°C surekli isletme sicakhgina g'?':zel trp kaplama ?O°C

surekli isletme sicakhigina kadar dayanimii. ¢ 2 N &%
3 Kat Kaplama Metodu: A (N :?
e 1.Kat Elektrostatik epoksi astar - '\\ S P £
e 2 Kat: Ekstrizyon polietilen yapistirici % ,»@ E _)\;;‘,.-.
. ‘s‘: L v ©
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o 3.Kat: Ekstriizyon polietilen sargi

Polietilen Kaplama Kaliniigi (DIN 30670)

Boru Capi (DN) Normal Kaplama

Kalinligi (n) mm Guglendirilmis Kaplama Kalinhigi (v) mm

<100 1.8 2.5
100-250 2.0 27
250-500 22 2.9
500-800 25 3.2
<800 3.0 3.7

imalati yapacak firma idarenin talepleri ve borunun kullanim amacina uygun olarak standartlarin
éngordiigi tahribatsiz ve tahribatl testleri yaptigini ve bunlara ait test sertifikasyonunu vermelidir.
o Hidrostatik basing testi
o Ultrasonik kaynak dikigi testi
e Ultrasonik laminasyon testi
e X-Ray kaynak dikisi testi
o Mekanik testler (cekme, gentik-darbe, egme, vb.)
idare gerekli gérdugu takdirde séz konusu testlerin kendi gézetiminde yapilmasini talep edebilir.

2M-2.03. Celik Boru Ekleri - Kaynaklar::

BS 4360, BS1501, DIN 17100 veya benzer nitelikte gelik ihtiva eden kaynak!i parcalar en az BS 5135 veya
esdeger standart gerekliliklerine uygun olacaktir. BS 5135 isin kaynak ¢ncesinde 6n isitmasi ile ilgili gereklilikleri
vermektedir. Cevresel kaynaklar vs. ISO 2694 veya BS 5500,BS 2633 veya esdeger standartlara gbre imal
edilecek ve test edilecektir. Buttin baglantilar kaynak igin uygun profile gére hazirlanmis kaynak agizlarina sahip
olacaklardir. Parcalar bundan sonra biraraya getirilecek ve kaynak baglamadan iyice kontrol edilecektir. Kaynak ve
imalat islemleri artik gerilmeler minumum olacak ve carpiima olmayacak sekilde yapilacaktir. Islendikten sonra ilgili
parcanin diizglnlik ve ¢alismasini etkileyecek bir carptimanin olmamasini saglamaya 6zellikle dikkat edilecektir.

Kaynak islemleri BS-4870'e gére olacaktir. Her Unitenin imalat ve kaynak isleri son isleme yada diger
baglant igleri yapilmadan énce tamamlanacaktir. Butin kaynak dikisleri surekli olacaktir.

Kullanilan elektrodlar dusik hidrojenli tipte, karbon gelikleri icin en az TS EN 756 veya ISO 544, 547, 2401
veya BS 639 (1976) veya esdeger standart gerekliliklerine, paslanmaz celikler i¢in de TS EN 760 veya ISO 544
veya BS 2926 veya esdeger standart gerekliliklerine uygun olacaktir. Paslanmaz celiklerin kaynagi igin sadece
paslanmaz gelik elektrotlar kullanilacaktir.

Kaynaklanacak paslanmaz gelikler uygun sekilde stablize edilecektir. Elektrotlar icin 1siticili depo ve firinlar
saglanacaktir.

Sadece usta, kalifiye ve denenmis kaynakgilar ise alinacaktir. Kaynakgilar BS 4871, kisim 1 veya baska
esdeger standartlara gére deneneceklerdir. Kaynak islerinin her kaynak serisindeki her kaynakginin adini da
gosteren detayll kayitlar tutulacak ve hata orani kabul edilemez olan kaynakgiya deneyi yeniden gegene kadar is
yaptiriimayacaktir.

Borulardaki butin cevre alin kaynaklarinin mamkin olan yerlerde en azindan 1000 mm’'de 100 mm’si
radyografik muayeneye tabi tutulacaktir. Tum kaynaklarda %10 ultrasonik muayene yapilacaktir. Boru hattinda
santiyede yapilan gevre alin kaynaklarinin mumkiin olan yerlerde 1000 mm’de 100 mm’si ve boyuna dikislerle
kesisme noktalari da dahil radyografik olarak muayene edilecektir. Bu kaynaklarin kalan bolima ultrasonik
muayene ile kontrol edilecektir.

Ultrasonik muayene TS 5481 veya BS 3923’e gore yapilacak ve Yuklenici bir kabul standardi onerecektir.
Tum kaynak dikigleri ultrasonik, catlak tesbiti veya bagka onaylanmis yontemlerle test edileceklerdir.

Tesis, isletmeye alindiginda onemli geriimelere maruz kalacak kaynakll parcalar veya dokumler
uygulanabilen yerlerde iglenmeden 6nce uygun isil islemden gegirileceklerdir.

Bu bslumde belirtilen standartlar yerine, esdeder veya daha iyi bir kalite saglanmasi sarti ile ilgili DIN
standartlar kullanilabilecektir.

Kaynakh Ekler: Boru hattindaki gevresel kaynaklar Madde 1.2'de ve burada ilave olarak belirtilen sartlara uygun
olacaktir.

Boru hizalama kelepgeleri boru cidarinda yirtiima, bere veya zedeleme yaratmayacak sekilde dizayn edilerek
ve boru hizalanmasinda minumum hata yaratacaklardir. 800 mm ¢apl borular icin i¢ hizalama kelepgeleri
gereklidir.

Tum kaynaklar yiklenici tarafindan hazirlanan ve Yapi denetim goérevlisi tarafmdan‘ qnay&aﬁ'ﬁ‘h 6zel
prosudirlere gére yapilacaktir. . Tih,

Kaynak iglemlerinin riizgar, yagmur, kum firtinasi v.b.’den korunmasi igin énlemler alin c}ak’ar
Kaynakg Nitelikleri: islerde istihdam edilen tum kaynakgilar tam kalifiye olacak ve ayri ayn yapacaklarl |$lerle rlgrh
nizamnamelerdeki tum testleri basar ile gegmis olacaklardir.

Yuklenici, kaynakgt yeterlilik testlerinin santiyede yapilabilmesi icin gerekli is gucunu boru kaynak
malzemesini ve ekipmani temin edecektir. A7

s N % & .\MC‘
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islemler: Boru uclar deri veya kanvastan bir pistonla temizlenerek pisliklerden, hadde taglarindan, pas, yag, gres
ve kaynak igin zararli olabilecek dijer maddelerden arindirilacaktir.

Boru uglarinin temizlenmesi motorlu tel firga veya taslama ile yapilacaktir. Ek sartlarina uymayacak
derecede bozulmus olan boru uglan uygun bir makine ile Yapi denetim gérevlisinin bilgisi ve onayi ile yeniden
dizeltilecektir.

Boru uglari hizalama kelepceleri ile hizaya getirilecek ve boyuna kaynak dikisleri arasinda en az 20 derece
fark olacaktir.

Borularin kaynaklar en az karsilikll kaynak yapan 2 kaynakg! tarafindan yapilacaktir. Dolgu sayisi ve son
kaynaklar onayl kalifiye prosedirlere uygun olacaktir.

Tamamlanmig olan kaynagin borunun tim cevresince diizgiin bir en kesiti olacaktir. Hicbir noktada
kaynagin tepe noktasinin yuzeyi borunun dikisi yiizeyinin altinda olmayacak ve de ana metalden 1 2 mm’den fazla
yukarida olmayacaktir.

Hava sicakliginin gélgede 5°C’nin altina dustugunde ve digmeye devam ederken Yapi denetim gorevlisinin
onayl alinmadik¢ga kaynak yapilmayacaktir. Bu durumda Yapi denetim gérevlisi borunun énceden isitiimasini
isteyebilir.

Kaynak iglemine baslamis olan eklerin kaynaklari o is gunt bitirilecektir. Geceleri veya is yapilmiyorken her
bir boru hattinin ucu pislik, kuglk hayvanlar, su ve yabanci maddelerin boru icine girmemesi icin sikica
kapatilacaktir.

Artik gerilmelerin ve/veya reaksiyon gerilmelerinin siralandiriimasi i¢in kaynak tamamlandiktan sonra i¢ gergi
pargalar yerlestirilecektir. i¢ gergiler 10 ile 30 derece sicaklik arasi igin yapilacaktir.

Kalite Kontrolu: Tum imalat kaynaklarinin Yap! denetim gérevlisi tarafindan gézle muayenesi yaptlacaktir. Gézle
muayene ek yerinin kaynaklanmasinin herhangi bir agamasinda yapilabilir.

Her bir kaynagin yanina hangi kaynakginin yaptigr isaretlenecektir. Celik kabartma baskiya izin
verilmeyecek ve incelemeye tabi tutulacaktir.

Idare tarafindan reddedilen kaynaklar Yuklenici tarafindan kesilecek ve yeniden yapilacaktir. Eger kesilen
kaynagin testler sonucunda Sartnameye uymadigi goérulurse kesme ve yeniden birlestirme masraflar Yukleniciye
ait olacaktir.

Yapi denetim gérevlisi tarafindan reddedilen kaynaklar, Yapi denetim gérevlisinin istedine bagli olarak
onartlabilirler; ancak onarim asagidaki kosullara uyacaktir;

Kaynak dikisini delecek dolgu kaynag: tamirlerine izin verilmeyecektir.

Ark araliklan kaynak ile tamir ediimeyecek bunun yerine nominal et kaliniginda %12-1/2'den fazla azalmaya
yol agmayacak sekilde taglanarak temizlenecektir.

Yiklenici hangi tirden olursa olsun boru hatti ve boru tizerinde agilan tamiratlarin cinsini ve yerini belirterek
kayitlarini tutacaktir.

Kesilen borularin tekrar birbirine kaynaklanmasi, eger hatti gekerek pozisyonuna getirmek mimkinse tek bir
kaynakla yapilacak aksi takdirde araya en az 2 m uzunlugunda boru parcasi konarak kaynak yapilacaktir.

b) Esnek Ekler: Celik boru hattindaki ekler Viking Johnson veya benzeri olacaktir. Montaj kolayligi ve ileride
s6kmenin mumkiin olmasi icin gereken yerlerde flans adaptérleri kullanilacaktir. Tum flang adaptorleri hidrolik itme
yuklerinden ileri gelen rélatif hareketleri 6nleyecek sekilde baglanacaktir.

c) Flansh ekler: Flangli eklerdeki civatalarin ebati ve sayisi TS ISO 7005-2, NP 16 veya I1SO 2531 ‘e gére
olacaktir. Baska turlt istenmedigi takdirde civata disleri kullanilmadan 6nce grafit gresi ile kaplanacaktir.

d) Vidali Ekler: Celik borulardaki vidali eklerin digleri DIN 2999 veya BS 21'e gore a¢ilacaktir.

2M-2.04. Galvanize ve Metal Kaplamalar:

Metal kaplamalar igin ylzeyler agagidaki standartlara gére hazirlanacaktir:

TS 914 EN ISO 1461 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

TS 1715 EN 12329 veya BS 769; Kisim 2 Elektrolit Kaplamalar

TS 2967 EN ISO 2063 veya BS 2569; Kisim 1 Puskurtme Metal Kaplamalar

Kaplamadan sonra boyanacak olan puskirtme metal kaplamalarin nominal kalinigi 100 mikron
olacaktir.

Galvanizlenecek tim malzemeler ve imal edilen parcalar gdsterilen veya sartnamede verilen tam
olctlerinde ve galvanizleme baglamadan énce kaynak, delme-kesme, dis agma, ¢apak temizleme, vs. gibi iglemleri
bitirilmis durumda olacaktir.

Tum galvanizleme sicak daldirma yontemi ile ve en az %98 saflikta ginko kullanilarak yapilacaktir. Cinko
kaplama duzglin, temiz, purizsitz ve miamkin oldugunca pullardan arinmis olacaktir. Ginko kaplamanin agirhg en
az 400 g/m2 ve kalinlig1 da en az 0.6 mm olacaktir.

Yagla temas etmesi mumkin olan higbir parga galvanizienmeyecektir. Civatalar tamamt ile galvanizlenecek,
ancak tum somunlarin digleri kaplanmis olacaktir.

Tum galvanizleme pargalarda nakliye, depolama ve montaj esnasinda kaplama hasara karsi korunacaktir.
Kaplamanin hasar gérdugu yerler, parlak metal gorinene kadar temizlenecek, etraftaki galvaniz-kaplama keskin
kenarli hale getirilecek ve ¢inko tuzlu bir boya veya basgka cins tabakali metalik bI|E$IK ilg bbyanacahtlr Tdm
galvanize parcalar sonunda onaylanmis bir boyama sistemi ile santiyede korunacaktir. & %"

Ornekleme ve deneyler BS 729; Kisim 1 veya BS 2569 veya ISO 2063'den uygun: olamn?'gare;‘yaplracaktlr
Tum metal puskirtme ile kaplanan cgelik isleri dért saat sure ile veya bir kat onaylanmlg\ temizleyict dstar
puskurtilerek korunacaktir. Montajli bir Gnitenin sadece bir kisminda metal kaplama yapllmast gerak‘emygrlarde
kaplama unitenin kalan kismina ilk astar kati tatbik edilmeden énce yapilacaktir. " e R
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3A - YERINDE DOKME BETON

3A-1. KAPSAM: Bu bélum, insaat celigi, kaliplar, yuzey isleme, kiirleme ve dider isler dahil olmak tzere batin
yerinde dékme beton islerini kapsar.

3A-2. GENEL

3A-2.01. Genel $Sartlar: Butun yerinde dékme betonlar, paftalarda gésterildigi ve bu maddede 6ngérildaga sekilde
kaliplanacak ve tam yerlerine dokulecektir ve ylizeyleri islenecekdir.

Yuklenici, Isverene betonu dékmeyi amagladigi zamanlari ve yerleri en az 24 saat énceden bildirecektir.
3A-2.02. Veriler: Aksi 6ngérulmedikce, butun veriler “Ibrazi Gereken Dokumanlar” bélumine uygun olarak
yapilacaktir.
3A-3. MALZEMELER
Cimento: Zemin ytizeyinin altindaki butiin yapilar ve pis su borulan ile temas halindeki batun yapilar igin ASTM
C150, Tip V, trikalsiyum aluminat agirigin %5'ni gegmemelidir. Zemin seviyesinin Gzerindeki pompa istasyonu
Ustyapisi, koruma binasi, demirsiz dolgu betonu, bordurler, yaya yollar ve yaklagim yollari boyunca uzanan drena;j
kanallari igcin ASTM C150 Tip 1 veya TS19 PC325.

Ugucu Kiil: ASTM C618, Sinif F veya muadili Turk standardi, su istisna ile ki, yanma kaybi yuzde %4'0
gegmeyecektir.
Ince Agrega: Temiz dodal kum, ASTM C33, suni veya imal edilmis kum kabul edilmeyecektir.
Kaba Agrega: ASTM C33'e uygun kirma tas, yikanmis ¢akil veya baska maizemeler, su istisnayla ki, kil ve Killi sist
partikiller yuzde biri gegmeyecektir.
Kaba agrega kirectasindan elde edilmis kirmatas olacaktir.
Su: Zararli maddelerden arinmis ve temiz olacaktir.
Karigimlar:
e Geciktirici: ASTM C494, Tip D, hidroksile edilmis karbosilik asitlerin metalik tuzlarindan meydana gelen ve
hava sirukleyici, solusyon veya muadili Turk Standartlari.
o Plastisizer: ASTM C494, Tip A, hidroksile edilmig karbosilik asitlerin metalik tuzlarindan meydana gelen ve
hava sirriikleyici Solusyon veya muadili Turk Standartlari.
e Hava Siiriikleyici Katki Maddesi: ASTM C260 veya muadili Turk Standartlar.
Betonarme demiri Demirler: TS 708, BC 3 nervirlt ve BC 1 duz
Kaynaklanmis Gelik Hasir: TS 708 ve TS 4559
Demir Destekler: CRSI Sinif I, plastik korumall ya da Sinif 2, paslanmaz ¢elik korumall veya muadili Turk arnleri.
Su Tutucular:
e PVC: TS 3078 Tip AveyaB
e Kaucuk: TS 2810, Tip Aveya B
e Celik: DIN 17100, St34 veya muadili Turk Standartlan
Kaliplar:
o Prefabrik: Universal “Uni-form” veya muadili Ttrk Granleri
e Kontrplak: Su gecirmez, re¢ine-yapiskanl, harici kaplama tipi, ylzeyi B Sinifi veya daha iyi tipte betona bitigik
e Fiberbord: (Federal Sarthame) Fed Spec LLL-B-810, Tip Il finnlanmis, su gegirmez, érgult sirt kaplamali,
beton kalibi sunta veya muadili Ttrk Grinleri
Kereste: Dulz, Uniform genislik ve kalinhkta, budaksiz, sapma, delik, puriz ve diger yuzey bozukluklarindan
arnmis.
Pah $eritler: Camdan, betona temas eden ylzeyi planyalanmis.
Kalip Kaplama: 30 giin sonra paslanmaz ve toksik etkisi olmayan
Kama gegcme pargalar: Galvaniz yivli-bash civatalar, somunlar ve rondelalaria dévulebilir yumusak demir
Polietilen film: Mamul standardi PS17, 0.15 mm veya muadili Turk Urtnleri
Satihsal uygulamal: Fed Spec TT-C-800, Tip I, Sinif 1, minimum ylizde 18 kati beton kur bilesigi madde ihtiva
eder, sararmaz, birim nem kaybi maksimum 4 gr/m2 veya muadili Turk Grinleri
Yapigkan kirici: Polietilen band, kagit kaplama veya metal yaprak
3A-4. ILK KONTROLLER: Kalite Kontrol maddesinde éngérilduga gibi, ilk kontrol igin gereken butiin test ve
raporlar, masraflari Yuklenici tarafindan karsilanmak Gzere yapilacak ve hazirlanacaktir. Beton malzemelerin
kaynak ve kaliteleri ile beton orantilarini gésteren raporlar, beton isine baglanmadan énce gézden gecirilmek Uzere
Mulhendise sunulacaktir. Bu raporlarin gézden gegirilmesi, sadece genel kabul i¢in olacak, malzemelerin butin
Soézlesme sartlarina surekli uygunlugu sart olacaktir.
3A-4.01. Agregalar: Agregalara iliskin raporlarda asagidaki bilgiler bulunacaktir:
a. Ince Agregalar
a.1. Kaynak ve tip o

a.2. Gradasyon
a.3. Zararli maddeler T Y e R

b. Kaba Agregalar PEOOAT w4 .'h
b.1. Kaynak ve tip L3 Ahese g 04
b.2. Gradasyon ve yipranma pay! Ce heasiM e 3 g
b.3. Zararli maddeler Vi, Vg PP

b.4. Sodyum ve magnezyum sulfat saglamlik testi sonuglar T
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3A-4.02. Karisim Dizaymi: Muhendis tarafindan kabul edilebilir beton malzemeler kullanilarak, iglerde kullaniimasi
amagclanan her agrega gradasyonu ve ebadi igin ve her kivam icin deneme mahiyetinde bir beton karigimi
hazirlanacak ve test edilecektir. Dizayn miktarlar ve her karigimin test sonuglari gbézden gegiriimek (zere
sunulacaktir. Karigimlar, bu kosullarini yerine getirmek icin gerektigi sekilde sahada ayarlanacaktir.
Deneme kabilinden yapilan her beton karisimi raporunda asagidaki bilgiler bulunacaktir:
Dizaynin yapildigi slamp.
Metreklp basina toplam su miktari (litre).
Gimento markasi, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Ucucu kil markast, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Her agreganin nispi yogunlugu ve gradasyonu.
Toplam agrega igindeki ince agrega orantisi.
Metrektp hacim i¢inde her agreganin agirhgi (kuru ytzey).
Her karisimin markasi, tipi, ASTM numarasi, aktif kimyasal bilesikleri ve miktari.
Hava muhtevasi.
7'nci ve 28'inci gun basing testleri sonuglari.
e  Tarih ve zaman.
3A-4.03. Testler: Agregalar, ASTM C33 kosullarina uygun olarak numune aima ve test islemlerine tabi tutulacaktir.
Ayrica, her agreganin dékme nispi yodunlugu ASTM C127 ve ASTM C128’e uygun olarak tespit edilecektir.

Onerilen her beton karisimindan her sette (¢ silindir oimak iizere iki set basing test silindiri yapilacaktir. Ug
silindirlik bir set, 7’'nci glinde, digeri ise 28'inci glinde test edilecektir. Beton test numuneleri, ASTM C192'ye uygun
olarak yapilacak, kurlenecek ve depolanacak ve ASTM C39’a uygun olarak test edilecektir.

Slamp ASTM C143'e uygun olarak tespit edilecek, toplam hava muhtevasi ASTM C231’e uygun olarak
belirlenecektir. Test numuneleri, burada 6ngérilen zamanina uygunlugu tespit amaciyla 20°C ile 30°C hava
sicakhi§inda yapilacaktir. 20°C sicaklikta, test, dngérulen plastizer ve hava surekleyici karisimlan ihtiva eden beton
kullanilarak yapilacaktir. 30°C sicaklikta test ise, 6ngoérulen geciktirici ve hava slrekleyici karisimlari ihtiva eden
beton kullanilarak yapilacaktir. ilk yerlestirme, ASTM C403’e uygun olarak tespit edilecektir.
3A-5. LIMIT KOSULLARI: Aksi 6ngortiimedikge, her beton karisimi asagidaki limitler icerisinde dizayn edilecek ve
beton yine bu limitler icerisinde kontrol edilecektir.
3A-5.01. Cimento Muhtevas1: Metrekip icinde kilogram birimiyle ifade edilen portland gimento miktari, agagidaki
tabloda gosterildigi sekilde olacaktir. Bu asgari ¢gimento miktari, sadece bir su azaltici karisim ihtiva eden beton igin
gecerlidir. Herhangi bir sebeple su azaltici karisim bulunmadii takdirde, ¢imento %10 oraninda arttirilacaktir.
Yiklenici'nin opsiyonunda olmak tzere, ugucu kil yerine ¢cimentodaki her kilogram emme (rediksiyon) igin 1.5 kg
ucucu kil esasinda gdsterilen portland gimento miktarinin %15’ine kadar bir kismi kullanilabilir.

Kaba Agrega Olgiisii No. 4 Elekten gecen
Beton Slampi (mm) 12 mm’ye 19 mm’ye 25 mm’ye
50 343 326 310
75 355 338 321
100 366 349 333
125 377 361 342
150 389 321 355

3A-5.02. Toplam Su Muhtevast: Beton icindeki toplam su muhtevasi, karigiminda bulunan her yuz kilogram
cimento 48 litre suyu ya da ugucu kil ilave edildigi takdirde muadili cimento kitlesini gegmeyecektir.

3A-5.03. Slamp: Cimento slampi, isleme ve iyi sikistirma icin gerektigi kadar uygun olacak sekilde mumkun oldugu
kadar dusuk seviyede tutulacaktir. Muhendis tarafindan aksine bir yetki verilmedikge, slamp 100 mm'yi
gegcmeyecektir.

3A-5.04. Toplam Agrega icinde ince Agrega Oram:: Toplam agrega igindeki ince agrega orani asagidaki gibi
olacaktir:

Kaba Agrega Olgiileri Minimum Oran Maksimum Oran
13 mm 0.40 0.55
19 mm 0.35 0.50
25 mm 0.30 0.46

3A-5.05. Priz: ASTM C403'de 6ngobrilen priz, agregalara su ve cimento eklendikten sonra 5 +/-1/2 saat i¢inde
gerceklesecektir. Geciktirici ya da hizlandinici karnisimlarin miktari, sicaklik ve ig kosullarmdaki degisiklikleri
dengeleyecek tarzda ayarlanacaktir.
3A-5.06. Toplam Hava Muhtevasi: Dékildikten sonra betonun toplam hacimsel hava muhtevasa %6 +-%1
olacaktir. Malayla hazirlanacak olan dahili kaplama désemelerde hava bulunmayabilir. A “

3A-5.07. Katka Malzemeleri: Katki malzemeleri muhtevasi, karisim hazirlama yéntemi ve 1<ar|$;ma katma zamagu
bu sartlara uyguniugun ve minimum buzulmenin saglanabilmesi maksadiyla imalatginin tavsryalerlne uygun
olacaktir. Batiin betona bir su azaltici karisim ilave edilecektir. Karisimda kalsiyum klorr kabul edl{meyecektlr
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3A-5.08. Dayanim: BS 20, BS 14 (grobeton) icin ASTM C39 ile belirlenen silindir dayanimlari kabul edilebilir.
Minimum basin¢ dayanimlari asagidaki gibi olacaktir(BS, TS 500'deki Beton Sinifini gésterir):

Minimum Dayanim MPa
Siire BS 20 BS14
7 Gun 13 9
28 Gin 20 14

3A-6. MALZEMELERIN DEPOLANMASI: Cimento ve ugucu kil, uygun rutubet gecirmez mahfazalar iginde
depolanacaktir. Topaklasan ya da peltelesen ¢imento ve ugucu kal kullaniimayacaktir.

Agregalar, aynlma ve yabanct madde girmesi onlenecek sekilde depolanacaktir. Agrega yiginlarinin
zeminle temas eden alt 150 mm’lik kismi kullaniimayacaktir.

ingaat celigi, dikkatle kullanilacak ve celigin zeminle temasini 6nleyecek destekler izerine yerlestirilecektir.
3A-7. KALIPLAR: Kaliplar, paftalarda gosterilen sekil, hatlar ve ebatlarda sertlestiriimis beton Uretilecek sekilde
dizayn edilecektir. Kaliplar, ACI 347 ve asa@idaki ilave kosullara uygun olacaktir.

Insaat tamamiandiginda acikta kalacak olan ytzeyler icin kullanilacak kaliplar, prefabrik kontrplak panel
kaliplar, sahada hazirlanmis kontrplak kaliplar ya da kontrplak veya fiberlevha ile kaplanmig kaliplar olacaktir.
Acikta kalan yuzeyler icin kullanilacak kaliplar butin baglanti ek yerleri ayni hizada ve panellerin uzun kenarlar
dizglin olacak sekilde duizenli ve Uniform bir tarzda désenecektir. Kaliplar, ¢ikinti, sirt, dalgalanma ve konkav ya da
konveks alanlar bulunmayan ve burada &ngérilen toleranslar iginde kalan ylzeyler meydana getirecektir.
Menhollerin i¢ kisimlari ve su gukurlari gibi normalde agik havada olmayan ve daldiriimis durumda olan ylizeylerde
kontrplak veya kaplamali kaliplar gerekmeyecektir. Kontrplak veya kaplama kaliplarla sinirlandiniimis yizeylerde
ise celik veya kaplamasiz aga¢ kaliplar gibi baska kalip tipleri kullanilabilir ve bunlar, kalip astarlarina sirt
gecirilmesi amaciyla kullanilabilir.

Betonun, No.4 elekten gegcen malzeme muhtevasi en azindan yuzde 25 olmayan cakil veya kirma tas
Uzerine dokulecegi durumlarda, bu yuzeyler, betonun su kaybina karsi korunmasi amaciyla bir polietilen film ile
kaplanacaktir. Film Uzerindeki baglantilar, en az 100 mm bindirilecektir.
3A-7.01. Dizayn: Kaliplar, harg sizintisini énleyecek tarzda tamamen ve yeterli 6lciide saglam ve siki olacaktir.
Kaliplar, betonun doktlmesi esnasinda ve sonrasinda istenen pozisyonu, sekli ve hizalamay saglayacak sekilde
desteklenecek ve baglanacaktir. Pervazlar, saplamalar, dahili baglar ve diger kalip destekleri, dizenli ¢alisma
dayanimi agiimayacak sekilde boyutlandirilacak ve sekillendirilecektir.

Beton kolon ile desteklenmis kirisler ve dosemeler kiris veya déseme destekleri érselenmeden kolon
kaliplarinin sékllmesine imkan verecek tarzda kaliplanacaktir.

Bir duvarin Ust yuzeyinin hava kosullarina maruz sekilde acikta kaldigi yerlerde, en azindan bir yuzdeki
kaliplar duvarin Ust ylzeyinden disan tagmayacak ve gereken hat ve gradasyona getirilecektir. Diger yerlerde,
kaliplar gereken hat ve seviyeye getirilecek veya Ust ylzey, éngoérilen yukseklik, meyil ve tesviyede hazirlanacak
olan bir ¢ita veya mastar ile yapilacak sekilde kaliplar Gstiinde gereken yerlerde ahsap kilavuz serit konulacaktir.
Duvarlardaki yatay insaat derz yerlerinde, bir yuzeydeki kaliplar derz yerinin izerinden 600 mm’den fazla digari
cikmayacaktir.

Kolon ve duvar kaliplarinin tabaninda temizlik ve kontrolli kolaylastirmak amaciyla gereken diger
noktalarda gegici ac¢ikliklar temin edilecektir.
3A-7.02. Kalip Baglantilan: Kalip baglari, takilip sékilebilen uglu, kalici bir sekilde gdmulmuis gévde tipinde olacak
ve kalibr yardimci yayicilar kullanmaksizin gereken konumda ve hizada tutmaya ve desteklemeye yeterli bir
dirence ve sertlige sahip olacaktir. Her badin dik uclarinda koniler bulunacak ve kalici bir sekilde gémulmus kisim,
beton yuzinden en az 25 mm geride olacaktir. Su tasiyici (skifer) duvarlar i¢in kullanilacak kaliplar, duvarin
yaklagik olarak ortasinda baglarin kalici bir sekilde gémulmiis kisimlarina yerlestiriimis su sizdirmaz rondelalar ile
techiz edilecektir. Disli uglari bulunmayan kalip baglarinin kalici bir gekilde gémulmus kisimlari, takilip sékilebilen
uclar betona zarar vermeksizin kolaylikla kirilabilecek sekilde insaa edilecektir. Agikta kalan ytzeyler Uzerindeki
kalip baglari, yatay ve dikey siralar halinde Giniform bir sekilde aralanacak ve hizalanacaktir.
3A-7.03. Kenarlar ve Koseler: Goémilecek olan kenarlar ve aletle iglenecek olan duvar ve désemelerin Ust
kenarlari haric olmak Uzere, butun ¢ikinti kenar ve késeleri pahlandirmak amaciyla kaliplar Gzerine pah seritleri
konulacaktir. Paftalarda aksi belirtiimedikge tum dikey ve yatay koseler icin ekipman temelleri koseleri
sekillendirilecektir. Aksi belirtiimedikge pah 20 mm geniglikte olacaktir.
3A-7.04. Kaliplarin Soékiilmesi: Kaliplar, beton bitiin sabit ve hareketli ylklere emin bir sekilde dayanacak
yeterlilikte dirence erisene kadar sékulmeyecek veya drselenmeyecektir.

Doésemeler veya kirigler altindaki iskele, Uzerlerine yerlestirilecek ingaat ekipman veya malzemelerini
tasimaya yetecek 6lgide desteklenecek ve yerlerinde birakilacaktir. Kaliplari sdkerken ylzeyde oluk a¢iimamasi,
kése veya kenarlarin kirlmamasi ve betona gelebilecek difer zararlan énlemek igin gereken dikkat gésterilecektir.
3A-8. DONATI: Donati dikkatli bir sekilde sekillendirilecek ve gevsek pas, pullar ve aderansi- azaltan cpulasgiklardan
arinmis olacaktir. Paftalarda veya bu metinde aksi éngérilmedikge, imalat detaylan A’CI 315 vé 318e, uygun
olacaktir. Muhendisin onayina bagll olarak tek tek yerlestirilecek gubuklar yerine kaynék{anmg celik haSII‘ kabul

edilebilir. -{ ﬂ\ i
3A-8.01. Yerlestirme: Donatilar, destekler, paspayi takozlari, askilar ve diger takviye elemanlarl &zegne dlKkeitll bir
sekilde yerlestirilecek ve yerine tel baglarla veya klipslerle baglanacaktlr LT ot

L &
63/83 Al

=
a2



Donati bindirme bélgeleri istisna olmak tzere, paralel gubuklar arasindaki acik mesafe 60 mm’'den az
olmayacaktir. Kiris donatilarinin iki ya da daha fazla tabaka halinde konuldugu yerlerde, Ust tabakadaki donatilar
dogrudan dogruya alt tabakadaki donatilarin Uizerine yerlestirilecektir.

Kolon betonu dékulup yerlesene kadar bu kolonlar tarafindan desteklenen kiris veya désemeler icin donati
hazirlanmayacaktir.
3A-8.02. Bindirmeler: Bindirmeler, paftalarda gosterilen detaylara uygun olacaktir. Paftalarda gésterilen yerlerin
disindaki yerlerdeki bindirmeler Mihendis tarafindan kabul editebilir bir sekilde olacaktir.

Paftalarda gosterilen yerler haricinde, donatilarin kaynaklanmasi veya yapistiriimasi yasaktir. Paftalarda
donatilarin kaynaklanacagi gésterildigi takdirde en fazla 0.55 oraninda karbon ihtiva eden takviye gelik kullanilacak
ve on isitma ve kaynaklama islemi AWS D 1.4'e uygun olacaktir. Yetkisiz ve yanhs kaynaklamanin yapildig
donatilar degistirilecek veya sokulecektir.

Gerilme yUkune maruz baglant kirigleri donatilarinin birbirine eklenecegi durumlarda, TS 500’e uygun tam
bir mekanik baglanti saglanacaktir. Bu mekanik baglanti, bindirilen donatilarin éngérulen direncinin en azindan
%125'ine esit bir gerilim ve basing direnci saglayacaktir. Birbirine bitisik donatilardaki bindirmeler en azindan 750
mm araliklarla siralanacaktir.
3A-9. GOMULEN PARCALAR: Beton igine gémilecek olan baglanti civatalari, dékme bloklar, gelik profiller,
konduviler, mangonlar ve diger malzemeler, kaliplar igine dogru bir sekilde yerlestirilecek ve saglam bir sekilde
baglanacaktir. Konduviler, her iki yizlerinde donati bulunan duvar veya désemelerde donatilar arasina monte
edilecektir. Tek tabaka donatili désemelerde konduviler donatilarin altina yerlestirilecektir.

Boru mansgonlar icine monte edilmedikce, baglanti civatalarinda kalibin beton yUzl veya mastar Gzerine
monte edilecek bir somunun kullaniimasina imkan verecek sayida yeterli dis bulunacaktir. Kalibin veya mastarin
oteki yuzine ikinci bir somun takilacak ve bu iki somun, civatanin tam yerinde saglam bir sekilde tutulmasina imkan
verecek sekilde ayarlanacaktir.

Gomulu parcalar monte edildikleri zaman temiz olacaklardir. Betonun dékilmesinden sonra, betonla temas
halinde olmayan ytzeylerdeki beton dékintuleri veya diger yabanci maddeler temizlenecektir.
3A-10. HAZIRLAMA VE KARISTIRMA: Beton, Yiklenici'nin tesislerinde hazirlanacak veya tasdiklenmis bir hazir
beton saticisindan alinacak ve ASTM C94 kosullarina uygun olacaktir.
3A-10.01. Kavam: Betonun kivami, yerlestirme kosullarina uygun olacaktir. Agregalar, kitle iginde Gniform bir
sekilde ylzecek ve beton vibre edilip dékulirken agir agir akacaktir. Slamp homojen tutulacaktir.
3A-10.02. Teslim Makbuzlari: Her hazir karistiriimis beton yUk( igin bir teslim makbuzu hazirlanacaktir. Her
makbuzun bir sureti teslim aninda Yuklenici'nin sahadaki sorumiu teknik elemani tarafindan én kontrolt yapiimak
kaydiyla Muhendis’e verilecektir. Makbuzlarda karigimin ismi, 6zellikleri, teslim edilen miktar, parti icindeki her
malzemenin miktari, gélgede hava sicakligi, ¢imento ilave edildigi zaman ve teslimin sayisal olarak sirasi
belirtilecektir.
3A-11. DOKME: Her beton dékme isinin limitleri, Yuklenici tarafindan énceden tespit edilecek ve Muhendis'in
onayina tabi olacaktir. Bu limitler icerisindeki betonun tamami kesintisiz olarak dékulecektir. Beton dékulmeden
once, kaliplar, takviyeler, derzlerdeki su tutucu levhalar, baglanti civatalari ve gémuili pargalar tam yerlerine sikica
tutturulacak, betonun dokilecedi alandaki kir, gamur, su ve ¢op temizlenecek, énceki beton dékme islerinde
dokulen ve kurumus olan betondaki buttun yuzeyler temizlenecek ve tum igler Muhendis'in onayina tabi olacaktir.
3A-11.01. Sertlesmis Betona Yapisma: Yeni betonun dokilecedi sertlesmis eski beton ylzey, purtzstz, temiz,
saglam ve nemli olacaktir. Sertlesmis yuzeydeki butin ¢imento atiklar ve yabanci maddeler (kiir malzemesi dahil)
temizlenecek, ylizey temiz suyla yikanacak ve yeni betonun doékiilmesinden énce iyice islatilacaktir.

Duvar veya kolon kaliplarindaki sertlesmis beton Uzerine doékulen ilk parti beton veya partilerde kaba
agregalar kullaniimayacaktir.

Iki beton tabakasinin kaynasmasini saglamak tzere kullanilan harg, sertiesmis betonu her noktada en az
50 mm kalinlikta kaplayacaktir.
3A-11.02. Betonun Tagmmasi: Beton, son kullanim noktasina, ayrismaya sebep olmayacak sekilde tasinacaktir.
Beton, yatay olarak 1.5 metreden daha biiylik mesafelerde hareket etmeyecek sekilde dékiilecektir.
3A-11.03. Betonun Dékiilmesi: Beton, etkili bir sikistirma igin gereken derinlikte ve yaklasik olarak yatay konumda
tabakalar halinde yerlestirilecektir, ancak, bir tabakanin derinligi 60 cm'yi gegmeyecektir. Her beton tabakasi, bir
sonraki tabaka dékilmeden 6nce priz almamis olacak ve kaliplar saatte 0.6 metreden az olmayan bir dikey
ylkselme hiziyla doldurulacaktir. Dikey ingaat derzleri, bu kosullara uygunlugun saglanabilmesi igin gerektigi
takdirde Muhendisin kabulli ile verilecektir.

Duvar ve kolonlarla desteklenecek olan sisteme donati yerlestirimeden énce bu duvar ve kolonlarin betona
dokilap sikigtinilacaktir. Bir taban veya cati dégemesi ile beraber monolitik olarak dékulecek olan herhangi bir
duvar veya kolon kesimi 1.8 metreden daha yuksek olmayacaktir. Duvarlara ve koloniara, bu duvar ve kolonlarla
desteklenecek yap: sistemlerine beton dokilmeden en az iki saat énce beton dékulmelidir.

Beton, Ust ylzeyi islenildigi zaman iyice oturmus olacaktir. Kaliplarin Ustiindeki beton ylzeylerde bulunan
butun dokantl, ¢op ve artik sular, kirenmek, kazinmak suretiyle veya bagka etkili yontemlerle temizlenecektir. Bir
duvarin ast yuzeyinin hava kosullarina maruz sekilde agikta kaldig1 yerlerde, kaliplar fazla m;ktarda do!durulacak
ve beton oturduktan sonra, fazlahk kisim kirenerek alinacaktir.

Derin temellere dokulecek olan beton, beton dékme isi tamamlanana kadar kahplar?a donatllaria ve toprak
ylzeylerle temas etmesi 6nlenecek sekilde uygun dokim yuksekligine dikkat edilerek dokulecektlr, Kazilarin: icine
toprak veya diger maddelerin dékillmesini énlemek ve betonun dékilmesi esnasinda donatilarin yer deggt;rmesm;
engellemek icin gereken onlemier alinacaktir. Beton, her ayagin ustiinden saatte 0.6 metreden az olrnayan bir
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dikey yukselme hiziyla soguk derz olusmayacak sekilde strekli bir sekilde dokulecektir. Zemin seviyesi Uzerindeki
kaliplar, Mihendis tarafindan kabul edilebilir celik veya fiber kaliplar olacaktir.

3A-11.04. Sikistirma: Beton dékultrken veya beton dokuldikten hemen sonra, beton bitiun donatilarin ve gémuli
parcalarin cevresinde ve kaliplarin kdselerinde iyice sikistirilacaktir. Beton igine daldirldi§i zaman en azindan
9000 devir/dakika hizda calisabilen mekanik vibratérler kullanilacaktir. Her vibratér, 1 kw'dan kiucuk olmayan bir
motorla calistirilacaktir. Vibratérlerin adedi ve tipleri MUhendisin onayina tabi olacaktir.

3A-11.05. Soguk Havada Beton Dokme: Bu madde, izmirde gérilen gok seyrek iklim kosullarina uygulanacaktir.
Ancak, burada aksi 6ngérulmedikce, soguk havada beton dékme isleri ACI 306 kosullarina uygun olacaktir.
Karistirma sirasinda beton sicakligi betonun yerlestirildigi zamanda asagidaki tabloda gosterilen “gélgede sicaklik”
tan dusiik olmayacaktir.

Dis Hava Sicakh@i Beton Sicakhgi
-1°C’in altinda 21°C

-1°C ile 7°C arasi 15°C

7°C’in Gzeri 7°C

Dokaldagu zaman, 1sitiimis beton 27°C’den daha sicak olmayacaktir.

Kurleme siresi igcinde dondurucu soguk beklendigi takdirde, beton dékuldukten sonra 5 gln siireyle en az
10°C veya 3 gun sireyle 21°C sicaklikta muhafaza edilecektir. Beton ve bitisik kalip ytzeyleri, stirekli olarak nemli
tutulacaktir. Betonun aniden sogumasina izin veriimeyecektir.
3A-11.06. Sicak Havada Beton Dékme: Burada aksi ongériimedikge, sicak havada beton dékme isleri ACl 305
kosullarina uygun olacaktir. 32°C veya tzeri hava sicakliginda, beton dékulurken ve kirleme esnasinda mimkin
oldugu kadar serin tutulacaktir. DokuldGigt zaman betonun sicakhigi 32°C't gegmeyecektir.

Hizli buharlagsma sebebiyle olabilecek plastik buzllme ve g¢atlamaya izin veriimeyecektir. Beton,
buharlagsma hizi ACI 305’deki 2.1.5 no.lu sekilde gosterildigi gibi saatte metre kare basina 925 grama ulasti§ ya da
gectigi zaman (gergekte ya da tahminen) beton dékulmeyecektir.
3A-11.07. Beton Dokiim Sirasi: Catlaklar olusturan geriime etkisini asgariye indirmek amaciyla, beton asagidaki
gibi dokilecektir.

a. Duvarlar: Duvarlar, paftalarda gésterilen derz yerleriyle, uzunlugu en fazla 20 metre olan kesimlere ayrilacaktir.
Once her duvarin ortasina yakin olan kesim doékulecektir. Daha sonra ortadan sada ve sola dogru alternatifli
olarak bir sag tarafa bir sol tarafa dokim yapilacaktir. Dokum iglemi, kése kisimlan istisna olmak lzere her
kesimin bir ucu daima agik kalacak sekilde programlanacaktir.

b. Ust Dégeme: Ust Déseme tek katl olacaktir.

Muhendis tarafindan aksi belirtiimedikge, 72 saat icinde 2 bitisik bélumde beton dékulmeyecektir.
3A-12. TESTLER: Agrega gradasyon testleri, slamp testleri, hava muhtevasi testleri ve silindir basing testlerinin
yapiimasi dahil saha kontrol testleri Yuklenici test laboratuari personeli tarafindan yapilacaktir. Yiklenici, saha
kontrol testlerinin yapiimasi igin gereken butin tesis ve hizmetlerini sunacaktir.

Kalite Kontrol maddesinde &ngéruldugu sekilde, isin devami esnasinda gerekli olan testler masrafian
Yiklenici tarafindan kargllanmak tzere yapilacaktir.

Her saha kontrol testi icin burada 6ngériilen zaman sikliklarl yaklasiktir. Mihendis tarafindan talep edildigi
takdirde, daha ¢ok veya daha az sayida test yapilabilir.
3A-12.01. Cimento Tip V: YUklenici Muhendise ¢imentonun %5'den daha az miktarda trikalsiyum aliiminat
icerdigini belirten bir fabrika belgesi vermek zorundadir.
3A-12.02. Agrega Gradasyonu: Her 100 ton ince agrega ve her 200 ton kaba agregadan ASTM D75 ve C136'ya
uygun olarak numune alinacak ve test yapilacaktir.
3A-12.03. Ugucu Kiil: Her 25 ton ugucu kulden sirasiyla ASTM C618 ve C311°e uygun olarak numune alinacak ve
test edilecektir. YUklenici, Muhendise maddenin kimyasal kompozisyonunu ve fiziksel analizini gbsteren ve ugucu
kilun beton saticisina yapilan her teslimat icin 6ngérilen sartlara uygun oldugunu teyit eden satici(kaynak) test
raporlarinin onaylanmig suretlerini sunacaktir. Belgeler, hem Yiklenici hem de beton saticisi tarafindan
imzalanacaktir.
3A-12.04. Slamp: Her 50 metre kip beton icin bir slamp test yapilacaktir. Slamp ASTM C143'e uygun olarak tespit
edilecektir.
3A-12.05. Hava Muhtevasi: Her gun karistinlan ilk ¢ partinin birinde ve beton basing testi silindirlerinin yapildigi
her beton partisinde bir hava muhtevasi testi yapilacaktir. Hava muhtevasi, ASTM C231'e uygun olarak tespit
edilecektir.
3A-12.06. Basing Testleri: Her giin 100 metre kiibe kadar beton dékuldugt zaman her biri iger beton basing test
silindiri iceren iki set yapilacaktir. Bir gun icinde dokilen her ilave 100 metre kip icin ya da 100 metre kube kadar
kisim igin iki ilave set hazirlanacaktir. Her setten g silindir, 7'nci glinde test edilecek, diger G¢ silindir ise 28’inci
gunde test edilecektir. Basing testleri, ACI 214 ve 318'e uygun olarak degerlendirilecektir.

Test silindirleri, ASTM C31'e uygun olarak yapilacak, kurlenecek, depolanacak ve laboratuara teslim
edilecek ve ASTM C39 a uygun olarak test edilecektir. Her test silindiri setine, silindirlerir’ yapddrgl gun; Ve saat,
silindirlerde bulunan betonun dékuldugl yerler, teslim kamyonu veya parti numarasi, havq muhtevaSt ve slqmpl
isaretlenecektir. . VU T gai
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3A-12.07. Test Raporlari: Test raporlari, U¢ suret halinde hazirlanacak ve test laboratuar tarafindan Miuhendise

verilecektir.

3A-13. INSAAT DERZLERI: insaat derz yerleri, paftalarda gésterilen veya 6ngérilen yerlerde yapilacaktir. ingaat

derz yerleri, Mihendisin onayi olmaksizin bagka yerlerde yapilmayacaktir.

3A-13.01. Yerlestirme: insaat derzleri asagidaki gibi yerlestirilecektir:

a. Kolon ve Duvarlarda: Kiriglerin, saplamali kiriglerin, guselerin, disey panellerin ve kolon bagliklarinin altinda ve
zemin seviyelerinde, butun guseler, dusey paneller ve kolon bagliklari, desteklenmis zemin veya catilarin
parcalari olarak ve monolitik olarak yerlestirilecektir. Kolon tabanlarinin, altlarindaki déseme ile monolitik olmasi
gerekmemektedir.

b. Bu noktada bir saplama kiris yoksa, agikligin tam ortasinda, eger bir saplama kiris birlesiyorsa, bu birlesim
noktasindan kiris genisliginin iki katina esit bir mesafede derz birakilabilir. Derz yerinde kesme kuvveti ve diger
kuvvetlerin aktariimasi icin Mihendis'in kabul edebilecegi bir diizenleme yapilacaktir.

c. Désemelerde veya T-kiris konstriksiyonunda acikligin tam ortasinda veya ortasina yakin yerlerde, paftalarda
0zel olarak éngérulmedikge beton kiris ile doseme arasinda derz yerine misaade edilmeyecektir.

Kiris ve dégseme derz yerleri, ylizey diizlemlerine dikey olacaktir.
3A-13.02. Su Sizdirmaz Derzler: Asagidaki yerlerde bulunan baglantilar, su sizdirmaz olacak ve surekli PVC veya
celik su gecirmez levhalar ile techiz edilecektir.

a. Zemin seviyesinin altinda ve dolgu veya terasman malzemesi ile kontakt halinde bulunan yapilarin duvarlar ve
désemeleri.

b. Kuru hacimlerle temas eden veya zemin seviyesinin ustiinde olup da su ile temas eden duvarlar.

c. Suile temas eden ve kars! ylizeyi kuru bir gukur veya oda ile birlesik olan désemeler.

d. Paftalarda 6zel olarak gésterilen diger yerier.

Su tutucular, paftalarda gésterilen boyut ve kalinlikta imal edilerek, PVC veya celikten olacak ve betona
yapismasini zayiflatabilecek pislik ve kirliliklerden arinmis ve temiz olacaktir. Her su gegirmez levha, monte
edilecedi ingaat derz yeri boyunca surekli olacaktir. Bitisik kesimler arasindaki baglantilar 125 mm (st Uste
bindirilecek ve birbirlerine saglam bir sekilde birlestirilecektir. Butiin su gegirmez levhalar, ¢evredeki beton
yerlesene ve sikisana kadar gereken konumda tutulacaktir.
3A-14. GENLESME VE BUZULME DERZLERI: Genlesme derzleri, ASTM D1752 Tip I'e uygun énceden kaliplanmis
stnger kauguk genlesme derzi doilgu maddesi ile doldurulacaktir. Genlesme derzi dolgu maddesi, énceden
dokulmis derz yuzeyine uygun bir yapistirici ile siki siki yapigtirilacak ve yeni beton dogrudan dogruya derz dolgu
maddesi (zerine dokilecektir. Her genlesme ve blzilme derzinin erigebilen kenarlan, kalafatlama bélumiinde
6ngorildtgu sekilde sizdirmaz hale getirilecektir.

Genlesme veya buzulme derzlerindeki elastik su tutucular sirekli olacak ve “dumbell” tipinde kauguktan
veya kusakli ya da oluklu tipte plastikten (PVC) olacaktir. Kauguk su tutucularin genisligi 220 mm, kalinhg 10 mm
olacak, her kenar boyunca 20 mm’lik bir tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genigligi 220 mm, kalinhg 10 mm
olacak ve tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genisligi 220 mm, kalinigi 10 mm olacak ve “U” ya da “O”
seklinde bir kapali merkez kesimi bulunacaktir. Kalinigi 200 mm ya da daha disik olan beton kesimlerinde, elastik
su tutuculanin genigligi 150 mm, kalinligi ise 10 mm olacaktir. Su tutucularin gémula kisimlar derzin her iki yaninda
esit olacaktir. Su tutucular, imalat¢isinin tavsiyelerine kesinlikle uygun olarak birbirine eklenecektir.

Kauguk ve plastik malzemeler serin bir yerde muhafaza edilecek ve dogrudan dogruya gines Isig
alacaklari yerlere konuimayacaktir.
3A-15. KALIPLANMAMIS YUZEYLERIN ISLENMESI: Gomulmus ve yizeyin altinda kalan beton bloklar ve értiller,
gereken ylzey yuksekligini veya pervazini saglamak icin gereken islemler haric olmak Uzere yluzey islemi
gerektirmeyecektir. Diger beton kesimlerin kaliplanmamis yuzeyleri saplanacak ve bir ilk tesviye yapilacak, daha
sonra gereken yerlerde ilave tesviyeler ile malalama yapilacaktir.
3A-15.01. Saplama: $aplama, butlin agregalar tamamen harg icine gémulmis vaziyette gereken yukseklik ve
pervazlara uygun bir beton ylzey temin edecek sekilde yapilacaktir. Bitiin saplama ylzeyleri, 3 metrelik bir génye
ile éictildigunde yukseklik veya derinligi 6 mm’den daha fazla yiizey pirizlerinden tamamen arinmig olacaktir.
3A-15.02. Perdahlama: Saplanan yuizeylere, beton, yapilan is igin yeterince sertlesir sertlegmez bir ilk malalama
yapllacaktir. Malanin érselendigi ya da bir yuzey pirtziune sebep olan bitiin kaba agrega pargalari temizlenecek
ve yerlerine harg doldurulacaktir. ilk malalama iglemi, gereksiz yuzey purizlerinden arinmis tniform bir doku ve
gériniimde bir ytuzey verecektir.

Ik perdahlamadan sonra betonun yerlesmesini takiben ikinci bir perdahlama yapilacaktir. ikinci
perdahlama, Gniform bir doku ve renkte bir ylizey verecektir. llave yiizey iglemleri 6zel olarak éngérilmedikge,
kaliplanmamisg yizeylerin son sekli, ikinci perdahlama ile meydana getirilen perdahii yiizey olacaktir.

Perdahlama, manuel malalarla ya da uygun mekanik sikigtirici malalarla yapilacaktir.
3A-15.03. Son Kat Siipiirgeleme: Tagsma yapilarinin ylizeylerinde kaygan olmayan bir ylizey verecek sekilde hafif
bir son kat supurgeleme yapilacaktir. Supurgeleme, ikinci perdahlama igleminden sonra normal trafik yéninde
saga dogru yapilacaktir. G T
3A-15.04. Malalama: insaat tamamlandiktan sonra agikta kalacak olan dahili zemin yﬁge‘yleﬂ‘;f-ipggw mozaikle
kaplanacak olan ylzeyler, ekipman taban (st ylizeylerinin agikta kalan kisimlari, dahili bordlrieYin st yuzeyler ve
diger yuzeyler celik mala ile malalanacaktir. Gati kaplama ile kaplanacak olan yuzeyler hafifte malalanacak,” fakat
parlatiimayacaktir. Normalde yuzeyin altinda kalan zeminler icin malalama gerekmeyecektir. /‘Mélalama i_slé}ni,
ylzey, ylzeyin (zerine fazla miktarda ince partikiltin gekilmesini 6nlemeye yetecek kada'q‘ sertlestidi zaman. ikinci
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perdahlamadan sonra yapilacaktir. Malalama, tzerinde mala izleri ve kusurlar bulunmayan, yodun, diz, uniform
bir ylizey temin edecek sekilde yapilacaktir.

3A-15.05. Yiizeylerin Baglanti Oncesi Son Islemleri: Beton veya ylizey tabakasi ile kaplanacak olan butiin
yuzeyler, perdahlanacaktir. Yiizey Uzerindeki blttn ¢ép, ylzey harci ve gevsek partikil ve malzemeler ilk islemler
esnasinda firgalama ya da hava plskurtme yéntemiyle temizlenecektir. Yizeyler kaba, temiz ve saglam olacaktir.
Yuzeyi kaplanacak olan zeminler ve dider diiz yuzeylere bir siplrgeleme iglemi uygulanacaktir.

3A-15.06. Kenar Diizeltme: Seviendirilmesi 6ngérilmedikge, perdahlanan veya malalanan yuzeylerin agikta kalan
kenarlari 6 mm kose yarigapli bir aletle duzeltilecektir.

3A-16. KURLEME: Beton, dékildikten sonra en az 7 gun streyle rutubet kaybina kargi korunacaktir.

Beton kirleme, beton ylzeyleri 6éngérulen kurleme stresince gerektigi kadar nemli tutacak yéntemlerle
yapilacaktir. Pompa istasyonu nemli ve kuru gukurlarindaki butin beton ylzeyler suyla kirlenecektir. Membran
veya film karleme yéntemleri kabul edilmeyecektir.
3A-16.01. Su Kiirleme islemi: Beton ylzeylerin suyla doygunlastiriimasi, betonun ilk dékimunden sonra mumkiin
oldugu kadar kisa bir zaman iginde baslatilacaktir. Su verme hizi minimum su kagagiyla komple yuzey kaplanacak
sekilde duzenlenecektir. Duvarlara su verme islemi, sadece o anda temizlenmekte olan alanlarin ¢cimento serbeti ile
saplanarak temizlenmesi igin kesilebilir, beton yiizeyin bu kesinti esnasinda kurumasina izin verilmeyecektir.
Kurleme icin acl su veya tuzlu zemin suyu kullanilmayacaktir. Suyun igme suyu standartlarina uygun olmasi
gerekir.
3A-16.02. Membran Kiirleme Islemi: Membran kirleme bilesigi, daha sonra yiizeyleme ile, harg ile veya ilave
beton ile kaplanmayacak olan beton lzerinde su kirleme yéntemi yerine kullanilabilir.

Membran kirleme bilesigi, litre basina 75 m?yi gegmeyen bir kaplama hizinda spreylenecektir.
Kaliplanmamis ylzeyler, son kat islemeden sonra 30 dakika igerisinde kirleme bilesigi ile kaplanacaktir. Kaliplar,
éngorilen kdrleme suresi bitmeden kaldirilacaksa, kirleme bilesigi kaliplanmis yuzeylere kurumadan derhal
uygulanacaktir. Kurleme bilesigi, kiirleme siresi iginde yipranmaya karsi gerektigi gibi korunacaktir.
3A-16.03. Film Kiirleme islemi: Polietilen kaplama ile film kirleme isiemi, daha sonra ilave beton ile veya harg ile
kaplanacak olan ya da bir bagka sekilde kaplanacak veya saklanacak olan beton yuzeylerde su kirleme iglemi
yerine kullanilabilir.

Film karleme islemi, ilk beton dékme isleminden sonra mimkin oldugu kadar kisa bir zaman icinde
baslatilacaktir. Polietilen kaplama butin yuzeyleri komple kaplayacaktir. Kaplama kenarlarin dstiine binerek tam bir
sizdirmazlik ve baglanti saglayacaktir. Tabakalar arasindaki baglantilar sizdirmaz hale getirilecektir. Butin
asinmalar, delikler ve diger hasarlar derhal tamir edilecektir. Kaplama, kenarlarinda kesintisiz olarak bagdlanacak ve
dalgalanmay énleyecek sekilde ylizey Gzerine baglanacaktir.
3A-17. BETON YUZEY BOZUKLUKLARININ TAMIR EDILMESi: Kaliplanmis beton yizeylerdeki bozukluklar, 24 saat
icinde Muhendis'i tatmin edecek sekilde tamir edilecek ve bozuk beton pargalar bitisik kaliplar sékuldiukten sonra
48 saat icinde degistirilecektir. Balpetedi bosluklar ya da bagka bozukluklar, gosteren beton yuzeyler kesilecek ve
kenarlari zayiflamayi énleyecek sekilde kare kesilmis saglam beton ile degistirilecektir.

Beton tamir isleri, ACl 301 Bolum 9'a uygun olacak ve gevre betonun iyi bir sekilde kirlenmesine engel
olmayacaktir. Tamir isi, yeterli bir sekilde kurlenecektir.
3A-18. KALIPLANMIS YUZEYLERIN ISLENMESI: Toprak geri dolgu ile temas halinde olacak olan ve rutubete karsi
yahtimi éngérulmemis bulunan harici yuzeyler disindaki butin kaliplanmis yuzeylerdeki capaklar ve diger yuzey
cikintilar temizlenecektir. Cikintilar temizlemek ve duzgiin bir ylizey elde etmek icin gerekirse elektrikli bir taglayici
kullanilacaktir. Nem izolasyonuna tabi tutulacak olan yuzeylerin (zerindeki ince partikiller temizlenecek, tespit
delikleri doldurulacaktir, fakat ilave ylizey islemi gerekmeyecektir.
3A-18.01. Tespit Delikleri: Bitin kaliplanmis yuzeylerdeki tespit delikleri temizlenecek, islatilacak ve yama harci
ile doldurulacaktir. Tespit deligi yamalar diizgiin olacak ve bitisik beton yizeyin dokusuna uygun olacaktir.
3A-18.02. Ozel Yiizey islemi: Acikta kalan btiin beton ylizeyler, sap temizieme yéntemiyle ya da gimento bazli bir
kaplama kaplanarak islenecektir.

Cimento serbeti ile temizlenen ytzey, ACI 301, paragraf 10.3'e uygun olacaktir. Cimento serbeti ile
temizieme, beton ylzeylerin tamamen sivanmas! sonucunu vermeyecek, fakat Gzerinde iz, bogluk, oyuk, yiuzey
perdah izi ve ¢imento tozu bulunmayan duz ve Gniform bir ylizey verecektir.

Cimento bazl kaplama, fabrikada hazirlanmig bir portland ¢imento, agrega ve akrilik katki maddeleri
karisimindan ibaret olacaktir. Kaplama, iki kat halinde atilacaktir. Kaplama, ¢imento bazli kaplama maddesi
hukumlerine uygun olacaktir.
3A-19. TOLERANSLAR: Aksi 6ngérulmedikge, yerinde dékme beton islerin toleranslar ACI 347°de éngorildugu gibi
olacaktir. ACl 347 madde 3.3.8'de o6ngorilen kaliplanmis yuzeyler, bltin betonarme iglerinde Sinif C olarak,
mimari beton iglerinde ise burada éngéruldagi gibi Sinif A olarak iglem goérecektir.

Ayr bir yizey islemi gerektirmeyen wetwell tabanlari, paftalarda gosterilen seklin 20 mm alti veya Usttnde
hassas bir sekilde yuzey islemeye tabi tutulacaktir.
3A-20. UST YAPI KAPLAMA YUZEY ISLEMLERI: Beton konsolide olduktan (saglamlastiktan) sonra ve yuzeyler
saplanip ilk perdahlama yapildiktan sonra, beton Ustyapi kaplama yizeylerine 200 ile 300 mm -genigliginde,
yumusak, elastiki bir kayigla iki aplikasyon yapilacaktir. Kayis, kombine bir enlemesine ve boylamasina hareketle
ileri dogru hareket ettirilecek, boylamasina hareket ilk aplikasyonda cok yavas yapilacak, fakat énce, ‘yuzeyde,
kaba uniform bir dokulu yuzey elde edilecek sekilde son kayis aplikasyonu uygulanacaktir. lik'- kayis
aplikasyonundan ¢nce ya da ilk ve son kayis aplikasyonlar arasinda, yluzey, 3 metrelik bir gonye ile-tespit
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edilebilecek boylamasina ya da enlemesine dalgalanmalar énlenecek sekilde uzun sapl tahta perdah malasi ile
perdahlanacaktir.

Bu aplikasyonlar esnasinda ytizeyde gériilen bitin fazla su, ¢op veya yabanci maddeler betonun igine
kesinlikle gdmllmeyecek, derhal temizlenecektir.
3A-21. AYRI BETON YUZEYLEME VE CATI DOLGU iSLERI: Ayni beton ylizeyleme ve ¢ati dolgu igleri, paftalarda
gosterilen yerlerde yapilacaktir.
3A-21.01. Yiizey Hazirlama: Yuzeyleme ya da cat! doigu yapilmadan 6nce, alttaki sertlesmis beton yuzeyin
kazinarak temizlenmesi gerekir. Zimparalama veya taslama yoluyla ylzeyde bulunan gres veya yag
temizlenecektir. Temizlenen ylzey temiz suyla durulanacak ve yiizeyleme veya dolgu islemine baslanmadan
hemen 6nce, sertlesmis beton, boya kivamina sahip portland ¢imento serbeti ile kaplanacaktir.
3A-21.02. Yiizeyleme: Ylzeyleme, bir kilogram cimentoda 3-4 kilogram kumdan ibaret olacaktir. Yizeyleme
malzemesi, mekanik bir karistirici iginde en azindan 5 dakika sureyle kanstirilacak ve slamp degeri 50 mm’'den
baytk olmayacaktir. Su muhtevasi, 50 kg'lik bir cimento torbasi icin 19 litreyi gegcmeyecektir. Yizeyleme
malzemesi, mekanik sikistirici mala ile sikistirilacaktir.
3A-21.03. Tabanlar: Gerektidi takdirde tabanlar GUzerine ayni beton ylizey kaplama yerlestirilecektir. Yuzey
kaplama, cesitli ylksekliklere uygun olarak hassas bir sekilde yerlestirilecek ve gelik mala ile malalanacaktir.
3A-21.04. Cat1 Dolgu: Cati dolgu isleri, maksimum kaba agrega ebadi 12 mm'’yi ve slamp 100 mm’yi gegmeyecek
sekilde betona iliskin “Sinirlandirma Kosullari” paragrafi hiktmlerine uygun olacaktir.

Paftalarda gosterilen yerinde dékme beton olacak gati kisimlarina, ayrn bir beton dolgusu yapilacaktir.
Dolgu, belirtilen yukseklik ve meyillere uygun olarak hassas bir sekilde yapilacak ve mala ile malalanacaktir.
3A-22. MIMARI BETON iSLERi: Mimari beton igleri, ACl 301 Boélim 13'de verilen kosullara ve bu sartnamede
gosterilen ilave kosullara uygun olacaktir. Mimari beton ylzeylerin kaliplanmasinda, yerlestirimesinde ve yuzey
islenmesinde 6zel dikkat gosterilecektir. Agikta kalan dahili beton yuzeyler Gzerine diz mimari beton kaplama,
acikta kalan harici beton yuzeyler Gzerine ise dokulu mimari kaplama uygulanacaktir.
3A-22.01. Genel Kogullar: Mimari beton ylzeylerde delik, kum kalintilari, har¢ sizintitari, bozukluklar, diizensizlikler
ve diger kusurlar bulunmayacaktir. Toleranslar burada éngéruldugu gibi olacaktir.
3A-22.02. Kaliplar: Mimari beton ytizeylerin kaliplari, batin beton kaliplar icin 6ngériilen kosullara uygun olacak ve
plastik kaplama kontrplagi veya fiberglas takviyeli plastikten imal edilecektir. Buttin baglanti ekyerleri su sizdirmaz
olacaktir. Kaliplar, gereken duzgunlik toleranslarina uygunluk saglanacak sekilde takviye edilecek,
payandalanacak ve desteklenecektir.
3A-22.03. Yiizey isleme: Mimari beton yilzeyler, prosedirlere ve iscilik kalitesine azami ézen gosterilecek,
kaliplanmig ylzeylerin yuzey islenmesi igin 6ngéruldugu gibi ¢cimento serbeti ile temizlenecektir.
3A-23. SUALTI BETON DOKME iSLERI: Beton, Muhendisin 6zel izni olmaksizin dékilmeyecektir. Su altina dékilen
betonda, sinirlama kosullari ¢imento faktérii her metre kipte bir torba arttirlacak ve en fazla 150 mm slamp
olusturacak sekilde ayarlanacaktir.

Sualti beton, Ust ucunda hazneler bulunan tremilerle (oluklu huni) dokulecektir. Beton dokme isi
bagladiktan sonra, treminin alt ucu dokulen beton yuzeyinin altinda tutulacaktir. Dékulen betonun
karigtirimasindan kaginilacaktir. Tremi, betondan bagimsiz olarak kaldiriimak suretiyle ve yeni yerine dikey olarak
indiriimek suretiyle ¢alistinlacaktir. Butin beton kitlesi, suyun altinda yatay yer degistirmeye gerek olmaksizin
yerinde akacak sekilde mumkiin oldu§u kadar cabuk dékilecektir.

Beton dokuldugu zaman, su dalgasiz ve sakin olacaktir. Su akig hizi, betonun dékuldugu yerde herhangi
bir ydbnde dakikada 600 mm'den fazla olmayacaktir. Beton yerlestirildikten sonra, o bosluktaki su seviyesi beton
sertlesene kadar sabit tutulacaktir.
3A-24. ORTU VE BLOK AMACIYLA KULLANILACAK BETON: Borularin gémulu vaziyette értilmesi ve bloke edilmesi
icin kullanilacak beton, burada belirtilen sinirlandirma kosullarina uygun olacaktir. Su istisnayla ki, hava surtkleyici
karigim suyu azaltici katkilar kullaniimayabilir. 28'inci giinde minimum 20 Mpa basing direnci olusturacak, beton
slampr mm’den kigik ve 125 mm’den biiyuk olmayacaktir.

3A-25. HAZIR BETON

3A-25.01. Hazir BS16 Betonu: BS 16 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel teknik sartnamesine uygun
olmaldir. Her 30 veya 50 m3 beton igin U¢ kiip numune alinacaktir. 7, 14 ve 28 gunde laboratuarda numuneler
kirimali ve BS 14 betonu 28 glnluk basing dayanimi 200 kg/cm2 ‘yi saglamalidir.

3A-25.02. Hazir BS20 Betonu: BS 20 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel teknik sartnamesine uygun
olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin ¢ kiip numune alinacaktir. 7, 14 ve 28 glinde laboratuarda numuneler
kirimali ve BS 20 betonu 28 gunlik basing dayanimi 250 kg/cm2‘yi saglamalidir.

3A-25.03. Hazir BS25 Betonu: BS 25 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel teknik sartnamesine uygun
olmahdir. Her 30 veya 50 m3 beton icin ¢ kiip numune alinacaktir. 7, 14 ve 28 gunde laboratuarda numuneler
kirnimali ve BS 25 betonu 28 gunlak basing dayanimi 300 kg/cm2'yi saglamalidir.

3A-26. DEMIRLI VE DEMIRSiZ BETON INSAATIN YIKILMASI: Mevcut havuz ve baca, beru aanHbaglanmaS|
amaciyla elle veya makine ile kirilacak, kirllan alan gevreleri baglantidan sonra duzeltllfp swanacak; Qlkan moloz

santiyeden dokl sahasina nakil edilecektir. - :
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3B - OZEL GIMENTO HARCI iSLERI (GROUTING)

3B-1. KAPSAM: Bu bélim pompa, motor ve ekipman taban veya yatak plakalarinin, kolon yatak plakalarini, diger
muhtelif yatay plakalarin saplanmasi ile 6ézel ¢imento harcinin paftalarda gosterildidi gibi diger yerlerde
kullaniimasini kapsamaktadir. Aksi gérulmedikge, butiin dolgu isi buzilmez 6zel ¢imento harci ile yapilacaktir.

Bu madde, sertlesmis beton icine désenecek olan takviye gubuklarinin ve baglant civatalarinin epoksi
harci ile montajini da kapsar. Bagianti civatalari, “Ankraj Civatalari ve Genlesme Ankrajlari” béliminde yer
almaktadir.
3B-2. MALZEMELER:

Biiziilmez 6zel cimento harci: A.B.D. Grout “Five Star Grout’, Master
Epoksi Ozel Gimento Harci Yapistirici: Rutubete karsi hassas olmayan bir maizeme
Tabanlar ve yatay yiizeyler igin:

Diigiik viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1463" da Slika “Hi-mod LV ya da muadili

Orta Diizey viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1000 LPL” veya Sika “Hi-mod” ya da muadili
Dikey duvarlar ve havai: Egilmez kivamda, Adhesive Engineering aplikasyonlar igin “Concressive 1441 veya Sika
“Hi-mod Gel’ ya da muadili
Agrega: Epoksi cimento harci imalatgisinin tavsiyelerine gére
Su: Temiz ve zararli maddelerden arinmis.
3B-3. BUZULMEZ OZEL GiMENTO HARCI: Biziimez 6zel cimento, sahada sadece su ilave edilecek sekilde
fabrikada 6nceden karistirimis olarak temin edilecektir. Cimento harci, mekanik bir karistirici iginde karistirilacaktir.
Akigkan bir harg elde edilmesi igin gerekenden fazla su kullaniimayacaktir.
3B-3.01. Hazirlama: Blzilmez ¢imento harci kullanilacak beton temel, harglanmadan énce 24 saat slreyle suyla
doygunlastirilacaktir.
3B-3.02. Yerlestirme: Paftalarda aksi g6steriimedikge veya belirtiimedikge taban levhasi altindaki ¢cimento harci
kalinhg@r 40 mm olacaktir. Gimento harci, imalatgisinin tavsiyelerine kesin olarak uyulmak suretiyle ve butin
bosluklar ile oyuklar tamamen doldurulacak sekilde yerlestirilecektir. Taban veya yatak plakalarinin ¢imento harcini
tutmadig: yerlerde kaliplar yapilacaktr.
3B-3.03. Kenarlarin islenmesi: Cimento harci kenarlarinin agtkta kaldidi her yerde, harg ilk dékoldikten sonra
dizgln bir sekilde yuzeylenecektir. Meyilli bir yizeye sahip olmasi éngérilmedigi durumlarda, gimento harcinin
kenarlari, taban levhasi, yatay levha, ekipman elemani veya pargasi ile ayni hizada kesilecektir.
3B-3.04. Kiirleme Islemi: Buzilmez ¢gimento harci, 1slak bezlerle ya da polietilen levhalarla kapatilmak suretiyle
hizli rutubet kaybina kargi korunacaktir. Kenar igleme isi bittikten sonra, ¢imento harci en azindan 7 gun streyle
islak kur islemine tabi tutulacaktir.
3B-4. EPOKSI CIMENTO HARCI: Epoksi cimento harci, yere ve kullanim alanina uygun bir birim likit epoksi viskozite
yapigtirici ile etkisiz bir agrega dolgu maddesi bilesiginden olusacaktir. Bilesikler, fabrikada ayrt ayr
ambalajlanacak ve sahada karistirilacaktir. Bilesiklerin oranlamasi ve karistiriimasi, imalatginin tavsiyelerine uygun
olarak yapilacaktir.
3B-4.01. Hazirlama: Paftalarda gosterilen yerlerde, badlanti civatalan ile takviye cubuklari, sertlestiriimis beton
icine agilmis delikier icine epoksi ¢imento harci ile iglenecektir. Deliklerin gapi, badlanti civatasi maksimum
ebadindan 6 mm daha buyuk ve gubuk capindan 12 mm daha blyik olacaktir. Epoksi serbetlenmis baglant
civatalan ve takviye cubuklarinda ankraj derinligi, paftalarda aksi gésteriimedikce on civata veya gubuk ¢apindan
kugik oimayacaktir.

Delikier, cimento harci imalat¢isi tarafindan tavsiye edildigi gibi harglanarak hazirlanacaktir.
3B-4.02. imalat: Baglanti civatalar ve cubuklari, imalat aninda temiz, kuru ve gres veya baska yabanci
maddelerden aritilmis olacaktir. Civatalar ve gubuklar yerlerine konulacak ve yerlestirilecek ve epoksi ¢cimento harci
imalatgisinin tavsiyelerine uygun olarak yerlestirilip islenecektir. Butiin bosluk ile oyuklarin epoksi ¢cimento harct ile
bosluk kalmayacak sekilde doldurulmasina 6zel dikkat gésterilecektir.
3B-5. BADANA VE DUZ SIVA:
3B-5.01. BADANA YAPILMASI: Proje ve detaylarina gére plastik tavan ve duvar boyasi yapiimasi isinde siva yuzu
temizlenecek, tozlan stpurulecek, birinci kat, kireg astar badana, Gizerine ii¢ kat (PVA Esasli) badana yapilacaktir.
Malzeme o6zellikleri :

Plastik duvar boyasi: TS 5808 standardina ve boya genel teknik sartnamesine,
Sénmemis kireg: TS 30 standardina ve kireg genel teknik sartnamesine,

Su: TS 1247 standardina ve su genel teknik sartnamesine uygun olacaktir.
3B-5.02. DUZ SIVA YAPILMASI:

Malzeme 6zellikleri:

Disli kum: TS 706 standardina uygun tuvenan agregadan el ile elenmis ve yikanmis olacaktir. o Fool S
Mil kumu: TS 706 standardina uygun el ile elenmis ve yikanmis olacaktir. pr ‘-'."""
Portland ¢imentosu: TS 19 standardina uygun PG 32,5 kullanilacaktir. F T TS
Su: TS 1247'de belirtilen sartlara uygun su kullanilacaktir. " £
Siva, portland ¢imentosu, su genel sartnamesine uygun olmalidir. ff i SR
‘ 5 b ‘w- i '\ Y _-;: }
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3D - PREKAST ELEMANLAR

3D-1. KAPSAM: Bu bolum, takviye, celik kaliplar, derzler, yizey isleme, kirleme ve baglantili diger butin isler dahil

olmak Uzere prekast elemanlari kapsamaktadir.

3D-2. MALZEMELER: Prekast elemanlarin ingasinda kullanilacak malzemeler, “Yerinde Dékme Beton” maddesinde

ve “Muhtelif Metal Isleri” maddesinde agiklandigi gibi olacaktir.

3D-3. PERFORMANS VE PROJE KOSULLARI

3D-3.01. Yiikler: Projelendirmelerde duisey yuk olarak projelerdeki yikseklikte toprak yuka alinacak olup; hareketli

yukler icin ise TCK sartnamelerine uygun olacak sekilde hesap yapilacaktir. Diger yukler icin projeler esas alinarak,

paftalarda gésterilen boyutlarda projelendirme yapilacaktir.

3D-3.02. Kahiplar: Kaliplar, Muhendis tarafindan aksi éngérulmedikge celikten olacaktir. Kaliplar, betona zarar

vermeksizin sokilebilecek sekilde projelendirilecek ve insa edilecektir. Kaliplarin yatay ve dikey dizeninde

maksimum kabul edilebilir varyasyon, bir metre uzuniukta 1 mm’yi gegmeyecekir.

3D-3.03. Proje Kansimi: MUhendis tarafindan kabul edilebilir beton malzemeler kullanilarak, “Yerinde Dékme

Beton” maddesinde 6ngoruldugu sekilde bir beton karigimi projelendirilecek ve test edilecekti. ASTM C39'da

6ngorildugu sekilde silindirlerde minimum kabul edilebilir kompresyon direnci 34 MPa olacaktir.

3D-4. IMALAT

¢ Prekast elemanlar paftalarda gosterilen boyutiarda imal edilecektir.

e Metal cerceve, kollar ve ba§ianti pargalari, dékme igleminden &énce kaliplar icine dikkatli bir sekilde
yerlestirilecektir. Elemanlar, onaylanmis yontemlerle dékilecektir. Hidrolik olarak preslendigi takdirde, basincin
uygulandigi tim yuzey Gzerinde en az 7 Mpa'lik bir basing uygulanacaktir.

e Betonun yerlestiriimesi esnasinda hareketlere karsl direnecek ve sokildilkten sonra da yatay ve dikey
duzenlemeyi koruyacak ebat ve dayaniklilikta gelik kaliplar kullanilacaktir. Kaliplarda carpiima ve bozulma
olmayacaktir. Kaliplar, beton yuzeyini bozmayan ya da renk atmayan paslanmaz, berrak bir kalip “release”
maddesi ile kaplanacaktir.

e Her bir prekast eleman montajdan sonra sarkmayacak sekilde uygun bir ters egimle imal edilecektir. Her bir
désemenin st yuzeyinin pozitif drenaj igin en azindan ytzde 1'lik egimi olacaktir.

o Elemanlann her iki ytzl duz olacak, puriz igermeyecek, dogal tniform bir renkte olacaktir.

e Elemanlarda segregasyon, balpetegi seklinde bosluklar veya késelerde hasar olmamasi igin gereken bitun
6nlemler alinacaktir. Bu bozukluklarin sivama, perdahlama veya bagka yontemlerle dizeltiimesi kabul
edilmeyecektir. Elemanlar, kuruma ve kullanim éncesinde tasdik edilmis bir yontemle kurlenecektir.

3D-5. MONTA]J: Elemanlar, paftalarda gosterilen sekilde &zel bir dikkatle yerlestirilecektir. Saplama yapilarak

ddsemelerin arasinda su sizdirmazli§i saglanacaktir.

3D-6. VERILER: “Yerinde Dékme Beton” maddesinde ve “Muhtelif Metal isleri” maddesinde aciklanan butin veriler

‘ibrazi Gereken Dokiimanlar” maddesine uygun olarak sunulacaktir.
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5A - MUHTELIF METAL iSLERI

5A-1. KAPSAM: Bu bélum, diger bélumlerde ele alinan ekipman ve maddelerin bilesik pargalan hari¢, metallerden

imal edilmig profiller, plakalar, levhalar, cubuklar veya dékiimlerden yapilan tum maddeleri kapsamaktadir.
Paftalarda belirtilen fakat burada 6zel olarak belirtimeyen, fabrikada yapiimis metal maddeler bu bélumdeki

uygulanabilir tavsiyelere gore imal edilecektir.

5A-2. TEMEL MALZEMELER

Celik:

Plakalar, cubuklar ve profiller: ASTM A36 veya muadili Tuirk standardi

Levhalar: ASTM A366 veya A569, cinko kapli veya muadili Tiirk Standardi

Boru: ASTM A120 veya A53 ya da muadili Turk Standardi

Somun ve Civatalar (Yiiksek direng): ASTM A325, buradaki madde 9.2'ye gére test edilmis veya muadili Turk

Standardi.

islenmemis Somunlar (Kendinden Kilitli): ASTM A307 veya muadili Turk Standardi, Gegerli tork tipi, IFI-100,

Kalite A veya muadili Turk Standardi

Rondelalar

o Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

e  Diiz: ASTM A325 veya muadili Turk Standardi

e  Sertlestirilmis Yaylh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili Turk Standardi

¢ Konik Rondela: “ASTM A325 veya A490 Civatalarinin kullanildi§i Yapi Derzlerine iligkin Spesifikasyonlar’in 1

no.lu Tablosu, AISC Celik Konstriiksiyon Elkitabr ya da muadili Turk Standardi

Baklavali sac: ASTM A786, karbon ¢eligi, kaymaya direngli tipte, imalatginin standartlarina uygun ya da muadili

Turk Standard!

Yapi Borulari: ASTM A500 veya A501 ya da muadili Turk Standardi

D6kme Demir: ASTM A48, Sinif 35 B veya muadili Turk Standard)

Paslanmaz Celik Plakalar: ASTM A167, Tip 304 veya muadili Tiirk Standardi
Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Turk Standard
Rondelalar

s  Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

e Yayh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte ya da muadili Tiirk Standardi

Aliiminyum:
Levha ve Plakalar: ASTM B209, alasim 6061-T6 veya muadili Turk Standard

Haddelenmis Kesimler: ASTM B308, alagim 6061-T6 veya muadili Tirk Standardi
Cubuk ve Rotlar: ASTM B211, alagim 6061-T6 veya 2017-T4 veya muadili Tirk Standardi
Pres Mamuller: ASTM B221, alasim 6061-T6 veya T6 ya da muadili Turk Standardi
Boru: ASTM B429, alagim 6061-T6 veya 6063-T6 ya da muadili Turk Standardi
Percinler: ASTM B316, alasim 6061-T6 veya muadili Tirk Standardi

Civatalar: IFI-104, Kalite 24T4 veya muadili Turk Standardi

Somunlar: IFI-104, Kalite 61T6 veya muadili Turk Standardi

Rondela

o Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Tiirk Standardi

* Yayh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili Turk Standardi
Dokiimler: ASTM B26 veya B85 ya da muadili Turk Standardi

Baklavali Sa¢: ALCOA C102 veya muadili Turk Standard)

Pirin¢c veya Bronz

Plaka ve Serit: ASTM B36 veya muadili Turk Standard|

Dokiimler: ASTM B61 veya B584 ya da muadili Turk Standardi

Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 462 veya 464 ya da muadili Turk Standardi
Rondela

o Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

o Yayh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili Turk Standardi

Silikon Bronz
Levha ve Plakalar: ASTM B97, Amerikan Piring “Everdur 1010" veya muadili Turk Standardi .~

Dokiimler: ASTM B584, Amerikan Piring “Everdur 1000“ veya muadili Turk Standardi (,{._,"‘:1;_ R .:-\\
Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 655 ya da muadili Turk Standardi g W 2. B "..
Rondela i ~a\ = }
e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Tiirk Standard) : s &, \ $
e Yaylh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte veya muadili Turk Standardi ',I_ 5 o
° .‘-: "Se';. ] IS ." .
RN FTT S i
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Celik lIzgaralar: Fed.Spec. RR-G-661, Tip |, dikdértgen, kaynakli, Uretimden sonra galvanizlenmis veya muadili
Tark Standardi

Zincir: Fed.Spec. RR-C-271, Tip |, Kalite C, Sinif 5, Stil 2, galvanizli, kaynakh ¢elik, bukimld link stilinde, kisa link
modelinde veya muadili Tark triini

Kus Kafesi Elek: 2 1zgara, paslanmaz celik, piring veya bakir tel 6rtl, minimum tel ¢api 1.6 mm.

Kaplamalar

Pas Onleyici Astar: Fed Spec. TT-P-645 veya muadili Turk Standardi

Kirmizi Oksit Astar: SSPC 15, Tip | veya Fed. Spec. TT-P-636 veya muadili Turk standardi
Koémiir Oksit Astar: SSPC 15, Tip | veya Fed.Spec. TT-P-636 veya muadili Turk standardi
Asfalt Vernik: Fed. Spec. TT-V-51 veya muadili Turk Standardi

5A-3. GENEL KOSULLAR: Yapisal ve muhtelif metal isleri, paftalarda gosterilen ya da éngérulen boyutlara, dizene,
ebada, agirliklara veya kalinliklara uygun olarak imal edilecektir.

Teslim edilen ve monte edilen bitin elemanlar ve pargalar, bukilme, bel verme, lokal deformasyon ve
Muhendis tarafindan misaade edilmeyen egilmelerden arinmis olacaktir. Saha baglantilar i¢in acilan delikler ve
diger elemanlar hassas bir sekilde yerlestiriimis ve fabrikada kontrol edilmig olacaktir, dyle ki Uniteler sahada monte
edildigi zaman butan delikler birbirine uyacak ve yerlerinde olacaktir. Montaj paftalan hazirlanacak ve butin
parcalar bu paftalarda gésterildigi gibi isaretlenecektir. Butlin saha baglanti malzemeleri de verilecektir.

Yapisal ve muhtelif metal igleri, hicbir madeni parca toprakla temas etmeyecek sekilde ve Uzerine
konuldugu yerde su toplanmayacak sekilde, takozlar tizerine istif edilecektir. Malzeme kendi adirligi altinda veya
fazla yuk altinda egilmeye karsi korunmus olacaktir.

Montajdan 6nce, birbiriyle temas halinde olacak olan yiizeyler temizlenecektir. Butun parcalar paftalarda
gosterildigi gibi monte edilecektir. Parcalari bir araya getirmek igin hafifge gekilmelerine izin verilebilir, fakat birbirine
uymayan deliklerin uydurulmasi igin parcalarin gekilmesine izin veriimeyecektir.

Sahada baglantilarin yapilmasi igin gerektidi sekilde deliklerin buyutulmesi igi, helezon matkaplarla
raybalamak suretiyle yapilacaktir. Deliklerin yakilarak genisletiimesine izin verilmeyecektir.
5A-4. YAPI CELiGi VE MUHTELIF CELIK iSLERI: Paftalarda aksi éngérilmedikge ya da belirtimedikge, buttn
malzemeler ve igler AISC'nin “Celik Konstriiksiyon Elkitabi"nda ya da AISC’nin “Binalarda Yapisal Celidin Dizayni,
Imalati ve Montaji Igin Spesifikasyonlar’inda veya muadili Turk Standartlarinda 6ngérulen hukimlere uygun
olacaktir.
5A-4.01. Baglanular: Aksi belirtimedikge, butun baglantilar islenmemis civatalarla yapilacaktir. Batlin civatalar,
tach somunlar veya igslenmemis somunlar ve yayli rondelalar ile techiz edilecektir.

Kaynaklama gerektigi ya da izin verildigi takdirde, butin kit ve kése pinyon kaynaklar: surekli olacak ve
acikta oldugu yerlerde zeminle ayni hizada ve diiz olacaktir. Fasilali kaynaklarin efektif uzuniugu en azindan 50
mm olacak ve en fazla 150 mm’lik araliklarla yerlestirilecektir. Kaynak igleri, Amerikan Kaynak Birliginin AWS D.1.1.
sayih Yapi Kaynak Kodlarina ya da muadili Turk Standartlarina uygun olacaktir.
5A-5. YAPI VE MUHTELIF ALUMINYUM ISLERI: Aksi belirtiimedikge, butiin maizemeler ve igler Aliminyum Birliginin
“Aluminyum Yapilar Igin Standartlari’na ya da muadili Turk Standartlarina uygun olacaktir.

Buttn elemanlar, Aluminyum Birliginin ya da Turk Standartlarinin 6ngérdtgu yapisal sekillerde olacaktir.
Imalat isleri, cari sanayi pratigine uygun olacaktir.
5A-5.01. Baglantlar: Paftalarda 6zel olarak detaylandirimamis olan baglantilar, bagdlantinin en az kuvvetli
elemaninin tam kuvvetine sahip olacaktir.

Aksi belirtiimedikge, baglantilarin timu civatall, yatay tipinde olacak ve sabit eleman altinda (civata bag! ya
da somun) helezoni bir yayh kilit ile ve dénen eleman altinda bir diiz rondela ile teghiz edilmig minimum 20 mm
capli civatalar kullanilacaktir. Her baglantida elemanlarin kesme direncini gelistirmek amaciyla yeterli sayida civata
bulunacaktir. Aksi belirtimedikg¢e, kaynaklanmis baglantilar kabul edilmeyecektir.
5A-5.02. Sahada Montaj: Yap! aliminyum pargalari, tek tek bitiin parcalar duzgun, gereken seviyede ve 1.500
toleransla hizalanmis olacak sekilde monte edilecektir. Yatay elemanlarin yuksekligi, paftalarda gdsterilen
ylUksekligin 1.5 mm tolerans limitleri icerisinde olacaktir.

Taban levhalari tam pozisyonunda dizgun bir sekilde yerlestirilecek ve yerine harclanacaktir.
5A-6. KORKULUKLAR: Paftalarda aksi gdsteriimedikce, bu kisimda bahsi gegen butun korkuluklar ayni tip ve
dizaynda olacaktir. Celik korkulukiar kullanilacaktir.
5A-6.01. Baglantilar: Boru korkuluklarin glizergahindaki butiin kdseler, dirsekler veya diger dedismeler, baglant:
parcalar bukulerek ve kaynaklanarak yapilacaktir. Onerilen yéntem hakkinda komple bilgilerin gézden gegiriimek
Uzere Miuhendise ibraz edilmesi sartiyla baska baglanti yoéntemleri ve guzergah degisikiikleri de
degerlendirilecektir.
5A-6.02. Imalat: Korkuluklar, diz olacak ve disa uzantili ek yerleri ile keskin koseleri duz taslanacaktir.
Kaynaklanmis ek yerleri de diuz tipte olacaktir. Korkuluk parcalari, bitlin ek yerlerinde birbirlerine iyice tutturulacak
ve kesintisiz kaynaklanacak ya da mekanik yontemlerle baglanacaktir. Ust korkuluklar, kesintisiZ bir sekilde direkler
tizerine monte edilecektir. Buttin korkuluklar ve direkler ayni dizlem (izerinde olacak, !;ikintlh olmayacakty. Butin
kaynak isleri, dizgun bir kaynaklama yontemiyle titizlikle yapilacaktir (TIG ya da MIG yontem1 gibi).. Butin kaynak
capaklari ve damlalari temizlenecek ve butiin kaynak yerleri bir paslanmaz celik tel firga:ilg iyice' fircalanacaktir.

Paftalarda gosterilen yerlerde korkuluklardaki her agiklikta 8 mm kalinlikla galvaniz gelikten.imal edilmis bir
emniyet zinciri bulundurulacaktir. Zincir, paslanmaz ¢elik bir gzl civata ile bir korkuluk d:reg[nabaglanacak ve 6.5
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mm'lik bir agir hizmet, kadmiyum kapl kilit takimi (harness snap) ile direkteki benzeri bir gozli civataya takilacaktir.
Zincir uzunlugu, ac¢ikiigi genigligi kadar olacaktir.

Korkuluk direklerinin mansonlari, 60 mm siyah gelik borudan imal edilecek ve imal edildikten sonra sicak
daldirma usultyle galvanizlenecektir. Mansonlar, butin direkler etrafinda en azindan 6 mm’lik bir agikhik temin
edecek ve paftalarda aksi gosterilmedikge 125 mm uzunlukta olacaklardir.
5A-6.03. Montaj: Korkuluklar monte edildigi zaman, butin direkler ayni hizada olacak, butiin boyuna parcalar
birbirleriyle ve zemin ytizeyi ile ve merdivenlerin edimiyle paralei olacaklardir. Korkulugun herhangi bir kesiminde,
butin pargalarin ortak hatlar, ayni dikey diizlem (izerinde olacaktir.

Sabit korkuluk kesimlerindeki butin direkler, destek yapisina sadlam bir sekilde baglanacaktir. Aksi
belirtilmedikge, direkler beton yapilara mansonlarla baglanacaktir. Mansonlar, kaliplar igine duzenli bir sekilde ve
saglam desteklerle konulacak ve her mansonun Ustll beton yapisinin yaklasik 12 mm altinda olacak sekilde dikey
olarak yerlestirilecektir.

Batin mansonlarin pozisyonlar, korkuluklar imal edilmeden o6nce dikkatle olculecektir. Korkuluk
yerlestirildigi zaman, direkler tam yerlerine kamalanacak ve direkler ile mangonlar arasindaki halka agiklik, celik
mangonun dstune bizilmez ¢imento harci ile doldurulacaktir. Kalan boslugun sizdirmazilk maddesi ile paftalarda
gosterildigi gibi doldurulmasi konusu, 6zel gimento harci isleri bélumuinde agiklanmaktadir.

Paftalarda gosterilen yerlerde, baglantilar, flanslarla ya da baska 6zel baglantilar veya ankrajlarla
yapilacaktir. Direklerin maksimum araligi, gelik korkuluklarda 1.8 metre olacaktir.

Takilip sékulebilen korkuluk kesimlerde, i¢ mansonlar, dis mansonlarin igine burada sabit direklerin
yerlestiriimesi hakkinda belirtilen tarzda yerlestirilecektir. Ig mansonlarin, korkuluk kesimleri yerlerine yerlestirildigi
zaman gereken diizende olacak ve bukulmeden ¢ikartilabilecek sekilde dikkatle diizenlenecek ve hizalanacaktr.

Bina disi yerlerdeki korkuluklarda, genlesme ve biizllmeye imkan verecek sekilde en azindan her 9
metrede bir gegme baglantilar bulunacaktir. Her gegme baglantidaki bosluk, en az 1 mm, en fazla 1.2 mm
olacaktir.

Montajdan sonra, korkuluklar, referans olarak diizgun ¢ekilmis bir tel kullanilarak diizgiinlik kontroliinden
gecirilecektir. Korkuluklarda maksimum dizginlik toleransi 3.6 metre de 3 mm olacaktir. Biukulmus, deforme
olmus ya da hasarl korkuluklar degistirilecektir.
5A-7. BAKLAVALI YER LEVHALARI: Baklavali yer levhalari, boyali gelik olacaktir. Yerine civatalanmasi ya da
kaynaklanmasi gerekmeyen baklavali levhalara sékilebilmelerini saglamak icin kaldirma delikleri konulacaktir.
Egilmig ya da bukulmus baklavall levhalar, tamamen diiz olacak sekilde fabrikada dizienecektir.

Baklavall levhalar desteklemek tzere baglanan celik gergeveler ya da yerine dékme betonla baglanan
celik cerceveler, imalattan sonra sicak daldirma usulilyle galvanizlenecektir.
5A-8. CELIK IZGARALAR: Celik 1zgaralar, kaynaklanmis ya da basingla kenetlenmis tipte olacaktir. [zgara kirigleri
orta agiklikta 30 mm aralikil, en azindan 5 mm kalinlikta olacaktir. Izgaralar, imalattan sonra galvanizlenecektir.
5A- 8.01. imalat: Izgara paneller, agikliklar paneller arasinda bir ek yerinde ortalanacak sekilde duzenlenecektir.
Acikliklar etrafinda ve merdiven sahanliklari, havai platformlar, havai yaya yollari ve paftalarda gosterilen diger
yerlerde 1zgaranin tam derinligine ve 100 mm (zerine kadar uzanan ¢ikinti levhalar bulunacaktir.

Izgara yer panellerindeki i1zgara kiriglerinin uglarina tam derinlikte bantlar takilacaktir. Bantlar ve gikinti
levhalarinin kalinhd 5 mm olacaktir. Gikinti levhalari, her 1zgara kirigine kaynaklanacaktir. Bantlar, birinci, son ve
her dérdlincy ara kirigsine kaynaklanacaktir. Capraz kirigler, yan kiriglerin dis yiizeyleriyle ayni hizada kesilecektir.

Alev kesme yontemiyle celik 1zgarada koése, yuvarlak ve giris kesimleri yapilabilir. Celik 1zgaradaki diger
buttin kesme igleri, testere ya da makasla yapilacaktir. Kesim yerleri, ¢capaklar, zirhlar ya da baska ¢ikintilar
gostermeyecek, temiz ve diiz olacaktir.

Izgaralar, ileride tesis personeli tarafindan kolaylikla kullanilabilecek paneller halinde imal edilecektir.
Paftalarda aksi gosterilmedikce, tek tek panellerin agirligi 70 kg gegcmeyecektir.

Paneller, kabul edilen uzunlugun arti/eksi 10 mm, kabul edilen genisligin arti/eksi 3 mm toleranslarinda
olacak ve ters diyagonallerle arasindaki maksimum uzunluk farki 6 mm olacaktir. Izgara kiriglerinin aralarindaki
mesafe, kabul edilebilir mesafenin 0.8 mm altinda veya uzerinde olacaktir. Bitisik panellerin ¢apraz kirigleri ve
kenar kirigleri ayni hizada olacaktir. Montajdan sonra, paneller arasinda en fazla 6 mm agiklik bulunacaktir. Bitiin
Izgara kirigleri paralel olacaktir. Bantlar ve ¢ikinti levhalari, dikey ve yatay olarak 3 mm tolerans iginde olacaktir.

Bltin 1zgara panelleri, monte edildikleri zaman devriime egilimi gostermeyecek sekilde diz
yerlestirilecektir. Kétl yerlestiriimis veya hasarli 1zgaralar reddedilecektir.

Izgaralan desteklemek Uzere baglanan celik gergeveler veya yerinde dékme betonla baglanan celik
cerceveler, imalattan sonra sicak daldirma usulllyle galvanizlenecektir.
5A-8.02. Montaj: Izgara paneller, yikleme ve montaj esnasinda hasar gérmemelidir.

Oluklar, menholler ve gukurlar i¢in 1zgara kapaklari, bu amagla inga edilmis agikliklarin igine baglanmamis
bir vaziyette konabilir. Toleranslarin asiri birikmesini 6nlemek amaciyla, uzunlugu 6 metreyi gegen baglanmamis
her 1zgara kapag! i¢in ekstra uzunlukta bir panel tedarik edilecektir. Panel, kalan 1zgara panelleri monte edildikten
sonra gereken boyutlarda sahada kesilecektir. Diger bitiin 1zgaralar yerlerine sagdlam bir sekilde baglanacaktir. Her
Izgara paneli, yerine, NAAMM “Madeni Cubuk lzgara Manueli"nde gosterildigi sekilde..k|ipsiEfle, véya flang
takozlariyla baglanacaktir. Celik 1zgara klipsleri, galvaniz ¢elik olacaktir. Klipsler, destek cel lklé}a.gém 6 mm en az
olmayan saplama tipi civatalarla baglanacaktir. Butin baglanti civatalan galvanlzlenecek yar-da pasiammaya
direncli bir anlagimdan imal edilecektir.
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5A-9. METAL MERDIVENLER: Paftalarda gésterilen yerlerde metal merdivenler yapilacaktir. Merdivenler paftalarda
gosterildigi gibi celik profiller halinde imal edilecektir. Celik merdivenler, imalattan sonra sicak daildirma usullyle
galvanizlenecektir. Gerekli butlin galvaniz dirsekler, civatalar ve ankrajlar temin edilecektir.

5A-10. KAPI CERCEVELERI: Paftalarda yapi celigi veya aluminyum profiller ile yapiimasi éngortlen kapi gergeveleri,
belirtilen detaylara uygun olarak imal edilecektir. Gelik gergevelerin kdseleri tamamen kaynaklanacak ve kaynaklar
acikta kalan yuzeyler Uzerine dlzgln bir sekilde yapilacaktir, aluminyum gergevelerin profil kdseleri, mumkun
oldugu kadar duzgun bir sekilde aliminyum kése parcalariyla imal edilecektir. Orme duvarlara konulan batiin
cerceveler icin pervaz ankrajlari ve pervaz elemanlar denizlik irtibat kdsebentli yapilacaktir. Denizlik irtibat
késebentleri, aksi 6ngoérulmedikge, beton yerlere 12 mm asgari gapta civatalarla ve genlesme ankrajlariyla
baglanacaktir. Celik gerceveler, agikta kalan butun ylzeyleri diizginlegene kadar basingh kum puskartulerek
temizlenecek ve taslama yéntemiyle islenecektir. Ek yerlerini doldurmak ve duzgiin bir ylzey elde etmek amaciyla
gbvde lehimi kullanilabilir. Aluminyum yuzeylere anodik saten kaplama, c¢elik yuzeylere ise Bolum 9A'da
6ngérildigi sekilde boyama yapilacaktir.

5A-11. DOKME ISLERIi: Menholler ve Ust yapilar icin dékme demir gerceveler ve kapaklar ile giris hazneleri igin
dékme demir cergeveler ve 1zgaralar, yagmur suyu drenaj menholleri maddesinde agiklanmaktadir.

5A-12. DRENA] KUYUSU KAPAKLARI VE CERCEVELERI: Drenaj kuyusu pompalari kapaklari, drenaj kuyusu
pompasi boliminde agiklanmaktadir. Kapaklarn desteklemek amaciyla betonun icine baglanan ya da dokilen
cerceveler, bu bélimde agiklanmaktadir ve imalattan sonra sicak daldirma usultyle galvanizlenecektir.

5A-13. PIST KIRISLERI: Ving pisti icin kullanilan gelik kirigler, duz olacaktir. Her Kirisin alt flanginin ast yuzeyi,
Gzerindeki butan cikintilar taslanarak duz hale getirilecektir. Ek yerleri siki oturacak ve duzgunligi bozmayacaktir.
Kirigler, tam duzenlerinde ve yerlerinde saglam bir sekilde baglanacaktir.

Ving monte edilene kadar, her ving pisti kiriginin bir kesimi monte edilmeden beklenecektir.

Kdsebentlerden yapilan ve yerlerine civatalanan stoplar vincin gidis gelis hareketini sinirlandiracak sekilde
her ving pisti kirisinin sonuna konulacaktir. Stoplar, ving herhangi bir tstyapiya ya da boru hattina temas
etmeyecek sekilde uygun yerlere yerlestirilecektir. Ving pistinin enerji besleme kenarinda, stoplar, stoplarin altindan
kablolu vargeller gegcecek sekilde projelendirilecektir. Stoplar, kablolu vargellerin stoplarin disinda depolanmasi igin
ving pisti Uzerinde yeterli yer kalacak sekilde yerlestirilecektir. Kablolu vargeller igin tali stoplar yapilacaktir.

5A-14. VINC RAYLARI: Hareketli vincin gidip gelecedi raylar, gerekli kelepceler veya kanca civatalar, ara levhalar,
stoplar, ankraj civatalari ve somunlari ve paftalarda gésterilen teghizatin tamamlanmast igin gerekli olan diger
aksesuarlarla techiz edilecektir.

Ving raylari duzgln ve dikkatli bir gsekilde monte edilecek ve strekli, duzgun bir hat olusturacaklardir.
5A-15. FABRIKADA KAPLAMA: Bitiun Ustyapi ve muhtelif metal pargalar bu sartnamede 6ngoéruldugu sekilde
fabrikada kaplanacaktir. Sahada boyama kosullari, boyama maddesinde aciklanmaktadir.
5A-15.01. Temizleme: YUzeyler kaplandigi zaman kuru ve belirli bir sicaklikta olacak gres, yag, kir, toz, maden
talagl, pas, gevsek taslama pullan, kaynak ¢capagi, cturuf maden ¢apaklar veya kabul edilmez diger maddelerden
arinmis olacaktir. Galvanizienecek pargalar, galvanizleme igleminden 6nce asitle temizlenecektir. Demir ihtiva eden
diger butin madeni yuzeyler, boya imalatgisi tarafindan tavsiye edilen derecede ytksek hizl elektrik tel firca ya da
puskirtme ydntemiyle temizlenecektir. Kaynaklar kazinacak, yontulacak ve bitun kaynak capaklarinin
temizlenmesi igin gerektigi takdirde fircalanacaktir.
5A-15.02. Kenarlarin Taslanmasi: Sicak daldirma usuliiyle galvanizlenmesi éngérilen pargalar haricinde, demir
ihtiva eden metallerden ibaret olan kesme ya da makaslama kenarlarinin keskin ¢ikintilari, boyanin tatmin edici bir
sekilde yuzeye yapismasini saglamak igin gerektigi kadar bir elektrikli taglama alet ile birden fazla turla belirli bir
yarigapa kadar taslanacaktir.
5A-15.03. Galvanizleme: Biitin galvanizleme isleri, ASTM A123, A153 ve A385 ya da muadili Turk Standartlarinin
kosullarina uygun olarak imal edildikten sonra sicak daldirma usultyle yapilacaktir.

Paftalarda galvanizlenmis civatalarin éngéraldigu yerlerde, ¢inko kaplamanin ASTM B633, FE/Zn25 veya
muadili Tark Standartlarina uygun olmasi sartiyla ginko kapl civatalar da kabul edilecektir.
5A-15.04. Dokme isleri: Muhtelif dékme demir parcalar, asfalt vernik ile sicak daldirmaya tabi tutulacak ya da
fabrikada kémir katrani boya ile kaplanacaktir.
5A-15.05. Celik: Aksi 6ngérilmedikge, galvanizlenmemis butiin yapr ve muhtelif gelik pargalara, imalattan sonra
fabrikada pas 6nleyici bir astar kat atilacaktir. Celik yuzeyler temizlendikten sonra mimkin olan en kisa zaman
icinde astar kat ile kaplanacaktir. Dig hava sicakhidi 10°C'in altinda oldugu takdirde batun boya isleri isitilmig bir
yapinin i¢inde yapilacaktir. Fabrikada yapilan boya kuruyana ve sertlesene kadar celik hareket ettiriimeyecek veya
tasinmayacaktir.
5A-15.06. Aliminyum: Beton, har¢ veya farklh maden yiizeylerle temas halinde olacak olan batin aliminyum
ytzeylere kalin bir kdmdr katrani boya atilacaktir.
5A-15.07. Diger Yiizeyler: Cinko kapll ¢elik, paslanmaz celik veya bronz yuzeylerin fabrikada boyanmasi
gerekmez.
5A-15.08. Tabaka Kalmhgi: Fabrikada yapilacak boyada kuru tabaka kalinhgi, pas onleylcz astar boyada en az
0.04 mm, kdmr katrani boyada en az 0.15 mm olacaktir. . i

5A-16. VERILER: Btiin yap! ve muhtelif metal parcalarini kapsayan komple veriler Ibraz| Gereken Dok(]manlar
maddesine uygun olarak sunulacaktir. : v o
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5B - ANKRAJ CIVATALARI VE GENLESME ANKRAJLARI

5B-1. KAPSAM: Bu bélum, sertlesmis beton ve duvarlara monte edilecek olan yerinde dékme ankraj civatalarini ve
genlesme ankrajlarini kapsamaktadir. Genel Ekipman Kosullarinda ekipmanlarin ankraj civatalari icin ilave kosullar
verilmektedir.

5B-2. GENEL: Paftalarda aksi ongérilmedik¢e ya da gosterilmedikge, butin ankraj civatalan yerinde dékme
civatalar olacak ve en azindan 20 mm g¢apinda olacaktir. Ekipmanlar veya yapi cergeveleri i¢in yerinde dékme
ankraj civatalarinin yerine gosterilen ya da kabul edilen genlesme ankrajlarinin ¢api en azindan 20 mm olacaktir.
Butln diger genlesme ankrajlarinin ¢api en az 12 mm olacaktir.

Goémulmus ya da suya daldiriimis servis ve su sigrama alanlarinda ankraj civatalan ve genlesme ankrajlar
galvanizlenmig ya da cinko kaplanmis olacaktir. Diger buttn ankraj civatalari ile genlegsme ankrajlan, paftalarda
aksi gosteriimedikce ya da 6ngérulmedikge karbon geligi olacaktir.
5B-3. MALZEMELER:

Civatalar ve Somunlar

Karbon celigi: ASTM A307 veya muadili Tirk standardi

Paslanmaz gelik: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Turk Standardi

Galvaniz gelik: Karbon celigi civata ve somunlar, sicak daldirma usuliyle galvanizlenmig, ASTM A153 ve A385 ya
da ginko kapli ASTM B 633, SC4 veya muadili Turk Standardi.

Diiz Rondelalar: ANSI B18.22.1 veya civata ve somunlarla ayni malzemede muadili Tark Standardi.

Genlesme ankrajlari

Beton igin: Fed. Spec. FF-S,325, kama tipi, Grup Il, Tip 4, Sinif 1 veya 2, kendinden ge¢me tipte, Grup llI, Tip |
veya gecmez tipte. Grup VIII, Tip 1 veya 2, ya da muadili Turk Standardi.

Duvarlar igin: Fed. Spec. FF-S-325, aralik kalkan (ginko) tipte, Grup Il, Tip 1, yada yarik kalkan tipte, Grup Il, Tip
3, Sinif 3, veya muadili Turk Standardi.

Kanal kapaklar, flap vanalar ve atik elekleri gibi ekipmanlar igin ankraj civatalari ekipmanlarda
6ngoérildugu gibi paslanmaz gelik olup bu maddeye dahil edilmemisgtir.
5B-4. ANKRA]J CIVATALARI: Ankraj civatalari, beton dékimuyle baglantili olarak zamaninda teslim edilecektir.
Yerinde dokme betonarmede kullanilacak ankraj civatalari, beton kalibin ya da destek mastarinin betonarme
ytzine monte edilecek somunun montajina imkan verecek sayida yeterli dislerle techiz edilecektir.

Paftalarda yayl rondela ile techiz edilmesi 6ngérulen ankraj civatalari igin iki somun, bir kilit somunu ve bir
rondela teghiz edilecektir, diger butin ankraj civatalari igin iki somun ve bir rondela teghiz edilecektir.
5B-5. GENLESME ANKRAJLARI: Genlesme ankrajlart imalatginin maksimum kuvvet konusundaki tavsiyelerine
uygun olarak monte edilecek, fakat hi¢ bir durumda delik derinligi dort civata deli§i capindan kiglk olmayacaktir.
Herhangi bir genlesme ankrajinin ortasi ile betonun kenari veya dis késesi arasindaki minimum mesafe, ankrajin
monte edildigi deligin capinin en azindan 4 1/2 kati olacaktir. Paftalarda aksi gésterilmedikge, genlesme
ankrajlarinin merkezleri arasindaki minimum mesafe, ankrajlarin monte edilecegi deliklerin ¢apinin en azindan 8
katr olacaktir. Genlesme ankrajlari somun ve rondelalari, ankraj civatalari igin éngoérildiigu gibi olacaktir.

5C. YAPI GELIGI

5C-1. GENEL

5C-1.01 Agiklama: Bu bélumde yapilacak tum isler, S6zlesme DokUmanlari’'na tabi olup Yuklenici, séz konusu
dokUmaniarin icerdigi her turli gereksinimlerden sorumiu olacak ve bunlari yerine getirecektir. Tum igler diger tim
yerel ve resmi kurallara ve sartlara uygun olacaktir.

Yiklenici, celik islerini detaylara gére imal etmek ve monte etmek igin gerekli her turla malzeme, iscilik,
ekipman ve kontrolu saglayacaktir. Celik isleri ile ilgili malzemeler, isgilik ve imalat metotlan, ilgili Turk
standartlarina uygun olacaktir. Muhendis'ce onaylanmak kaydiyla, en azindan esit kalitede malzeme ve isgilik
saglayacak diger ulusal standartlar kabul edilebilir.

Yuklenici'nin, gelik islerinin tim asamalarinin kontrolini ve butun dokUmanlarin (belgeler, testler, test
raporlarl, muayene kayitlari, v.s.), uygun sekilde Uretilip Muhendis'e teslim edilmesini saglayacak uzman bir
Milhendis’i olacaktir.

Celik kesitler, levhalar, kaynak elektrotlari; civatalar, somunlar ve rondelalar, 1zgaralar onaylanmis bir
imalatgidan alinacaktir. Istendigi taktirde onay igin, Mihendise numuneler verilecektir. Tum dokumanlar ve tam
numunelerin bedeli YUklenici tarafindan kargilanacaktir.

5C-1.02.Cizimler: Yiklenici, normal olarak gizimlerde gosterilen baglanti detaylarini kullanacaktir. Bununla birlikte,
uretimin kolaylastinimasi agisindan, kendi detaylar hazirlayabilir. Ikinci durumda Yuklenici, Muhendis'ce saglanan
yukleme kosullarini esas alarak her turlt baglantilara ait sonu¢ tasarimdan sorumlu olacaktir. Yuklenici tarafindan
hazirlanan tasarim Muhendis'ce onaylanacaktir. Yiklenici kendisine ait genel diizenleme cizimlerini hazirlayacak
ve bunlardan sorumlu olacaktir. Bu gizimler tum montaj isaretlerini ve her gelik eleman igin tim detayh uygulama
cizimlerini icerecektir. "

Tum santiye’de yapilacak olan baglantilar bulonlanacak ve $antiyedeki montaja ayfr. bnem baglantllar
tasimadan 6nce atélyede yapilacaktir. > 'i,--

Yiklenici, yukaridaki gizimler ile baglantilara ait hesaplari 5 nisha halinde, |malattan en, éz 4"hafta ﬁrfce
onaylanmak Uzere Muhendis’e sunacaktir. Bu onay, Yuklenici' yi sézlesme de belirtilen sorﬁmlumklérindan maéun
tutmayacaktir. W, i aN b2
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5C-2. MALZEMELER

5C-2.01. Celik: Haddeienmis celik kesitler levhalar ve gubuklar, kaynaklanabilir olacak ve TS 908, 909, 910, 911,
912, 913 ve 2162’ye uygun olacaktir.

Haddelenmis ¢elik kesitler DIN’e gére Avrupa Kontinental Kesitleri olarak tanimlananlar olup, kesit boyutlari
ve toleranslari ilgili DIN standartlarina uygun olacaktir.
Y uklenici;
Boyutlarin toleranslar iginde olmasini,
Imalatgi belgelerinin istenen sartlara uygun olmasint,
Belgelerdeki isaretlerle ¢elik malzemelerin birbirine uygun olmasini,
Herhangi bir kesim gerektirdigi taktirde gelik malzemeye ayrica tanimlama igaretini koyulmasini,
Istenen herhangi bir ek testin sonuglarinin istenen sartlarla kiyaslanarak uyumsuzluk halinde bu kalemlerin
degistiriimesini saglayacaktir.
Yiklenici, MUhendis’e belge ve test raporlarinin kopyalarini verecektir.
5C-2.02. Kaynak Malzemeleri: Butin kaynak malzemeleri TS 563’e uygun olacaktir. Kaynak malzemelerinin, s6z
konusu celik sinifina uygulanabilirligi, kaynak yéntemleri ve kosullari onaya tabidir.
5C-2.03. Civatalar, Somunlar, Rondelalar: Ankraj civatalari, civatalar, somunlar ve rondelalarin tipi HSFG olacak
ve TS 79 ve TS 80’e uygun olacaktir.
5C-2.04. Celik ve Diger Malzemelerin Depolanmasi: Buttin ¢elikler, somunlar, civatalar, baglayicilar, vs. korozyon
ve kirlenmeyi dnleyecek bicimde depolanmalidr.

Herhangi bir noktasal ya da yuzey korozyon kirintilar gérulduga takdirde gelik malzemeler reddedilecek ve
sahadan derhal uzaklastirnlacaktir.

5C-3. ISCILIK
5C-3.01. Genel: imalat, montaj ve kurma isleri yapilirken Sartnamelere kesinlikle uyulacaktir. Atélye gizimleri
Muhendis'ce onaylanmadan higbir malzeme siparisi verilmeyecek ya da imalata baglanmayacaktir.

Yiklenici, istendigi taktirde, imalat yerinde iglerin ve malzemenin duzginltginin ve kalitesinin muayenesi
ve denenmesi i¢in imkanlar olugturacaktir.

Gorulur eksiklikleri ya da bozukluklari olan gelik aksam derhal iade edilecektir. lade edilen malzeme ve
parcalarin yerine masrafi Yuklenici'ye ait olmak {izere bagka eleman ve pargalar alinacaktir.

Gévde rijitlik elemanlari yerlerine tam uyacak sekilde kesilecektir.
5C-3.02. Toleranslar: Tum bilegenler TS 648'de belirtilen toleranslar igerisinde mal ve monte edilip kurulacaktir.

Batan parcalar, dogru pozisyonlarinda yerlestirilebilecekleri diizgiinlikte imal edilecek ve hicbir asin kuvvet
gerekmeksizin belirtilen tipte bir baglanti ile bir araya monte edilecektir.

Santiye’ de yapilacak titm bagdlantilar bulonlanacak, Santiye’deki montgj ile ilgili 5nemli baglantilar, Saha'ya
tasinmadan dnce atélyede énceden monte ediimis olacaktir.
5C-3.03. Kaynak Isleri: Butun kaynak isleri metal-ark kaynagi ile yapilacak ve TS 3357'ye uygun olacaktir.

Kaynak isleri; 1si ve nem kosullarinin kontrolli oldugu ve Yuklenici tarafindan strekli kontrol edilen
atodlyelerde yapilacaktir.

Muhendis'in yazili izni olmadan sahada kaynak yapilmasina izin verilmeyecektir. Kaynak tesisi modern
bigimde ve her kaynak noktasina énemli degisiklik olmayacak bigimde gerekli cereyani sadlayacak buytk kapasiteli
olacaktir.

Caligmalar bagslamadan énce her ek yeri tipi igin uygulanacak kaynak sekli Muhendis'ce onaylanacak ve
Yuklenici, teklif edilen usultn saglikli olup olmadigini géstermek igin Mhendis'in isteyebilecegi test kaynaklari ve
deneyleri yapacaktir. Butun kaynak isleri gerekli gézetim altinda kalifiye kaynakgilarla yapilacaktir. Kaynakgeilar
testleri daha énceden ilgili TS Standartiar’'na uygun olarak yapmis olacaklardir. Yukaridaki test Yuklenici, kaynakgi
tarafindan igler sirasinda kullanilacak benzer kaynak ekipmanina uygun bir test olacaktir. Yukleniciden
kaynakgilarinin daha 6nce bu testleri yapmis oldugunu ve test sonuglarinin basarii oldugunu kanitiamasi
istenecektir.

Muahendis'ce aksi istenmedikce Yuklenici yada onaylanmig bir kaynak denetgisi tarafindan, herhangi bir
ylzey kaplamasi uygulanmadan 6nce, tum kaynaklarin dikis ytzeyi, homojenligi ve kalinhgi goézle muayene
edilecektir.

Bu testler TS 3357’ye gore yapilacaktir.

Secilecek test yontemi elde edilecek ortak kalite, tip ve montaj sekline uygun olacak ve Muhendis'ce
onaylanacaktir. MUmkun olan yerlerde Muhendis'ce aksi istenmedigi taktirde, ultrasonografi yolu ile ortaya c¢ikan
tim kusurlarin réntgen fotograflan ¢ekilecektir.

Onaylanmis bir laboratuarda tahribatsiz kaynak testleri yapilacak ve test raporlari Mihendis’e verilecek,
Muhendis’'¢e kusurlu bulunan kaynaklar onarilacak ve Miuhendis'ce kabul edilecek sekilde yeniden test edilecektir.
5C-3.04. Bulonlu Baglantilar: Yuksek geriime alan bulon delik caplari TS 80'e gore olacakttr Bu!on denklen
delinecek ve matkap dokuntileri dikkatle temizlenecektir. §0,

Eleman ylzeyinin egimle oldugu hallerde bulon baslarinin veya somunlarin aitmda ukonlk rondelalar
kullanilacaktir. i % R

Her baglant! Yiklenici tarafindan muayene edilecek ve belgeler Miuhendis'e verilecektir. © ‘<. <. - 4

i
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5C-4. OZEL SARTLAR

5C-4.01. Isaretleme ve Ambalaj: Tum malzemeler Muhendis'e verilecek genel tanimiama programina gére acikca
isaretlenecektir.

Uygun olan yerlerde, tum elemanlar plandaki yerlerini ve binadaki seviyelerini gosterecek sekilde acikca
isaretlenecek ve sevk edilmeden 6nce Uzerlerine boya ile ya da damgalanarak acik sekilde montaj isaretleri
konacaktir.

Yuklenici tim malzemelerin sahaya tasinirken hasara kargl tamamen korunacak bicimde ambalajlanmig
olmasini saglayacaktir. Ozellikle tim makinalanmis yuzeyler tahta ambalaj maddeleri ile korunacak ve ana
aksamdan ¢ikan gelik uzantilari tahta bloklar ve tahta ambalaj maddeleri ile korunacaktir.

Celiklere ait tim kuguk fitingler usuliince torbalanip paketlenecek ve Saha'da kolayca bulunacak sekilde
igaretli tahta sandiklara konacaktir.

5C-4.02. Montaj: YUklenici ingaat sirasinda tim asamalarda yapinin stabilitesini saglamaktan sorumlu olup tim
desteklerini ve gerekli emniyet tedbirlerini sadlayacaktir. Yapilara bitun yuklere karsi gegici destekler ve/veya kalici
gergiler gerektiginde saglanacak, montaj tamamlanmadan ve gelik igleri Muhendis'ce kabul edilecek sekilde
ayarlanip dizeltiimeden sékilmeyecektir.

Yuklenici montaj igin gerekli tum vingleri, kaldirma ekipmanlarinin, iskeleleri, destekleri saglayacaktir.

Celik konstruksiyon, yapinin herhangi bir kisminda sekil degisimine veya asiri gerilmeye izin vermeyecek
sekilde monte edilecek ve bittiginde gekul dogrultusunda olacaktir.

Ankraj civatalarinin pozisyonu ve yerlestirimesi, somuniar, yataklanmasi ve ¢imentolanmasi ilgili
sartnamelerine uygun yapilacaktir.

Yuklenici, ankraj civatalarinin pozisyonlarinda tolerans saglamak igin oluklu mansonlar kullanabilir.
Detaylar Muhendis’in onayina sunulacaktir.

On yukleme yapilacak ankraj bulonlari alt ugtan ankre edilecektir, 6n geriime sirasinda bulon saftini temel
betonundan izole etmek i¢in 6nlem alinacaktir.

Ankraj buionlarinin kaynaklanmasina hicbir sekilde izin verilmeyecektir.

Yan yana payanda lzerindeki ¢elik konstriiksiyon ve tim yanlardaki baglanti elemanlari tamamiyla dizgin
sekilde dikey olarak tespit edilerek ayarlanip dizeltimeden ve Mihendis yapilan igleri kontrol etmeden temeller
kesinlikle betonlanmayacaktir.

Muhendis'ce temellerin betonlanmasina izin verilmesi Yuklenici'yi celik yapiya ait ttm pargalarin dogru
yerlesim ve kotlarinda olmasini saglamak sorumlulugundan kurtarmaz.

5D. SFERO DOKUM (KURESEL GRAFITLi) YAGMURSUYU IZGARASI

5D-1. IZGARA VE CERCEVE: Yagmursuyu lzgarasi ve gerceve TS526 EN 1563, DIN 1663 standardinda GGG50
kalitesinde kuresel grafitli dékme demirden (Sfero Dékiim) TS 1478 EN 124 standardina gére ve D400 sinifina
uygun olarak imal edilecektir

5D-2. DOKME DEMIR: Yagmursuyu Izgarasi ve ¢ercevenin yapiminda kullanilan dékme demirin mekanik degerleri
asagida belirtilen 6zelliklerde olacaktir:

Malzeme Cekme Akma Kopma Basma Brinel
Mukavemeti Mukavemeti Uzamas! Mukavemeti Sertlik Degeri
(N/mm2) (N/mm2) (Min.%) (N/mm2)

GGG50 500-600 320-420 7 900-1100 170-240

5D-3. KIMYASAL BIiLESIiM: Yagmursuyu lzgarasi ve cgergevenin kimyasal birlesimi asagida verilen sinirlar
dahilinde olacaktir.

C (%) Si (%) Mn (%) P (Max.%) S (Max.%) Mg (%)
3,50-3,90 2,00-3,00 0,15-0,90 0,1 0,03 0,065-0,080

5D-4. MAFSAL: Yagmursuyu lzgarasinda kullanilacak mafsal en az 1800 agimayr saglayacak sekilde
tasarimlanacaktir.

5D-5. MAFSAL VE KILIT MEKANIZMASI: Yagmursuyu Izgarasi ise 3 noktadan tasarlanmis kilit mekanizmasi
icerecektir. Mafsal ve kilit mekanizmas! TS526 PR EN 1563 standardinda tanimlanan GGG50 kalitesinde kiresel
grafiti dokme demirden imal edilecektir. Kilit mekanizmasinda kullanilacak civata TS 2535 standardina uygun X12
Cr 18 Ni 8 S ostenitik pasianmaz celikten M16 vidall olarak imal edilecektir. Civata arrqhtar .-8ng kare

olacaktir.Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin mekanik 6zellikleri agagidaki gibi olacakttr o +S ‘.} "
Cekme Mukavemeti Akma Mukavemeti | Kopma Uzamasi | Brinel Sertlik S g b ':-,
(N/mm2) (N/mm2) (Min.%) Degeri < if & < 2
500-700 215 50 130-180 R N \i wd S F
F et A
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Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin kimyasal birlesimi asagidaki gibi olacaktir
C (Max.%) Si (Max.%) Mn (Max.%) P (Max.%) S (%) Cr Ni
0,15 1 2 0,045 0,15-0,35 16-18 8-10

5D-6. RONDELA: Kapak ve civata arasina TS 79 standardina uygun yayli rondela konulacaktir.

5D-7. LASTIK CONTA: Talagh imalat yéntemleri (Tornalama ve Frezeleme) ile agiimis kirlangic kanal icerisine
monte edilecek “T” profil seklinde, siki gegmeli, TS 1531 ISO 1629 Cr (Kiropren) kalitesinde imal edilmis kauguk
esasli lastik conta (EPDM 70 Shore A) kullanilacaktir.

5D-8. MONTAJ: Dokim yuzeyleri duzgiin olacak ve kumlanacak, dokimcilik harasi olarak kabul edilen bosluk,
kabarcik, katmerlesme, catlak, isleme hatasi vs. olmayacaktir. Oturma ylzeyleri (Kapadin cerceve uzerine
yerlestirildiginde temas ylzeyi) duzgun olacak, bosluk ve kademe olmayacak, kapaklarin degisik yerlerine yik
uygulandiginda oynama olmayacaktir.

5D-9. BOYA: Yapilan tum imalatlarin yuzeyleri (igleri ve diglan) iki kat bitim kauguk esasl boya ile boyanacaktir.

5D-10. DIGER MALZEMELER: Yapimlar uretimler ve kullanilacak diger malzemeler (Mafsal pimi, civata vs.) teknik
¢izimlere uygun olarak imal edilecektir.

5D-11. LOGO VE YAZILAR: Yapilacak olan Uretimlerin (izerinde teknik gizimlere uygun olarak LOGO ve YAZILAR
olacaktir.

5D-12. AGIRLIK: 690mm Gapinda Yagmursuyu |zgarasi 78+/-3 Kg olacaktir.

5E — BETONARME DIREKLI KAFES TELLE HIMAYE GiTi YAPIMI

5E-1. ISIN TANIMI: Fosseptik yaptlari, aritma tesisleri vb... her turli altyapi tesis etrafina betonarme direkli kafes
tel ile himaye ¢iti yapiimasi isidir.

TEKLIF VERILMESi: Yapilacak isler asagida tariflenmis olmakla birlikte, teklif verecek firmalar, ekte verilen altyapi
tesisi etrafina betonarme direkli kafes tel ile himaye ¢iti yapilacak giizergah Uzerinde yapacaklari inceleme
sonucunda igin yapimini etkileyebilecek tum imalat ve galigmalari (ekipman, iscilik, nakliye, genel giderler vb.)
kapsayan tek bir fiyat vermelidir.

ISE BASLAMA: Yiklenici firma, idare (Yap! Denetim gorevlisi) ile mutabik kalinan is programina gore isi

Urotecektir.

ils MAHALLI — GUZERGAH: Altyap! tesisi, arazi lizerinde tanimlanarak korunmasi amaclyla yapilacak guvenlik
¢itinin insaati sirasinda sahis parsellerine girilmemesi igin Harita ve Yeralt Tesisleri Sube Mudurlugi ile kontrolli
yuritulmelidir.

Projesine gore Imalati yapilacak koruma gitinin arazideki aplikasyonu Yuklenici yuktmlalugundedir.

Is bitiminde arazi tizerindeki uygulamanin son durumunu gésteren vaziyet plani koordinatlari, tekrar kontrol
edilerek (guzergahta cesitli nedenlerle sapmalar olabileceginden) son hali teslim edilecektir. Bu galismalar
sirasinda Genel Teknik Sartname ekindeki Harita Isleri Ozel Teknik Sartnamesi esaslar géz énine alinmalidir.
MALZEME - IMALAT UYGULAMA STANDARTLARI: Metal kaplamalar igin yluzeyler asagidaki standartlara gére
hazirlanacaktir:

o TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizieme
o TS EN 10244 -2 Kaplamalar
5E-5.01. Kafes Teli: Kafes teli, TS EN 10244-2 standardina gére imal edilmis olanlar montaj igleminde
kullanilacaktir. Korozyona karsi korunmasi igin ¢inko ya da ginko alasimla kaplanmis tel sicak daldirma olarak
uygulanmal ve alagim kullanildi§i takdirde en az igindeki ginko miktari %50 olmalidir. Kafes telinin ag g6zl
buytklagu 50 mm. toleranst +4mm., tel anma ¢apl 3 mm kalinh§inda, yuksekligi 2.00 mt, rulo uzunlugu direkler
arasi mesafenin katlari seklinde, alt ve ust kenarlan kapali uglu olmahdir.
5E-5.02. Gergi Teli - Dikenli Tel: Gergi teli capi 3 mm. olacaktir. Gergi teli en az 100 mikron sicak saldirma
galvaniz kaplama olacaktir. Gergi teli ve birlesmeleri kafes teline sabitlenmelidir. Gergi teli TS EN 10223-6
standartli olani montaj islerinde kuIIamIacaktlr Gergi teli iyi kalite ticari ¢elikten imal edilmelidir. Dikenli tel;

Hat kalinligi D 2mm

Diken kalinligi :2mm - g
Cinko kaplama miktari > min. 100 gr/m? o i
Diken aralig :15¢cm +-0,5mm
Diken boyu : 15 mm

Diken baglanti agisi : 90 derece

Galvaniz kaplama . en az %90 cinko ile 450 C derece sicak daldirma.

TS 1113 EN 10223 - kalite belgelisine sahip olmaldir. s .
5E-5.03. Betonarme (it Diregi: Betonarme diregin imalinde granilometrik kum ve cakil ile BS20 kalitesinde beton,
26 mm. 4 adet ingaat demiri (STllla) ile @4mm. 15 cm aralikh etriye kullanilacaktir. Tasiyici direk ebatlart min
altta 10x15 cm, ustte 9x11 cm, direk boyu 263 cm. dik, 150° ag ile 40 cm'lik edik kismi olmalidir.

5E-5.04. Muayene ve deney raporlar:: TS EN 10218-1 gére basit bukimlu kafes tel 600 — gergi teli 1250 N/mm2
¢cekme dayanimina sahip oldugunu belgelendiriimelidir. idare gerekli goérdugu takdirde imalatta kullanilan
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malzemelerin yuklenici tarafindan bildirilen 3 laboratuvardan birisinde test yaptirabilecek, testlerle ilgili tum gider ve

iglemler Yiklenici yukumltluginde olacaktir.

5E-5.05. Koruma Amach Telgit Teskili: Yeni imalati yapilacak telgit uzunlugu projesinde verilmistir. Koruma amacl

olarak yapilacak imalat betonarme (263x15x10) direklerin hazirlanmis cukurlara eksenden eksene 2.50 mt ara ile

kége baslarinda yeterli miktarda, arazinin durumuna gére 30.00 mt de iki adet payanda direkleri ile takviyeli olarak

dikilmesi, cit direkleri, 40x40x50 cm. ve payanda direklerinin dipleri 60x60x50xcm. boyutunda 250 doz beton ile 40-

50 cm. topraga gomulmesi kafes telin Ust, orta olmak izere 2 sira gergi teli, egik imal edilmis demir donatili ¢it

diredine, 2 sira galvanizii dikenli tel ¢ekilerek teskil edilecektir. Madde 5.6’ da ve projesinde belirtilen sartlara gére

imal edilecek kapilar proje de igaretlenen noktalarda kullanilacaktir.

5E-5.06. Demir Kapi-Boya- Bilgi levhalar1: Projesinde ebat ve niteligi yazilan her c¢esit profil demirlerinden, sag

imalatin kilit, sirme ve benzeri malzeme yapilmasi, takiimasi birlegtirme demirleri ya da diger aksam ile yerlerine

tespiti icin demir kaynak pergin, civata ile iglevini yerine getirmek icin kulianilacak standartlara uygun her gesit
malzeme ile kapi yapiimasidir.

Celik konstriksiyon surgult kapinin, alt kisimda birakilacak ray Gzerinde rulmanlar vasitasiyla hareket
edecektir. Rulmanlar kapali tipte olup disaridan gelecek toz girmeyecek tipte olacaktir. Kapilarin yatay stabilitesi
saglanacak tarzda imal edilecektir. Kapi kapandiktan sonra dugey konumda bulunan bir kilavuz profil igine girerek
devrilmeye karsi emniyeti saglanacaktir.

Kapilar, yeni yapilacak tel ¢it zerinde, projesinde gosterilen noktalarda olup, yerleri proje Uzerinde
isaretlenmistir. Ancak, isin yapimi sirasinda Idare’nin talepleri dogrultusunda yeri degistirilebilir.

Kap! yapilan noktalara ve 200 m.'de bir kafes tele 50x70 boyutlarinda “ALTYAPI tesisi SAHASI — GIRMEK
YASAKTIR.” yazili levhalar hazirlanarak takilacaktir. Tam konstriksiyon iki kat astar, iki kat yagh boya ile
boyanacaktir. Boya renkleri Idare tarafindan belirlenecektir.

GENEL HUSUSLAR:

e Koruma amagl kullanilacak her turlu malzeme ve ekipman yuklenici tarafindan temin edilecek olup, her turlt ve
her mesafeye nakliye de ylkienici firmaya ait olacaktir.

e Ylklenicinin ve/veya imalat yeterlilik malzemelere ait 1ISO 9000 - ISO9001 - 1ISO9002 veya TSE standartlarina
uygun oldugunu gosteren belgelerine sahip olmaldir.

e Kullanilacak butun yerli veya ithal malzemelerin mensei, malzemeler sahaya getirimeden 6nce Idareye
bildirilecek ve Idarenin onayi alindiktan sonra ingaat mahalline getirilecektir.

e Yapilacak ¢alismalar sirasinda ¢ikan artik malzeme idare tarafindan gerekli gérulmesi halinde gerekli uygun
yere nakledilecektir.

Tesislerin onarimi esnasinda bozulan her turld alt yapi eski haline getirilecek sekilde onarilacaktir.

¢ Yiklenici firma santiyede can ve mal guvenligi igin gerekli her turla emniyet tedbirlerini almakla yukumiudur.
Gerek yapilacak igler kisminda belirtilen ve gerekse imalat tanimlari kisminda tariflenen imalatlardan farkli, isin
batinlagh agisindan teknik olarak gerekli olabilecek ¢alismalar yuklenici tarafindan isin teknigine uygun olarak
yapilimalidir.

e Yapilacak calismalar sirasinda guzergah uzerinde karsilagilabilecek dere, hendek, gukur, menfez vb.
kargilagilan engellerdeki gecisler isin teknigine uygun olarak ve yapi denetim goérevlisinin onayi alinarak gegis
saglanacaktir. Bu igler icin yapilacak her turlu malzeme (ilave beton, buz vb.) ekipman ve isgilik, teklif fiyatina
dahildir.

e isin siiresinin sona ermesinden itibaren en gec 15 takvim ginii igerisinde, isin tamamini kapsayan is sonu harita
calismasi idareye sunulmahdir.

¢ Yiklenici firma isi tamamladiktan sonra is 6ncesi ve sonrasini fotograflayarak is bitim raporu sunulmalidir.

e Yuklenici Isin yapimi sirasinda ilgili mevzuatin izin vermedigi insan ve cevre sagliina zarar verebilecek
malzeme ve yéntemler uygulayamaz.

o YUklenici kazalarin, zarar ve kayiplarin meydana gelmesini 6nlemek amaciyla gereken butin énlemleri almak
ve idare tarafindan kaza zarar ve kayip ihtimallerini azaltmak igin verilecek talimatlarin hepsine uymak
zorundadr.

e Yiklenici igsin devami suresince ig yerinde yapiiacak ¢aligmalarda her turlii gtvenlik 6nlemini almak zorundadir.
Yiklenici yapti§! islerde tespit edilen eksik ve kusurlu igleri dizeltmek zorundadir. Isin yapimi sirasinda
gerekecek tiim ekip, ekipman ve malzeme yUklenici tarafindan karsilanacaktir.
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7C - BETON NEM TECRITi

7C-1. KAPSAM: Bu bélum, betonun boya tipi nem tecridini ele almaktadr.

7C-2. MALZEMELER: Kullanilacak malzemeler agagidadir:

Kémiir Katrani Kaplama: Kuru zar tabaka kalinhi§i en az 0,5 mm olacak sekilde en az iki kat.

7C-3. NEM TECRIDI YAPILACAK YUZEYLER: Asagidaki beton yizeylerde Mihendisin talimati ile yeralti suyu ve

zemin kosullarina gére nem tecrit yapilacaktir.

a. Tesviyesi tamamlanmis olan zemin seviyesinin altinda kalan toprak geri dolgusu ile temas halinde olacak tim
beton duvar dig yuzeyleri ile temel ve temel désemesinin tst yuzeyleri.

b. PVC orti ile korunmayan, pompa istasyonu mekanik elek kanallarinda ve wetwell iginde kalan tim ic beton
yuzeyler.

c. Basingli hat borularinin dis yuzeyi.

d. Duvarlar, st tabliye ve menhol duvari dahil olmak Gzere, kutu menfezlerin dis yuzeyleri.

7C-4. YUZEY HAZIRLIGI: Nem tecridi uygulanacadi zaman, beton yiuzeyler temiz ve kuru olacaktir. Butun kir, toz,
kum, kumtasi, camur, petrol, yag ve diger yabanci maddeler tavsiye edildigi sekilde hazirlanacaktir. Petrol ve yag,
mekanik temizlemeye baglamadan 6nce ¢éziict sivi kullanilarak ortadan kaldirilacaktir. Bitin peteksi satih, nem
tecridi uygulamasindan énce onarilacak ve 1slah edilecektir.

7C-5. UYGULAMA: imalatgi firma tarafindan tavsiye edilmedikce, nem tecrit malzemeleri inceltiimeyecektir. Kémur
katrani kaplamas) toplam kuru zar tabaka kalinii§t en az 0,5 mm olacak sekilde en az iki kat tatbik edilecektir.

Nem tecridi yapiimasi gerekli gérulmeyen yuzeyler kirlenmeye, renginin solmasina ve diger hasarlara karsi
uygun bigimde korunacaktir. Yizeyler, értilmemis alanlari korumak ve nem tecridini istenen &zelliklerde tutmak
amaciyla gerektigi sekilde maskelenecektir.

Nem tecridi uygulamasi, imalat¢l firmanin tavsiyelerine uygun yiiksek cubuklu silindirler veya ptskirtme
ekipman kullanilarak yapilacaktir. ilk katmanin veya katmanlarin kaplanmasi halinde, 5 mm’den daha bayuk ¢apl
tum kabarciklar, bir sonraki katman tatbik edilmeden kirilacaktir.

Nem tecridi uygulamasi sirasinda ylzeyler kuru ve tavsiye edilen sicakiikta olacaktir. Yeterli bir sekilde
korunmadikga, kaplamalar islak, rutubetli veya sisli havalarda veya rizgarla siriiklenen toz, kir veya molozun ya da
boceklerin kaplama Uzerinde birikecegi zamanlarda seriimeyecektir. Hava veya yizey sicakligi 10°C’nin altina
dustagunde nem tecridi yapilmayacaktir.
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9B- METAL MALZEMELER VE GELIK BORULAR
9B-1. MALZEMELER

9B-1.1. GENEL: [slerde kullanilacak tim malzemeler, ilgili is icin en iyi kalitede olacak, uzun émurlt ve en az bakimi
gerektiren malzemeler tercih edilecektir.

Tesiste suyla temas halinde olan ve nemli ortamda calisan ekipman ve bunlara bagh pargalar korozyona
dayanikli malzemeden olacak, gerektigi hallerde koruyucu kaplama uygulanacaktir.

Direncler ve kontaklar harig buttin elektrik ileticileri elektrolit bakirdan olacaktir. Akim tagiyan ekipmanin hig¢
bir pargcas! aluminyum olmayacaktir.

Sabit ve hareketli buttin elektrik kontaklar gumus kaplamali olacaktir.

Farkli metallerin birbirine fazla yakin kullanildigi durumlarda korozyonu énleyici 6énlemler alinacaktir.
9B-1.2. KAYNAK: BS 4360, BS1501, DIN 17100 ve ya benzer nitelikte celik ihtiva eden kaynakli parcalar en az BS
5135 ve ya esdeger standart gerekliliklerine uygun olacaktir. BS 5135 igin kaynak éncesinde 6n isitmasi ile ilgili
gereklilikleri vermektedir. Cevresel kaynaklar vs. ISO 2694 veya BS 5500,BS 2633 veya esdeder standartlara gére
imal edilecek ve test edilecektir. Butun baglantilar kaynak igin uygun profile gére hazirlanmis kaynak agizlarina
sahip olacaklardir. Pargalar bundan sonra biraraya getirilecek ve kaynak baslamadan iyice kontrol edilecektir.
Kaynak ve imalat islemleri artik gerilmeler minumum olacak ve ¢arpiima olmayacak sekilde yapilacaktir. Islendikten
sonra ilgili parcanin duzgunltk ve galismasini etkileyecek bir ¢arpiimanin olmamasini saglamaya ¢zellikle dikkat
edilecektir. Kaynak islemieri BS-4870'e gbre olacaktir.

Her tnitenin imalat ve kaynak isleri son igleme yada diger baglanti isleri yapiimadan 6nce tamamilanacaktir.
Butun kaynak dikigleri strekli olacaktir.

Kullanilan elektrodlar dustk hidrojenli tipte, karbon gelikleri i¢in en az TS 5387 veya ISO 544, 547, 2401
veya BS 639 (1976) veya esdeger standart gerekliliklerine, paslanmaz celikler icin de TS 5595 veya ISO 544 veya
BS 2926 veya esdeger standart gerekliliklerine uygun olacaktir. Paslanmaz celiklerin kaynagi icin sadece
paslanmaz celik elektrotlar kullanilacaktir.

Kaynaklanacak paslanmaz celikler uygun sekilde stablize edilecektir. Elektrotlar igin isiticili depo ve firinlar
sadlanacaktir.

Sadece usta, kalifiye ve denenmis kaynakgilar ise alinacaktir. Kaynakgilar BS 4871, kisim 1 veya bagka
esdeger standartlara gére deneneceklerdir. Kaynak iglerinin her kaynak serisindeki her kaynakginin adini da
gosteren detayli kayitlan tutulacak ve hata orani kabul edilemez olan kaynakgiya deneyi yeniden gegene kadar is
yaptiriimayacaktir.

Vana gévdeleri, yuvalar vs. kaynakli konstrikksiyondan imal edildijinde kabul (gévde) plakalarindaki tim
alin kaynaklar radyografik muayeneye tabi tutulacaklardir. Borulardaki butun gevre alin kaynaklarinin mumkun
olan yerlerde en azindan 1000 mm’de 100 mm’si radyografik muayeneye tabi tutulacaktir. Tum kaynaklarda %10
ultrasonik muayene yapilacaktir. Boru hattinda santiyede yapilan gevre alin kaynaklarinin mumkin olan yerlerde
1000 mm’de 100 mm’si ve boyuna dikiglerle kesisme noktalari da dahil radyografik olarak muayene edilecektir. Bu
kaynaklarin kalan bolumu ultrasonik muayene ile kontrol edilecektir.

Ultrasonik muayene TS 5481 veya BS 3923’e gére yapilacak ve Yuklenici bir kabul standardi énerecektir.
Santiyedeki kaynak isleri deneyler ve kabulden en fazla ii¢ giin ilerde olacaktir.

Tum kaynak dikigleri ultrasonik, catlak tesbiti veya baska onaylanmis yontemlerle test edileceklerdir.

Ekipmanin diger kalemleri icin Yuklenici kaynakiarin radyografik muayene maliyetleri igin pay birakilacaktir.
Muayene edilecek pozisyonlar Kontrol Muhendisi tarafindan gésterilecektir.

“International Institute of Welding, Collection of Reference Radiographs of Welds" radyografik filmlerin okunmasi ve
kaynak hatalarinin yapisi ve kapsami ile ilgili karsilastirma esaslar igin klavuz olarak kullanilacaktir.

Kabul igin minumum ton siyah olacaktir.

Tesis, igletmeye alindiinda onemli geriimelere maruz kalacak kaynakli pargalar veya dokumier
uygulanabilen yerlerde igslenmeden nce uygun isil islemden gegirileceklerdir.

Bu boélumde belirtilen standartiar yerine, esdeger veya daha iyi bir kalite saglanmasi sarti ile iigili DIN
standartlan kullanilabilecektir.
9B-1.3. CELIK BORULAR VE OZEL PARGALARI: Celik borular, TS 1997, TS 347, TS 416, ligili DIN, BS 1560, BS
3601standartlarina uygun olacaktir:

Spiral kaynakli borular TS 1997’nin gereklerine uygun esdeger kalite celikten imal edileceklerdir.

Borular kaynakli ve projesine gére flasl da olabilir ancak uygun yerlerde prefabrik kaynakli 6zel pargalarda
kullanilacaktir. Gereken yerlerde “istakoz sirti” tipi dirseklere yumusak bir kavis vermek igin uygun sayida segment
ilave edilecektir.

Tum dirsekler, dirsek boyunca herhangi bir noktada ovallik nedeni ile olusan daralmanin yizde 2 %'u
asmayacag! sekilde yapilacaktir.

Imal edilen T parcalarda uygun takviye nervirleri ve saglamlastiricilar bulunacaktir.

Celik borular ile birlikte kullanilacak dirseklerin, catal borularin ve fitinglerin et jsafml‘n!lari ;jgz boru et
kalinhgindan daha az oimayacaktir. Ozel fitinglerin dizayni icin gerekli hesaplar imalat baglamadan Muhendlse
sunulacaktir.

Celik borulardaki flanslar ilgili DIN veya BS 2633’e veya BS 2971'e gére kaynak yaptlacaktrr Contalar flans
alaninin tamamini kapsayacaktir. Kaynaklanacak celik borularin uglari, énerilen kaynakli eke uyacak sekilde
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imalat¢i tarafindan hazirlanmis olacaktir. Boru i¢c ve dis kaplamalar her bir kaynak ¢izgisinden 100 mm uzakta
bitecektir.

Borulara tagima, depolama ve yer degistirme sirasinda bozulmayi énlemek i¢in fabrikada ug kapaklarn beya
benzeri tertibat yapilacaktir.

Borularin igleri boyama sistemi P6'ya gére 300 mikron kalinhidinda boyanacaktir. Borularin beton iginden
gectigi veya agik havaya maruz oldugu yerlerde borular boyama sistemi P1'e gére boyanacaktir. Borular, yeraltina
désendiklerinde Madde 4.18'e gore sarilacaktir.

80 mm i¢ ¢apin altindaki borular (petrol tagimakta kullanilanlar hari¢) Madde 4.4’e gore galvanizli olacaktir.

Celik borularin ekleri asagidaki sekilde yapilacaktir;

a. Kaynakh Ekler: Boru hattindaki cevresel kaynaklar Madde 1.2'de ve burada ilave olarak belirtilen sartlara
uygun olacaktir.

Boru hizalama kelepgeleri boru cidarinda yirtilma, bere veya zedeleme yaratmayacak sekilde dizayn
edilerek ve boru hizalanmasinda minumum hata yaratacaklardir. 800 mm ¢aph borular icin i¢ hizalama
kelepceleri gereklidir.

Tum kaynaklar yuklenici tarafindan hazirlanan ve Muhendis tarafindan onaylanan 6zel prostdirlere gére
yapilacaktir.

Kaynak islemlerinin ruzgar, yagmur, kum firtinasi v.b.’den korunmasi i¢in énlemler alinacaktir.

Kaynakgi Nitelikleri

islerde isthdam edilen tum kaynakgilar tam kalifiye olacak ve ayr ayr yapacaklari islerle ilgili
nizamnamelerdeki tim testleri basari ile gegmis olacakiardir.

Kaynakg! yeterlik testleri Madde 1.2' ye gére Muhendis veya yetkili temsilcisinin huzurunda yapilacaktir.

YUklenici, kaynakg! yeterlilik testlerinin santiyede yapilabilmesi igin gerekli is gucind boru kaynak
malzemesini ve ekipmani temin edecektir.

Yiklenici Muhendis ile birlikte kararlastirilan onaylanmis kaynakgilarin bir listesini tutacak ve daimi iglerde
bunlar haricindeki personel kaynak yapmayacatir.

Islemler

Boru uglari deri veya kanvastan bir pistonla temizlenerek pisliklerden, hadde taglarindan, pas, yag, gres ve
kaynak icin zararl olabilecek diger maddelerden arindirilacaktir.

Boru uglarinin temizlenmesi motorlu tel firca veya taslama ile yapilacaktir. Ek sartlarina uymayacak
derecede bozulmusg olan boru uglart uygun bir makine ile Muhendisin bilgisi ve onayi ile yeniden duzeltilecektir.

Boru uclari hizalama kelepgeleri ile hizaya getirilecek ve boyuna kaynak dikigleri arasinda en az 20 derece
fark olacaktir.

Borularin kaynaklari en az karstlikli kaynak yapan 2 kaynakgi tarafindan yapilacaktir.

Dolgu sayist ve son kaynaklar onayl kalifiye prosedirlere uygun olacaktir.

Tamamlanmis olan kaynadin borunun tum cevresince duzgun bir en kesiti olacaktir. Higbir noktada
kaynagdin tepe noktasinin ylzeyi borunun dikisi ylzeyinin altinda olmayacak ve de ana metalden 1 % mm'den
fazla yukarida olmayacaktir.

Hava sicakliginin gélgede 50C'nin altina dustigunde ve dismeye devam ederken Muhendisin onay!
alinmadik¢a kaynak yapilmayacaktir. Bu durumda Muhendis borunun énceden isitiimasini isteyebilir.

Kaynak islemine baslamis olan eklerin kaynaklari o is gunt bitirilecektir. Geceleri veya is yapilmiyorken her
bir boru hattinin ucu pislik, kiugtk hayvanlar, su ve yabanci maddelerin boru i¢ine girmemesi i¢cin sikica
kapatilacaktir.

Artik gerilmelerin ve/veya reaksiyon gerilmelerinin siralandiriimasi igin kaynak tamamlandiktan sonra i¢
gergi pargalar yerlestirilecektir. I¢ gergiler 10 ile 30 derece sicaklik arasi igin yapilacaktir

Kalite Kontrol

Tum imalat kaynaklarinin Muhendis tarafindan gézle muayenesi yapilacaktir. Gézle muayene ek yerinin
kaynaklanmasinin herhangi bir agsamasinda yapilabilir.

Her bir kaynadin yanina hangi kaynakg¢inin yaptigi isaretlenecektir. Celik kabartma baskiya izin
veriimeyecek ve incelemeye tabi tutulacaktir. Yiiklenici test masraflarini 6deyecek ve bu gibi masraf ve giderleri
metrajlarini hazirlarken fiyatlarina dahil edecektir.

Muhendis isveren’e ek masraf getirmeden her bir kaynakginin yaptigi sadece bir kaynagi kesip kaldirma
hakkina sahiptir.

Muhendis tarafindan reddedilen kaynaklar Yuklenici tarafindan kesilecek ve yeniden yapilacaktir. Eger
kesilen kaynagin testler sonucunda $artnameye uymadi§i gorulurse kesme ve yeniden birlestirme masraflari
Yukleniciye ait olacaktir. Eger kaynak uygun bulunursa masraflar isveren tarafindan édenecekiir.. . .

Mihendis tarafindan reddedilen kaynakiar, Mihendisin istegine bagl olarak onari a&fﬂgr ancak onarim
asagidaki kosullara uyacaktir; (

Kaynak dikisini delecek dolgu kaynagi tamirlerine izin verilmeyecektir. :

Ark araliklan kaynak ile tamir edilmeyecek bunun yerine nominal et kalmllgrnda %12 1/2'den fazla
azalmaya yol agmayacak sekilde taglanarak temizlenecektir.
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Yuklenici hangi tirden olursa olsun boru hatti ve boru izerinde agilan tamiratlarin cinsini ve yerini belirterek
kayitlarini tutacaktir.

Kesilen borularin tekrar birbirine kaynaklanmasi, eger hatti ¢ekerek pozisyonuna getirmek mimkinse tek
bir kaynakla yaprlacak aksi takdirde araya en az 2 m uzunlugunda boru pargas| konarak kaynak yapilacaktir.

b. Esnek Ekler: Celik boru hattindaki ekler Viking Johnson veya benzeri olacaktir. Montaj kolayligi ve ileride
sokmenin mimkin olmasi i¢in gereken yerlerde flans adaptérleri kullanilacaktir. Tum flang adaptérleri hidrolik
itme yuklerinden ileri gelen rélatif hareketleri 6nleyecek sekilde baglanacaktir.

c. Flangh ekler: Flansli eklerdeki civatalarin ebati ve sayisi TS 810, NP 16 veya 1SO 2531 ‘e gore olacaktir,
Bagka tirla istenmedigi takdirde civata digleri kullanilmadan énce grafit gresi ile kaplanacaktir.
d. Vidah Ekler: Celik borulardaki vidal eklerin disleri DIN 2999 veya BS 21’e gére acilacaktir.

9B-1.4. GALVANIZE VE METAL KAPLAMALAR: Metal kaplamalar icin yuzeyler asagdidaki standartlara gére
hazirlanacaktir:

e TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

e TS 1715 veya BS 769; Kisim 2 Elektrolit Kaplamalar

e TS 2967,1SO 2063 veya BS 2569; Kisim 1 Puskirtme Metal Kaplamalar

Kaplamadan sonra boyanacak olan puskirtme metal kaplamalarin nominal kalinhigi 100 mikron olacaktir.

Galvanizlenecek tum malzemeler ve imal edilen parcalar goésterilen veya sartnamede verilen tam
olgulerinde ve galvanizleme baslamadan 6nce kaynak, delme-kesme, dis agma, capak temizleme, vs. gibi iglemleri
bitirilmis durumda olacaktir.

Tum galvanizleme sicak daldirma yéntemi ile ve en az %98 saflikta ¢inko kullanilarak yapilacaktir. Cinko
kaplama duzgun, temiz purtizstiz ve mimkiin oldugunca pullardan arinmig olacaktir. Cinko kaplamanin agirligi en
az 400 g/m2 ve kalinhigi da en az 0.6 mm olacaktir.

Yagla temas etmesi mumkin olan higbir parga galvanizlenmeyecektir. Civatalar tamami ile galvanizlenecek
ancak tim somunlarin digleri kaplanmis olacaktir.

Tum galvanizleme parcgalarda nakliye, depolama ve montaj esnasinda kaplama hasara karsi korunacaktir.
Kaplamanin hasar gérdugu yerler, parlak metal gériinene kadar temizlenecek, etraftaki galvaniz kaplama keskin
kenarli hale getirilecek ve ¢inko tuzlu bir boya veya bagka cins tabakall metalik bilesik ile boyanacaktir. Tum
galvanize pargalar sonunda onaylanmis bir boyama sistemi ile santiyede korunacaktir.

Ornekleme ve deneyler BS 729; Kisim 1 veya BS 2569 veya ISO 2063'den uygun olanina gore
yapilacaktir. Tum metal puskurtme ile kaplanan celik isleri dort saat slre ile veya bir kat onaylanmis temizleyici
astar puskurtulerek korunacaktir. Montajli bir Gnitenin sadece bir kisminda metal kaplama yapilmasi gereken
yerlerde, kaplama unitenin kalan kismina ilk astar kati tatbik ediimeden énce yapilacaktir.
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