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1A. PROJE SARTLARI

1A.1. iSIN GENEL TANIMI:Bu is kapsaminda yapllacak imalatlar, Ozel Teknik
Sartname, Birim Fiyat Tarifleri ve projelerinde ayrintili olarak yer almaktadir.

1A.2. KOORDINASYON:Y (iklenici, bu Sézlesme Belgeleri geregi, yapilan butln iglerin
programlanmasi, ekipman ve malzemelerin teslimi, is diizeninin saglanmasi ve iglerin
insaat programina uygun olarak ve 6ngorilen is bitirme zamaninda bitiriimesi dahil
olmak Uzere bitun islerin koordinasyonundan sorumludur.

1A.3. SAHA DISINDA DEPOLAMA:Saha digi depolama, islerde kullaniimayan, fakat
hakedis 6demeleri icin basvurulara dahil edilecek olan biitin malzeme ve ekipmanlar
igin Isveren’in kabulGne tabi olacaktir. Bu saha digi depolama dlzenlemeleri yazili
olarak sunulacak ve uygun ve yeterli glivenlik ve korunma saglanacaktir.

1A-4. MUADIL MALZEMELER VE EKIPMANLAR:Bir malzeme veya parga belirli bir
imalatgi veya saticinin ismi ya da bir ticari marka altinda 6ngorildigd ya da
tanimlandi§! takdirde, bahsi gegen kalem istenen malzemenin tipini, fonksiyonlarini
ve kalitesini belirtecek sekilde kabul edilecek ve yorumlanacaktir. isverenin teklif
edilen mallarin ismi verilenlere muadil olup olmadigina karar verebilmesine yetecek
bilginin sunulmus olmasi kaydiyla, baska imalatgllarin mamulleri de kabul
edilebilecektir. Bu kalemler, bu maddeye ve Teknik Sartname B6lum 1B ye uygun
olarak gézden gegirilmek lzere degerlendiriimeye sunulacaktir.

Belirli ticari markalarin veya belirli imalatgi ya da satici isimierinin verildigi
durumlarda, bu isimden sonra “veya kabul edilebilir bir muadili” ibaresinin 6zel olarak
belirtiimemis bile olsa var oldugu kabul edilecektir.

1A-4.01. Degisiklikler:Muadil kalemlerin degerlendirmeye alinmasi talepleri,

Yklenici disinda baska kisiler tarafindan yapildigi takdirde kabul ediimeyecek ve bu

tir talepler ihale sonuglanana kadar degerlendirmeye alinmayacaktir.YUklenici,

degistiriimesini teklif ettigi her malzeme ve/veya ekipman kalemi igin ilgili teknik

veriler, paftalar ve gerektigi takdirde numuneler ile birlikte ayri bir talepte

bulunacaktir. Degisiklik talebi YUklenicinin Isveren onayinin istenmesinden en az 28

glin 6nce Isveren’e bildirimelidir. Degisiklik talebinde su bilgiler bulunacaktir:

a) Ongériilenle sonradan degistirimesi teklif edilenlerin 6zellikleri arasinda bir
kiyaslama.

b) Bu degisiklik nedeniyle diger is kisimlarinda gerekecek degisiklikler.

c) Degisikligin ingaat programi Gzerindeki etkileri.

d) Teklif edilen ekipman veya malzeme ile dngorileni kiyaslayan maliyet analizi.

e) Gereken lisans Ucreti veya royalty Ucretleri.

f) Bakim hizmetinin olup olmadi§i ve Tirkiye'de mevcut ikame malzeme kaynaklar.

Yiklenici, bir degisikligi talep ederken, teklif edilen mamulleri inceledigini,
bunlarin her bakimdan 6ngérilene esit oldugunu ya da ondan daha Ustin oldugunu
beyan etmis sayilir. Ylklenici, degistirilen mallar i¢in 6dngérilene verilen garantilerin
aynisini verecektir. Yiklenici kabul edilen bir degisiklidin projeye konulmasinda
isbirligi yapacak ve daha sonra ortaya ¢ikabilecek olan ve kendi sorumlulugu altinda
bulunan ek giderler nedeniyle her tirli talep hakkindan vazgegerek iglerin
tamamlanmast igin gereken bitin degisiklikleri yapacaktir.

Teklif edilen degisikliklerin kabul edilebilirligi konusundaki kararn Igveren
verecektir. Isveren onerilen degisikliklerin s6zlegsme sartlarina esit veya daha yiksek
kalitede olmadigina karar verirse, oOnerilen degisikliklerin sdzlesme belgelerinde
belirtilen standartlara aynen uygun olmasini isteyecektir. Bitin degisiklik taleplerini
mimkin olan en kisa zamanda sunmak YUklenicinin sorumlulugu altindadir. '
edilmis olsun ya da olmasin YUklenicinin degisiklik talepleri nedeniyle 2@@
ahmlaninin gecikmesi veya degisiklik taleplerinin incelenmesinin nede {)lﬁ@.

gecikmeler igin herhangi bir sure uzatimi verilmeyecektir.



1A-4.02. Ekipmanlarin Adaptasyonu:Ekipman, paftalarda gdsterilen yapilara monte
edilmek ve bu yapilarda kullanilmak lzere adapte edilmeye hazir olacaktir. isveren
baska ekipman tiplerinin de kullaniimasina imkan vermek Uzere planlanan yapilarda
yapilabilecek degisikliklerden dolayl sorumluluk kabul etmez. Planlanan ust-yapilarin
degistirilmesini gerektiren ekipmanlar ancak Yiklenicinin sézlesme slresini
uzatmaya sebep olmadan gereken bitlin degisiklikleri yapma ve koordine etme
sorumlulugunu Ustlendigi takdirde dikkate alinacaktir.

1A-5. SEVKIYATA HAZIRLAMA:Bitiin malzemeler, transit tasima ve depolama
esnasinda tasimayi kolaylastirmaya ve zarara karsi korumaya uygun sekilde
ambalajlanacaktir. Boyali ylzeyler, darbe, yipranma, rengini yitirme ve diger
hasarlara kars! korunacaktir. Ekipmanin kabuliinden énce hasar goren bitin boyah
ylzeyler Mihendis’i tatmin edecek sekilde yeniden boyanacaktir.

Her malzeme kalemi, paketi veya bagi, teslimat programinda ya da imalat
resimlerinde gosterildigi gibi etiketlenecek veya isaretlenecektir. Her sevkiyatla
birlikte komple geki listeleri ve malzeme faturalarn génderilecektir.

1A-6. BORU HATTI GECIS HAKKI:Boru hatlar icin irtifak ve gecis haklari isveren
tarafindan saglanacaktir. Yiklenici, ingaat faaliyetlerini paftalarda gosterilen sinirlar
icinde yurUtecek ve insaat aletleri, ekipmanlar, kazi malzemelerini ve boru
malzemelerini arazilere ve trafije en az zararn verecek sekilde yerlestirmek ve
kullanmak igin gereken 6zeni gdsterecektir.

Islerin yapimi kamu miilkiyetinde bulunan kiralanmis veya kamu yetkililerince
irtifak hakki veya gecis hakk:i yoluyla kullanilan alanlara girilmesi veya islerin bu
alanlarin Ustinde, buralardan gecgerek veya altlarinda yurGtilmesini zorunlu kilmasi
halinde, Yuklenici islerin yapiimasi icin ilgili yetkililerle goristlmesi ve tim
sinirlamalara uyulmasina iliskin sorumlulugu ytklenecektir.

1A-6.01. Ozel Araziler:Yiklenici 6zel arazilerdeki insaat irtifaklarinin sinirlarini
gostermek igin gerekli kaziklar gakacaktir. Bu kaziklar ingsaat tamamlanana ve arazi
temizlenene kadar korunacak ve muhafaza edilecektir.

Yuklenici, projelendiriimis olan insaat irtifak sinirlarinin disindaki herhangi bir
amagla girmeyecek veya araziyi; personeli, aletleri, ekipmanlari, insaat malzemeleri
veya kazi malzemeleriyle isgal etmeyecektir.

Dere Islahi amaciyla yapilan servis yollarinin veya gegirilecek boru hattinin
sulama amaclyla tesviye edilen veya teraslanan arazilerden gectidi durumlarda,
Ylklenici sulanan arazileri yeniden tesviye edecek ve bitin arazi teraslarini
Muhendisi tatmin edici bir sekilde eski hallerine getirecektir.

1A-6.02. Demiryolu Calismasi ve Demiryolu Gecis Hakk:lzinler Isveren tarafindan
saglanacaktir. Karayolu ve demiryolu hudutlar icinde Yiklenicinin, personelinin veya
tageronlarinin yapacag! tim igler ve islemler, 6ngorilen sartlara uygun olacak ve her
bir durumda gecis hakki hudutlarn iginde denetim ve miulkiyet haklarina haiz
demiryolu veya karayolu yetkililerinin denetimi (isveren araciligiyla) altinda
yurutUlecektir.

Yuklenicinin kazi malzemesini yol (zerine veya demiryolu glizergahi istimlak
sinirlan igine dokmesi veya stoklamasina izin verilmeyecektir.

1A-7. MULK SAHIPLERINE VE YETKILILERE YAPILACAK iHBARLAR:YUklenici, isin
ifasinin etkileyecegi bitisik milk sahiplerine veya isten etkilenecek altyapi tesislerinin
yetkililerine ise baglamadan énce gerekli inhbar ve ikazlar yapacaktir.

Mulk sahipleri ve kiraci veya kullanicilarinin  milklerine ulagimlarinin
aksayacagi veya altyap! hizmet baglantilarinin gegici olarak kesilecegi durumlarq@M
ihbar ve ikazlar etkilenecek kimselerin ihtiyaglarini temin edebilmelerine Lmﬁg Nt N\
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Cadde veya diger trafik sahalarini kesmeden veya kapatmadan veya mevcut
altyapi tesisleri veya havai hat direkleri yakinlarinda kaziya baglamadan en az 1 hafta
once bu gibi tesislerin bagli oldugu Idareler veya yetkililerie temasa gegilecektir.

1A-8. PROJE VE HARITA iSLERI:YUklenici, ISVEREN'in sézlesme ekinde verdigi
projelere gore imalat yapacaktir.

Sozlesmenin akdedilmesinden sonra, Yuklenici proje sahasi iginde kullanacag:
kontrol noktalan ile ilgili her tirli bilgiyi ISVEREN'in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube
Mudurlugunden temin edecektir.

Yuklenici islere baslamadan 6nce mevcut yatay ve dlsey kontrol noktalarinin
birbirleri ile uyusumlarini kontrol edip ISVEREN'in gérisine sunacak ve Idare’nin
gbrusu dogrultusunda hareket edecektir.

Yuklenici, isler bagslamadan 6nce uygulama projesindeki glizergah ve hatlarin
gergek zemin kotlarini belirleyecek, yapilan tim 6lgim, hesap ve ¢izim islerini yazili
olarak ISVEREN'in onayina sunacaktir. Yiiklenici, ISVEREN'In tespit ettigi eksik ve
kusurlu igleri dlzeltmek ve tamamlamakla yukimltdur.

Yuklenici, harita ile ilgili incelemeler ve kontroller sirasinda harita Denetim
Gorevlisine refakat etmek Uzere, ISVEREN'in kabul ettigi Harita Denetim Gérevlisini
bulundurmak ve &lgim isleri icin gerekli 6lgme cihazlart ile her tirli yardimci
malzeme ve ekipmani bedelsiz olarak temin etmek zorundadir.

Yiklenici, glizergahlarin ve hatlarin ingaati sonrasinda Idarenin istedigi sekilde
mevcut durumun rdleve alimini yapacaktir.

TUm arazi ve harita calismalari, yirirlikteki, Harita Isleri Ozel Teknik
Sartnamesine uygun ve ISVEREN'in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Mudurliigu ile
koordineli olarak yapilacaktir.

Isverene kullaniimasi énerilen kontrol noktalarinin dogru yerlerinde olup
olmadigini yazih olarak bildirecektir. Bazi kontrol noktalar yerlerinde bulunamadiklar
takdirde Isveren, Yikleniciye yeni kontrol noktalari ihdas ettirebilir veya hangi kontrol
noktalarinin kullaniimasi gerektigini yeniden bildirebilir.

Temel (esas) yatay ve dlUsey kontrol noktalari Isveren tarafindan belirlenecek
veya saptanacaktir. Bu noktalar isler icin esas degerler olarak kullanilacaktir. Bitln
ilave gizim ve arazi 6lgum igleri (topografik dlgiimler de dahil olmak Uzere) Yuklenici
tarafindan iglerin bir parcgasi olarak yurittlecektir.

YUuklenici iglere baslamadan 6nce kazilmasi distnulen glzergah kisminin en
az 300 m ilerisine kadar glizergahi aplike ederek insasi distnuilen hattin mevcut
zemin kotlarini belirleyecek ve Isverenin onayina sunacaktr.

Y(iklenici, isverene mevcut kontrol noktalarinin uyumlulugu dahil olmak Uzere
yapilan tim 6lctim sonuglarini yazili olarak bildirecektir. Isveren Yiikleniciye yeni 6l¢l
kontrolleri yapilmasi talimatini verebilir.

Hatlara ve glzergahlara ait projeler, Pompa Istasyonlari sahalar, zemin
profilleri, topografik haritalarin spot kotlari kullanilarak hazirlanmistir. Yiklenici, iglere
baslamadan 6nce 6l¢limlerde esas alinmak lizere, saha 6lglmleriyle zemin kotlarini
kontrol edecektir.

Yuklenici, islerin yapilmasi igin gereken ekipmanlari ve deneyimli personeli
temin edecektir. Ayrica, Yuklenici, Isverene kontrol noktalarini projelendirmesinde
veya belirlemesinde, ilave insaat irtifak sinirdannin tesbit edilmesinde veya
Yiklenicinin yaptigi 6lgim ve ¢izim islerinin kontrol edilmesinde gerekli gorilecek
6lgme cihazlari ve yardimci malzemeyi ve kendi personeli igin uzman elemanlari
bedelsiz olarak temin edecektir.

Yuklenici, Mahendise kontrolini istedidi isleri, kendi islerinde gecikmeye-.
sebep olmayacak ve Muhendise en az sorun cikartacak sekilde dnceden (m @C
slre) bildirecektir. .

Yuklenici, yanlis yerlestiriimis ve bitirilmis olan isleri kaldiracak ve ye
edecektir.




1A-8.1. Harita isleri Ozel Teknik Sartnamesi: Yiklenici, Genel Teknik Sartname’nin
eki olarak verilen Harita Isleri Ozel Teknik Sartnamesine uymak zorundadir.

1A-8.2. Mevcut Altyap: Tesisleri: Cizimlerde gdsterilen hatlar ve egimler mevcut
buyuk altyapi tesislerinin engelleme yapmasina imkan verebilir. Yiklenici, bu gibi
altyapi tesislerinden herhangi birinin yerini arazi {izerinde bulup, teyit edecek ve bu
gibi tesislerin kesin yeri ydnunden kendisini ikna etmis olacaktir.

Bu iglerin bir bolimui olarak insa edilmis herhangi bir imalat ile herhangi bir
mevcut altyapi tesisi arasinda bir engelleme meydana gelirse mevcut olan bu gibi
altyapi tesisinin yeri Yiklenici tarafindan degistirilebilir.

Keza bu islerin bir bdlimi olarak insa edilmis olan bir imalat hattinin
guzergahinin veya profilinin degistirimesi Yap: Denetim Goérevlisi tarafindan daha
uygun ve kabul edilebilir bulunursa o zaman Yuklenici bu projeyi hazirlayacak ve
Yapi Denetim Gorevlisinin incelemesine sunacak ve Isverenin onayi ile Yapi Denetim
Gorevlisi engellemeden kaciniimasi igin gerekli olabilecek bu gibi bir hat veya egim
degisiklikleri icin direktif verecektir.

Yuklenici; herhangi bir 6zel veya tlizel kisinin veya devletin sahibi oldugu
herhangi bir tesisin yonetiminin veya 6zel tesis sahiplerinin, bu gibi tesislerin
desteklenmesi ve tam olarak korunmasi igin 6ngordiudi bitin tedbirleri, isin yerine
getiriilmesi esnasinda alacak ve ilgili makamin veya tesis sahibinin yazili onayi
olmaksizin bu tesislere midahale edilmemesini saglayacaktir.

1A-8.3. Guzergaha Bitisik veya Yakin Yapilarin Korunmasi

a) Yuklenici imalatlara bitisik veya yakin yapilarin, duvarlarin, merdivenlerin,
koprilerin, yollarin, bahge duvarlarinin, citlerin veya benzerlerinin kazidan
etkilenmemeleri ve zarar gérmemeleri igin gerekli tedbirleri alacaktir. Bu gibi
yaptlarin iglerin yapilmasi sirasinda gorecekleri gokme, oturma, ¢atlama, egilme
ve yikilma veya benzeri zararlar tamamiyle YUklenicinin sorumlulugu altinda olup,
tamirat veya zararlarin tazmini masraflari YUklenici'nin sorumlulugundadir.

b) Ihale teklifi vermeden 6nce Yiklenici bitisik mulkler lzerinde iskele kurulmasi
veya baska turld kullamimlar gerekli ise milk sahiplerinden izin alacak, tim
masraflar édeyecek ve Igler tamamlandiginda veya istenildigi zaman bosaltacak
ve eski durumuna getirecektir.

c) Yuklenici fotograflarla veya arazi olglimleriyle bitisik mulkteki halihazir durumu
tespit edecektir.

d) Yapisal Tedbirler: YUklenici Islerin icrasi sirasinda Isyerinde veya bitigiginde
Islerden etkilenebilecek veya tehlikeye maruz kalabilecek yeni ya da mevcut
binalarin saglamhigini korumak amaciyla gerekli olabilecek tium iksa, destek,
baglantilar ve gerekli diger tedbirleri alacak ve idame ettirecektir.

e) Kullanilan Mulkler: igler kullaniimakta olan binalarin icinde veya civarinda
yurGtlebilir. ihale Teklifi vermeden énce Yiklenici isgal edilme ve kullanimin
zaman ve niteligini tayin edecektir. Yuklenici isleri iginde bulunanlara ve
kullanicilara en az rahatsizlik, zarar ve tehlike verecek sekilde yurltecektir.

f) Miulklerde Hasar ve Tamiri: Dogrudan dodruya Islerden kaynaklanan tim
tazminat ve Uglncu taraflarin iddialan dogrudan dogruya Yuklenici tarafindan
masraflan  kendisine ait olmak Uzere ylklenilecektirf(Yapim Igleri Genel
Sartnamesi Madde 9). Yuklenici, igler, yapim makineleri, isgilik, malzeme veya
tasimadan etkilenen, kamu veya 6zel, tim mulkleri bundan sonra belirtilecek hale
ve en azindan kendisinin bu yerlere ilk girisinden énceki duruma getirecektir.
Eger Isveren Temsilcisi'nin gérisiine goére, Yuklenici, onarimin ve iddialarin
¢bzime bagdlanmasi konusundaki yukUmldlGklerini yerine getirmek _igin__
zamaninda girisimde bulunmadigr yada Yuklenici bu tur tim f"dﬂ?!@.ﬂ e
¢bzimlemeye muvaffak olmadigi takdirde, Isveren Temsilcisi, bunFn‘ oyle i\

»

onarimin tamamlanmasi veya iddialarin ¢6zime kavusturulmasi J”g'.leﬁri{hin,,\ g

Yuklenicinin sorumlulugu bulundugu bu tiir konulara iliskin iddia B&hip e ! ia
o6deme yapma ve bu 6demeleri YUklenici adina tahakkuk eden vey _-fqhak@fﬂu T
.'..‘-f- g “‘ L
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edecek olan paralardan kesme hakki sakli olan isveren tarafindan yaritulecegini
Yukleniciye teblig edebilir.

g) Kalici Onarim: Karayollari disinda yapilacak olan galisma sahasindaki tim kalici
onanmlar citler, yollar, duvarlar ve bordirler dahil en azindan kazinin
baslamasindan veya hasarin meydana gelmesinden 6nceki mevcut standartlara
esit duruma gelecek sekilde yapilmast zorunlu olacaktir. Teklifteki fiyatlarin, bu
onarimlan sonug olarak en azindan YUklenicinin sahaya ilk giriginden onceki
duruma getirmek amaciyla gerekli tim igleri yapmak icin Bakim Donemi
sirasinda dizenli araliklarla sahaya dontimesini kabul edilmektedir.

1A-9. OLUMSUZ iNSAAT KOSULLARI: Olumsuz hava kosullari, 1slak zemin veya diger
olumsuz insaat kosullar altinda, YUklenici galismalarini bu kosullardan olumsuz
etkilenmeyecek islerle sinirli tutacaktir. Yiklenici tarafindan Islerin diizenli ve tatmin
edici bir sekilde ylritiimesini saglamak igin gereken ve I§veren in onayladigr 6zel
onlemler alinmadikga veya ©zel prosedurler uygulanmadikea, islerin higbir kismi
islerin kalitesini olumsuz etkileyebilecek kosullar altinda yapiimayacaktir. Ozel
onlemler veya prosediirler konusunda Yapi Denetim Goérevlisinin 6n onayini almisg
olsa da, Yuklenici, olumsuz insaat kosullarinda yapilan iglerin tek sorumlusu

olacaktir.

1A-10. KESME VE YAMA YAPILMASI: izmir Biyuksehir Belediyesi AYKOME kararlar bu
sézlesmenin ayrilmaz bir pargasidir. Yiklenici, ise baglamadan 6nce kazi ruhsat
alinmasi amaciyla AYKOME ( altyapi koordinasyon) MudurlGgine idarece yapilacak
basvuru esnasinda sunulmak lzere is kapsaminda calisilacak tim cadde ve sokaklarin
listesini ve bahse konu projeye ait diger altyapi kuruluglarinin mevcut tesislerinin
islendigi paftalan hazirlayacaktir.Yiklenici ¢aligilan bolgede trafik akis koordinasyonun
saglanmasi icin izmir Bilylksehir Belediye Baskanligi UKOME Muddrlaglnden ve Trafik
il Denetleme Midirligiinden gerekli izinlerin alinmasi hususunda Yapi Denetim
Gorevlisi ile musterek calisarak gerekli resmi izinlerinin alinmasini takip edecektir.
AYKOME uygulama yénetmeligi 25/k hikmine uygun olarak yiklenici, agilacak
transenin x-y-z koordinatlarini sayisal ortamda hazirlayarak aykomeye gonderecektir.

S6z konusu izin ve ruhsatlarin alinmasi igin 6ngoérilen 30 (otuz) takvim gund isin
suresinde dikkate alinmis olup, ancak izin ve ruhsatlarin alinmasi igin bu surenin
{izerinde zaman gegmesi ve bu nedenle ise baslanamamasi durumunda gegen sdre,
slire uzatimi olarak isin suresine eklenir.

Ancak anahtar teslimi gotiirti bedel veya karma sézlesme ile yapim igine ¢tkilan
ATIKSU ARITMA TESISLERI, PAKET ATIKSU ARITMA TESISLERI
sozlesmelerinde, Aykome’den alinmas: gerekli goriilen kazi ruhsati olmasi halinde,

kazi ruhsatinin alinmasina kadar gegen siire de isin yapim stiresine dahildir.

Yiiklenici, islerin gerektirdigi ve bozuk islerin kontroll veya dlzeltilmesi igin islerin
{izerinin agiimasiyla ilgili olarak gerekebilecek bitin kirma ve yamalama islerini
yapacaktir. Yiklenici, yanlis zamanlanmus islerin diizenlenmesi, monte edilen malzeme
numunelerinin test amaciyla sokllmesi ve mevcut tesislerin degistiriimesi veya mevcut
tesislerin degistirilmesi icin gereken bitin kesme veya yikma islerini de yapacaktir.
Mevcut insaat elemanlarinin sokilmesi, kirlmasinin veya tamiratinin ongoraldagu
durumlar haricinde, Yiklenici mevcut tesislerin veya lIslerin yapisal stabilitesini
etkileyebilecek midahaleleri Isveren’in onayi olmaksizin yapmayacaktir. Yuklenici, isleri
esnasinda mevcut tesisleri ve bUtlin isleri korumak igin gerekecek batin destekleme,
germe, mesnetleme ve koruma alet ve tesisatini temin edecektir.

Malzemeler, islerin tamamlanmasi igin gerektigi lglide kirhp tamir edilecek ve
sokiilecektir. Malzemeler, bitisik veya malzemelere zarar veriimeksizin dikkatli b|r ck"aa a
kaldirilacaktir. Kurtanlamayacak olan malzemeler Yuklenici tarafindan

kaldinlacaktir. o
Yukanda bahsedilen islerden etkilenen butlin yeni igler ve mevcut ’lSiG‘(( ”_ .

gereken kuvvete, goérinime ve fonksiyonel kapasiteye sahip bir tesisat elde et ece &/
sekilde Isveren’in kabul edebilecedi yeni malzemelerle veya kurtariimis malze é.."p"
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restore edilecektir. Gerektidi takdirde, bultin yilzeyler tamir edilip yeniden
duzlenecektir.

1A-11. SAHANIN TEMIZ VE DUZENLI TUTULMASI:Kaziimis malzemeler, kullaniimisg
malzemelerden arta kalanlar, c¢opler ve benzerleri en kisa zamanda g¢alisma
sahasindan uzaklastinlacak ve arag veya yaya trafiginin engellenmesine ve galisma
sahasinin kirlenmesine sebebiyet verilmeyecektir. Kazilmis toprak, dolgu iglerinde
kullanilacak olsa bile isverenin yazili izni olmaksizin hendek kenarina veya yakinina
yigilmayacak ve Ylklenicinin temin edecedi depo sahalarina tasinacaktir. Bu gibi
depo yerleri icin Isverenin yazili onayi alinacaktir.

Beton kaliplar ve iskeleler gibi ingsaat malzemeleri kullaniimadiklar zamanlarda
Yiklenici tarafindan bir kenara istiflenecektir. Yiklenici, ylzeylerin bozulmasini ve
diger hasarlar énlemek icin ylizeylere dokulebilecek bitin beton, asfalt, yagd, boya,
paslandirici sivilar ve temizleme sollsyonlarini derhal temizleyecektir.

Ucucu artiklar diizenli bir sekilde kapali madeni kaplar i¢inde depolanacak ve
her gln dokilecektir. Artiklar sahaya gomilmeyecek ya da saha Uzerinde
yakilmayacak veya yagmur arklarina, sihhi tesisata, derelere veya su yollarina
dokilmeyecektir. Blitin artiklar mahalli yonetmeliklere ve c¢evre kirlilidini onleme
kanunlarina uygun bir sekilde sahadan kaldirnlacak ve yok edilecektir.

Isin devami siiresince ara hakedis 6demelerine hak kazanabilmenin bir kosulu
da sahanin uygun bir sekilde temizlenmesi olacaktir.

Dere Islah calismalan sirasinda imalatlar icin gerekli malzemenin dere
tabanina figlresi, malzemenin deredeki su akisini engellemeyecek sekilde
yapilacaktir. Uygunsuz istiflenen malzemelerin kontrolsiiz su akisi nedeniyle
sliriiklenmesinden veya suyun akisini engellemesinden dodacak her tirlu hasar,
kayip ve zararlardan ( 3. sahislar dahil )YUklenici sorumlu olacaktir.

1A-12. KISALTMALAR VE SEMBOLLER:S6zlesme Belgelerinde kullanilan kisaltmalar

asagidaki anlamlara sahiptir;

°C -Celsius veya santigrad

dia veya & -Cap

g/m?3 -Metre kip basina gram

ha -Hektar

kg -Kilogram

kg/cm? -Santimetre kare basina kilogram

kg/cm?® -Santimetre kip basina kilogram

kg/m? -Metre kare basina kilogram

kg/m? -Metre kip basina kilogram

km -Kilometre

km/h -Saatte kilometre

kPa -Kilo paskal

kN -Kilo newton

kN/m? -Metre kare basina kilo newton

I -Litre

m -Metre

m? -Metrekare

m?3 -Metrekup

mm -Milimetre

mm? -Milimetrekare

MPa -Mega Paskal -
m/s -Saniyede metre RPN
max -Maksimum (Azami) fq NP 3
min -Minimum 1< th =, %4
mg/I -Litrede miligram - '\::"T"v},'-"r"‘_ -4
N -Newton O _‘fy
N/mm? -Milimetre karede Newton -.:;{bsarmf
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1A-13. REFERANS STANDARTLAR:Herhangi bir teknik birlik, kurulug veya dernegin
standartlarina ya da mahalli veya il yetkili makamlarinin kodlamalarina yapilan atiflar,
aksine bir hikiim belirtiimedikce, tekliflerin alindigi tarihte uygulanan ve yayinlanan
en son cari standartlar, kodlar, sarthameler veya deneme standartlarina yaptimis
atiflar olarak kabul edilecektir.

Genelde, Sozlesme Belgelerinde Amerikan Standartlardan sartnamelerden
s0z edilmektedir, fakat s6zlesmenin imzalanmasindan sonra Yuklenici’nin yazili talebi
Uzerine Yapt Denetim Gorevlisinin karariyla alternatif muadil standartlarin da
kullaniimasi mumkinddr. Yiklenici, Yapi Denetim Gorevlisine teklif edilen alternatif
kod ve standartlarin uygunlugunu ve denkligini géstermek igin gerekli verileri ibraz
edecektir. Ongérilen standartlar ve o6nerilen alternatif standartlar arasindaki
farkhliklar YUklenici tarafindan yazili olarak ve kapsaml sekilde tanimlanacak ve
Yiiklenici’nin onaya ihtiyag duyacag: tarinten en az 30 gin once lIsverene
sunulacaktir. Igverenin 6nerilen standartlarin esdeder veya daha yiiksek kaliteyi
sagladigi yoninde kanaati olusmazsa Yiklenici S6zlesmede dngérilen standartlara

uyacaktir.

1A-14. SAHADA IS YONETIMI:Y{klenici, islerin yiritilmesi amaciyla kendisinin ve
taseronlarin kullandigi biitiin saha kisimlarindan sorumlu olacak; miinhasiran igveren
veya baskalarinin yapacagi kontroller diginda, bitin calisanlari ve diger sahislari
arazi ve mevcut tesislerin kullanimi ve korunmasi konusunda tam kontrolu altinda
tutacaktir. Yuklenici, iglerle veya islerin kontrollyle ilgili bir gdrevi olmayan sahislart
sahadan gikartma ve sahadaki bitin sahislarin (Isverenin personeli harig) kendisinin
kendi personeline uyguladi§i yénetmelik ve kurallara uymasini isteme hakkina

sahiptir.

1A-15. GUNLUK VE AYLIK KAYITLAR

a) Calistinlan isci, teknisyen, usta, Yapi Denetim Goérevlisi ve benzeri elemanlartn
gorevlerini ve sayilarini gosteren bir kayit Yuklenici tarafindan tutulacak ve
haftalik olarak isveren’e sunulacaktir.

b) S$antiyeye getirilen her tlrli malzemeye ait cins, miktar ve gelis tarihini gosteren
bilgiler haftalik olarak isveren’e sunulacaktir.

c) Santiyede bulundurulan makine ve ekipman cins, miktar ve kapasitesini gosteren
bilgiler haftalik olarak isverene sunulacaktir.

d) Her ay sonunda yapilan igleri 6zetleyen raporlar, yeni ay ilk haftasi igerisinde
Isveren’e sunulacaktir. Mevcut altyapi nedeniyle yapilan yer degistirmeler veya
Uzerinden veya altindan gegisler veya benzeri durumlar bir plan Uzerinde
gOsterilecektir.

e) Sel veya benzeri dogal afetler veya olaganusti olaylarla ilgili raporlar Yiklenici
tarafindan tutulacak ve bir hafta i¢inde Isveren’e sunulacaktir.

f) Soézlesme kapsaminda galisan elemanlarin ¢alisma surelerini ve 6denen Ucretleri
gosteren kayitlar Yiklenici tarafindan tutulacak ve istenildiginde Isveren
temsilcilerinin gortstine sunulacaktir.

1A-16. YOLLAR VE PATIKALAR:YUklenici isyeri trafiginin isyeri sinirlan digindaki yol
ve gegcitlere normal asinma ve yipranmanin 6tesinde bir zarar vermemesini temin
edecektir. Yiklenici isyerine gelis yollarinin yeterli olacak bakimini yapacak ve
camurlanma ve kirlenmeye mani olacaktir.

Isveren, tim yol ve yaya gegitlerini miimkun oldugu kadar agik tutmayi arzu
etmektedir. Ancak isin yurltilme yontemi nedeniyle gegici bir kapanmanin zorunlu
olmas! halinde, Ylklenici sorumlu yetkili ile Isverene en az bir hafta 6nceden
tebligatta bulunacak ve onaylarini alacaktir. Sorumlu yetkili tarafindan bu kgni‘@'-a%’“‘\,
verilen tiim talimatlara kesinlikle uyulacaktir. Bu Madde hikimlerine gorg gerekli "
gorulen tim isler icin dogrudan dogruya hicbir 6deme yapilmayacak, bunﬁj}a ilisKin . };,
maliyetin teklifteki birim tcret ve fiyatlara dahil oldugu kabul edilecektir. Bu Mad _\ge‘”' v
yazilanlar yol kapama igin mutlaka onay verileceg@i seklinde yorumlanama? veyaby ¢ s
anlama geldigi manasinda anlasilamaz. g few f/
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1A-17. GECiCi ISLER

a) Konumlar: Yuklenici tum artik malzemeler, Gegici Tesisler ve Hizmetler igin
dusunilen yerlerin, Isveren Temsilcisinden onayini alacaktir.

b) Bakim: Yuklenici gerektigi sekilde Gegici Tesisler ve Hizmetleri intibak ettirecek,
degistirecek ve tastyacaktir. Yuklenici ihtiya¢ kalmadidinda bunlari kaldiracak ve
yerlerini dlizgun bir hale getirecektir.

c) Yollar: Yuklenici tum yol, su yollari ve ¢lriik zeminler Gzerinden, isyerine ve igyeri
icinde baglanti amaciyla, gerekli olan tum patikalar, gegici yollan, kargidan
karsiya gegis yerlerini, isciler icin sikistindmis kaplanmis zeminler vb.ni isverene
ilave bir maliyet yuklemeden saglayacaktir. Yiklenici kendi ve taseronlarinin
kullanimi igin bunlarn degistirecek ve adapte edecek ve is bitiminde de
kaldiracaktir.

d) Yollar: Isyerinde bulunan kalici yollar, sikistirlmis kaplanmis zeminler ve yaya
yollari, bunlarin gerekli bakiminin yapilmasi sartiyla, kullanilabilir. YUklenici
yollari kullandiktan sonra tamamen temizleyecek ve kusursuz bir bigimde terk
edecektir.

e) Varyantlar: Ylklenici islerin herhangi bir bolimu arasinda veya etrafindan trafigin
cevrilmesi amaciyla gegici servis varyantlan ve yollarini saglayacaktir. Yapim
standardi mevcut yollari kullanan trafik siniflarina uygun olacaktir. Varyantlarin
konum, standart, genislik ve bakimi isveren Temsilcisi tarafindan onaylanacaktir.

f) Gegici Binalar: Yuklenici kendisi ve taseronlarinin kullanimi igin gerekli olan
gecici sundurma, buro, yemekhane, (banyo, tuvalet vb.) ile diger gegici binalari
saglayacaktir.

1A-18. YUKLENICININ IS BASINDA BULUNMASI:Yiklenici, taahhidin devami
suresince i$ basinda bulunmaya ya da isleri higbir gerekge ile geciktirmeyecek ve
durdurmayacak sekilde kendisinin yikimliliklerini yerine getirecek ve Idare
tarafindan kabul edilecek yetkili bir vekili bulundurmaya mecburdur.

Yuklenici veya vekili, Yapi Denetim Gorevlisinin iznini almaksizin is yerinden
ayrilamaz. Aksi takdirde Yapim lIslerine ait Tip Sézlesmede belirtilen hukimler
cercevesinde gerekli cezai islemler uygulanir.

Ylklenici veya vekili, is ile ilgili incelemeler esnasinda Yapi Denetim
Gorevlisine refakat etmek zorundadir.

1A-19. YUKLENICININ TEKNIK ve IDARI PERSONELI ile iSCi ve GENEL
HIZMETLERDEN SORUMLU ELEMANLARININ DURUMU:Y (iklenici'nin Teknik ve Idari
personeli ile isgi ve genel hizmetlileri arasinda iginin erbabi olmayan hilesi,
yetersizligi, itaatsizligi veya her ne sekilde olursa olsun is basinda bulunmasina engel
halleri gorilenleri idare tarafindan yapilacak yazili bildiri (izerine Yiiklenici derhal ve
itiraz etmeden is basindan uzaklastiracaktir.

1A-20. TRAFIK iISARETLEMELERI ve EMNIYET TEDBIRLERI:YUklenici, ise bagladig!
ilk ginden isin bitimine kadar uyari yapiimaksizin Karayollar Trafik Kanunu ile isgi
Sagligr ve Is Glvenligi Thzuginin gerekli gérdiigu trafik isaretlemelerini yapmak ve
diger emniyet tedbirlerini almak zorundadir.

Yuklenici, agilan hendegin trafigi aksatmayacak sekilde en kisa zaman da
kapatilmasi, artan malzemenin kaldinlarak yolun temizlenmesi, hendegin ¢okunti ve
yukselti olmayacak sekilde yol lst kaplamasinin yapimina uygun hale getiriimesi igin
gerekli dnlemleri almak zorundadir. A¢tigi hendegdi kapatamayacagi zorunlu hallerde
idarece kabul edilecek tipte glivenlik levha ve seritleri ile hendek gevresinde dnlem
almaya mecburdur. Yapi Denetim Gorevlisi'nin eksik ve hatali gordigu tedbirleri de

derhal yerine getirecektir.
Trafik i§aret ve 6nlemleri nedeniyle YUkIenici ye ek 6deme yapilima

Kanunu'na gore yapiacak yasal islemlerden ve ortaya ¢ikacak tim s
dogrudan dogruya sorumiudur.
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Yuklenici, cevredeki binalarin ve benzer vyapilann, yeralti ve yerustu
tesislerinin zarar gérmemesi ve dayanimlarinin bozulmamasi igin gerekli teknik
tedbirleri alacak; uygulamamasi halinde olusabilecek can ve mal kaybi ile zararlardan
sorumlu olacaktir.

Yuklenici, calistigi glzergah Uzerine rastlayan agag, korkuluk, bahge duvan,
kaldirim tasi vb.lerini tahrip ettijinde bedelsiz olarak verilen zaran karsilayacaktir.

1B - IBRAZ EDILMESi GEREKEN DOKUMANLAR

1B-1. GENEL SARTLAR:Bu madde, Yuklenicinin ingaat programlarini, revize veya
tadilat projelerini, GrGn verilerini, numuneleri, uygunluk belgelerini ve ingaat
fotograflarini ibraz yukimlalGguni kapsamaktadir. S6zlesmenin diger bolimlerinde
ilave genel ibraz yukimlUlikleri ve munferit ibraz  yukumidlUklerinden
bahsedilmektedir.

1B-2. INSAAT PROGRAMI:Yapim isleri Genel Sartnamesi madde 17’e uygun olarak
hazirlanacaktir.

1B-3. i ILERLEME RAPORLARI:Her ara hakedis 6demesi basgvurusuyla birlikte
Isverene bir is ilerleme raporu sunulacaktir. Her is ilerleme raporunda, Insaat
Programi, Imalat Resimleri Programi ve Aylik Hakedis Odemeleri Programinin
guncellestiriimis ve gerektidi takdirde revize edilmis kopyalari bulunacaktir. Bu
guncellestirilmis veya revize edilmis programlar, son is ilerleme raporundan sonra
meydana gelen degisiklikleri detayl olarak ve yeterli bir dlizeyde agiklayici olacaktir.
Her is ilerleme raporunda, mevcut ve beklenen gecikme faktorlerini, bunlarin ingaat
programi Uzerindeki etkilerini ve bunlara karg! teklif edilen énlemleri gosteren yeterli
bilgiler bulunacaktir. Tamamlandidi rapor edilen, fakat isverenin onayina sunulmaya
hazir olmayan igler yeterli delil ve belgeyle kanitlanmalidir.

1B-5. NAKIT AKIS PROGRAMI:is programi ile birlikte Yiiklenici, Isverene tahmini aylik
odemeleri gésteren bir nakit akis programi sunacaktir. Nakit akis, Insaat programina
bagh olacak ve ingaat programina gore kontrol edilecektir. Stre uzatimi ve/veya kesif
artisi oldugu durumlarda, is programi ile birlikte nakit akis programi da revize edilerek
Isverenin onayina sunacaktir.

1B-6. UYGULAMA PROJELERI VE MALZEME ONAY BELGELERi:Bu so6zlesme
kapsaminda ihale dosyasi ekinde verilen projeler, kesin proje niteliginde olup,
YUklenici projelere uymak zorundadir. Herhangi alternatif proje uretiimeyecek olup,
zorunlu hallerde kismi revizyon ve tadilat yapilmasi gerekirse, toplam sozlesme
bedelinin %20 sini gegmeyen eksilis veya artis durumunda, Yuklenici tarafindan
herhangi bir bedel talep edilmeksizin projesi hazirlanarak ve Yapi Denetim
Gorevlisinin de goriisii alinarak Idare’ye onaylatilacaktir. Artma veya eksilme orani
tutarina gore édeme, esas olacaktir. imalatlar onayl projelere, proje kriterlerine ve
teknik sartnamede belirtilen hususlara gore yuritulecektir.

Mensei ne olursa olsun sunulan malzemeler, bitln belgeler Yuklenici’nin
onay!ni gosteren bir mihirle muhirlenecek ve (zerlerine bu sézlesmenin isim ve
numarasi, Yuklenicinin ismi ve teknik sartname veya projeye yapilan atiflar
yazilacaktir. Her belge ibrazinda islerin ilgili kaleminin kullanim amaci da
gosterilecektir. Katalog sayfalari sunuldugunda, ilgili kalemler agikga belirtilecektir.

Ylklenici bdtin belgeleri Sézlesme Belgelerine ve Teknik Sarthameye
uygunlugunu gozden gegirdigini ve onayladigini gosterecektir. Ylklenici ibraz ettigi
belgelerin tamam oldudu konusunda tim sorumlulugu Ustlenecek ve yeniden beige
ibrazi gereken durumlarda l§veren|n belirttigi butun lstlsnalarln goz ondne- allndlglm

yapilarak geri |ade edilmis bir belgeyl Uzerinde gerekli degisiklikleri yapmad
sunarsa |Ig|l| tim kaylplardan kend15| sorumlu olacaktlr

itibaren 14 gun iginde, Ylklenici,
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tamamlanamayacagint gerekgeleriyle belirterek bu slrenin uzatiimasini talep
etmedigi takdirde, belgenin mektup tarihinden itibaren 28 glin igcinde duzeltilerek
tekrar sunulmasi gerekir.

Isverenin, YUklenicinin sundugu revize ve/veya tadilat projeleri ve bilgileri
incelemesi, sadece bunlarin Paftalara ve Sartnamelere genel uygunlugunu, harici
baglantilari ve genel projeyi etkileyen boyutlari kapsayacaktir. Isverenin belgeleri
incelemesi, belirtilen butin malzeme, ekipman, cihaz ve is kalemlerinin b{tlin
boyutlari, miktarlan ve detaylarinin derinlemesine incelendigi anlamina gelmez.
Isverenin belgeleri incelemis olmasi, Yikleniciyi, hata, ihmal veya sapma
sorumlulugundan veya S6zlegsme Belgelerine uyma sorumlulugundan kurtarmaz.

Isverene, bitiin projeler ve veriler CD’si ile birlikte 2 niisha inceleme igin
sunulacaktir. Revize projeler ve veriler iade edildigi zaman, Isveren’in belirttigi ve
bildirdigi sekilde gereken duzeltmeler yapilarak 2 nisha tekrar sunulacaktir. Bir
belgenin yeniden ibrazinda, ilk belgenin numarasi ve ardindan, belgenin kacginci kez
sunuldugunu gdsteren bir harf (A, B, vb.) belirtilecektir.

Dulzeltiimis kopyalar yeniden ibraz edildiginde, Yiklenici, bitin revizyonlara
yazill atifta bulunacak ve Isverenin daha onceki belgelerde istedidi revizyonlar
disinda yapilan revizyonlari ayri bir liste halinde bildirecektir. Revize projeler ve
belgeler onaylandiginda, toplam 6 nusha olacak sekilde gogaltilarak, ilgili birimlere
dagitim yapilacaktir.

1B-6.01. Sertifikalar:ilgili sartname maddesi belirli sertifikalarin ibrazini 6ngdrdigii
takdirde, Yuklenici, her sertifikanin imalatginin antetli kagidina yazilmis dort suretini
ibraz edecektir. Sertifikalara, mimklnse, onaylanan malzemelerin seri veya referans
numaralan yazilacak ve sertifikalar, bunlarla sinirlh kalmamak (izere su bilgileri ihtiva
edecektir: Yuklenicinin ismi, projenin ismi, is kaleminin ismi, imalatginin ismi ve ilgili
resim, sartname maddesi ve paragraf numarasi ve kontrol kayit referans numarasi.
Bu bilgilerin tim ilgili kalite standart veya sarthnamelere uygun olacaktir.
Sertifikalarin ibraz zamanlamasi soyle yapilacaktir:

a. Imalatgl ve saticinin test sertifikalan, bu sertifikalarin temsil ettigi malzemelerin
sozlesme konusu iglerde kullaniimasi dngorilen tarihten en geg 21 takvim ginu
once sunulacaktir. Bu sertifikalarin temsil ettigi malzemeler, Isveren tarafindan
incelenmeden ve kabul edilmeden imal edilmeyecek, sahaya teslim edilmeyecek
ya da Islerde kullaniimayacaktir.

b. Kalici Islerin yapilmasi sirasinda veya tamamlanmasindan sonra yapilan testlere
iligkin sertifikalar (Sartnameye uygunluk sertifikalan), testler biter bitmez
sunulacaktir.

1B-6.02. ibraz Programi:Bitin projeler ve belgelerin ibraz programi ve sirasi,
inceleme igin gereken butin bilgilerin zamaninda verilmesini sadlayacak sekilde
olacaktir. Her belge ibrazinda bir dilekge verilecektir.

1B-7. INSAAT FOTOGRAFLARI:Y(iklenici, bitin insaat fotograflarinin ve ozellikle
kritik bolgelerin imalat fotograflarinin c¢ekilmesinden sorumlu olacaktir. Mihendis
(Yap! Denetim Gorevlisi) her fotografin konusunu belirleyecektir.

Fotograflar Isin baslamasindan énce dere glizergahi ve/veya boru hattinda
yaklasik 200 metre (kritik noktalarda bu araliklar Yapt Denetim Gorevlisi talimati ile
azaltilabilecektir) araliklarla ¢ekilecek ve Yapi Denetim Gorevlisine onaylattinlacaktir.
Ayni bolgeler,iglerin devami slresince imalatin degisik safhalarinin (kazi, boru
doseme, yol betonu, dere islah, duvar igleri vb... gibi) ne sekilde yapildiginin
belirlenmesi bakimindan dzellikle toprak altinda kalan bolimler fotograflanarak tespit
edilecek olup, her hakedis déneminde yapilan tim faaliyetleri gosterecek §elﬁlde

Dere glzergahi ve/veya boru hattinin herhangi bir bdélimind
faaliyetlerinin tamamlanmasindan sonra ayni bolgelerin yeniden fotograflari
ve bu boélimdeki isin ddemesinin yapilmasi igin Isveren’in onayina suv\\

hakedis ekinde fotograf kapagi ile birlikte isveren'e sunacaktir.
iéi;‘ U\
c
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insaat 6ncesi, imalat esnasi ve bitiminde goruntilemeler Yapi Denetim Gorevlisinin
talimati ile video ¢ekimi olarak da yapilacaktir.

Fotograflar ticari kalitede renkli olarak basilacaktir. Dijital ortamda fotograf
ibraz edilebilecek olup, 100x150 mm basimi seffaf plastik dosyalar igine
dosyalanacak ve Uzerlerine s6zlesmenin isim ve numarasi, Yuklenicin'in ismi,
fotografin konusu ve gosterdigi yer ve fotografin gekildigi tarih yazilacaktir. (Blttn
fotograf setleri iki takim halinde hazirlanacaktir.)

1B-8. BELGELERIN TEKRAR IBRAZININ ETKIiLERi:YUklenici belgeleri eksik ibraz
eder ya da ilk ibraz ettigi belgelerde istenen bitln diizeltmeleri yapmaz ya da daha
once sundudu; incelenmis belgelerine yonelik olarak, proje kontroli veya degisikligi
icin talepte bulunursa (herhangi bir sebeple) ve Isveren, bu sebeple herhangi bir
zarara ugrarsa bu miktarlar Yikleniciye oOdenmesi gereken hakediglerden

dusulecektir.
1C - KALITE KONTROL ve TESTLER

1C-1. KAPSAM:Bu bolim; Yuklenicinin Sozlesme kapsamindaki igleri yaparken,
kullanacag! tim malzemelerin ve uygulamanin kalite kontrollyle ilgili kosullari
kapsamaktadir.

1C-2. KALITE GARANTISIi:YUklenici, S6zlesme kapsamindaki isleri yaparken, yeterli
sayida deneyimli personel listesi olusturacak ve ozgecmisleri ile birlikte
gorevlendirme semasini  ve ekipman listesini, yer teslim tutanaginin
diizenlenmesinden sonra 5 glin iginde Idareye sunacaktir.

Miihendis, degisken kosullara uygunlugu saglamak igin kendisine verilen ekip-
ekipman listesinde degisiklikler yapiimasini isteyebilir.

1C-2.1. Kod Ve Standartlar:Aksi agikga belirtiimedigi surece, herhangi bir teknik
kurulus, 6rgit veya kurumun standartlarina yapilan atiflar, teklif alma tarihinde kabul
edilen veya yayinlanan en son standart, kod veya sartname ya da taslak standartlar
anlamina gelecektir.

Atifta bulunulan bir kod veya standart olmamast durumunda; YUklenici,
taninmis baska uluslararasi kod veya standartlar énerebilir ve bu takdirde ikame kod
ve standartlarin uygunluk ve esdegerliligini Mihendise tatmin edici bigimde
gostermenin yani sira daha onceki basarili uygulamalara iliskin kanrtlar da ibraz
edecektir.

1C-2.2. Malzeme Kalitesi:Y(klenici, stzlesme kapsamindaki islere baglamadan
once, kullanilacak tim malzemelerin (asfalt yama hari¢ olmak Uzere) ilgili lretim
standartlari kapsaminda, bagimsiz ve denetimli bir laboratuarda gtincel testlerini
yaptiracaktir. Kalite ve Kontrol Testleri yapiimayan ve Idare tarafindan onaylanmayan
malzemeler kullaniimayacak olup, bu onaylar alinmadan imalata baslanmayacaktir.
Idarenin bilgi ve izni olmadan yapilan imalatlar kabul ediimeyecek ve 6demeleri
yapilmayacaktir.

Is kapsaminda kalici olarak kullanilacak ekipmanlar yurirlikteki standart ve
sartnamelere uygun olacaktir.

Bu malzeme ve ekipmanlar 6ngortilen amaglar disinda kullaniimayacaktir.

1C-2.3. Test Konular:Sadece bunlarla sinirh olmamak kaydiyla, asagida
listelenmistir.
-HDPE Igmesuyu borulari ve Kanalizasyon borulari
-lgmesuyunda kullanilan tim ek pargalar (fittings malzemeler)

———
-Kalici islerde kullanilacak diger malzeme ve ekipmanlar /f‘!;_,'”,* \\
Dolgu malzemesi elek analizi fs @ . B
Kanal kapag! ve contasi if’ Q"" e L
Yerinde dékme beton testleri %' Q‘“”-{w" =~}
Beton boru testleri A} o g &F
Prekast (retimler N, a;: wf,v‘/
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Yuvarlak ve nervurlu demir

Celik hasir

Hidrostatik basing testi (DIN 16963’e gdre yapilacaktir.)

Galvaniz kaplama

Boya testleri

Geotekstil

Geogrid

Geomembran

Su tutucu

Izgara demiri

Kauguk mesnet

Profil

Ayrica TSE ve Test belgeleri ile birlikte fatura bilgileri de Idare’ye

sunulacaktir.

Yaptmda kullanilacak ve yurt disindan temin edilecek her tlrlu malzeme igin

uluslar arasi gecerliligi olan akredite firmalarindan alinan Uretici firmaya ait glincel
“Malzeme Kalite Belgesi'nin” Tirkiye'deki TURKAK tarafindan dogdrulugunun

onaylanmasi zoruniudur.

1C-2.4. Muadil Malzemeler:Bir malzeme ve parganin temini igin firma ve marka
belirtildiyse; ayni Uretim standardi ve kalite degerlerine sahip, bagka firma veya
marka Urun kabul edilebilir.

1.C-2.5. Isin Kalitesi:Ekip - Ekipman kurma proseduri, is, iscilik ve imalat;
yurarlikteki yerlesik mihendislik, insaat uygulama ve standartlara uygun olarak
gerceklestirilecektir. Bu konuda bir ihtilaf ya da gériis ayrihig olmasi halinde, isveren
karar verecek ve Isveren’in karari kesin ve baglayici olacaktir.

1C-3. TEST LABORATUARI HIZMETLERI:Y{klenici, kullanacag: tim malzemelerin
(asfalt yama hari¢ olmak Uzere) testlerini, idareye sunacagdi 3 bagimsiz laboratuardan
masraflari kendisine ait olmak (izere, Isverenin kabul edecegi, bagimsiz bir
laboratuarda, isveren yetkilileri huzurunda yaptiracaktir.

Sozlesme kapsamindaki iglerde; Uygulama ve testler, ilgili Muhendis
denetiminde yapilacaktir. Test icin alinacak numune ornekleri Mihendis yetkililerin
nezaretinde alinip, yine Mduihendis vyetkilleri nezaretinde Ilaboratuara teslim

edilecektir.

1C-3.1. Laboratuar Nitelikleri: Asfalt yama testleri hari¢ olmak Gzere Bayindirlik ve
Iskan Bakanhginin izin ve galisma belgesine sahip olacaktir.

BUtiin laboratuar ekipmanlari, prosediirleri ve personeli, Isverenin onayina tabi
olacaktir. YUklenici, isverenin yazili talebi halinde, ekipmanlar, prosedirr veya

personeli derhal degistirecektir.

1C-3.2. Laboratuarin Gorevleri:YUklenici, gerek kendi laboratuari gerekse bagimsiz
test laboratuarinin istenen malzeme muayenesi, numune alma ve test iglemlerini en
hizli bir sekilde yapmasini saglayacaktir.Bu testlerin yapiimasi sirasinda islerde
gorulen eksiklik yada aksakliklar, Mihendis’e derhal bildirilecektir.

Ylklenici, bitin saha ve laboratuar kayitlarini, olgim belgelerini, hesap
belgelerini ve raporlan her zaman Muhendise sunacaktir.

YUklenici, Mihendise gerek kendisi, gerek badimsiz test laboratuarlarinin
hazirladig1 bitin oOlgim kayitlan veya onayll test raporlarinin ikiser kopyasini
sunacaktir. Her dicim kaydi veya rapor asagidakileri icerecektir:

a) Duzenleme tarihi e
b) Proje adl ve numarasi "ﬁ.ﬁu.ﬁ X
c) Test sonuglari ve sartname limitleri ® = \ ";.“.
d) Test laboratuarinin adi ve adresi s &’: - ;
e) Testi yapan kisinin adi ve imzasi PFL v/ ek
f)y  Test veya numune alma tarihi \\?&: Py \:,«%*"
14 ., 48ren 1} A

I



g) Sicaklik ve hava durumu kaydi

h) Test tarihi

i) Uritin tanimlanmasit ve ilgili sartname balimi

) Projedeki yeri

k) Tetkik veya test tipi

) Sozlesme belgelerine uyguniuguna dair gézlemler

S6z konusu raporlar her testin tamamlanmasindan sonra en geg Ug (3) gin
icerisinde Muhendise ibraz edilecektir.

1C-3.3. Yetki Sinirlamalari:Laboratuar, Sézlesme Belgeleri kosullanni gegersiz
kilmaya, tadil etmeye veya genisletmeye yetkili degildir. Laboratuar, isin herhangi bir
kismini onaylamaya veya kabul etmeye veya YUklenici'nin test disindaki herhangi bir
gorevini ifa etmeye de yetkili degildir.

1C-3.4. Yiiklenicinin Sorumluluklari:YUklenici, Mihendise ve bagimsiz laboratuara
(Mahendis istedigi takdirde) isletme ve faaliyetlerini énceden bildirerek ve test
edilmesi gereken iglere ve yere ulasim imkanlarini saglayarak test laboratuariyla
isbirligi yapacaktir. Yuklenici, Mihendis veya bagimsiz laboratuvarin istedigi
malzemelerin numunelerini derhal verecektir.

Kalite Kontrol Testlerinin yapilarak idare tarafindan onaylanmasi, ileride
yapilan imalatlarda olusabilecek kusurlarda YUklenici’'nin sorumlulugunu ortadan

kaldirmaz.

1C-3.5. Test Raporlarinin Sunulmasu:is kapsaminda kullaniimasi énerilen malzeme
ve ekipmanlarin Mihendis tarafindan incelenmesi igin YUklenicinin sunacagi yazli
test raporlart ve muhendislik verileri, imalat izinlerinde o6ngorildidla sekilde
sunulacaktir.

1C-4. KONTROL:YUklenici, is kapsaminda kullaniimak Uzere gerek kendisi gerekse
Isveren tarafindan temin edilen biitiin malzeme ve ekipmanlarin kontroliinden
sorumlu olacaktir. Bu malzeme veya ekipmanlarin arizalanmasindan kaynakianan
isteki gecikmeler veya ilave giderlerin sorumlulugu YUklenici'ye ait olacaktir.

Isin son kontroliinde ve isin kabul edilir olup olmadi§i ve tamamlanip
tamamlanmadigina iliskin raporun hazirlanmasinda, Soézlesme Kosullarinda
ongoruldugu gibi hareket edilecektir.

1C-5. SAHA KALITE KONTROL PROSEDURLERI:Y(klenici, sbzlesme kapsamindaki
isleri yaparken (her turli kalite kontrol prosediri veya imalat ile ilgili isler dahil)
santiyede yetki ve sorumlulugu olan bir “Miihendis” (santiye sefi veya kalite kontrol
elemant) bulunduracaktir. Saha teslimi ve kontroliinde; montaj, beton dokimd, dolgu
yapilmasi gibi imalatlan mutlaka Mihendis nezaretinde yapacaktir. Mihendisin,
kullanilmasini istemedigi herhangi bir malzeme ve ekipmani derhal sahadan
uzaklastiracaktir.

Batin malzeme ve imalat ile ilgili kalite kontrol raporlari, standartlara uygun
olarak Muhendisin onayina sunulacaktir. Mlhendisin onaylamadigi imalatlar yeniden
yaptirilacaktir. Yuklenici, santiyede yapilan igleri gunlik raporlayip Miihendis onayina
sunacaktir.

Santiyede guvenlik 6nlemleri Yiklenici'ye ait olup, santiye sahasinin tehlike
yaratmamasi igin, ¢alisilan bélgenin kapatiimasi sadlanacaktir.

Sozlesme kapsamindaki islerin kabul prosedirleri Mihendis tarafindan

onaylanacaktir.
1E - GEGICi TESISLER VE ARACLAR . r"”“‘;r'ég";&_

1E-1. SU:Yapilacak is i¢in veya isle baglantili olarak gereken ve 6ngory gn‘bg_i;u: ;‘
ekipman, cihaz, vb., testleri, dolgu malzemesi icin veya isin geregi gibi tamanglans N !

icin bagka amaglarla ihtiyag duyulan bltin su, masraflar kendi hesab;zr'i'a K_;
\% ¥
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uzere Yuklenici tarafindan saglanacaktir. Kullanacak veya ihtiyag duyulacak su ile
ilgili tim giderler teklife dahil edilmis oldugu kabul edilecektir.

1E-2. GECiCi ELEKTRIK

1E-2.01. ingaat isleri:Y(iklenici, kendi tesis ve ekipmanlarinin cahstinlmasi veya bina
Isitma ve aydinlatma dahil bagka amaglar igin gereken bitlin elektrik enerjisini temin
edecektir.

YUklenici, enerji ve aydinlatma icin gereken enerjinin temini ve d6denmesi

konusunda TEDAS ile gereken s6zlesmeyi yapacaktir.
1E-3. HABERLESME SISTEMLERI

1E-3.1. Telefon Hizmeti:YUklenici, sahadaki burolarina telefon hatlar gekilmesi igin
gerekli dizenlemeleri yapacak, bunlarla ilgili giderleri karsilayacak ve bitln telefon
cihazlarini temin edecektir.

Yuklenici, haberlesme Ekipmanlarinin iyi, emniyetli ve kanunlara uygun
caligtinimasi igin gereken her turli bakimi yapacaktir. Bir ariza halinde, Yiklenici 24
saat iginde yeni bir cihaz temin edecektir.

1E-4. GECICI SIHHI TESISAT:Y(iklenici, insaat iscileri ve proje kapsaminda calisan
veya sahada hizmet veren diger sahislarin gereksinimleri icin bu sartlarda
ongoruldugu gibi sahada gegici sihhi tesisati kuracaktir.

Sihhi tesisat yeterli kapasiteye sahip olacak, insaat siresince gerektigi gibi
korunacak ve mimkin mertebe gbozden uzak tutulacaktir. Kimyasal artmal tip
tuvaletler kullanildigi takdirde, her yirmi kisiye bir tuvalet yapilacaktir. YUklenici, bu
sihhi tesisatin sahadaki tim personel tarafindan kullaniimasini zorunlu tutacaktir.

1E-5. BASINCLI HAVA:YUklenici, Isin ylritlimesi i¢in gereken basingh havanin
saglanmasi igin gerekli tim kompresor, yakit, yagd, hortum, boru tesisati ve diger

aparatlar temin edecektir.

1E-6. ILK YARDIM:Y(Kklenici, kendisinin ve taseronlarin calisanlarn igin ilk yardim
imkanlarini saglayacaktir.

1E-7. YANGIN SONDURUCULER:Duvara monte edilen, elde tasimir yangin
sonddrtcdler gok amagli, nitrojen basingl ve kuru kimyasal tip olacaktir. insaat
suresince sahada cok miktarda yangin sondlrict bulunduracaktir.  Yangin
sonduricller butin Tirk sanayi standartlarina uygun olacak ve Tirk Standartlari
Enstitisl damgasini tasiyacaktir. Yangin sondirlicllerin kapasitesi 10 kg ve tlp
rengi kirmizi olacaktir.

Yangin sondurtcller igin duvar montaj dirsekleri verilecektir. YUklenici’nin
saha birosuna ve igveren’in saha ofislerinin her birine bir yangin séndiriicl
konacaktir.

1E-8. DEPOLAMA TESISLERI:YUKklenici isveren tarafindan verilen bir alanda veya
paftalarda belittilen ¢alisma sahasi dahilinde depolama tesisleri kuracak ve
koruyacaktir veya Yiiklenici igverenin kabul edebilecedi diger depolama tesislerini
temin edecektir.

Depolama tesisleri, yangina dayanikl, rutubet ve bozulmaya kargi iyi
korunmus ve soygun ve hirsizliga karsi gerekli emniyet tedbirleri alinmis olacaktir.
Bltin malzeme ve ekipmanlar, her sandiga kolayca erigebilecek ve igindekiler
yerinde oynatilmadan tespit edilecek sekilde depolanacaktir. Gerektigi taktirde,
ekipmanlar, Bolim 1E'de 6ngorildigi ve satici tarafindan belirtildigi gibi, dahili
isiticilarin takilmasina olanak saglayacak sekilde agikta bulundurulacaktir. Uygun-ve- -
yeterli bir stok kayit sistemi kurulacak ve sozlesme slresince tutulmay g'\?érﬁjw f‘*e

s
. _,‘:.,,,1'?4” i

edilecektir. & =< 3
Yuklenici, butiin mallar ve ekipmanlar icin gerekli emniyet ve EH@polgma \ -

olanaklarint saglamakla yikimli olacaktir. Tim ekipmanlar, saticinin talim thrm&j n

Bolum 1E’ye uygun olarak depolanacaktir. "%" e é’tf’
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Sozlesmenin tamamlanmasindan sonra, Yiklenici, gegici depolama tesisini
sokecek ve sahay! Isvereni tatmin edecek sekilde eski haline getirecektir.

1E-9. TRAFIK AKISININ SAGLANMASI:Yiklenici islerini, gerek arag, gerekse yaya
trafiginin mimkin oldugu kadar az etkilenecek sekilde dizenleyecektir. Gerek kamu
gerekse Ozel hizmetlere agik karayollarinin, araba yollarinin ve yaya kaldirimlarinin
gecilmesi, kesilmesi veya kapatiimasi gerektigi takdirde ve durumlarda, Yuklenici
uygun ve saglam kopriler, servis yollarl veya gegisi saglamak igin gerekecek diger
gecici tesisleri temin edecek ve hazirlayacak ve bu yollari kesmeden ya da
kapatmadan 6nce 6zel arag sahiplerine makul bir stire 6nceden gerekli bildirimde
bulunacaktir. Yiklenici 6zel arazilerin sahiplerinden ve kiracilarindan veya ilgili kamu
arazisi Uzerinde yetkili kamu otoritelerinden 6ngorilen belirli bir noktadan trafigi
kesme iznini aldig taktirde bu gibi trafik sartlan gerekli olmayacaktir.

Sokak/cadde trafiginin kesilmesinde, Yliklenici bir seferde caddenin yarisindan
fazlasini trafige kapatmayacaktir. Mimkiinse, Yiklenici trafik akisini kolaylastirmak
amactyla caddenin karsi tarafindaki banketi genigletecektir. Gerektigi takdirde gegici
olarak banket ylizeyi kaplanacaktir.

Bir sokagin tamamen kapatiimasi igin isveren’e miracaat edilerek
UKOME'den ve Il Trafik Denetleme Midirligi'nden izin alinacaktir. Takibi ve
sonuglandirimasi ylklenicinin sorumlulugu altindadir.

Herhangi bir sokagin kapatilmasi halinde bu sokagin her iki agzina yerden 1,5
m ylkseklikte olmak Uzere “Yol Kapalidir” ibaresi yazili birer levha konacaktir. Yol
genigligince kapatiimiyorsa bu gibi hallerde tagitlar ve yayalar igin tehlike arz eden
yerlere "Dikkat" ibaresi tasiyan bir levha konacak olup, trafik levhalarinin temini ve
yerlestirimesi, geceleri gereken adette fener ile aydinlatiimasi yiklenicinin
sorumlulugunda olacaktir.

Trafigin gectigi caddelerdeki kanalizasyon insaatlarinda, Ytklenicinin boru
doseme ve geri dolgu iglemlerini ylrGttigu yerin o6tesine dogru 50 m. den c¢ok
kazmasina izin verilmeyecektir.

Yiklenici ingaat slresince sokakta ve yaya kaldinmlarinda gidis gelis ve
evlere giris cikis igin gerekli emniyet tedbirleri almakla yUkimlidir. Bu bakimdan
evlerin girig kisimlarina kazidan g¢ikan topragin atilmamasina ve hendek tzerine bir
iskele kurulmasina ozellikle dikkat edilecektir. Bu gibi gegisler igin bedel
odenmeyecektir.

1E-9.1. Gegici Kopriiler: Yiklenici, boru hatti veya menfez insaati lizerinden trafigi
surdlrebilmek igin gereken buttn noktalarda kopriler inga edecektir. Genel caddeler,
karayollari ve yollar Gzerindeki kopriler yetkili makamin onayindan gegirilecektir.
Ozel yollar ve arabalar ve araba yollar Uzerinde insa edilen kopriler, kullanilacaklari
hizmet igin uygun olacaktir. Koprilere saglam emniyet korkuluklar ve korunmus
yaklasim yollari yapilacaktir. Yaya kopriileri en az bir metre genisliginde olacak,
parmakliklarla ve yontulmus kereste direklerle tecghiz edilecektir; kdprinin hemen
yakinlarindaki iglerin gerektigi gibi yUrutilebilmesi igin, koprii Isverenin izin
verebilecegi bir stre i¢in kaldirabilir veya sokiilebilir.

1E-9.2. Servis Yollari:Yetkili makam tarafindan genel bir yol (izerinde veya karayolu
Uzerinde insaat islerinin yani sira trafigin orijinal glizergah veya yol yatad! boyunca
devam ettirilmedigi hallerde, YUklenici, insaat islerinin etrafindan bir servis yolu insa
edecek ve masraflarini karsilayacaktir. Her servis yolu menfez veya boru hatti kazisi
Uzerinden bir kopri ile gereken bitlin barikatlar, parmaklikiar, yaklasim yollari,

lambalar, sinyaller, isaret panolari ve iglerin korunmasi kamu glivenligi igin reken

tlm cihazlar saglanacak, gereken tim onlemler alinacaktir. 5 B HE

1E-10. BARIKATLAR VE LAMBALAR:Trafige kapatilan bitiin caddeler, Y, lﬁr VS mger

gecis yerleri, Gzerinde uyar isaretleri bulunan barikatlarla korunacaktiry B h\%itlaﬁ
kapatilan yolun veya kesiminin her iki ucuna en yakin kavsak lizerine ko tﬂaclk
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Batun agik hendek ve diger kazi yerlerinde gelip gegenlerin korunabilmesi igin
uygun barikatlar, isaretler ve lambalar bulunacaktir. Malzeme yiginlar ve ekipmanlar
gibi engeller tizerine de benzeri uyari isaretleri ve lambalar konulacaktir.

Batan barikatlar ve engeller giin batimindan glin dogusuna kadar uyari
lambalar ile aydinlatilacaktir. Genel caddeler Uzerinde veya boyunca islerin
yurdtulmesi ve malzeme depolamasi, gelip gegenlere mimkin asgari engeli ve
rahatsizligi vermemelidir.

Bitln barikatlar, uyan isaretleri, lambalar ve diger koruyucu aygitlar cari
mevzuatlara ve demiryollari ve karayollari lzerinde oldugu takdirde yetkili
makamlarin talimatlarina uygun olarak monte edilecek ve muhafaza edilecektir.

1E-11. CITLER:isten etkilenecek tim mevcut citler is tamamilanincaya kadar Yiiklenici
tarafindan muhafaza edilecektir. ingaat faaliyetlerine engel olan gitler, it sahibinin
yazili izni alinmadan ve ¢itin baska yere dikili ve tamamen sokilmis vaziyette
kalacag! sire konusunda mutabakata variimadan bagka yere konulmayacak veya
soklimeyecektir. ingaat kolayhdi igin citlerin yerlestirimesi gereken yerlere uygun
kapilar monte edilmelidir. Kapilar kullaniimadi§i zaman kapali ve kilitli olmalidir.

Sahanin herhangi bir yerinde is tamamlandi§inda, Yklenici tim citleri orijinal
hallerine veya daha iyi duruma getirmeli ve orijinal yerlerine yerlestirmelidir.

1E-12. KAMU VE OZEL ARAZILERIN VE MALLARIN KORUNMASI:Y{klenici, insaat
islerinden etkilenen veya Uzeri kapatilmayan b{itiin yeralti borularini, kondivileri,
drenleri ve diger yeralti insaat yapilarini koruyacak, destekleyecek, lzerlerine destek
gerecek ve muhafaza edecektir. Insaat islerinden etkilenen biitiin tretuarlar, yiizey
kaplamalari, araba yollar, bordlrler, yaya yollarn, binalar, sehir sebekesi direkleri,
gerili teller, citler ve diger ylzey yapilari ile agik alanlar ve park yollar {zerindeki
¢imenlik ve fidanliklar irtifak sahasi iginde veya disinda olmalarina bakilmaksizin eski
hallerine Yuklenici hesabina iade edilecektir. Yeni yapilacak olan her sey yeni
malzemelerle yapilacaktir.

Yuklenici, 6zel ya da genel caddelere, yollara, banketlere, hendeklere,
seddelere, menfezlere, kdprilere ve diger arazilere ve yapilara yeri ve 6zelligi ne
olursa olsun, kendisi veya tarafindan Idaref/islerden veya sahanin bir
kesimine/kesiminden ekipman, malzeme veya insan tasinmasindan dogan her tirlii
zarardan sorumlu olacaktir. Yiklenici hasar géren bina veya arazinin sahibi veya
yetkili makami ile hasann tamiri veya hasar géren parcanin degistiriimesi ya da
hasarla iligkili zararlarin telafi ediimesi konusunda tatmin edici ve kabul edilebilir bir
mutabakata varacaktir.

insaat igleri nedeniyle mevcut yapilara, islere, malzemelere veya ekipmanlara
gelebilecek her tarli zarardan Yiklenici sorumlu tutulacaktir. Yiklenici hasar goren
bitlin yapilar, Isleri, malzemeleri ve ekipmanlari Isveren tarafindan kabul
edilebilecek sekilde ve Isverene ekstra bir masraf yiiklemeksizin tamir edecek veya
degistirecektir.

Yuklenici mevcut bitin yapilan ve bina veya arazileri zarardan koruyacak ve
koruma igin gereken iksa destekleme veya dider igleri yapacakiir.

1E-13. EMNIYET:Y(klenici, sahanin ve sahadaki bitin is, malzeme, ekipman ve
mevcut tesislerin saldirgan ve yetkisiz kigilere kars: korunmasindan sorumlu

olacaktir.

Caliganlarin ve mitecavizlerin fiilleri nedeniyle Isveren aleyhine tazminat
talebinde bulunmayacak ve Yklenici, 6ngoériilen emniyet tedbirlerini almada yetersiz
kalmasi nedeniyle Isveren’in malina verilen biitiin hasan giderecektir. R

Emniyet tedbirleri, en azindan olagan faaliyetler sirasinda isverenip-freveit , “«_

»

tesislerini korumak igin aldigi énlemlere esit olacak, ancak emniyet (;it[eﬁ.., B’ar;i,_lgat; "» \
j

aydinlatma, bekgi ve santiyeyi korumak icin alinmasi gereken diger tedbirléé'gibf{]éize;.‘.
tedbirleri de kapsayacaktir. Ba | > g, °
Yuklenici, hendek kenarlarini uyar ve engelleme amagh isaret _'a._r.gtlaf,‘rr’«’fﬁé;'«. <
cevirerek yayalarin veya araglarin hendek icerisine dismesini 6nleyecei€;..“‘b,t.gi\g“l‘£1j‘,_,s;é'
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bantlarin yirtiimalan veya soklimeleri durumunda derhal yenisini koymak igin gerekli
onlemleri alacaktir.

1E-14. GECICi ULASIM YOLLARI:Ylklenici gereken arazilerde, igverenden ilave
odeme talep etmeksizin gerekli gegici ulagim yollarini agacaktir. Bu gegici ulagim
yollarinin  kalitesi, kullanimi gerektiren islerin yapilmasi esnasinda maruz
kalinabilecek tiim hava sartlarinda Ydiklenicinin ve Isverenin ekipman ve araglarinin
gecmesine imkan verecek dlgulerde olacaktir.

Mimkiin olan yerlerde bu gegici ulasim yollar, Belediye imar Mudurliginin
en son onayll planlarinda gosterilen ve ileride yapilmasi dislintlen cadde ve sokak
gecis sahalari boyunca agilacaktir.

1E-15. PARK YERLERI:Yiklenici, 6zel araglarin genel ulasima, Isverenin
faaliyetlerine veya insaat faaliyetlerine engel olmasini énlemek igin gerektidi takdirde,
tim insaat iscileri ile projeyle ilgili igleri ylriten veya hizmetler sunan diger kigilerin
kullanabilecedi uygun park yerlerini temin ve muhafaza edecektir.

1E-16. GURULTU KONTROLU:Y iklenici, gereksiz gurtiltlyl 6nlemek igin bitin makul
tedbirleri alacaktir. Bu tedbirler, ¢aligma saatleri icinde sahada bulunan normal ¢evre
gurulta seviyesine uygun olacaktir. Bitiin ingaat makineleri ve motorlu araglar, pratik
ses bastirma araglariyla techiz edilecek ve islerin verimli galismasi igin en dusik
gurultt seviyesine uygun sekilde isletilecektir.

YUklenici, insaat faaliyetleri sirasinda kullanilan bitisik binalara sesi azaltacak
etkili filtreler veya bariyerler koyacaktir ve insaati yaparken, binalarda oturaniari
rahatsiz etmemek igin gereksiz gurulti yapmaktan kaginmahdir.

1E-17. TOZ KONTROLU:YUklenici, gereksiz tozlanmayi onlemeye yonelik makul
onlemler alacaktir. Tozlanmaya maruz kalan toprak ylzeyleri suyla islatilacak veya
bu ylzeylere toz kalkmasini énleyici kimyasallar tatbik edilecektir. Tozlarin etrafa
yayllmasini Onlemek agisindan mumkin oldugu takdirde, malzeme yiginlar
icerisinde bulunan veya taginan tozlu malzemelerin Uzeri 6rtllecektir.

Tozdan olumsuz etkilenebilecek binalar veya isletme tesisleri toza karsi
yeterince korunacaktir. Mevcut veya yeni makine, motor, cihaz panolari veya benzeri
ekipmanlar uygun toz filtreleriyle korunacaktir. Toz filtrelerinde uygun havalandirma
olanaklari bulunacaktir.

1E-18. GECIiCi DRENA] TESISLERi:YUKklenici, sahada biriken yagmur sular veya
islerin ifasi sirasinda kullanilan veya tahliye edilen sularin drenaji igin gereken
tesisleri inga edecektir. Drenaj tesisleri, Islere, sahaya ve bitisik arazilere zarar
gelmesini oOnleyecek kapasitede olacaktir. Mevcut drenaj kanal ve menfezler
temizlenecek, genigletilecek veya Yiklenicinin faaliyetlerinden dogabilecek tagkin
artisini  karsilayacak sekilde takviye edilecektir. Artan taskinin bitisik mulklere
girmesini (dogal kanallarla tasinanlar harig) 6nlemek, Isverenin tesis ve islerini
korumak ve suyu drenaj kanal ve menfezlerine yénlendirmek amaciyla gereken arklar
acllacaktir. Meyilli ylzeylerde su basmasini Onlemek igin gereken su havuzlan

acilacaktir.

1E-19. KIRLILIGIN KONTROLU:Y(iklenici, dren ve su yollarinin, sihhi tesisat atiklari,
¢Okelti, molozlar ve insaat faaliyetlerinden kaynaklanan diger maddelerle kirlenmesini
onleyecektir. Sihhi tesisat atiklarinin pis su borular haricinde herhangi bir dren veya
su yoluna girmesine izin verilmeyecektir.

1E-20. GECICI TESISLERIN SOKULMESI:Ytklenici, kullaniimasi gerekmeyen biitin
gegici yapilar, malzemeler ve ekipmanlar tamamen sokecektir. Gegici tesjslerden.

gegici hizmetleri igin kullanilan mevcut tesisler ya 0ngorildigu sekiige restare g
edilecek ya da eski haline getirilecektir. s ([ )
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1E-22. ACIL ONLEMLER:Y(klenici, islerle ilgili olarak acilen yapiimasi gereken
herhangi bir isi yapmak igin iscilerin normal mesai saatleri disinda hemen
gagirabilecek onlemleri alacaktir. Iigveren temsiicisine, acil isleri organize etmekten
sorumlu Yuklenici personelinin adres ve telefon numaralar verilecektir.

Yuklenici ve personeli acil durumlara midahale eden yerel kuruluslarla ilgili

bilgi sahibi olacaktir.

1G - PROJE KAPANISI

1G-1. MUAYENE, KABUL iSLEMLERI VE SON KONTROL:YUKLENICI, isin bitin

safhalarinin tamamlanmasindan sonra, Gegici Kabul éncesi ISVEREN'’e asagidaki

yazih teyitleri ibraz edecektir.

a. 1G-2 bodlimiinde tamimlandigi sekilde Idarenin belirledigi standartlarda, hem
I§Ietme(l§sonu) Projeleri (CD’si ile birlikte 6 niisha renkli pafta olarak), hem de
Harita igleri Ozel Teknik Sartnamesine uygun standartta tamamlanmis Harita
Galismalan Dosyasi bilgisayar ortaminda Idareye sunulacaktir.

b. Yiklenici, S6zlesme Belgelerini inceledigini, isin bitin safhalarinin Sézlesme
Belgelerine uygunlugunun kendileri tarafindan kontrol edilerek tamamlandigini
belirten yazih teyit verecektir.

c. Sozlesme kapsaminda yapilmasi gereken tim testlerin, Yapi Denetim Gorevlisinin
denetiminde yapildidi ve galigmakta oldugu teyit edilecektir.

d. Isin bitun safhalarinin tamamlandidi ve son kontrole hazir oldugu teyit edilecektir.

Sozlesme konusu is tamamlandiginda, Yapim isleri Genel Sartnamesinin 41.
maddesine gore, Yiklenici idareye verecedi dilekce ile yukarida agiklanan teyitlerle
birlikte, Gegici Kabul talebinde bulunacaktir. Yapi Denetim Gorevlileri, yapilacak 6n
inceleme sonucunda, kapanis belgelerini kabul edilebilir bir bicimde aldiktan sonra,

Gegici Kabul Teklif Belgesini tanzim ederek, ISVEREN tarafindan Gegici Kabul

Heyeti olusturulacaktir. Kabul Komisyonunun olusturulmasi ve isyerine

gonderilebilmesi, yapilan isin kusurlu ve eksik kisimlarinin bedelleri toplaminin isin

sozlesme bedelinin %5’inden fazla olmamasina baghdir. Ayni zamanda bu eksiklikler
tesisin teslimine ve kullaniimasina engel oimayacak nitelikte olmalidir.

GECICI KABUL EKSIKLERI VAR ISE;

e. Herhangi bir ig, gérev veya yukimlilik tamamlanmadi§ takdirde, YUKLENICI bu
durumu bildirecektir. Bu teyitle birlikte, YUKLENICI, bitiin istisnalarin en kisa
zamanda bitirilecegine iliskin yazili taahhitname ve eksiklerin tamamlanmasi igin
bir is programi verecektir.

Kabul Komisyonu yapilan isin sdzlesme ve ekleri ile teknik gereklere ve is
sirasinda onaylanan degisikliklere uyguniugunu ve kabule hazir olup olmadigini
inceleyecektir. Komisyon kabul tutanagdini yapmakla birlikte eksik veya kusurlar tespit
ederse, eksiklikler listesi duzenleyerek, bunlarin giderilmesi icin gerekli olan slreyi
tespit edecektir. )

Komisyon tarafindan tespit edilen eksiklikler, belirlenen siirede YUKLENICI
tarafindan gideriimezse, slrenin bitiminden itibaren eksiklerin gideriimesine kadar
gececek her gun igin, gunlik gecikme cezasi olarak yazilan miktarin belli bir oraninda
gunlik ceza uygulanir ve Gegici Kabul tarihi eksiklerin giderilmesi tarihine ertelenir.

Isletme Projesinin hazirlanmasi ve/veya Kabul komisyonunun isyerine gitmesi ve

Kabult yapmasi, herhangi bir nedenle gecikmis ise kabul tutanaginda, YUklenicinin

isi tamamlandigt ve Yapi Denetim Gorevlilerince tespit edilen bitim tarihi “Gegici

Kabul itibar Tarihi* olarak esas alinir. Kabul komisyonu sbzlesmeye gére gerekli

gormus oldugu ylkleme deneyi veya buna benzer diger teknik deneylerin yapllmasml

Yukleniciden talep edebilir. Bu bélimde yer almayan hususlarda, Yapim Isleri lr,

Sartnamesi hiikliimleri gegerlidir. L3 Sk

Gegici Kabul tutanadinda teknik bakimdan bir deneme siiresi ﬁm r"f';\
gerekenler var ise Kesin Kabule kadar gegmesi gereken slreyi Kab {&Q/
belirleyerek tutanaga yazar. Isin slresinden dnce bitiriimesi halinde, Y 6;1|le
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istegi Uzerine, ISVEREN sbzlesmedeki is bitim tarihini beklemeksizin yukaridaki
usullere gore isin kabullini yapabilir.

1G-2. ISLETME (iSSONU) PROJELERi:Projeler ve Harita Calismalan ile ilgili

dokimanlar imalatin her boéliminin tamamlanmasina miuteakip peyderpey

hazirlanarak, Gegici Kabul ddneminde hazir olmasi saglanacaktir. ISSONU

(ISLETME) PROJESI lizerinde asagida aciklanan asgari bilgiler yer alacaktir. (isin

ozelligi ve oOnemine ve Mihendisin talimatlarina gore bu bilgilerle sinirl

olmayacaktir.)

a. Pafta (izerine 1ZSU Proje antetine uygun olarak Kirmizi Renkle Iigsonu (isletme)
projesi yazilarak, isin adi ve alt kismina isin bolimi, Yiklenici adi ve soyad,
Projeyi hazirlayan kigilerin Unvanlart, proje olgegi, isin tamaminda kag pafta oldugu
(6rn: Pafta No:2/10), v.b. bilgiler bulunacaktir.

b. Igmesuyu veya Kanalizasyon tesisi, mutlak surette imar Plani, Ortofoto Harita
velveya Halihazir plan (izerine iglenerek, Kanalizasyon mecralarinda bacalarn
koordinatlar liste yapilarak gosterilecek, igmesuyu tesislerinde ise glizergahin 30
m'de bir dik 6lglsi alinarak yeri tam olarak proje Gzerinde roperlenecek, Antet
uzerinde ilgili tesise ait sembol, lejant ve notasyonlari iglenecektir.

c. Kanalizasyon plani altta, boy kesit (Dusey;1/100-yatay;1/1000 6lgekli) st kisimda
olacak sekilde, boy kesitte; baca no, baslangica mesafe, baca Ust kotu, baca akar
kotu, ara mesafe, edim, baca derinligi, kanal tipi ve boyutu ile boru capina goére
degisiklik gbsteren uygulama tip en kesitleri gosterilecek, plan lzerinde mahalle ve
sokak gibi bilgilere yer verilecektir.

d. S0z konusu bolgede evvelce yapilmis mevcut tesisler SIYAH renkte, yeni yapilan
tesislerin imalat kalemleri ise FARKLI renklerde olacaktir. Ayni zamanda ileride
baglanti yapilacak sokak Sebekeleri veya Kollektorlerin baglanti yerleri
gOsterilecektir.

e. Altyapi tesisleri ile mlstemilatinin dikey ve yatay yerleri kot ve koordinat sistemi ile
sabit zemin Ustl bir noktaya, ayrica dahili tesisler ile mistemilati yapinin gozle
goruldr bir noktasina roperlenecektir.

f. Igmesuyu tesislerinde, baglanti noktalari (vanalar, vantuz, boru sonlari v.b. gibi
enstrumanlarin) en az (¢ noktadan roperienerek gosterilecek, derinligin degistigi
noktalarin boy kesiti planda ilgili kisma igslenecek, brangmanlar icin plan yaninda
sokak ve kapt no’larina gore liste yapilarak toplam uzunluk belirtilecektir.

g. Projedeki uygulama tadilati ve/veya saha emri ile yapilan ilave igler ve imalat
degisiklikleri planda belirtilerek, atasmanlar projeye islenecektir. )

h. 1ZSU Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Middrliigiince onaylanmis Harita Olglimleri
dosyasi CD’si ile birlikte teslim edilecektir.

i. Sartname eki olan ihale proje dosyasinda belirtiimemis proje detaylar
belirtilecektir.

j. Igveren tarafindan istenen, kabul edilebilir formatta diizenlenmis imalat esnasinda
yapilan 6lgum takiplerinin kayit kopyalari sunulacaktir.

Sozlesme eki sartnameler ve zeyilnamelerde uygulama sirasinda yapilan
degisiklikler ve asagidaki bilgiler okunabilir sekilde verilecektir.

a. imalatgi ticari Gnvani, katalog numarasi ve her Uriinlin ve monte edilen ekipman
kalemin saticisi.

b. Iscilik, malzeme ve ekipman saglayan taseronlarin, imalatcilarin ve saticilarin
komple bir listesi, her firmanin adresi altina sagladigi malzemelerin veya
tamamladigi igin adr yazilacaktir.

c. Idare tarafindan temin edilen malzemeler var ise Yiiklenici gegici kabulden once
IZSU ambar sefliginden “ilisiksiz” belgesi alip, sunacaktir. '

d. Saha ve degisiklik emirleriyle yapilan degisiklikler.

1G-3. KESIN KABUL, KESIN HESAP VE KESIN UCRETLER ICIN SU
BELGELER:Yapim lIslerinde, Gegici Kabul ile Kesin Kabul arasindak
sorumlulugu (Teminat) slresi s6zlesmede aksine bir hilkim yoksa 1(bir)
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olamaz. Yiklenici Teminat sUresinde, yapilan tim iglerin bakimini yapmak ve timuin(
iyi bir gekilde korumak, cikabilecek kusur ve aksakliklari gidermek zorundadir.
Kullanma ve isletme sonucu olmaksizin ortaya c¢ikan kusur ve aksakliklarin
giderilmesi ve teminat siiresince iglerin bakim giderleri YUKLENICi'ye aittir.

Kesin kabul igin belirlenen tarihte, YUklenicinin yazilh beyani Gzerine, Kesin
Kabul Komisyonu olusturularak Gegici Kabuldeki esas ve usullere gére Kesin Kabul
yapilir.

Yiklenicinin kapanis dokiUmanlarina proje kayit dokiimanlari ve asagidaki
belgeler ve beyanlar dahil olacaktir. Yiklenici, Kesin Kabul ve/veya Kesin Hesap
hakedisi 6ncesi; Tageron, isci ve tim calisanlarin alacaklarinin 6dendiginin beyani ve
belgeleri, Grin sorumluluk sigorta belgeleri, bltin vergilerin ddendigine dair
beyanname, borglarin ve taleplerin 6dendigine dair beyanname ve rehinlerin
kaldirildigina iligkin beyan ve belgeleri idareye sunacak olup, Kesin hakedis tutarinin
alacagina esit oldugunu belirten Ibranameyi de ayrica idareye sunacaktir. Bu
bélimde yer almayan hususlarda, Yapim isleri Genel Sartnamesinin 43, 44 ve 45.
maddeleri gegerlidir.

1G-4. YENIDEN DENETLEME UCRETIi:Eger Isveren Yiiklenicinin tamamladigi isin
durumuyla ilgili olarak yapilan itirazlari incelemek, degerlendirmek veya cevaplamak
icin igin her hangi bir safhasindaki noksanligi yeniden denetlemek veya yaptirmak
isterse, yapilan masraflar ve gecikmeden dolayl meydana gelen zarar hesaplayip,
tutan Ylklenicinin son hakedisinden dlsecektir.

1G-5. KESIN HESAP AYARLAMASI:Birim Fiyat esasli sozlesmelerde, isin Gegici
Kabull yapildiktan sonra, Kesin Hakedis raporunun dizenlenmesine esas olacak
Kesin metraj ve hesaplarin tamamlanmasina baslanir. Bunlar 6 nisha halinde
hazirlanir. YUklenicinin kesin hakedis raporunun diizenlenmesinde Gegici Hakedis
raporlarindaki rakamlara itibar edilmez ve ISSONU (isletme ) Projesinde ve kesin
metraj ve hesaplar sonucunda bulunan miktarlar esas alinir. Kesin hesaplara itiraz,
inceleme suresi icinde idareye yazili olarak bildirilir. Kesin Hesap ve Kesin kabul
tutanaginin idarece onaylanmasindan sonra, bunlara iligkin onay tarihinin
sonuncusundan baslamak Uzere, en ¢ok 1(bir) ay icinde Idarece onaylanmis Kesin
hesaplara dayall olarak Kesin Hakedis raporu Yapi Denetim Gorevlileri tarafindan
duzenlenir. Kesin metraj ve hesaplarin yapilip onaylanmasi ve kesin hakedisin
duzenlemesine ait sureler ancak mucbir bir sebep ile ihale yetkilisinin onayi ile yeteri
kadar uzayabilir.

Kesin Hesap Hakedis dosyasi; asagidaki belgeleri igerecek ancak bunlarla
sinirl olmamak ve Mihendisin talimatlarina uygun olmak tizere hazirlanacaktir.
1) Sozlesme ile eki olan birim fiyat ve analizleri,
2) Fiyat farklari hesabi, endeksler,
3) Yesil defter,
4) Kesin metrajlar,
5) Atasmanlar,
6) Uygulama tip kesitlert,
7) llave Isler ve buniara bagh Yeni fiyat analizleri,
8) Yer teslim, Gegici Kabul, Kesin Kabul Tutanag,
9) Sure uzatimi ve /veya kesif artisi ve Yonetim Kurulu Kararlan, Olurlar,
10)  Tutanaklar (malzeme teslim tutanagi, tarti tutanagr v.b.gibi),
11)  Isletme (issonu) projesi plan, kesit ve detaylar,
12)  Her hakedis dénemine ait insaat Fotografiari,

13) Malzeme onay sertifikalari, testler, ,..-."‘Q ‘8
14) Bolim 1G.2 ve Bolim 1G.3'te istenen belgeler. A wd-Los Y
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2A - KAZ| ve HENDEK ACMA

2A-1. KAPSAM: Bu bolum kazi ve hendek agma isini kapsamakta olup, ayrica; gerekli
saha temizligi ve hazirligi, batin molozlarin kaldirimasi ve atilmasi, gerekli hallerde
kazt ve hendek agma, tim kazi malzemesinin aktariimasi, depolanmasi, her turlG yol
kaplamasinin (asfalt, beton, parke vb.) ilgili sekillerde gdsterildigi gibi kesilmesi,
sokulmesi veya kirllmasi nakliyesi ve atilmasi, hendek kazisi esnasinda gerekli tim
kaplama iksa, destekleme ve koruyucu calisma, temel zeminlerinin hazirlanmasi
gerekli oldugu veya gorildigu hallerde pompalama ve kurutma, bitisik emlakin
korunmasi, geri dolgu teskili, kaplama ve reglaj ile diger tamamlayici igleri de
icerecektir. Teklif edilen kazi fiyatina palplans yaptimasi hari¢ her tlrli emniyet tedbiri
(iksa v.b.) isleri de dahildir. YUklenici tarafindan imalati yapilan, yeni hattin mevcut
hatlara baglanti yapilmasi durumunda Idarenin iste§i dogrultusunda baglant
yerlerinin kazisi ve dolgusu Yuklenici tarafindan bedelsiz yapilacaktir.

Hendek kazisi esnasinda; hendek igerisinde kalan her tirli mevcut alt yapi
tesislerinin (her tarld atiksu, yagmursuyu ve igmesuyu hatlan ve baglantilar, ilgili
kurum ve kuruluglarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve bag@lantilar ve tesisleri
vb.) gegici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her tirlG malzeme temini
ve is¢ilik gideri Yuklenici tarafindan bedelsiz kargilanacaktir.

Ancak yukarida bahsedilen mevcut altyapilarin, bu islerin bir bélimU olarak
insa edilecek imalatin yapimina engel teskil etmesi durumunda, yapi denetim
heyetince mevcut altyapilarin konumlarinin degistiriimesi, yeniden yapilmasina karar
verilmesi halinde mevcut altyapi;

E ISVEREN'e ait ise; deplase edilmesi icin ihtiyag duyulacak boru, ek parcasi,
vana, atiksu ve yagmursuyu muayene bacasi elemanlar... vb. gibi her tirld
malzeme Idare’'nin ilgili isletme Daire Baskanliklarinca karsilanacak, yapi
denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Bagkanlklarinin talimatlar, gdzetim ve
denetiminde olmak kaydiyla kazi, dolgu, vb. insaat isleri ile doseme (deplase)
isciligi YUklenici tarafindan bedeli karsihdinda yapilacaktir.

- Diger altyapi kuruluslarina ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan
hazirlanan protokol gergevesinde c¢alismalar yurutilecek olup, ilgili kurum
tarafindan ¢tkarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma 6denecektir.

Yapilacak c¢alismalarda, Yiklenici tarafindan yapilan islerin bedeli de
atagsmana gegilmek suretiyle sézlesme bedelleri Gzerinden, sdzlesmede bulunmayan
islerin bedelleri de Yapim Isleri Genel Sartnamesi 22, maddesi esaslarina gore tespit
edilen yeni birim fiyatlar Gzerinden ylikleniciye 6denecektir.

2A-2. GENEL SARTLAR:Dolgularin don olayl sirasinda yapimasi Yapi Denetim
Gorevlisinin musaadesi disinda yasaktir. Donmus satihlar Gzerine higbir dolgu
malzemesi serilemeyecegi gibi, bu dolgulara donmus malzemeler eklenmeyecektir.

2A-3. KAZI MALZEMELERININ SINIFLANDIRILMASI:Kazi malzemelerinin sinifi pagal
olarak mutalaa edilmis olup, buradan her tirli zeminde kazi yapilmasi anlagilacaktir.

e

-

2A-4. SAHANIN TEMIZLENMESI:Tim saha temizligi, boru hatti malzze?oé’T W o

dizilmesi, gegisi ile boru hatlarinin ve yardimci sanat yapilarinin insaati ici Qé‘rev_ﬁ' .,

olan bigimde yerine getirilecektir. ie {{\g' -\
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Isin yapilacag: tim sahalarda biitiin agaglar, kokler, gali ¢irpi ve diger kabul
edilemez nitelikteki malzemeler ile molozlar temizlenecektir. Dolgularin ve seddelerin
yapilacagi zeminlerde, butin ylzey bitki 6rtlisi, ¢im ve organik bitkisel toprak
sOkulup temizlenecektir. Bltin artik malzemeler Yiklenici tarafindan ve kendi
hesabina olmak Uzere sahadan kaldirilip atilacaktir. Boru kazilarindan c¢ikan
malzeme kaldirlldiktan sonra transe cevresi slatilarak supurilecek ve
temizlenecektir.

2A-5. PATLATMA:Kazi amaciyla patlatma yapilmasina veya dider patlayicilarin
kullaniimasina misaade edilmeyecektir. idareden izinsiz patlayici kullaniimasi
durumunda tim hukuki vs. sorumluluk YUklenici'ye aittir.

2A-6. 1ZINSIZ KAZI:Yiklenici, idarenin izni ve bilgisi olmadan hicbir sekilde kazi
yapmayacaktir. izinsiz yapacag calismalarin sorumlulugu kendisine ait olup, bu
calismalar igin 6deme yapiimayacaktir. ligili kurumlardan (AYKOME) kazi ruhsati ile
zorunlu olan izinlerin alinmasindan sonra kaziya baslanacaktir.

2A-7. YERALTI SUYUNUN KONTROLU:Yuklenici hafta sonlarinda, tatillerde ve igin
durdugu periyotlarda kazinin emniyette olup olmadigini ve su seviyesini kontrol
etmelidir. Yeralti suyu ve ylzeysel sularin kontrold, islenmesi ve atilmasi, tatminkar
calisma kosullar ve isin ilerlemesini sadlamak igin gereklidir. Yuklenici normal
pompalama sisteminin aksamasi durumunda kullanmak igin yedek bir pompa sistemi
ve yedek bir gli¢ kaynagi temin etmelidir.

2A-7.01.Su Bosaltimi:Her bir kazi yeri, temel zemininin hazirlanmasi sirasinda ve
daha sonra, o mahalde inga edilecek yapi veya yerlestirilecek boru, hidrostatik su
basincindan veya diger etkilerden zarar gérmeyecek asamaya gelinceye kadar kuru
tutulacaktir ve su bosaltimi devam edecektir.

Yeralti suyu kontrolline ait ydntemler, kazinin herhangi bir bolimin(in altindan
itibaren uygun bir derinlige kadar gecerli olacaktir. Kuyu veya drenaj kuyularinin
ingaatinda, etrafindaki zeminde bulunan daha ince taneli zeminin igeri girmesini
Onleyici uygun kum filtre malzemeleri kullanilacaktir. Yeralti suyu kazi tabanindan,
hendek tabanindan en az 30 cm asagida olacaktir.

Ylzey akarsularindan insaat sahasina giren su, kazi yerinin ¢evresi boyunca
teskil edilecek si§ hendeklerde toplanip drenaj kuyularina aktarilarak, sudan
arindiriimig bir ylzey temin etmek lizere kazi yerinden pompalanacaktir.

Insaat esnasinda her tlrl(i toprak ve diger malzemelerdeki herhangi bir zemin
kabarmasi veya kaynamayi Onleyici bitin ilave 6nlemler alinacaktir. BGtin bu
dlzenlemeler Isverenin kabulline tabi olacaktir.

Toplanan sularin akinti veya sizintt halinde kazilan sahalara geri dénmesi
Onlenecektir.

Su Ulzerinde ylzme, su bosaltma sisteminin yeterli ve devamli olarak
calistinlmasi suretiyle dnlenecektir. Herhangi bir nedenden 6tlrli su bosaltma sistemi
elverigli bulunmazsa, tatminkar bir sistemin saglanmasi igin gerekecek ilaveler,
degisiklikler ve degistirmeler isverene hicbir ilave masraf getirmeden yapilacaktir.
Ylzey suyu kontrolinin muntazam bigimde yapilmamasi sonucu ortaya c¢ikan
hasarin tim, Yapi Denetim Goérevlisince uygun gériilecek bigimde ve Isverene hic;bsr
ilave masraf getirmeksizin tamir edilecektir. e .“e T

Ylzey sular, civardaki yapilara zarar vermeyecek sekilde uzakla§t|rllq#qk kaﬁr

sahalarina veya hendeklere girmesi énlenecektir. 3 - t_'\x_ .. 2
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Yiklenici drenajda kullanacagi boru veya oluklarin uygun olmasindan
sorumludur ve bu tir boru ve oluklarin hepsi temiz ve cokintilerden arinmig

olmalidir.

2A-8. IKSA ve PALPLANS:Hendek kazilarinda, ¢dkme, oyulma, kayma veya
heyelanin Onlenmesi amaciyla gerektigi sekilde kaplama, iksa, payanda ve
destekleme yapilacak olup, YUklenici hazirladi§i emniyet tedbiri ile ilgili ¢alismayi
Yapi Denetim Heyetinin gorlsline sunacaktir.

Hendek iksas! geri dolgu yapilmadan yerinden sokllmeyecektir. Borunun
mukavemeti iksanin gerisinde kalan dayall hendek yiiklerini tagiyacak nitelikte degil
ise geri dolgu igleminden sonra da hendek destek elemanlari sékiilmeyecektir. Yapi
Denetim Gorevlisinin onayi ile hendek destek elemanlar kalici olarak hendek iginde
birakilacak olup, bunun igin gereken her turli malzeme, is¢ilik v.b. giderler
Yuklenici'ye aittir.

Hendek iksasinin yerinde birakildigi hallerde, bu tir iksa payanda ile
desteklenmeyecek ancak, boru (zerine tesir eden minferit veya yatay yikleri
engelleyici tarzda takviye edilecektir. lksayi takviye etmek lizere boru (zerine
yerlestirilmis capraz gergi cubuklari borunun gomilmesi tamamlandiginda
kaldirilabilir.

Yeralti suyunun altindaki kazilarda veya yeralti suyunun hendek tabanini
hatlara zarar verecek sekilde etkileyecedi durumlarda su gecirimsiz perde
kullanilacaktir.  Yiklenici insa edecedi su gegirimsiz perdenin stabilitesinden
sorumludur.

2A-9. BATARDO:YUklenici, tesis ettigi batardolarin elveriglili§i ve stabilitesi ile ilgili
butin sorumlulugu ve bu konudaki herhangi bir kusurundan kaynaklanan butin

masraf ve zararlari ylklenecektir.

2A-9.01. Proje:Batardo profesyonel bir mihendis tarafindan, elverigli calisma
acikhgi, su sizdirmazligi ve uygun bir kurutma sistemi saglayacak sekilde
projelendirilecektir. Bu muhendisin bu blyUklUkteki bir yapmin projesi isinde en
azindan 10 yillik tecribesi olmalidir. Uzman bir mihendisin onayl ya da imzasini
tastyan gegici islerin ingaat projesi bu tlr herhangi bir gegici isin baglamasindan 30
gun once Muhendis’in onayina sunulmalidir.

Yiklenici gegici isler kapsaminda destek duvarlarinin projesine jeoteknik
raporlarda belirtilen tavsiyeleri not etmelidir.

2A-9.02. Su Bosaltimi:Batardo i¢indeki su seviyesi, radyenin tamamlanmasina kadar,
stabil bir temel zemini saglayacak seviyede siirekli olarak muhafaza edilecektir.
Yeralti suyunun kontroli burada belirtilen tavsiyelere gére olacaktir.

2A-9.03. izleme:Kollektér insaati sirasinda; yeraltt suyunun hareketinin ve
piezometrelerin durumunun gdézlenmesi metodu, hafriyat zeminindeki ve insaat
destek duvarlarinin gerisindeki dikey ve yatay yer hareketlerinin ve hafriyattaki iksa
sisteminin yanal hareketinin gbzlenmesi tiim insaat stiresince gereklidir.

Kanalizasyon hafriyati igin yapilan gegici islerin projesini yapan profesyonel
muhendis, iksa yapisinin hareketlerinin tehlike arz etti§i durumlarin erken farkina
variimasi igin acil bir hareket plant ile birlikte montaj programi ve alet okuma
periyotlarini igeren bir izleme programi gelistirmelidir. Bu plan malzeme ve izlenecek
yontemin o&zellikleri ve tesisatin blyUkIGgini, derinligini, kodunu ve zamanini
icermelidir ve hafriyatin baslamasindan en az 30 gin 06nce Igverenin onayina

sunulacaktir.

Yeralti su seviyesinin ilk élgimieri herhangi bir kazi igleminden en az 3 hafta:.. .
onceden yapilmaya baslanmalidir. # ';":,, ": % * 3

Tim piezometre kayitlari ve alet okumalar isverenin herhangi bir’ randajr;l _ iy
incelemesi igcin uygun olmalidir. Bunlar Isverenin istegine gore h}aanrlamr

YUkienici'nin jeoloji muhendisi tim ingaat alaninda halihazirdaki ve énceki dd’ramla(jh
periyodik raporlarini temin etmelidir. '\-:;,‘ e s Fy
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2A-9.04. Batardonun Kaldirilmasi:Batardonun kaldinimasi Yuklenici’'nin istegine
baglidir. Buna karsilik butlin gegici insaatlar bitiin mahallerde kaldinlacaktir.

2A-10. HENDEK KAZISI:Boru désenmesi i¢in gerekenden daha fazla sayida hendek
agllmayacaktir. Ingaat halindeki herhangi bir aplikasyon hattinda azami agik hendek
uzunlugu 100 metre olacaktir. 100 metre uzunlugunda kazi yapilip, kazidan ¢ikan
moloz ig mahallinden uzaklastinildiktan sonra bu kisma ait boru fersi ve dolgusu
yapilarak yeni bir etabin kazi, boru fersi ve dolgusuna baslanacaktir.

Yuklenici, masrafi kendisine ait olmak tzere hendek kazisi sirasinda yayalarin
gecisi icin uygun araliklarla, kaymayi ve diasmeyi 6nleyecek nitelikte tasinabilir yaya
képruleri yapacaktir.

2A-10.01. Giizergah, Kot ve Minimum Ortme Kalinhigi:Her bir boru hattina ait
guzergah ile kot veya kotun saptanip belirlenmesinde yan kaziklardan
yararlanilacaktir. Yatay ve diisey glizergah ile bununla baglantih olarak kullanilan
azami boru derzi, boru bz tesisini ele alan kisimdaki kosullara uygun olacaktir.

2A-10.02. Mekanik Kazi:Hendek kazisinda kullanilan mekanik ekipman, hendek
kazisi genigliginin kontrol edilebilecegi ve bu amagla isletmeye uygun tip, tasarim ve
yapida olacaktir. Ayrica, hendek glzergahinda, boru belirlenen glizergaha
muntazam olarak yerlestirildiginde, boru ile hendedin yan duvarlan arasinda elverigli
bosluk kalacak sekilde hendegi ortalamis olacaktir. Bosluk elde etmek {izere hendek
yan duvarlarinin alttan oyulmasina izin verilmeyecektir.

2A-10.03. Her Tiirlii Yol Kaplamasinin Kesilmesi, Sokiilmesi ve/veya Kirilmasi:
Kaplamalar, Teknik Sarthame 2A’'da goésterilen tip kesitler dogrultusunda kesme
makinesi ile kesilecek, ardindan sékiim yapilacaktir. Kesme makinesi kullaniimayan
cadde ve sokaklarda kazi izni verilmeyecek olup, aksi durumda teknik ve mali
sorumluluk Yiklenici'ye aittir.
a) Dolgu, asfalt ve parke Ust kotu seviyesine kadar yapilacak, dolgunun ¢cékmesi
durumunda malzeme takviyesi kaplama Ust kotu seviyesine gelinceye kadar
tekrarlanacaktir,
b) Asfalt ve parke harici yollarda acilacak transelerde Ust kaplamalarin beton-
karosiman-baskill beton vb. olmasi durumunda, séz konusu kaplamalar sartnamesi
ve projesinde belirtildigi tizere dolgu imalatlari yapildiktan sonra yiiklenici tarafindan
eski haline getirilecektir. Dolgu ve kaplamalarda bir (1) sene igerisinde ¢6kme
ve/veya hasar olusmasi durumunda yiiklenici herhangi bir lcret talep etmeksizin
imalatlari onarmakla yukimltdar.
Mevcut kaplama;
-Asfalt ve parke ise Teknik Sarthame 2A’'da gdosterilen tip kesitler dogrultusunda
kesme makinesi ile kesilecek, ardindan soékim yapilacaktir. Boru fersiyatinin
tamamlanmasindan sonra yeni malzeme ile kaplama Izmir Biyiiksehir Belediyesi
tarafindan eski haline getirilecektir.

Ayrica merdivenli sokaklarda yaptlan boru déseme calismalar sonrasinda,
merdiven basamaklari eski haline getirilecektir. Bu imalatin sékme bedeli kaz
pozundan, yapim bedeli ise ilgili pozlardan édenir.
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2A-10.05. Menfez ve Beton Boru Temel Zemini Altinda Kazi:Aksine bir kosul ileri
surtlmedikge, granller malzeme serilmesini saglamak Uzere, paftalarda gosterildigi
sekilde, hendeklerinin kazisi bu yapilarin alt taban kotundan asagida yapilacaktir.

2A-10.06. Hendeklerde Yapay Temeller:Saglam ve glvenli olmayan zemin
kosullaryla karsilasildiginda, hendek kazisi projede verilen derinliklerin daha altinda
yapilacak olup, hendek tabani uygun malzeme kullanilarak proje kotuna getirilecektir.
Bunun igin gereken her turli malzeme, isgilik v.b. giderler YUklenici’ye aittir.

2A-10.07. Boru Bas Baglama Cukuru:Boru tesisatinda kullanilan arag, gereg¢ ve
yontemlerin kullanilmasina olanak saglayacak uygun bosluk hazirlanacaktir.

2A-10.08. Hendek Genisliginin Simirlandirilmasi:Boru hendeklerinin kazisi, boru
tesisatinin, baglantisinin ve 6zel pargalarinin uygun sekilde imalati i¢in elverigli
calisma alani ve yan duvar agikliklarn birakacak genislikte yapilacaktir.

Boru cinsi ve boru gapina bagh olarak asagida tablolarda gosterilen hendek
genislikleri esas alinacaktir.

Hendeklerin sarthamesinde belirtlenden daha fazla geniglikte acgiimasi
halinde, bu fazla kazinin bedeli 6denmeyecegdi gibi Yuklenici fazla kazilan kesimlerin
dolgusunu da bedelsiz olarak yapacak; bu nedenle yeralti ve/veya yol kaplamalari
dahil yerUstl tesislerinde olusabilecek her tirli zarar ve ziyan da Yuklenici'ye ait
olacaktir.

Boru i¢ Cap1 @ (mm) 200 | 300 | 400 | 500 [ 600 | 700
Hendek Genisligi (m) 0,70 | 0,88 | 1,29 | 1,40 | 1,52 | 2,14
Min. Boru Dis Gapi @ (mm) 264 | 380 | 490 | 620 | 740 | 860
Boru ig Capi @ (mm) 800 | 900 | 1000 |1200] 1400 | 1600
Hendek Genisligi (m) 226 | 2,38 | 2,50 | 2,74 | 2,98 | 3,22
Min. Boru Dis Capi @ (mm) 984 | 1100 | 1220 | 1652 | 1724 | 1950

Her tiirlii Iksa igin ayrica bir genislik 6denmeyecekir.

2A-11. STABILIZASYON:Borulara iliskin temel zeminleri ile hendek tabanlari, saglam,
siki, bastanbasa sikistirilip konsolide olmus, gamur ve balgiktan muaf nitelikte ve
Uzerinde galisan iscilerin gezinmesine karsi saglam ve 6rselenmeden kalabilecek
yeterlikte stabil olacaktir.

2A-11.01. Borular Icin Ozel Temel Zemini ve Zayif Zemin Islah1 Yapilmasi:Teknik
Sartnamedeki $Sekil 2A-1’e gore, hendek tabanlar boru tabaninin 300mm altina
kadar kazilacak olup, temel zemininin 2A-12’'ye gore stabilizasyonu yapilacakttr.

Kazi tamamlandiginda sartname ve ¢izimlere gore zayif zemin islahinin
yapiimasinin gerekli oldugu hallerde idare’nin onay: ile iki baca arasinda uygulanan
islah ylUksekligi artirilabilir.

Zayif zemin 1slahi igin belirlenen derinlikte kazi yapilarak geotekstil filtre bezi
serilip, Teknik Sartname 2A-12'de agiklanan granuler dolgu malzemesi yerlestirilip,
sikistinlarak geotekstil filtre bezi igine bohgalama yapilacaktir.

2A-11.02. Geotekstil Filtre Bezi:Filtre ortiisii 5rme doku biciminde olmayip yak@%ﬁé;‘hf 2%

zincir polimer lifleri veya polyester iplikleri igcerecek ve bunlar igne deligi tarzf kararli ’:\
bir ag yapida olacaktr. ;’3 L o) ®N
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Ortli, cogunlukla karsilasilan kimyevi maddelerden hidrokarbonlarin tesir
etmedigi nitelikte, kiflenmeye ve ¢lirimeye mukavim, morétesi isiga direncli, bécek
ve kemirgenlere kargi dayanikl olacak, ayrica asagidaki teknik 6zelliklere uygun
olacaktir(en zayif asal dogrultuda asgari ortalama rulo degeri).

Geotekstil Filtre Bezi T)zelligi Birim Test Yontemi
Spesifikasyonu
Bez agirhgi g/m* ASTMD-3376 340
Kalinhk mm ASTMD-1777 3,5
Germe Mukavemeti kg ASTM D-4632 130
Germe ile Uzama % ASTMD-3376 65
Trapez yirtilma mukavemeti kg ASTMD-4533 45
Delinme Direnci (8 mm yar kiresel kg ASTMD-3787 55
uc)
Mullen Burst mukavemeti MPa ASTMD-3786 3.5
Su akis hizi 1/m?’si ASTM D-4491 70
Gérinen Aciklik Olciisii (AOS) Elek olctsu CW-02215 70-120

Bez, kendisini ¢amur, kir, toz ve moloza kargi muhafaza eden koruyucu
ambalaja sarl bi¢imde rulolar halinde temin edilecektir. Bez, fiziksel 6zelliklerini
bayuk Olgude etkileyen kusur ve defolardan muaf olacaktir. Her bir bez rulosu
sevkiyat! sirasinda, o Uretim partisini belirten bir sayl veya sembolle etiketlenecektir.

Bez, imalat¢i firmanin diger bitlin kosullarina uymak suretiyle verilecektir.

Bu filtre bezine ek yapilirken, imalatgt firmanin tavsiyelerine uygun olarak
butin dikis yerleri, ortinin kendi dikis mukavemetine denk mukavemette olacak
sekilde dikilecek veya eger bindirme yapilarak birlestirilecek ise Ust Uste bindirme
paylari asgari 500 mm olacaktir.

Beze iligkin komple tanimlayici ve miihendislik verileri, “ibrazi gereken
dokimanlar® bélimiindeki kosullara uygun olarak sunulacaktir. Sunulacak veriler
asagidaki siklar igerecektir:

a. 300 mm bez numunesi.

b. Imalatgi firma sertifikasi, kimyasal bilesimi, mamul tanimi, sartname kosullarina
uygunluk belgesi ile gerekli gorilen bilgileri tasdik ettiine dair resmi yetkilinin
imzasi.

c. Serme talimatlari, hazir dikili bez degilse, dikis yerlerinin dikilmesi iglemi dabhil.

2A-12 A.Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesi:

Granuler kirmatas dolgular, boru yataklamasi lzerinde, projesinde belirtilen ve zayif
zemin 1slahi gereken yerlerde ise geotekstil filtre bezi icine konularak bohgalama
yapilarak kullanilacaktir.

tabakalar halinde serilip sikistiriimasiyla olusturulan tabakadir. Gémlekle
Uzerinde projesinde ve ilgili kesitlerde gosterildigi sekilde kullanilacaktir.
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Dolgu malzemelerinde; kil topaklari, bitkisel toprak, agag, cali, kok ve benzeri organik
maddeler, kémdr, kémir tozu dahil igten yanmasi s6z konusu olan malzeme, bataklik
veya suya doygun hale gelmis killi ve marali zeminler, geri kazanim iglemi gérmemis
betonarme bina ve buylk sanat yapilarinin yikimi sonrasinda ortaya ¢ikan enkaz ve
artik maddeler, insan ve gevre sagligina zarar verecek oranda toksik, asbest vb.
madde igeren atiklar, karl, buzlu ve donmus topraklar, suyla kolayca ufalanarak
oturmalara neden olabilecek malzeme olmayacaktir.

Yapilacak olan bu dolgu malzemesinin gradasyonu asagidaki gibi olacaktir:

Tablo - Al Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesi Gradasyon Limitleri

ELEK ACIKLIGI TIP-B
mm In¢ % GECEN
37,5 11/2 80-100

25 1 60 - 90

19 3/4 45 - 80

9.5 3/8 30-70
4.75 No.4 25-55
2.00 No.10 15-40
0.425 No.40 10-20
0.075 No.200 0-12

Tablo - A2 Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesinin Fiziksel Ozellikleri

DENEY ADI SARTNAME DENEY STANDARDI
LIMITLERI
Su emme (Kaba ve ince agregada ) % < 3,5(WAx-3,5) | TSEN1907-6

0/2mm lik kismina

Likit Limit, % < 25 TS 1900-1 AASHTO T - 89
Plastisite Indeksi % <6 TS 1900-1 AASHTO T-90
Kil Topag1 ve Dagilabilen Tane Iri Malzeme
Orani, Maksimum % (4.75 mm elek istii) | ASTM C-142
<2

Organik Madde ( %3 NaOH ile) Negatif TSEN 1744 -1

' Ince agregamin 0/2mm lik kismina < 4,0 (MBy g
METIL}_SN < 5,5 (MBs 5)”
el : TSEN933-9
MB g/kg Ogiitlilmiis magmatik agreganin <355 (MB5,5)“

" Referans metot

™ Magmatik kokenli kayaclarda, santiye konkasoriinde iiretilmis ince agregada istenen sartname degerinin
saglanamamasi durumunda bu sart aranacaktir.

Serme:

Granuler Kirmatag dolgu malzemesi, insaat ve tesviyesi tamamlanarak hazirlanmig
taban Gzerine, sikismis kalinhdr 30 cm' yi gecmeyecek sekilde, tabakalar halinde,
Kontrol Muhendisinin direktifi dahilinde serilip sikistirilacaktir. Graniler Kirmatas
Dolgu malzemesi birden fazla tabakalar halinde seriimesi durumunda, tabaka.

kalinliklari birbirine esit olacaktir. Serme isi, homojen, esit miktar ve ka

KT,

sermeyi saglayacak tertibata sahip araglarla yapilacak ve bir kerede serilip .&k@tiruan

tabakanin sikismig kalinhgi yukarida verilen degeri gegmeyecektir.

Karisimin Sikistirilmasi:
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Granuler Kirmatas Dolgu malzemesi, Tablo-Ad'de verilen degerler esas alinarak
sikigtirllacaktir. Hendekler ile silindirin yanasamayacagdi yerlerde sikistirma,
vibrasyonlu plakali sikistiricilar, vibrasyonlu tokmaklar veya elle cekilebilen kigik
vibrasyonlu silindirlerle yapilacaktir.

Tablo-A4 Graniiler Kirmatas Dolgu Sikistirma Kriterleri

Modifiye Proctor

Sikisma, Minimum % 95
TS 1900-1, AASHTO T-180

2A-13. TUNEL KAZISI:Boru hatlari gereklere uygun olarak teknik gizimler tzerinde
belirlenen tlnel tiplerinde insa edilecektir. Herhangi bir tlinel Gzerinde bir calismaya
baslamadan once detay resimleri sartnameler ve kullanilacak astar kaplamayla ilgili
diger bilgiler bulunacaktir.

2A-14. BORULARIN GOMULMESI (YATAKLAMA/GOMLEKLEME):Borunun hem
altinda hem Ustlnde kullanilacak gdmlekleme malzemeleri ve bu malzemelerin
yerlestirimesi ve sikigtinimasi SEKIL 2A-1-2-3-4'de gdsterilen gereklere ve asagida
acliklanan ilave gereklere uygun olacaktir. Gomlekleme malzemesinde korozyona
neden olabilecek higbir curuf veya diger malzemeler yer almayacaktir.

Ongériilmesi durumunda beton ile 6rtme yapilacak veya borular beton zarf
igine alinacaktir.

2A-14.01. Yerlestirme ve Sikistirma:Kazi tabanina yataklama malzemesi veya
grandler dolgu malzemesi serilecek ve satth, boru bas baglama c¢ukurlari, boru
baglantilan veya esnek baglantilar arasinda kalan bltiin noktalarda boru veya kutu
menfezin altindan sabit ve daimi bir destek saglayacak sekilde tesviye edilecektir.

Borunun désenmesinde, boru sapanlan veya diger palanga tertibatinin
s6kllmesi sonucu, tesviyesi tamamlamis temel zemininin ¢ok hafif dlglide zarar
goérmesine musaade edilecektir.

Her bir boru, vyataklama malzemesi (zerinde egimi, glzergahi ve
yerlestiriimesi ile son konumu alip yerine itildikten sonra, borunun her bir kenar
etrafinda ve altinda, ayrica ¢an gukurunun gerisinde ve sonunda yeterince boru
ambuatman malzemesi yi§ilip sikistirilacaktir. Boylelikle, miteakip boru baglantisi ve
ambuatman islemleri sirasinda, borunun diizgiin konumda ve glizergahta kalmasi
saglanacaktir.

Yanal deplasmanin 6nlenmesi bakimindan, dolgu malzemesi boru ya da
menfezin her bir kenarinda sabit kararlikta (liniform olarak) ve ayni zamanda yigilp
sikigtirllacaktir. 900 mm ve daha buyilk captaki betonarme borular igin dolgu
malzemesi olarak kirmatasin kullanildi§i yerlerde, boru tabani lizerinde kalan kisim,
yerlestirme esnasinda mekanik sondaj tipi vibratérle vibre edilecek, boylelikle
borunun altinda kalan butln bosluklarnn dolmasi saglanacaktir.

2A-14.02. Yeralt1 Suyu Engeli:Yataklama icerisindeki su akimini kesmek amaciyla,
dustk gecirgenlikte yeralti suyu engelleri insa edilecektir. Malzeme, toprak
siniflarindan GC, SC, CL veya ML-CL’ye uygun olacak ve maksimum yogunlugunun
% 95‘ine kadar sikistirilacaktir. Tas, organik madde, moloz igermeyen segilmi§ kaZI
malzemesi bu amacla kullanilabilir. Bu gibi engelleyici dolgular en fazla 120 m

inga edilecek ve granul dolgunun tim genisligini ve derinligini kapsayacak se déﬁaf
en az 1.2 m geniglikte olacaktir.

2A-15. HENDEK GERI DOLGUSU:Beton-Betonarme Borunun yataklama d({&us hn "f“'
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200 mm derinlikten fazla olmayan bir geri dolgu malzemesi katmani, beton ilk
prizini aldiktan sonra, kiirlemeye katkida bulunmak Uzere beton menfez veya boru
korumasi Gzerine yerlestirilebilir. Beton doklldikten sonra en az 3 gun sureyle bagka
hicbir geri dolgu islemi yapiimayacaktir.

2A-15.01. Sikistirilmis Geri Dolgu:Mevcut yol, otoyol, yaya kaldinmlarinda, ileride
acilacak cadde ve yollarda, demiryolu ve karayolu gegcislerinde, kaplanmis alanlarda,
park ve bahgelerde, diger yesil alanlarda asagidaki malzemeler kullanilarak geri

dolgu yapilacaktir.

2A-15.01. a. Kazi Malzemesi:igveren tarafindan onaylanmig olmasi sartiyla, is
esnasinda kazilan malzeme dere 1slah islerinde yapilacak geri dolgularda
kullanilabilecek olup, Ozel Teknik Sartname’de aksi belirtimedikge, boru déseme ve
izgarah yagmursuyu kanal islerinin hendek geri dolgularinda kesinlikle
kullaniimayacaktir.

Kazi malzemesi, organik madde debris, clruf veya diger korozyon malzemesi
ile en buyuk boyutu 75 mm’den fazla olan taslardan muaf oldugu takdirde sikigtiriimis
geri dolgu amaciyla kullanilabilir. Nemli ve topakli killer kullaniimayacaktir. Kazi
malzemeleri, sabit aralikta (tniform) katmanlar halinde, sikistinimis kahnhgi 200
mm’yi gegcmeyecek sekilde serilebilir. Her bir malzeme katmani, tatminkar bir
sikistirma icin en kullanisli rutubette olacaktir. Her bir katmandaki malzeme, gerekli
gbrulecedi sekilde nemiendirilecek veya kurutulacak olup, Uniform rutubetlilik ve
elverigli sikistirmanin saglanmasi igin harmanlanacaktir. Belirlenen sikigtirma
yogunluluguna ulasildidi konusunda Mihendis’in kanaat getirecedi sekilde Yuklenici
tarafindan tatbiki bir kanitlamada bulunulursa, kohezyonsuz malzemelerde arttiriimis
katman kalinhdina misaade edilebilir. Sikistirma yontemi ve kullanilan ekipman
sikistirilacak malzeme igin uygun nitelikte olacak ve boru ya da kutu menfeze hasar
verici darbelere izin verilmeyecektir. Kazi malzemesi, uygun testte ASTM D698 ile
saptanan optimum su muhtevasinda azami yodunlugun %95’i nispetinde yada ASTM
D4253 ve D4254 ile saptanan %70 bagil yodunlukta sikistirilacaktir.

2A-15.01.b. Gradasyonlu Kirmatas veya Cakil:Sikistiriimis geri dolguda kullanilacak
kirmatas veya cakil asadidaki gradasyona uygun olacaktir:

Elek Boyutu Agirlikca % Gecgen
20 mm (3/4 inch) 100
10 mm (3/8 inch) 60-80
No. 4 35-60
No.40 15-30
No. 200 5-10

Kirmatas veya cakil kansimi higbir kil topragi veya organik madde ihtiva
etmeyecektir. No.4 eleginden gegen granilometrik tane ¢apr analizi 25°den fazla
olmayan bir likit limiti ile 5’den buyulk olmayan bir plastisite indeksine sahip olacaktir.
Kirmatas geri dolgu malzemesi sikistiriimis kalinigi 300 mm’yi ge¢gmeyen Uniform
katmanlar halinde yigilacaktir. Geri dolgu, uygun titresimli bir kompaktorle veya
vibrator ile sikistirilacaktir. Grantler dolgularin yogunlugunu saptamak igin Modifiye
Proctor testi yapilip, sahadaki yogunluk %95’ten az olmayacaktir.

2A-16. YAPI ETRAFI GERI DOLGUSU:Yapilarinin cevresinde ve digindaki geri
dolguda kullanilan malzemelerin nitelik ve nem muhteviyati, sikistirimig hendek geri
dolgusunda kullanilan malzemelere iligkin kosullara uygun olacaktir.

Geri dolgu malzemeleri, sikistinimis kalinhgi 200 mm’yi gegmeyen katmanlar

halinde yigilacak ve ASTM D698 ile saptanan optimum su muhtevasinda a P,
yogunlugun en az %95’ nispetinde sikistinlacaktir. Yapi geri dolgusunun silindj SR
yoluyla sikigtinilmasina, yapiya zarar veriimemesi kosuluyla misaade edi (;ektﬂ:.f;: S -\
Yapi geri dolgusunun su altinda birakilarak sikistirilmasina izin verilmeyecektir 3 Py &
Higbir geri dolgu su iginde yigilmayacak veya sikistirilmayacaktir. \';. K\,;;-g .
3 N ’.'
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Beton borularin, garaj yollarinin, karayollarinin, park sahalarinin, kaldirrmlarin,
bordurlerin, yatay oluklarin ve diger ylzey insaatlari ve yapilarinin altinda kalan yapi
geri dolgusunun sikistinlmasina 6zel itina gosterilecektir. Ayrica, bir hendegin yapi
geri dolgusu iginden gegmesi gereken yerlerinde, yapi geri dolgusu, hendek kazisi
yapillmadan once beton boru kotunun (st tarafindan en az 300 mm’lik bir kotta
yerlestirilip sikistirllacaktir. Sikistinlan sahalar, her bir durumda, Uzerinde insa
edilecek ve yerlestirilecek malzeme kalemini tasiyabilecek uygunlukta olacaktir.

2A-17. TOPRAK DOLGULAR ve SEDDELER

2A-17.01. Malzemeler:Elde edilen azami Olgtideki yapi ve hendek kazisi fazlasi
uygun malzeme, dolgularin ve seddelerin teskilinde kullanilacaktir. Gerekli
goruldukge ilave malzeme teminine basvurulacaktir.

Dolgularda ve seddelerde yerlestirilen tim malzeme en blyUk boyutu 150
mm’den buylk kaya ve taslar ile gali, gotuk, kiitlik, kok, moloz ve organik ya da diger
zararli nesneleri barindirmayacaktir. Misaade edilen 6lgulerdeki kaya veya taslarin
dolgu ve seddelerin kalan kisimilarinda kullaniimasina, bunlarin muntazam sikistirma
islemine ters dUismeyecek sekilde daditiimasi kosuluyla izin verilecektir.

2A-17.02. Temel Zemininin Hazirlanmasi::Dolgu ya da sedde sahasinin
hazirlanmasindan sonra, temel zemini tesviye edilerek sikistirilacaktir.

2A-17.03. Yerlestirme ve Sikistirma:Bltin dolgu ve sedde malzemeleri,
stkistinimamis kalinhdr 200 mm'’yi gegmeyen yatay katmanlarda yerlestirilecektir.
Kazi ve tasima ekipmani yoluyla yigimis malzeme, sikistirma isleminden &nce
serilip, tesviye edilecektir.

Her bir malzeme katmani tatminkar bir sikistirma islemi igcin mimkin olan en
elverisli nemde olacaktir. Her bir katmandaki malzeme gerektigi sekilde
nemlendirilecek veya kurutulacak olup, uniform nemde ve yeterli sikistirma
saglayacak sekilde harmanlanacaktir.

ASTM D698 ile saptanan optimum nemdeki azami yogunlugun %95'i
nispetinde bastanbasa sikistirnlacaktir. Malzemenin belirlenen yodunluga erismemesi
durumunda, sikistirma yontemieri deistirilecektir.

2A-18. TESTLER:Yataklama, geri dolgu malzemeleri ve bunlarin yerlestiriimesinin

ongorulen gereklere uygun olmasini saglayacak bitin test masrafi Yuklenici'ye ait

olmak Uzere yapilacaktir.

a. Boru hatti boyunca her bir tabaka igin en fazla 50 m’de bir kum konisi ile
sikistirma testi yapilacaktir.

b. Her malzeme igin optimum su muhtevasindaki max. kuru birim agirlhk (proctor)
testleri yapilacaktir.

c. Yukaridaki a ve b maddeleri her farkli malzeme igin geregi kadar ve masraflari
Yuklenici'ye ait olmak izere yapilir.

2A-19. DRENA]J BAKIMI:Geri dolgu islemi, dolgusu yapilmis veya kismen yapilmis
hendeklerde suyun birikmeyecedi sekilde yapilacaktir. Karayolu gukurlari veya
hendek hattinin kestigi diger su yollarina yigilan tim malzeme geri dolgu isleminin
tamamlanmasindan hemen sonra kaldirilacak ve hendek veya su yollarinin orijinal
kesiti, egimleri ve cidarlar eski durumuna getirilecektir. Ylzey drenajini engelleyici
etmenlere izin verilmeyecektir.

2A-20. KAZI FAZLASI MALZEMELERIN ATILMASI:Kazidan ¢ikan malzemenin timd,
moloz ve diger benzer atik malzemeler ¢galisma sahasinin digina nakledilecektir.

Kazilardan gikan toprak, Muhendisin talimat verece§i sekilde dagitilabilir. Ayrica ying
Muhendisin gegici olarak depolanmasina musaade etti§i kaz fazlasi malze) e.plnf‘f .'_""‘-=.w

depolanacagr yerleri kiralamak hususunda Yiiklenici mal sahibi veya kiraya~e ﬁ[e ";\‘
anlasacaktir. ?f & fr;} {;' "N
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Atik ve kazi fazlasi malzemelerin atilmasi isi, bunlarin taginmasi, aktariimasi
ve reglaji Yiklenici'nin sorumlulugunda olacak ve bu islemler igin ayrica 6deme
yapilmayacaktir.

2A.21. MEVCUT ALTYAPILARIN VE TESISLERIN KORUNMASI:Yiklenici isten
etkilenecek mevcut alt yapi tesislerinin yerini ilgili kurum veya 6zel kuruluglardan
tespit etmek icin gereken blitlin islemleri yapacaktir. Yiklenici, herhangi bir hafriyata
baslamadan dnce tim ilgili Kamu Yetkililerine veya servis sahiplerine danisarak isle
ilgili, ingaati etkileyecek veya bundan etkilenecek mevcut altyapi tesislerinin yeri
konusunda tamamiyla emin olacaktir. Yuklenici hasar verme ihtimalini en aza
indirmek icin bu altyapi tesislerinin yerini kazi ve imalat islerine baglamadan 6nce
tespit edecektir. YUklenici mevcut yeraltt tesislerinin yerinin  bulunmasini
kolaylastiracak modern dedektorler ekipmani temin edecek ve kullanacaktir.

Isin herhangi bir kismi herhangi mevcut bir servisin yakinindaysa, kesiyorsa
veya altindaysa Ylklenici bu servisi korumak ve kesintisiz islevini strdurmesini
saglamak icin Kanuni yetkililer, diger kamu kuruluslan idareleri veya 6zel mulkiyete
konu servisler ile gerekli 6nlemleri alacaktir. isin tamamlanmasini muteakip servis,
sahibinin sartlarina uygun bir sekilde yataklanip dolgusu yapilacaktir. Herhangi bir
hasarin goriilmesi durumunda Yiklenici derhal Isvereni ve resmi makamiari veya
sahibini haberdar edecek ve bu servisin tamirati ve degistiriimesi igin elinden geleni
yapacaktir.

YUklenici ingaat dolayisiyla yeralti tesislerinde meydana gelen tahribat, kaza
ve ¢oklntllerden sorumludur. Bu sebeple YUklenici boru, kablo, v.s. gibi tim yeralti
tesislerinin ve kazilara yakin olan bina, duvar, dirsek, v.s. tesislerin emniyeti igin
batun tedbirleri kendi sorumiulugu altinda almaya mecburdur.

YUklenici, herhangi bir servisin civarinda ise baslamadan en az 7 gln once
Isvereni ve bu servisin sahibini bu maksadindan ve programindan haberdar edecek
ve ise baglamadan dénce ilgili kamu yetkililerinden veya sahibinden tim altyap! servis
ve baglantilarinin yerlerinin arazide gosterilmesini talep edecektir. Yiklenici makinel
hafriyat isine baglamadan 6nce tiim altyapi servislerinin tam yerini ve derinligini tespit
etmek igin bilabedel elle kazi yapacaktir.

Yuklenici, masraflari kendisine ait olmak lzere is kapsamina giren butun
Ustyapi ve altyapi tesislerini koruyacak ve bu amag icin gerekli tdm donanimlart temin
ve monte edecektir.

Hendek kazisi esnasinda; hendek igerisinde kalan her turli mevcut alt yapi
tesislerinin (her tirli atiksu, yagmursuyu ve igmesuyu hatlart ve baglantilar, ilgili
kurum ve kuruluslarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve baglantilar ve tesisleri
vb.) gegici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her turli malzeme temini
ve isGilik gideri YUklenici tarafindan bedelsiz karsilanacaktir.

Mevcut herhangi bir altyapi tesisine zarar gelmesi durumunda YuUklenici
durumu igverene ve hasara ugrayan tesisin sahibine haber verecektir. YUklenici
hasara ugrayan tesisin tim masraflarindan sorumliudur.

2A-22. MEVCUT TESISLERIN DEGIiSTiRiLMESi VEYA YERLERININ DEGISTIRiLMESI:
Mevcut bir tesis ¢alisma alaninin sinirlan iginde olursa veya kendisinin sokuimesini,
yerinin degistiriimesini, yeniden glzergahinin tespit edilmesini ve degistiriimesini
zorunlu kilacak bir sekilde hendegin icinden gecgerse; Yuklenici, ilgili kurumun teknik
elemani denetiminde bahse konu deplasmanin yapilmasini saglamak Uzere,
ISVEREN’ e yazili talepte bulunarak, yapiimasi gereken isleri tarif edecektir. ilgili
makamlarla yazismalar, ISVEREN tarafindan Yiklenici’'nin talepleri dogrultugunda
yapilacaktir. AT
S6z konusu mevcut altyapi;
= |SVEREN idare’ ye ait ise; deplase edilmesi igin ihtiyag duyu gak
ek pargasi, vana, atiksu ve yagmursuyu muayene bacasi el
vb. gibi her tirli malzeme idare’ nin ilgili isletme Daire Bagka
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kargilanacak, yapi denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Baskanliklarinin
talimatlan, gbézetim ve denetiminde olmak kaydiyla kazi, dolgu...vb.
ingaat igleri ile doseme (deplase) isciligi YUklenici tarafindan bedeli
karsiliginda yapilacaktir.
= Diger altyap! kurulusglanna ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan
hazirlanan protokol ¢ergevesinde galismalar yiritilecek olup, ilgili
kurum tarafindan gikarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma
O0denecektir.
Yapilacak galigmalarda, YUklenici tarafindan yapilan islerin bedeli de atasmana
gegilmek suretiyle s6zlesme bedelleri lizerinden, sézlesmede bulunmayan iglerin
bedelleri de Yapim igleri Genel Sartnamesi 22. maddesi esaslarina gore tespit edilen
yeni birim fiyatlar tizerinden Yiikleniciye 6denecektir.

Yiklenici Yapr Denetim Goéreviisinin direktifleri ve tesisle ilgili makamin
talimatlarina ve kosullarina uygun olarak bu tesisin sokiimesinden, yerinin
degigtiriimesinden, guizergahinin yeniden tespit edilmesinden ve degistiriimesinden
veya yeniden insa edilmesinden sorumlu olacaktir.

Kazi hendekleriyle kesisen altyapi servis hatlarinin, kaziya veya boru
dosemeye imkan saglamak amaciyla ilgili kuruluslanin (TEDAS, TELEKOM,
DOGALGAZ, SU, KANAL v.b. gibi) gorisleri dogrultusunda gegici olarak sokulmesi
ve tekrar takilmasi, bu gibi hatlarin, dogenecek borularin altindan veya Ustlinden
gecirilmeleri amaciyla konumlarinin degistiriimesi esnasinda Ylklenicinin hatasindan
kaynaklanan bir hasar veya ariza meydana gelirse ilgili kurumlar tarafindan
belirlenecek hasar veya ariza tazminatlari Yi{klenici tarafindan karsilanacak olup
YUklenici'ye herhangi bir 6ddeme yapiimayacaktir.

Yuklenici tesisin ortaya cikariimasi, ona midahale edilmesi, onun yerinin ve
kendisinin degistiriimesi esnasinda mevcut olan bditin tesis baglantilarini veya
boldmlerini eski durumuna getirecektir.

Yuklenici, kendi kolayligi veya 6nerdigi calisma yontemi nedeniyle gereken servis
derivasyonunu veya uzaklastinimasini kendisi diizenleyecek ve her hallkarda bu
niyetinden Igvereni 6nceden haberdar edecektir.

Sayet Sdzlesmede belirtiimeyen veya belirtildigi gibi olmayan bir mevcut tesise

tesadlf edilirse YuUklenici derhal Isveren’i yazih olarak uyaracaktir. Yukandaki
hiukumler gergevesinde gerekenleri yapacaktir.
Islerin ifasindan dolay! bir zarar meydana gelecek olursa Yiklenici derhal isveren
temsilcisini ve servis yefkilisini haberdar edecek ve gecikmeksizin servis yetkililerini
tatmin edecek sekilde tamirat veya degistirmeleri yapacaktir. Ariza veya hasarlarin
bedelleri Ylkleniciye aittir.

Borular, valflar, fittingler, kanallar, kablolar, teller veya tesislerin diger
malzemeleri veya kisimlar dikkatle sokilecek ve muhafaza edilecek ve tesise ait
makamca onaylananlar bu gibi tesisin tekrar insa edilmesinde kullanilacaktir. Mevcut
tesislerden sokiilen fakat restorasyonda veya yeniden insa etmede kullaniimayan
bitlin malzemeler talep edildigi takdirde ilgili tesise iade edilecek aksi halde Yiklenici
tarafindan elden cikarilacaktir.

Mevcut kanalizasyon veya yagmur suyu hatlarinin hendek icinde konumlarinin
degistirimesi veya hizmetin devamliigini saglamak amaciyla pompaj yapilmasi igin
Yuklenici'ye 6deme yapiimayacaktir.

Yiklenici bu gibi tesislerin sagladi§i hizmetlerin devamiiligindan sorumfudyr.

Is sirasinda, bu gibi tesislere verilecek zarar yliziinden veya kazi yapilma cwyla :‘*,
bu hizmetlerin kesilmesi durumunda YUklenici gerekli onlemleri alacaktir. § & .- “
= ('. - -
’ ; Q\ - :
i€y
L 4 =
,\:p(., # -
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2A-23.Geri Kazanilan ingaat/Yikint1 Atiklari ile Dolgu Malzemesi:

18.03.2004 tarih ve 25406 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanarak ylrirlige giren
Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi Bakanligi’ na ait "Hafriyat Topragi, insaat Yikinti
Atiklarinin Kontroll Yénetmeligi” nde ve bu yonetmelikte belirtilen sartlara uygun
olarak, Geri Kazanian insaat/Yikinti Atiklari ile dolgulan, 2A-12 A Madde’sinde
belirtilen tim gradasyon limitlerini (Tablo A1), dolgu malzemesinin fiziksel 6zelliklerini
(Tablo A2), serme ve kansimin sikistinimasi ile ilgili tim hususlar saglamasi
durumunda, boru yataklamasi (zerinde AYKOME Yonetmeligi de dikkate alinarak
2A-12 A maddesindeki malzeme yerine Yapi Denetim Heyetince uygun goriilmesi
halinde kullanilabilecektir.

ligili malzeme, 2A-12 A’da belirtilen malzemeden ekonomik olarak daha uygun
olmast halinde kullanilabilecektir. ligili malzemenin kullaniimasi durumunda yeni birim
fiyat olusturulacaktir.

Dolgu malzemesinde; kil topaklar, bitkisel toprak, agag, gali, kdk ve benzeri organik
maddeler, komdar, kdmur tozu dahil icten yanmasi s6z konusu olan malzeme, bataklik
veya suya doygun hale gelmis killi ve marali zeminler, geri kazanmim iglemi gérmemis
betonarme bina ve blyuk sanat yapilarinin yikimi sonrasinda ortaya ¢ikan enkaz ve
artitk maddeler, insan ve gevre sagligina zarar verecek oranda toksik, asbest vb.
madde igeren atiklar, karli, buzlu ve donmus topraklar, suyla kolayca ufalanarak
oturmalara neden olabilecek malzeme olmayacaktir.
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STANDART HENDEK DOLGUSU
{ASFALT KAPLAMALI YOLLAR)
Asfalt kaplamasi I.B.B. tarafindan yapilacaktir.
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— Granuler Kirmatag Dolgu (A)
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—GEREKTIGINDE
' «}— Geotekstil Bohgalama ile

ZayIf Zemin Isfahi
Bknz. Not:1

0.30m

NCT:

1 - Hendek Tabami Teknik Sartname BdlUm 2A-11' e gore hazirlanacaktir.

Yeraltl suyu bulunan ve boru akar kotu +/- 0,00 altinda olan hendek kazilarinda, Teknik Sartname Baiim 2A.11.01
maddesine gére 30cm kalliginda zayif zemin islahl uygulanacaktir. Geotekstil filtre bezi serilerek icine Bolim
2A-12A da tamimlanan graniler malzeme yerlestirilip, bohgalanmas) yontemiyle zayif zemin 1slaht yapilacaktir.

2 - Gomlekleme 'de kullarmlacak sikigtinimig graniler dolgu (B) malzemesi "Teknik Sartname " Bolim 2A-15.01.b.
Gradasyonlu Kirmatag veya gakil { max. 20 mm granilometride ) tarifine uygun olacaktir,

Boru dig tst muvellidinin 08,30 m Uzerine kadar dolgu el lle yapilacakhr.

Sikigtiriimanin yapim yntemi (lokmaklama, merdaneli silindir ile titregimli silindirle

sikistirma) igin [dare'nin onay alinacaktir.

3 - Granller Kirmatas Dolgu (A) I¢gin kullamlacak sikigtirilmig grantler dolgu malzemesi, "Teknlk Sartname ”
2A-12A deki tarife uygun olacaktr. Kazidan gikan malzeme higbir gekilde hendek dolgusunda kullaniimayacakbr.

4 - Dolgu yapilirken, sikigtirma iglemi uygun kompaktor kullamlarak esit tabakalar halinde ve nemlendirilerek
yapilacaklir. Asfalt ve parke yollarda dolgu, sekilde g8sterilen seviyeye kadar yapilacak, dolgunun ¢bkmesi durumunda
malzeme takviyesi tekrarlanacaktir.

()st kaplamanin eski haline getirimesinden sonra 1(bir) yillik siire iginde transenin dolgudan kaynakl gékmesi
durumunda tim sorumiluluk yikleniciye aittir.

* NCTASYCNLAR :
DA = Boru anma {i¢) capi
DD = Boru dis gapi

B = Hendek genisligi ( Teknik Sartname BolUm 2A-10.08 dekl genislikler esas allnacaktir. )
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STANDART HENDEK DOLGUSU
{PARKE KAPLAMALI YOLLAR)

Parke Kaplamasi |.B.B. tarafindan yapilacaktir.

! E N .
| [ YOL KAPLAMASI UST KOTU
Y T T T
—Graniler Kimatag Dolgu (A)
Bknz. Not:3
0.30m
. Gamlekleme (B)
Dg - Bknz. Not:2
0.30m :
- —GEREKTIGINDE
0.30m }— Geotekstil Bohgalama ile
Zayf Zemin Islahi
L SN Bknz. Not:1
B
NOT:

1 - Hendek Tabam Teknlk Sartname Bblum 2A-11' e gbire hazirlanacaktr.

Yeralll suyu bulunan ve boru akar kotu +-= 0,00 altinda olan hendek kazilannda, Teknlk Sartname Bdlim 2A.11.01
maddesine gdre 30cm kalinhginda zayif zemin 1slahi uygulanacaktir. Geolekstll filtre bezl serllerek Igine Bolim
2A-12A da tanimlanan granller malzeme yerleglirllp, bohgalanmasi ydntemiyle zayif zemin islahi yapilacaktir.

2 - Gbmlekleme 'de kullanilacak stkigtirilmig grantiler dolgu (B) malzemes! "Teknlk Sartname " Bdlim 2A-15.01.b.
Gradasyoniu Kirmatag veya gakil { max. 20 mm granilometride ) tarifine uygun olacaktr.

Boru dig Ust muvellidinin 0,30 m (zerlne kadar dolgu el lle yapilacaklir.

Sikigtiriimanin yapim yénlemi (tokmaklama, merdaneli silindir lle titregimli slindire

sikigtirma) igin Idarenin onayr alinacaktir.

3 - Granler Kirmatag Dolgu (A) Igin kullantlacak sikeghriimig grandler dolgu malzemesl, "Teknlk $artname *
2A-12A deki tarife uygun olacaktir. Kazidan gtkan malzeme higblr gekllde hendek dolgusunda kullaniimayacakr.

4 - Dolgu yapilirken, sikistirma isleml uygun kompaktér kullanilarak esit tabakalar halinde ve nemlendirllerek
yapilacakhr. Asfalt ve parke yollarda dolgu, sekllde gbsterilen seviyeye kadar yapilacak, dolgunun ¢dkmes
durumunda malzeme takviyesi tekrarlanacaktir. Asfalt ve parke yollar diginda agilacak transalerde Ust kaplamalar
(beton, karosiman, baskili beton vb.), yiklenlcl tarafindan eskl haline getirliecek,

Ust kaplamanin eski haline getiriimesinden sonra 1¢bir) yillik slire iginde transenin dolgudan kaynaklt gtkmesi
durumunda im sorumluluk ylkleniclye alttir.

*MOTASYONLAR :
DA = Boru anma (ig) ¢capi
DD = Boru dis gapi
B = Hendek genisligi { Teknik Sartname Bolim 2A-10.08 deki genislikler esas alinacakiir. )

Sekil 2A-2 s
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STANDART HENDEK DOLGUSU
{HAM YOLLAR)

B |

i YOL UST KOTU
A R A
AR A A A AR A

- Graniiler Kirmatag Dolgu (A}
Bknz. Not:3

0.30m
FEFSEREESFERESFEFFE ]
e ——— CIARSAVEIAARNBYIYES :
vasn 44— Gomlekleme (B)
Do “a e Bknz. Not:2
0.30m sian
- EREKTIGINDE
0.30m | J}— Geotekstil Bohgalama ile
Zayif Zemin Islahi
Bknz. Not:1

NOT:

1 - Hendek Tabani Teknik Sartname B6lUm 2A-11' e gore hazirlanacakhir.

Yeraltr suyu bulunan ve boru akar kolu +~ 0,00 allinda olan hendek kazilarinda, Teknik Sartname BdlUm 2A.11.01
maddesine gire 30cm kalinliginda zayif zemin islahi uygulanacaktir. Geotekstil filtre bezi serilerek igine BoIUm
2A-12A da tanimlanan graniler malzeme yerlestirillp, bohgalanmasi ydntemlyle zayif zemin islahi yapilacaktir.

2 - Gbmlekleme 'de kullamlacak stkighnimig graniler dolgu (B) malzemesi "Teknik Sartname * Boliim 2A-15.01.b.
Gradasyonlu Kirmatag veya cakil { max. 20 mm granilometride ) tarifine uygun olacakr.

Boru dig Ust muvellidinin 0,30 m Uzerine kadar dolgu el ile yapiiacaklr.

Sikighinimamn yapim yontemi (lokmakiama, merdaneli silindir ile titregimli silindirle

sikigtirma) igin [darenin onayi alinacaktir.

3 - Graniiler Kirmatag Dolgu (A) igin kullanlacak sikigiriimig grandier dolgu malzemesi, "Teknik Sartname ”
2A-12A deki tarife uygun olacaklir. Kazidan gikan malzeme higbir sekilde hendek dolgusunda kullanilmayacaktir.

4 - Dolgu yapilirken, gikiglirma iglemi uygun kompaktor kullarilarak esil iabakalar halinde ve nemlendirilerek
yapilacaklir. Asfalt ve parke yollarda dolgu, gekilde gdsterilen seviyeye kadar yapilacak, dolgunun gokmesi
durumunda malzeme takviyest lekrarlanacakbir. Asfalt ve parke yollar diginda agilacak trangelerde Ust kaplamalar
(beton, karosiman, baskili beton vb.), ylklenici tarafindan eski haline getirliecek,

Ust kaplamarin eski hatine getiriimesinden sonra 1(bir) yillik stire iginde trangenin dolgudan kaynakit gékmesi
durumunda tim sorumluluk yikleniciye alttir.

* NOTASYORMLAR :
DA = Boru anma (ig) ¢api
DD = Boru dis ¢api
B =Hendek genisligi { Teknik Sartname Bollm 2A-10.08 deki genislikler esas alinacaklir. )

Sekil 2A3
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PARSEL BAGLANTISI UYGULAMA ENKESIT

Asfalt kaplamasi i.B.B. tarafindan yapilacaktir. .
— YOL KAPLAMASI UST KOTU
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ACIKLAMALAR:
1 - Dolgu ve yataklama igin kullantlacak siugtirilnug graniller dolgu malzemesl, Teknlk Sartname 15.01.b.

Gradasyonlu Kirmatag veya cakil { max. 20 mm  granilometride ) uygun olacaktir. Kazidan gikan malzeme  higbir
sekilde hendek dolgusunda kullaniimayacakbir.

2- Ham yollarda mevcut zemin kotuna kadar dolgu yapilacaktir.

3-Transe lizerindeki; asfalt ve parke kaplamal yollarda, kaplama |.B.B. tarafindan yaptiniacaklir.

4- Yol kaplamasinin beton oldugu yerlerde, kirilan ve sokiilen beton kaplama yeniden yapilacakhir.

5- Dolgu yapilirken, sikistirma islemi uygun kompakldr kullanilarak esil labakalar halinde ve nemlendirilerek
yapilacakhir. Asfalt ve parke yollarda dolgu, sekilde gbsterilen seviyeye kadar yapilacak, dolgunun cokmesi
durumunda malzeme takviyesl tekrarlanacaklir. Asfall ve parke yollar diginda agilacak trangelerds del kaplamalar
(beton, karosiman, baskili beton vb.), yUklenici tarafindan eski haline gelirilecek,

Ustkaplamarin esk! hallne getirimesinden sonra 1¢blr) yillik stire Iginde trangenin dolgudan kaynakli ¢Bkmesl
durumunda tim sorumluluk yiiklenlclye altllr.

Sekil 2A4
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2B-l YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN KANALiIZASYON BORULARI

2B-1-1. KAPSAM:Bu madde, YUklenici tarafindan temin edilmesi durumunda cazibeli
kanalizasyon hatlarinda kullaniimak lizere Mansonlu ve Cift Contali HDPE (Yiiksek
Yogunluklu Polietilen) Koruge ve Hdpe Esash Spiral Sarimli PKS borulari
icermektedir.

Borular gerekli butln fittingsleri, 6zel pargalar, baglanti malzemeleri ve diger
gerekli donanimlan ile birlikte monte edilecektir. Boru igin hendek agma, yataklama
ve geri dolgu igleri, kazi ve hendek agma maddesinde agiklanmaktadir.

2B-I-2. UYGULANACAK STANDARTLAR:Bu sarthame kapsaminda alinacak yuksek
yogunluklu polietilen borularin imalati sirasinda; Korige boru ve ekleme pargalarinda
TS EN 13476-3, sisteminde kullanilacak contalarda EN 681, sizdirmazlik testlerinde
DIN 1610, Spiral Sarimli borularda TSE 12132 ve DIN 16961 / DIN 16961-2

standartlan esas alinacaktir.

2B-I-3. TASARIM ESASI:Ozel olarak tasarlanmis borular hari¢ olmak Ulzere biitiin
ylksek yodunluklu polietilen borularin elastisite modili DIN 19537 T2'ye uygun
olacaktir. Boru dmri en az 50 yil olmalidir. Borular, kullanildigi bolgede mutlaka
toprak ytkine, yeralti su yukune, trafik ylikiine mukavemet gosterecek halka rijitligine
sahip olacaktir. Ancak projelendirme esaslari olarak bu sartnamenin eki olan proje ve
degerleri alinarak bu sarthame kapsamindaki borular dizayn edilecektir.

2B-1-4. OZEL OLARAK TASARLANMIS IMALATLAR:idare tarafindan verilen kriterlere
ve altyap: projelerine gbre Yiklenici 6zel olarak tasarlanan imalatlarin projesini
yapacak ve teklif edecektir. Bunun icin herhangi bir licret 6denmeyecektir.

2B-1-5. BORU HAMMADDESI TEKNIiK OZELLIKLERI:Aksi belirtiimedikge boru, fittings
ve aksesuarlarin imal edilmesinde kullanilacak hammaddede 6zellikleri TS EN 12201
ile 1ISO 4427‘ye uygun olacak ve DIN 19537 T2'ye gore istenilen elastisite modUlinG

saglayacak 6zellikte olacaktir.
Hammaddede granil olacak, imalatgt firma tarafindan UV dayanimini artirmak

igin carbon-black katkinin disinda higbir katki maddesi ihtiva etmeyecektir.

Hammaddenin:
a) Yogunlugu TS 1310 ve TSE 1183’e gore 950 + 10 kg/m* den az olmamalidir.

b) Eriyik akig hizt 1ISO 1133’e gore 190° sicaklik ve 5 kg ylk altinda 0.30-0.70
gram/10 dakika arasinda bulunmalidir.

c) Kopma anindaki uzamast ISO 527, ISO 6259'a gore %350’den az olmamalidir.

d) Akma noktasindaki gerilme mukavemeti ISO 6259’a gbre 21+2 N/mm? olmalidir.

e) Uzunlamasina genlesme katsayisi ASTM 696’ya gére 20°-90° sicaklik arasinda
0.2mm/m C° bulunmaldir.

2B-1-6. UZUNLUK:Muflu kisim dahil olmak (zere borular tim caplarda 6.00 m’'den
kisa olmayacaktir.

2B-I-7. ILK TESTLER:BIit{in testlerin masrafi YUkleniciye ait olmak tGzere yapilacaktir.
Test sonuglar bir rapora baglanarak Idareye sunulacaktir.

Yogunluk TS 1310 - TSE 1183

Eriyik akis hizi ISO 1133

Kopma anindaki uzama ISO 527 - ISO 6259

Akma noktasi geriime | ISO 6259

mukavemeti

Uzunlamasina genlesme | ASTM 696

katsayisi

Basing testi TSE 5439

Halka rijitligi testi (Koruge) I1ISO 9969 / (Spiral Sa
12132
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Teklif veren firmalar sahip olduklar ve sartnamede belirtilen tim sertifika ve belgeleri
tekliflerine ekleyeceklerdir.

2B-1-8. ISARETLEME:Her boruya diizgiin ve kalici bir sekilde asagidaki bilgiler
igsaretlenecektir.

e Borunun sinifi ( Basing ve halka rijitligini ifade edecek)
Imalat tarihi
Imalatginin ismi ve ticari markast
Dirsekler, donus acisi
Hat Uzerindeki yerini gostermek (izere 6zel elemanlarin tanitimi

Isaretler boru igine veya disina yazilacak ve silinmez olacaktir.

2B-1-9. KONTROL TESTLERI:Mukavemetini ve absorpsiyon kabiliyetini tespit etmek
icin borunun imalati esnasinda kontrol testleri yapilacaktir. Kontrol testleri masrafi,
Yukleniciye ait olmak Uzere Mihendisin kabul edebilecedi bir bagimsiz laboratuar
tarafindan yapilacaktir.

Muhendisin teslim edildikten sonra herhangi bir borudan 6rnek aima ve bu
boruyu test etme ve 6ngoérilen standartlan karsilamayan bir numune ile temsil edilen
butun borulari reddetme hakki sakhdir.

Borunun désenmesini takiben yapilacak sizdirma testinde kesinlikle sizdirma

kabul edilmeyecektir.

2B-1-10. TESLIMAT: Ylksek yogdunluklu polietilen borular imalat ve testlerin
tamamlanmasini muteakip sahaya teslim edilecektir.

2B-1-11. TASIMA VE MUHAFAZA:YUksek yogunluklu polietilen borular dikkatle
tasinacak ve bukilmeyecek ya da dusurililmeyecektir. Yikleme ve bosaltma firma
tarafindan yaptirilacak ve bu sirada borunun zarar goérmesine izin verilmeyecektir.
Zayi edilen boru igin, boru maliyet bedelinin cari gline dénistirilen bedelinin %1.02
oraninda bedel kesilecektir.

2B-1-12. BORULARIN DOSENMESI:Y(klenici borularin désenmesi sirasinda PE boru
konusunda uzman bir elemanini sahada surekli bulunduracaktir.

Déseme esnasinda boru igine yabanci madde girmemesi icin gereken dikkat
gosterilecektir. Boru iginde aletler, giysiler, ¢copler veya baska yabanci maddeler

birakilmayacaktir.
Boru doseme isi durduruldugu zamanlarda, boruya toprak girmesini onlemek

igcin borunun ucuna iyice oturan bir u¢ kapak levha ile borunun agik ucu
kapatilacaktir. Bu ug kapak levha Uzerinde suyun boru igine girmesine ve bdylece
hendede su basmasi halinde borunun yerinden cikarak su iginde ylzmesini
onlemesine imkan verecek ve ortaya yakin yerlere acilmis bir kag kigik delik
bulunacaktir.

Dosenmeden once butin boru ve fittinglerin i¢ kisimlan iyice temizlenecek ve
is kabul edilene kadar temiz tutulacaktir. BUtin ekyeri temas ylzeyleri, ekyeri
tamamlanana kadar temiz tutulacaktir.

Butin ekyeri hazirlama ve baglanti isleri, boru imalatgisinin talimatlarina ve
tavsiyelerine uygun olarak yapilacaktir.

2B-1-13. BIRLESTIRME SEKILLERI: Birlestirme Koruge borularda manson ile ve
mangonun her iki tarafina conta konulmasi vasitasiyla; Spiral Sariml PKS borularda
ise elektroflizyon kaynak ile yapilir.

2B-1-14. PAFTALAR ve VERILER:Borularin ve fitinglerin imalatint ve konstruk31yonunu
gbsteren paftalar, sartnameler, programlar ve diger veriler ile kullaniimasi &
malzemelere iliskin komple veriler, ibrazi gereken dokiimanlar maddesi

olarak sunulacaktir. Paftalar ve verilere, her ebatta boru icin asagidaki -dakil i \
olacak, fakat bilgiler bunlarla sinirli olmayacaktir. @ e
e Derz (ekyeri) detaylar. i % é“?
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e Fitingler ve 6zel elemanlar hakkinda detaylar.
e Testraporlan.
e Ddseme ve montaj programi.

2B-lI-A. YOKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN BORULAR ile FITTINGSLERIN
TEMINi ve DOSENMESI (EF KAYNAKLI HATLAR iGiN)

2B-1I-A.1. KAPSAM: Bu boélum, IZSU Genel Miduriigiu’'niin atiksu tesislerinde
kullanmak Uzere gereksinim duydugu; PE 100 hammaddeden (retilmis polietilen boru
ve ekleme parcalarinin yuklenici tarafindan temin edilmesi ve désenmesi durumunda
uyulacak olan kosullar kapsamaktadir.

Borular ile fittings malzemeler igin hendek agma, yataklama-gomlekleme ve
geri dolgu igleri, Genel Teknik Sartname Bolim 2A Kazi ve Hendek Agma béliimiinde

agiklanmaktadir.

2B-11.A.2. UYGULANACAK STANDARTLAR: Bu sartname kapsaminda temin edilerek

dosenecek yiksek yogunlukiu polietilen borularin ve fittings malzemelerin imalat ve

montaj standartlarinda, TSE 12132 ve TSE EN-12201 standartlan ile bunlarla
baglantili standartlar esas alinacaktir.

Yuklenici, bltin boru ve fittings malzemeye ait asagida belirtilen belge ve
sunumlari, imalata baglamadan 6nce Idarenin inceleme ve degerlendirmesine
sunmak zorundadir. Bu sunumlarin idare tarafindan kabul edilmis olmasi, yiklenici
ve imalat¢i firmanin sorumiulugunu ortadan kaldirmayacak olup, isin imalat ve
teminat (kusur sorumluluk) stiresi boyunca her tlrli malzeme ve isgilik kusurlarindan
ve giderilmesinden yuklenici firma sorumlu olacaktir.

Boru ve fittings malzemeye ait belge ve sunumlar:

e Urlinlere ait imalatg! firmanin iretim yelpazesini gosteren listeler, boyut detaylari,
et kalinliklan, agirtiklar, teknik gizimler, basing dayanimlar vb hususlan belirten
orijinal Urdn kataloglan (Ash veya noter tasdikli sureti),

e Standartlara uygunluk belgeleri (Asli veya noter tasdikli sureti),

¢ Imalatta kullanilacak malzemeler igin fatura veya irsaliye belgeleri,

e Imalatgi firmanin imalatini yaptigi her gap ve basingtaki ekleme parcalarindan 1’er
adet numune ile borulara ait 1.00 m’lik numune pargalar.

2B-1I-A.3. STANDARTLAR ve TEKNIiK OZELLiKLER: Boru ve ekleme parcalar
kabuliinde deney ve testler, isletme basinct veya dizayn basincinin ylksek olaninin
1.5 katina dayanacak sekilde yapilacaktir. TS EN12201-2 ¢izelge 3’ te gosterilen
hidrostatik gerilme deneylerinin yapilacagi cihazlarda, test slresince sicaklik, basing
ve zamanin yazil olarak kaydedilebilecegi diizenek olmahdir.

Boru imalatinda kullanilacak PE 100 graniil hammadde TS EN 12201-2 + A1
Standartina uygun renkte olacaktir. Glnes I1ginlarindan korunmasit igin borularin Gzeri
ortulecektir. Boru Uzerine goriilebilir sekide “iZSU GENEL MUDURLUGU iCiN
URETILMISTIR” yazilacaktir.

Hammadde veya Urln testlerinin yapildig: laboratuvardaki tim test ve dlgiim
cihazlarinin kalibrasyonlar, TURK-AK tarafindan akredite edilmis bir laboratuvar
tarafindan yapilmis ve giincellenmis olacaktir.

Idare, masraflar yuklenici tarafindan karsilanmak Uzere, her zaman, her turlt
malzemenin TSE'ye uygunlugunu kontrol etme ve gerekli gordigld her tirll testi
yaptirma hakkina sahiptir. Muayene testleri, Idarenin uygun gorecegi bir
laboratuvarda yapilacaktir. Ayrica, her bir boru izerine, boruyu Ureten firmanin adi,
boru cinsi, tipi, basing 6zellikleri, Gretim tarihi, lot numarasi, boru numarasi vb boruyu
tanitici bilgiler yazilacak ve bu bilgiler okunabilir sekilde, ¢gikmayan ve silinmﬁyﬁﬁ'ﬁb{rv v
boya ile yazilmis halde teslim edilecektir. Aksi takdirde, borular teslim alinméyacaktr: " Co
Dokiiman bazinda yapilacak kontrollerde izlenebilirik sadlanmaldir. Beha (géfe.,'- *
imalatgr hangi numarali borunun, ne zaman dretildigi, kalite kontrolintin (Rangi @ %
personel tarafindan yapildi§i gibi verileri dokiimante edebilecek persone‘@?ye lite f ¥
sistemine sahip olmalidir. K lw et IS
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Boru ve ekleme parcgalari, kimyasallara kargi yliksek dirence sahip olmaldir.
Kimyasallara kars! direncleri, imalatgi firma tarafindan Idareye sunulmahdir.

EF bransman ayiricilardaki delici parga ile polietilenden c¢elije gegis
pargalarindaki metal aksam, sar piringten ya da paslanmaz malzemeden imal
edilmis olmaldir. Imal edilecek fittingslerin rengi homojen ve fittingslerin imalatinda
kullanilacak hammadde granil halde olmaldir. PE 100 malzeme diginda polietilen
hammadde kullanilmamalhdir. Fittingsler enjeksiyon yontemiyle Gretilmelidir. EF
kaynak prosediirii temel verileri, teklifle birlikte verilmelidir. Fittingslerin son kullanma
tarihleri varsa, belirtiimelidir.

PE borular, 32 mm captan 110 mm capa kadar kangal boru olarak, kangal
olmayan borular, boylar 12 m olarak teslim edilecektir. Birlestirme, elektroflizyon
(EF) birlestirmeye uygun olacaktir. Kullanilacak PE 100 malzemenin minimum gerekli
mukavemet (MRS) degeri 10 MPa, dizayn gerilimi 8 MPa olacaktir. Bununla birlikte
borularin dis ¢aplar ve et kalinliklari agagdidaki tabloya uygun olacaktir:

HDPE-100 BORU DIS CAPI (mm) | ET KALINLIKLARI (Asgari) (mm) | ASGARI PN
S2 3.0 16
40 3.7 16
50 4.6 16
63 5.8 16
75 6.8 16
110 10.0 16
160 14.6 16
225 20.5 16
280 25.5 16
225 25.1 20
75 4.5 10
110 6.6 10
160 9.5 10
225 13.4 10
280 16.6 10

NOT: Yukandaki tabloda belirtilen basing siniflarina ait degerler asgari deger olup;
imalatta, sOzlesme eki projeler (izerinde yer alan basing sinif bilgileri esas
alinacaktir.

2B-11-A.4. HDPE-100 BORU DOSEME CALISMALARI

2B-11-A.4.01. Boru ve Ekipmanlarin Nakil-Depolanma-Korunma ve Kullanimi:
Boru ve ekipmanlarinin nakli, depolanmasi, korunmasi ve kullanimi sirasinda
imalatci firma Onerilerine uyularak gerekli dnlemler alinacaktir.

Borularin nakliyesinde kullanilacak arag, malzemenin boydan boya agirligint
tasiyabilecek nitelikte, ara¢ kasa tabani ise temiz, ¢ivisiz ve hasar verebilecek diger
cikintilardan temizlenmis sekilde olacaktir. Borularin, nakliye ve déseme sirasinda
kaldiriimasi ve indirilmesi igin zincir veya ¢elik halat kullaniimayacaktir. Higbir sekilde
borular ara¢ disina sarkmayacaktir. Diiz borular tam destekli ve bag halinde, kangal
borular ise destekli olarak yatay veya dikey yerlestirilerek nakledilecektir.

Borular depolama sahasinda istiflenirken, boru agdirigini ve yikleme
techizatini tagiyabilecek saglamlikta diiz zemin Uzerine, bukuilme ve deformasyonian
onleyecek uygun tertibatlarla destekienerek konacaktir. Istif ylkseklikleri mimkin
oldugunca dislk tutulacak ve kaldirma araglarinin malzemelere zarar vermeden
hareket edebilecekleri bir manevra sahasi birakilacaktir. Glvenlik ve tagsima kola
acisindan duz borular piramit seklinde istiflenecek, en alt siradaki borularin def
olmamasi igin istif yliksekligi 1.00 m tutulacaktir. Kangal borular ise her bir ka
digeriyle ylizey temasini kesecek tertibatlar hazirlanarak ust Uste maksimum
yuksekliginde yatik olarak istiflenecektir. T 1
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Fittingsler de montaja kadar kapali sahada koruyucu orijinal ambalajlari i¢inde
depolanacak ve zarar gormemesi igin gerekli tUm 6nlemler alinacaktir.

Boru ve fittingsler her tirll sicaklik kaynagi, toprak, ¢camur, atik su, yagh
maddeler, gazyagdi, solvent, asindirici maddeler vb. tarafindan zarar gérmeyecek
sekilde tasinacak ve depo sahasinda da bu maddelerle temasi 06nlenecektir.
Ylklenici, malzemelerin depolanacag! yerlerin kiralanmasi konusunda mal sahibi
veya kiraya verenle anlasacakitir. '

Boru ve fittingslerin birlestiriimesinde kullanilan elektroflizyon kaynak aletleri,
kullanilacagr zamana kadar kapali bir yerde muhafaza edilecektir.

Malzemeler yuvarlanma, suriklenme ve egilmeye karsi glvenlik altina

alinacak; duslrmek, atmak, ani olarak kaldirmak, indirmek, silkelemek, arag kasasini
arkaya dogru kaldirarak dokmek gibi darbeli zorlamalardan kacginilacaktir. Montaj
agsamasinda da malzemelerin gizilmesi, zedelenmesi ve ¢entiklenmesi 6nlenecektir.
Dis yuzeyde maksimum kabul edilebilir gentik derinligi boru et kalinliginin %10’ dur.
Asint gentikleri ve bariz bozukluklari bulunan boru ve fittingsler kesinlikle
kullantimayacaktir. Tim malzemelerin direkt giines 1s1g1 almamasina dikkat edilecek;
borulari, ginesin bozucu etkisinden korumak igin Ustleri branda vb. seffaf olmayan
koruyucu Ortuler ile 6rtllecektir.
Kangal borularin diz borulara nazaran yanlis islem gordiginde kaza ve
yaralanmalara daha fazla neden oldugu dikkate alinarak; kangallarin agilmasi igin
makara tertibati kullamlacaktir. Makine veya arac¢ ile slriklenerek acgilan veya
tasinan borular, kesinlikle imalatta kullaniimayacaktir.

2B-11-A.4.02. Boru ve Ozel Parcalarin Désenmesi: HDPE boru ve ozel
parcalarinda tum baglantilar, E.F (elektroflizyon) kaynaklh olarak ve bu konuda
egitimli kisiler tarafindan yapilacaktir.

Kaynak bolgesi glines 1s1g1 yagmur, kar, rlizgar gibi kétli hava kosullarindan
korunmak suretiyle kaynak bdlgesinde sicakligin ayni derecede olmasi saglanacaktir.
Kaynak iglemine baglamadan énce boru ve fittingslerin igi ve disi her turlu kir, yag vb.
den arindirlacak; tasima ve depolamadan dolayl zarar gorip goérmedigi kontrol
edilecektir. Zarar géren boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir.

Borularin birlestirme yapilacak uglarn boru eksenine tam dik ve dlizglin olacak
sekilde Ozel kesme aletleri ile kesilecektir. Borular 6zel siyirma bigaklar ile boru
uglarinda talas olusturularak kazinacak, talaslar bigak yardimiyla temizlenecektir.
Boru kazima iglemi kaynak kalitesini etkileyen bir faktor oldugu igin ¢ok dikkatli
olunacak; kazima islemi, kazima tabakasi 0,2 mm kalinliginda ve fittingsin boruya
ge¢me derinliginden biraz fazla olacak sekilde yapilacaktir. Ylzeyi kazinan boruya el
strulmeyecek, yag, kir v.b ile koétli hava kosullarindan korunacaktir. Daha sonra,
kazinmig boru yuzeyi ve kullanilacak fittings uygun bir temizleme maddesi
kullanilarak pargacik birakmayan bir bez ile silinecektir.

Kaynak hazirlik igslemleri tamamlandiktan sonra uygun EF kaynak makinesi ile
kaynaga gegcilecektir.  Birlestiriiecek elemanlar soguma suresince  sabit
tutulacaktir.Kaynak iglemi sirasinda herhangi bir aksama olmasi durumunda islem
durdurulacak ve kullanilan malzemeler kesilip g¢ikartlarak islem yeni malzemelerle
tamamlanacaktir.

EF kaynak yapilirken asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:
Boru uglari dik kesilmeli, temizlige dikkat edilmelidir.
Kaynak bolgesi mekanik zorlamalara maruz birakiimamahdir.
Fittingsleri borulara gegirmek igin kesinlikle darbe uygulanmamaldir.
Borular fittings icine gereginden fazla strilimemelidir.
Akim giddeti, kaynak ve soguma stiresinde kaynak proseduriine uyulmaldir, .

e o o o o o
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EF kaynak yapilacak ylzeylerin nemli oimamasina dikkat edilmelidir. Egeffya 5!1. %
vb olumsuz hava kosullarinda kaynak yapmak zarureti varsa, b, 2l é'“fgu ‘;:=
Ortllerle kaynak yeri kapatilarak, kaynak yapiimasi saglanmalidir. @ «', > é“ :%
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e Boru dogseme iglemi durdugunda boru igine kum, toprak vb girmemesi igin,
borunun agik ucuna tam olarak oturacak levha vb. bir kapak konulacaktrr.

2B-11-A.4.5. HIDROSTATIK BASINC TESTi ve DEZENFEKSIYON: HDPE 100 boru ve
ekleme pargalarinin diger donanmimlarla birlikte désenmesinden sonra, atiksu boru
hatlarinda, yap! denetim gorevlisinin belirledigi boru uzunlugunda, isletme ve/veya
dizayn basincinin ylksek olaninin 1.5 (15 bar) kati basing uygulanmak suretiyle
hidrostatik basing testi yapilacaktir. Yiklenici basing testi icin gerekli her tarld arag,
malzeme, personel, vb temin edecek ve test ile ilgili tim tedbirleri alacaktir. Basing
testi ile ilgili masraflar icin, yiikleniciye ayrica ilave bir 6deme yapilmayacaktir.

2B-II-B. YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN BASINCLI BORULAR (ALIN
KAYNAKLI HATLAR iGiN)

2B-II-B.1. KAPSAM: Bu madde iZSU Genel Midurliiginin kanalizasyon tesislerinde
basingl terfi hatlarinda kullaniimak Uzere gereksinim duyuldugu; PE 100
hammaddeden (Uretilmis polietilen boru yiklenici tarafindan temin edilmesi ve
dosenmesi durumunda uyulacak olan kosullar kapsar.

2B-1I-B.2. UYGULANACAK STANDARDLAR: Bu sartname kapsaminda temin edilerek,
désenecek yiiksek yogunluklu polietilen borular ve fittings malzemelerin imalat ve
montaj standartlarinda, TSE 12132 ve TSE EN-12201 standartlan ve bunlarla
baglantili olan standartlar esas olacaktir.

Yiklenici bitln borular ve fittings malzemeye ait asagida belirtilen belge ve
sunumlari, imalata baslamadan 6nce Idarenin inceleme ve degerlendirmesine
sunmak zorundadir.

Bu sunumlarin Idare tarafindan kabul edilmis olmasi ylklenici ve imalatg
firmanin sorumlulugunu ortadan kaldirmayacak olup, isin imalat ve kusur sorumluluk
sliresi boyunca her tirli malzeme ve iscilik kusurlarindan ve giderilmesinden
yUklenici firma sorumlu olacaktr.

Urlnlerin imalatgi firmanin Uretim yelpazesini gdsteren listeler, boyut detaylari,
et kalinliklari, agirliklar, teknik gizimler, basing dayanimlari v.b. belirten orjinal Griin
kataloglarn (ash veya noter tasdikli sureti), Standardlara uygunluk belgeleri (asli veya
noter tasdikli sureti), Yukarida belirtilen hijyen kuruluglarindan en az birinden alinacak
hijyen sertifikalari (asli veya noter tasdikli sureti), imalatta kullanilacak malzemeler
igin fatura veya irsaliye belgeleri, Imalatgl firmanin imalatini yaptid: her cap ve
basingtaki, ekleme pargalarina ait 1'er numune ile borulara ait 1.00 mt.'lik 6rnek

parcalar kapsayacaktir.

2B-11-B.3. STANDARTLAR VE TEKNIK OZELLIKLER

a. PE 100 borular TS EN 12201-2, ek parcalar TS EN 12201-3 standartlarina uygun
olarak imal edilecek.

b. Boru ve ekleme pargalari kabullinde deney ve testler isletme basinci veya dizayn
basincinin yiksek olaninin 1.5 katina dayanacak sekilde yapilacaktir. Borular
désendikten sonra kaynak noktalan ve diger aksamlarin basing testleri EN 805
standardina gore yapilacaktir.

c. Tum borular TS EN 12201-2 + A1 de belirtilen igme ve kullanma suyu
tasimasinda kullanilan borular kisminda belirtilen renkte ve 6zellikte olacak, is
kapsaminda kullanilacak borular ayni renk olacak ve boru dzerine iZSU GENEL
MUDURLUGU vyazilacaktir. Hammadde, giines isinlarina dayanikliigini arttirmak
icin UV-katkili, exturizisyona hazir granull sekilde olacaktir.

d. Granil haldeki hammadde igine, imalatgl firma tarafindan, borularin imali

sirasinda higbir yabanci madde katilmayacak ve hammadde oruln@le- haﬂlem

kullanilacaktir. P
e. Yiklenici; imalatg firmanm kullanacadl hammaddenin tim ozelliklgridfi Idﬂ:réy
vermek zorundadir. Idare masraflar Yiklenici tarafindan kargilanmakaliz ré hér,
zaman, her tlrli malzemenin TSE'ye uygunlugunu kontrol etmek we geglr
@ordigl her tirli testi yaptirmak hakkina sahiptir. Muayene testl j;iéremh
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uygun gorecegdi bir laboratuarda yapilabilecektir. Ayrica, boru Uzerinde boruyu
ureten firmanin adi, boru cinsi, tipi, basing Ozellikleri, Uretim tarihi ve seri
numaras! v.b gibi boruyu tanitici bilgiler yazilarak, bilgiler okunabilir bir halde
¢clkmayacak ve silinmeyecek bir boya ile yazih halde teslim edilecektir. Aksi
takdirde borular teslim alinmayacaktir.

f. Borular kimyasallara karst ylksek dirence sahip olmalidir. Kimyasallara karsi
direngleri imalat¢i firma tarafindan, hammadde 6zellikleri ile birlikte Idareye
sunulmalidir.

g. Imal edilecek fittingslerin rengi homojen olacaktir. Fittingslerin imalatinda
kullanilacak hammadde granil halde ve siyah renkli olmalidir. PE 100 malzeme
disinda polietilen hammadde kullaniimayacaktir. Fittingsler enjeksiyon yontemiyle
aretilmelidir. Fittingslerin son kullanma tarihleri varsa belirtilecektir.

h. Birlestirme alin kaynak yéntemi ile yapilacaktir.

i. Alin kaynadi ile birlestirilecek ek pargalarin (lizerinde kaynak parametrelerini
iceren barkod etiketi bulunacaktir.

j- Kullanilacak PE 100 malzemenin minimum gerekli mukavemeti ( MRS ) degeri 10
Mpa, Dizayn gerilimi 8 N/mm2 olacaktir. Bununla birlikte borularnn i¢/dis ¢aplan
ve et kalinliklar asagidaki tabloya uygun olacaktir.

HDPE100 BORU DI§ GAPI (mm) ET KALINLIKLARI (asgari) (mm) Asgari PN
180 10,7 10
280 16,6 10
315 18,7 10
450 26,7 10

2B-11-B.4. HDPE-100 BORU DOSEME CALISMALARI

2B-1I-B.4.01. Boru ve Ekipmanlarin Nakil-Depolama-Korunma ve Kullanimi: Boru
ve ekipmanlarinin nakli, depolanmasi, korunmasi ve kullanimi sirasinda imalatgi
firma Onerilerine de uyularak gerekli 6nlemler alinacaktir.

Borularin nakliyesinde kullanilacak arag, malzemenin boydan boya agirhigini
tagtyabilecek ara¢ kasa tabani ise temiz, civisiz ve hasar verebilecek diger
¢ikintilardan temizlenmis nitelikte olacaktir. Borularin, nakliye ve dogeme sirasinda
kaldiriimasi ve indirilmesi igin zincir veya ¢elik halat kullaniimayacaktir. Higbir sekilde
borular arag digina sarkmayacaktir. DUz borular tam destekli ve bad halinde, kangal
borular da destekli yatay ya da dikey olarak yerlestirilerek nakledilecektir.

Borular depolama sahasinda istiflenirken boru agirigini ve ylikleme tecghizatini
tagiyabilecek saglamlikta diz zemin Uzerine, bikilme ve deformasyonlarn 6nleyecek
uygun tertibatlarla desteklenerek konacaktir. Istif yikseklikleri mimkin oldugunca
dusuk tutulacak ve kaldirma araglarinin kazayla malzemelere zarar vermeden
hareket edebilecekleri bir manevra sahasi birakilacaktir. Glivenlik ve tagima kolayhgi
acisindan duz borular piramit seklinde istiflenecek, en alt siradaki borularin deforme
olmamasi igin istif yuksekligi 1,00 mt tutulacaktir. Kangal borular ise her bir kangalin
dideriyle yuzey temasini kesecek tertibatlar hazirlanarak (st liste maksimum 2,50 mt
yuksekliginde yatik olarak istiflenecektir.

Fittingsler de kullanima kadar kapali sahada koruyucu orijinal ambalajlar
icinde depolanacak ve zarar gérmemesi igin gerekli tim 6nlemler alinacaktir.

Boru ve fittingsler her tirll sicaklik kaynagi, toprak, camur, yagh maddeler,
gazyag!, solvent, asindinci maddeler vb. tarafindan zarar goérmeyecek sekilde
taginacaktir. Yuklenici malzemelerin depolanacagi yerlerin kiralanmasi konusunda
mal sahibi veya kiraya verenle anlasacaktir. P

Boru ve fittingslerin birlestiriimesinde kullanilan alin kaynak maklr}alamd(h

AT g

kullanilacagi zamana kadar kapali bir yerde muhafaza edilecektir. ¢ g
Malzemeler yuvarlanma, siriklenme ve egilmeye Kkarsi guverﬂlﬁ &IEL‘@

alinacak; dusurmek, atmak, ani olarak kaldirmak, indirmek, silkelemek, araq I@sabjm 4“ R

.\\,_
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arkaya dogru kaldirarak dokmek gibi darbeli zorlamalardan kaginilacaktir. Montaj
asamasinda da malzemelerin ¢izilmesi, zedelenmesi ve ¢entiklenmesi onlenecektir.
Dis yilizeyde maksimum kabul edilebilir gentik derinlidi boru et kalinhginin % 10°dur.
Asirt centikleri ve bariz bozukluklari bulunan boru ve fittingsler kesinlikle
kullaniimayacaktir. Tim malzemelerin direkt glines 15131 almamasina dikkat edilecek;
borulan glinesin bozucu etkisinden korumak igin Ustleri branda vb. seffaf olmayan
koruyucu ortuler ile ortulecektir.

Makina veya arag¢ ile slrlklenerek agilan veya tasinan borular imalatta

kullaniimayacaktir.

2B-11-B.4.02. Boru ve Ozel Parcalarin Désenmesi:HDPE boru ve 0zel pargalarinda
tim baglantilar alin kaynakli olarak ve bu konuda egitimli kisiler tarafindan
yapilacaktir.

Kaynak bolgesi glines 1s1§1 yagmur, kar, rizgar gibi kétu hava kosullarindan
korunmak suretiyle kaynak bolgesinde sicakhin aynt derecede olmasi saglanacaktir.
Kaynak islemine baslamadan 6nce boru ve fittingslerin ici ve disi her tarll kir, yag vb.
den arindirlacak; tasima ve depolamadan dolayr zarar gorip gérmedigi kontrol
edilecektir. Zarar goren boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir.

Borularin birlestirme yapilacak uglari boru eksenine tam dik ve dlizgun olacak
sekilde 6zel kesme aletleri ile kesilecektir. Borular 6zel siyirma bigaklari ile boru
uclarinda talas olusturularak kazinacak, talaslar bigak yardimiyla temizlenecektir.
Boru kazima islemi kaynak kalitesini etkileyen bir faktor oldugu igin ¢ok dikkatli
olunacak; kazima islemi, kazima tabakas! 0,2 mm kalinhginda ve fittingsin boruya
gecme derinliginden biraz fazla olacak sekilde yapilacaktir. Ylizeyi kazinan boruya el
sliriimeyecek, yad, kir v.b ile koti hava kosullarindan korunacaktir. Daha sonra
kazinmis boru ylzeyi ve kullanilacak fittings uygun bir temizleme maddesi
kullanilarak pargacik birakmayan bir bez ile silinecektir.

Kaynak hazirlik islemleri tamamlandiktan sonra uygun alin kaynak makinasi ile
kaynaga gegcilecektir. Boru ve fittingslerin alin kaynak iglemi DVS 2208 standardina
uydun olacaktir.

Kaynak iglemi sirasinda herhangi bir aksama olmasi durumunda iglem
durdurulacak ve kullanilan malzemeler kesilip gikarnlarak islem yeni malzemelerle
tamamlanacaktir.

2B-11-B.5. HIDROSTATIK BASINC TESTi: HDPE basingli boru hatlarinda hidrostatik
basing testi isletme ve/veya dizayn basincinin yiiksek olaninin 1,5 kati basing
uygulanmak suretiyle yapilacaktir.

2C- MENHOLLER (KANALiZASYON/YSUYU(YUKLENICi MALI) / Y.SUYU (iDARE
MALLI))

2C-1. KAPSAM: Bu madde, standart ve disi menhollerini kapsamaktadir. Standart
menholler, gerekli bitlin kapaklar, fitingleri ve diger donanimlar ile birlikte paftalarda
gosterilen detaylara uygun olarak insa edilecektir.Ozel menholler ve Ustyaplilar,
paftalarda gosterilen detaylara uygun olarak inga edilecektir.

2C-2. GENEL: YUklenicinin opsiyonunda olmak Uzere standart veya alttan kapakli
menholleri yerinde dékme beton tabanlar veya prekast beton tabanlarla insa
edilebilir.

2C-3. MALZEMELER
Yerinde dékme beton: Malzemeler, tagima, kaliplar, ylizey isleme, kirleme ve diger
isler, yerinde dékme beton maddesinde agiklandidi gibi olacaktir. Kapak gevregs
kullanilacak beton TS500‘deki BS 25 sinifinda olacaktir. :

Kirilma yiikii: Baca kapama elemani tizerinde kirilma deneyi uygulandigt ‘%C,' l
bulunacak kirilma yiikleri siniflarina gére cizelgede verilen degerlerden kiiguk — §\\ w

olmamalidir. P
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CIZELGE- Baca Kapama Elemanlarinin Siniflarina Goére Kirilma Yiikleri (t)

Baca Kapama Elemaninin Kisa Gosterilisi | Kirillma Yiikii (ton) (min.)
KC/5 5
KC/15 - KCK/25 15
KCY/25 - KCK/40 25
KCY/40 40

Prekast beton baca bilezigi: Dairesel, tniform dis ¢apli, DIN 4034 veya muadili

Turk Standartlar (Bu sartname ile degistiriimedikge).

Prekast beton konik parga: Ayni merkezli veya eksantrik, DIN 4034 veya muadili

Turk standartlari.

Ayarlama bilezikleri: Duvar yapim isi (ates tuglasi) TS 2332’ye gére imal edilen.

Esnek menhol/boru konnektorleri: A-lock “Menhole pipe seal” veya Dura-Tech

“dura-seal’ ya da muadili Turk standartlari.

Mastik dolgu: Esnek konnektdr malzemesine uygun butil kauguk.

Contalar:

e Mastik: ABD Federal Spesifikasyonlar SS-S210 ya da muadili Tlrk standartlarn,
enkesit alani menhol imalatgisi tarafindan tavsiye edildigi gibi.

e Kauguk: ASTM C361, Madde 6.9.1. Su istisnayla ki conta, ASTM D2240, Tip A
durometre (sertlik 6lgim aleti) ya da muadil Ttrk Standartlariyla élglldigunde 40
15 sertlik derecesine sahip sentetik olacaktir. Dogal kauguk kabul edilmeyecektir.

e Cimento: ASTM C 150 tip V, %5'den daha fazla trikalsiyum aliminat igermeyen
veya muadil sulfat'a dayaniki.

e Kaucguk derz dolgu maddesi: Sentetik.

e Sertlik: ASTM D2240, Tip A durometre ya da muadili Turk standartlariyla
olglildiiginde 40 +5.

e Gerilme Direnci: Asgari 84 M Pa.

e Kdmiur Katrani Boya: Kuru zar tabaka kalinlidi en az 0,5 mm olacak sekilde en az
iki kat.

2C-4. GENEL IMALAT SARTLARI: Yerinde dokme bacalara ait yerinde dokilmis

tabana oturan ilk bilezik, boru baglantist i¢in uygun dairesel veya atnali kesitli

bosluga haiz olacak, bu bosluk boru ile elemanin birbirine baglantisi igin gerekli

detayi ihtiva edecektir.

Prekast taban kesimleri, duvarin igine dokiimuis sureklilik gosteren dairesel
esnek baglayicilan bulunan dairesel agizlarla techiz edilecektir.

Esnek baglayicilar, imalat¢inin tavsiyelerine uygun olarak monte edilecektir,
su istisnayla ki, baglayicilar, menholiin icinde sizdirmazlik veya tamirat iglemleri
yapilabilecek sekilde yerlestirilecektir.

Prekast kesimler, tasinmayi kolaylastirmak amaciyla duvarlarnn i¢ yuzlerinde
kaldirma tirnaklari ile teghiz edilebilir. Kaldirma tirnaklar, en fazla 75 mm derinliginde
olacak, duvarin iginden uzanan delikler kabul edilmeyecektir.

Prekast beton taban kullanildigi takdirde, baca tabani igi beton dolgusunun bir
parcasi, prekast Unite ile temin edilebilir, fakat son baca tabani i¢i, beton dolgu ile
yapiskanli§i arttirmak amaciyla plrizIli bir ylizey olacaktir. Baca tabani igi beton
dolgusunun en azindan Ust 50 mm’si sahada dokulecektir.

2C-5. TESLIMAT: Prekast beton kesimleri, bunlan temsil eden beton kontrol S|l|nd|rler|

ongorulen asgari direncin en azindan ytzde 80'ine esit bir dirence erigsengy; g}ar:‘-:._

sahaya teslim edilmeyecektir. P By
5

2C-6. TASIMA: Prekast beton kesimleri, dikkatle tasinacak ve du:';‘uruig'leyedaRtlr.
Kancalarin derz(ekyeri) ylzeyleri ile temas etmesine izin verilmeyecektir. E o e
b ; h-‘?@
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2C-7. KONTROL: Prekast beton kesimleri teslim alindiginda kontrol edilecek ve butiin
catlak ya da bagka gorinir bozukluklar olan birimler reddedilecektir.

2C-8. IMALAT

2C-8.01. Baca Taban Betonu: Yerinde dékme ve prekast beton temeller kullanildigt
takdirde, temel alti malzemeleri kazi ve hendek agma maddesinde 6ngoruldigi
sekilde en azindan 300 mm graniler dolgu malzemesinin ddésenmesi ve
sikistinimasina imkan verecek Uniform bir kota ve Orselenmemis topraga kadar
kazilacaktir. Granller malzemenin ylizeyi, badlanti borulan dizgln bir hat ve egim
lizerinde olacak sekilde dikkatle ayarlanacak ve taban kesimi hassasiyetle
yerlestirilecektir. Grantler malzemenin yilksekligi, taban kesiminin gereken egim ve
glizergahina erisilene kadar gerektigi gibi ayarlanacaktir.

Prekast beton temeller altinda kamalama ya da bloklama yapiimasina izin
verilmeyecektir.

Yerinde dokme temellerle birlikte esnek baglayicilar kullanildigi zaman,
menhol diginda baglanti borusu altindaki beton dolgu c¢ikartilacak ve yerine
orselenmemis toprak lizerine graniler dolgu malzemesi kullanilacaktir.

Bir menhol icindeki akis kesiti asla disan giden borunun kesitinden blyuk
olmayacaktir. Taban sekli, baglandigi borunun alt yarisina tam olarak uygun
olacaktir. Tali borular, mimk{n olan en bilyik egri yaricapiyla baglanacaktir. Batan
tabanlar(invertler) dizgin temiz bir ylizey elde edilene kadar malalanacaktir.

2C-8.02. Bilezik ve Konik Kesimleri: Dairesel prekast kesimler, kesimler arasindaki
derzleri sizdirmaz hale getirmek amaciyla bir kauguk ya da mastik conta ile teghiz
edilecektir. Mastik contalar, sadece imalatginin tavsiye ettigi sicakliktaki yerlerde
kullanilacaktir. Menhol duvarlarindaki kaldirma tirnaklari, bizilmez sap ile

doldurulacaktir.

2C-8.03. Baglant1 Borular:: Baglanti borulari ile prekast kesimlerin duvari arasindaki
bosluk, esnek baglayicilarin (konnektérlerin) techiz edildigi yerler haricinde bazllmez
sap ile tamamen doldurulacaktir.

Esnek baglayicilar kullanildi§i zaman, baglanti borusu, gereken hat ve egime
dikkatle ayarlanacak ve yataklama malzemesi, menhol duvarindan en azindan 1800
mm mesafede boru Uzengi hattina ve en azindan asgari hendek genigligine kadar ve
guseler altinda sikistirilacaktir. Boru, menhol disinda geri dolgu yapilmadan once
esnek baglayicilarla monte edilecek ve menhol ve geri dolgunun tamamlanmasindan
sonra gerektigi gibi yeniden sizdirmaz hale getirilecektir. Butln gérinir sizintilar
temizlenecektir.

Esnek baglayicilarla teghiz edilecek olan baglanti borusu, diz uglu, kare
kesilmis tapali olacak ve menhol duvarinin iginden en fazla 25 mm digan
uzanacaktir. Beton taban(invert) dolgusu yapildigi zaman her baglanti borusunun
ucunda ve borunun etrafinda en azindan 25 mm’lik agik bir mesafe birakilacaktir.
Menhol tamamlandiktan sonra, boru cikis kismi altindaki bosluk tamamen
doldurularak ve en azindan Uzengi hatti boyunca mastik dolgu malzemesi ile
doldurulacaktir. Dolgu malzemesi, borunun i¢ ¢api ile menhol tabani arasinda dizgun
ve uniform bir yuzey verecektir.

2C-9. MEVCUT KANALIiZASYON KANALLARINDAKI AKISIN DEVAM ETTIRILMESI:
Mevcut kanalizasyonlarin yeni kollektorleri ve ara hatlari gegctigi yerlerin hemen
hemen hepsinde teknik cizimlerde gosterildigi Uzere akisi engellememek igin bir
menhol insaa edilecekti. Bu menholler, bu sozlesmeye gbre mevcut
kanalizasyonlarin, kollektoriin ve ara kanallarin kesisme noktasi tzerinde topla

saglamak ve atiksu akisinin devam etmesini saglamak igin kazilar boy
olarak desteklenecektir. _

Bir kazi boyunca mevcut kanalizasyonlarin desteklenmesi pratik bul
boru her iki yanda bloke edilecek ve Yuklenici ara verilen yerin gevre\
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pompalama yapilmasini dlizenleyecektir. Boru, kazinin geri dolgusu yapilmadan
Isveren’e hicbir ilave maliyet yliklemeksizin eski durumuna veya daha iyi bir duruma

getirilecektir.

2C-10. NEM IZOLASYONU: Mihendisin talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina
gore geri dolgu isine baslanmadan 6nce, menhollerin disg ylzeyleri iki kat kémur
katrani ile kaplanacaktir. Boyanacak ylzeyler kuru olacaktir. Prekast birimlere
fabrikada nem izolasyonu yapilabilir. Fabrika kaplamasi insaat esnasinda hasar
gordudl takdirde, gerektigi sekilde bir perdah boya kati atilacak ve geri dolgudan
once kurumaya birakilacaktir.

2C-11. KORTAPALAR: Boru hattindaki baglantisi yapiimayacak C pargalari,
kortapalar temin edilerek kapatilacaktir.

2C-12. KANALIZASYON ATIKSU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNiK OZELLIKLERI:

Menhol kapaklari Idare tarafindan temin edilecektir. idare deposundan alinarak is

sahasina nakli Yuklenici tarafindan yapilacaktir.

FONT (DOKUM) BACA KAPAKLARI: (KANALIZASYON)

1. Font baca kapaginin mentese ve kasa toplam agirligi 126 kg. ( £ % 5 ) olacaktir.

2. Kapagin dékim malzemesi min. DDL 20 (TS 552) olacaktir. Hurda malzeme ile
yapilmis kapak kullanilmayacaktir.

3. Kumlanmis kdmur katranli epoksi (coal-tar epoksi) boya ile boyanmis baca
kapaklar kullanilacaktir.

4. Baca kapag! kasasinin kapak oturma fenerine (6mm. derinlikte ve 6 mm.
genislikte) kanal agiimis baca kapaklari kullanilacaktir.

5. Kapak oturma fenerine agilan kanallarda sertligi 50-60 shore A olan contalar
kullanilacaktir. ( Contalar 6 mm. genislikte ve 6 mm. kahnlikta Gst genigligi en az
14 mm. ve serit uzunlugu en az 171 cm. olacaktir.)

6. Dokum baca kapaklart TS. 1478’ e gore analizleri yapilmig; Cekme dayanimi: 20
kgf/mm2 -200 N/mm2 ( minimum ); Egime dayanimi: 39+7 kgf/mm2 -390+70
N/mm2 ( ortalama ) olacaktir.

7. Baca kapaklarinin ylzeylerinde bosluk, kabarcik, katmerlesme, c¢apak v.b.
dokum hatalari, ¢atlaklar bulunmayacak ve ylzeyler dizgun olacaktir.

8. Cerceve ve kapaklarin i¢ ylzeyinde imalatgl firmanin logosu, imalat ayr ve yili
kabarti seklinde olacaktir.

9. Baca kapag! agildiginda en az 1100 lik agi olusturacaktir.

10. Baca kapaklan montajdan sonra dis etkiler nedeni ile ses ve gurlltu yapmasi
halinde sokulerek kullanilmayacaktir. Yuklenici bu durumda yeni kapak
kullanacaktir.

11. Baca kapaklari malzeme ve imalat hatalarina karsi en az 1 yil sure ile garanti
edilecek ve buna ait belgeler sdzlesmeden sonra Idare’ye verilecektir.

12. Kapaklar, ¢alinmalanni 6énlemek icin menteseli olacak ve mentese kismi 8,8
kalite simifinda @ 18 mm. saplama olacak ve civata ucu sokuitp takilabilir sekilde
olacaktir. Saplama demirlerinin capt & 18 mm.den ince olanlar
kullanilmayacaktir.

13. Baca kapaklart orta ve agir tip trafik yukine dayanikli olacaktir.

14. Kapaklar TSEK belgeli olacak ve; Belirtilen teknik esaslara uygun olmasi, Fiziksel
hatalan olmamasi, Acilip kapanmalarda belirtilen esaslara uygun olmasi,
Uzerinde vasitalarin gegmesi halinde ses yapmamasi hallerinde yerlerine montaji
yapilacaktir.

15. Menhol kapaklari Idare tarafindan verilecektir.

YAGMURSUYU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNIK OZELLIKLERI (Ylg;ﬂ:éyim

1

MALLI)
Menhol kapaklari YUklenici tarafindan temin edilecek olup is sahasina na a" lliqmq,
tarafindan yapilacaktir. 2 2
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SFERO DOKUM BACA KAPAKLARI:

1. Sfero dokiim yagmursuyu baca kapaginin mentese ve kasa toplam agirligr 78 kg.
( £ 3 kg ) olacaktur.

2. Sfero dokim kapak teknik ozellikleri Genel Teknik Sartname Bolim 5D’de

agiklanmistir.
3. Sfero dokim baca kapaklar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

YAGMURSUYU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNIK OZELLIKLERI (iDARE MALI)

Menhol! kapaklari idare tarafindan temin edilecek olup is sahasina nakli ve yerine

montaji YUklenici tarafindan yapilacaktir.

SFERO DOKUM BACA KAPAKLARI:

1. Sfero dokiim yagmursuyu baca kapagdinin mentese ve kasa toplam agirligi 78 kg.
( £ 3 kg ) olacaktir.

2. Sfero dokim kapak teknik Ozellikleri Genel Teknik Sartname Bolim 5D’de
aciklanmigtir.

2E - BETON YOL BETON KAPLAMASI

2E-1. KAPSAM: Bu boliim beton yollar Gzerindeki boru déseme islerinde kirillan beton
yol kaplamasinin eski haline getiriimesini igermektedir.

2E-2. KALITENIN SAGLANMASI ve DENEYLER: Maliyeti YUkieniciye ait olmak lzere
150 m?® dokulen her beton igin Teknik Sartname Bolim 1C-Kalite Kontrol bolimunde
tarif edildigi sekilde testler ve deneyler yapilacaktir.

2E-3. BETON YOL KALINLIGI: Beton yol glizergahlarindaki boru désemeleri igin
kintan sokilen mevcut beton yol kaliniidi kadar yeni beton yol imalati yaptlacaktir.
Kullanilacak beton sinifi; Projesinde belirtilen sinifta olacaktir.

2E-4. TRAFIK KONTROLU: Kaplama islemi sirasinda YUklenici arag trafigini minimum
dlUzeyde aksatacaktir. Insaat trafigi minimum dlizeyde tutulacaktir. Kaplanan kisimda
Mihendisin talimatlarina uygun olarak priz hizlandirici kullaniimasi suretiyle beton
prizini almasindan sonra trafije agilacaktir. Enine gegislerde trafigin acilen agiimasi
gerektigi durumlarda minimum 10 mm kalnliginda gelik sac levha kullanilarak trafigin
akis! saglanacak olup, beton kaplama prizini ve dayanimini almadan arag gegisine
izin verilmeyecektir.

2E-5. BETON KAPLAMA ALTINDAKI DOLGU ISLERI: Kirilan ve s6kiilen mevcut yol
kaplamasi yenilenmeden 6nce, Dolgu isleri Bolim 2A-12 B'ye uygun olarak trange
dolgusunun sikismasi ve kotlan Mihendis tarafindan kontrol edilerek onay alindiktan
sonra beton dokilecektir. ( Aykome yonetmeligi hikimlerine uygun olarak)

2F- PORTLAND GIMENTOSUNDAN BETON KAPLAMA

2F-1. KAPSAM: Bu boélimde portland ¢imentosu ile yapilacak beton kaplama
yenilenmesi insasina ait isciligi, malzemeleri ve . ekipmani kapsamaktadir.
Kanalizasyonlarin ingasi esnasinda kirilan portland ¢imentosu beton kaplama ilk
sekline donmesi igin daha sonra onarilacaktir.

Portland ¢imentosunda beton temeli olan kaplama kisimlari ve asfalt beton
ylizey, asfalt beton kaplama boéliminde ve bu bdlimde tarif edildigi sekilde

bicimde yenilenecektir.
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2F-2. PROJE SARTLARI:

2F-2.01. Mevcut Sartlar: Beton kaplama olan temel zeminleri kazi ve hendek agma
boéliminde belirlendigi sekilde hazirlanacak ve sikistinlacaktir.

2F-2.02. Cevre Sartlari: Beton kaplamalarin insaa edilebilmesi igin yeterli olabilecek
asgari sicakliklar dahil hava sartlarinin sinirlamalar burada belirtilen sekilde
olacaktir. Altta yatan ylzey c¢amuriu oldugunda veya ylksek oranda su
bulundugunda higbir malzeme désenmeyecektir.

Koruma saglanmadikga ne yas veya donmus zemin Uzerine ne de yagmur
esnasinda beton dokilmeyecektir. Soduk havada beton atma ACI 306’in
tavsiyelerine ve yerinde dékme beton bélimindeki sartlara uyacaktir.

2F-2.03. Trafik Kontrolii: ingaat trafi§i asgaride tutulacaktir. Kaplama en az yedi glin
sireyle veya Mihendis tarafindan direktif verildigi sekilde olmak Gzere kirlenene
kadar trafige aciimayacaktir.

2F-3. MALZEMELER:

e Beton ve Demir: Yerinde dokim beton kisimda belirlendigi sekilde

o Genlesme Derzi Dolgusu: Onceden kaliplanmis ASTM D 1752, Tip Ill ve AASHTO
M153, TIiPIlI, kendiliginden genlesen mantar veya muadili

2F-4. PERFORMANS VE TASARIM GEREKLERI

2F-4.01. Tasarim Karisimlar:: Mihendisge kabul edilebilir beton malzemeler
kullanilirken beton karisimlan yerinde dokiim beton kismindaki sekilde tasarlanacak

ve test edilecektir.

2F-4.02. Kaliplar: Beton kaplamaya ait kaliplar Mihendis tarafindan izin verilen
baska bir sekilde olmasi hari¢ kabul edilebilir capraz kesitte c¢elikten imal edilmis
olacaktir. Kalibin derinlidi kaplamanin gerekli olan kenar kalinligina esit olacaktir.

2F-5. UYGULAMA:

2F-5.01. Muayene: Insa esnasinda bozulan portland ¢imentolu beton yeni beton
kaplama yapilmadan 6nce kenari boyunca dizgln olarak kesilecektir. Kesme ve kazi
esnasinda mevcut kaplamanin deforme olmus ve c¢atlamis kisimlart kesilip
cikanilacaktir ve geride stabil kisim kalacaktir. Belirlenmis olan toleranstan daha fazla
olarak temel zemini ylizeyinde meydana gelen herhangi bir sapma malzeme
gevsetmesi, ilave edilmesi veya sokllmesi, yeniden sekillendiriimesi ve yeniden
sikistirilmasi seklinde duzeltilecektir.

2F-5.02. Hazirlama: Temel zemininin hazilanmasi ve sikistiriimasi kaz! béluminde
belirlendigi sekilde olacaktir. B.A. demirinin ve kaliplarin yerlestiriimesinden 6nce
temel zemini ¢apraz kesitler ve kodlar uymasi acisindan kontrol edilecektir.

Her beton dokim miktarinin sinirlar Yiklenici tarafindan tespit edilecek ve
Mihendis tarafindan kabul edilebilir olacaktir. Bu gibi sinirlar igerisinde beton surekli
olarak dokulecektir.

Beton dokilmeden o6nce kaliplar, takviyeler ve goémmeler kendi dogru
konumlarina siki ve saglam bir sekilde bagdlanacaktir. Butlin gamur, fazla sular ve
gevsek enkaz malzeme betonun dékilecegi alanda Muhendis'’i tatmin edecek sekilde
disar atilacaktir. Tamamen kuru olan temel zeminler beton dokiimeden once su ile
hafifce puskirtme yapilarak islatilacaktir.

Uzerine ylzey kaplamanin yapilacadi mevcut kaplamanin dikey yuzeylerine
eski ve yeni tabakalar arasinda iyi bir yapisma saglanmasi igin ince bir harg ta

tatbik edilecektir. N

2F-5.03. Yerlestirme: Ara kaliplar ve tahta perdeler kullaniimaksizin birbifigl t o) ‘;\

edecek partiler seklinde olmak ve stirekli olarak devam etmek Ulzere, bet te ..' j E;
4 o

zemin Uzerine, dokimin gerekli olan derinliginde ve genigliginde serilecektiy'sBe P
ilave yayma miktarini asgaride tutmak ve katki maddelerinin ayrilmasini veya‘taﬁ:m,?;
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olmasint 6nlemek igin mimkin oldugu kadar Gniform dokulecektir. Beton dokullrken
bilhassa kaliplarin, mevcut kaplama yiizeylerinin (zerinde ve blitiin derzler boyunca
bosluklarin veya balpetegi seklinde ceplerin meydana gelmesini 6nleyecek sekilde
kullanilarak kazmalanacak veya vibrasyona ve sikistirmaya tabi tutulacaktir.

Genlesme derzleri mevcut derzler boyunca veya Mihendis tarafindan
ongorilen sekilde olmak (zere yer alacak ve insaa edilecektir. Genlesme derzi
dolgusu daha 6nce dokulmuis olan derz ylzeylerine uygun yapistincilar kullanilarak
sikica tutturulacak ve bunu takiben yeni beton derz dolgusu Uzerine direkt olarak
dokulecektir. Her genlesme derzinin girilebilir kenarlari imalatginin direktifine gore
belirlenen ve uygulanan bir dolgu macunu ile kapatilacaktir. Gerekli galisma igin
beton yeterli derecede sertlestikten hemen sonra btiin beton kaplamanin Uzerine
mala ile son kat ¢ekilecektir. Malanin bozdugu veya yiizeyde bir dizensizlik meydana
getiren herhangi bir kaba agrega pargasi ¢ikarilacak ve yerine harg konacaktir. Mala
ile gekilen ilk kat, ylizeyin gereksiz yere galismadigini gdsteren bir gdrinimde olan
ve kaba yapili bir Gniform ylizey meydana getirecektir. Beton kaplamaya mala ile ilk
katin ¢ekilmesini takiben ilk prizienme aninda siplrge ile ylzey lzerinde taraklama
yapilacaktir. Taraklama islemi Uniform yapr ve renkte bir son kat meydana
getirecektir. Giristeki beton plaklarin lUzerine mala ile ilk kat ¢ekilmesini, ilk prizlenme
aninda mala ile gekilecek ikinci kat takip edecektir.

Kirleme; yerinde dokme beton boliminde belirlenen sekilde olacaktir.

Beton kaplamanin bitisigindeki sahalarin arka dolgusu uygun malzeme ile
yapilacak ve iyice sikistirilacaktir. Sikistirma iglemleri sirasinda betonda bir hasarin
meydana gelmesini dnlemek igin yeterli dnlemler alinacaktir.

Eger beton kaplamanin Gzerine bir asfalt kaplamanin tatbik edilmesi gerekirse
asfalt tatbik edilmeden 6nce beton 28 giin icinde gereken tasima mukavemetine
ulasacaktir. Ayrica beton kaplama (zerinde trafige 7 gln izin verilmeyecektir.

2F-6. AYARLAMA VE TEMIZLEME: Arka dolgu tamamlandiktan sonra geride kalan
fazla kazi malzemeleri saha Miihendisini tatmin edecek bir durumda, tim is alaninin

disina gikarilacaktir.
2G - BETONARME, YAYA YOLLARI VE PREKAST BORDURLER

2G-1. KAPSAM: Bu boélim, insaat sirasinda bozulan beton yaya yollarinin, prekast
beton bordurlerin ve merdivenlerin degistiriimesini yeni yaya yollan ve bordir
yapiimasini kapsar.

2G-2. MALZEMELER: Betonarme yaya yollarinin ve prekast betonarme bordurlerin
ingasinda kullanilan malzemeler aksi o©ngoriiimedikce Yerinde Doékme Beton
boliminde 0©ng6rildigl gibi olacaktir. Derz sizdirmazliyi mevcut bdlimde
aciklandigi gibi olacaktir. Eger bozulmus yaya yollarinda kaplama tasi veya bir bagka
kaplama mevcutsa, ayni cinsten malzeme ile degistirilecektir. Renk ve malzeme
yapist mevcut yuzeylere benzer olacaktir.

Genlesme Derzi: Onceden kaliplanmig ASTM D1752 ve AASHTO M153 Tip |ll,
Dolgu Maddesi:Kendinden genlesen mantar levha conta malzemesi yada muadil

Tark Urtinleri.
2G-3. PERFORMANS VE PRO]ELENDiRME KOSULLARI

2G-3.01. Kaliplar: Prekast bordir kaliplar, Kontrol tarafindan aksine izin
verilmedikge c¢elik olacaktir. Kaliplar, betona zarar vermeksizin sokiilebilecek bir
tarzda projelendirilip imal edilecektir. Kaliplarin yatay ve dikey dlzenlemesinde kabul
edilebilir maksimum sapma, bir metrede 1 mm'yi gegmeyecektir. Betonarme yaya,

5%

yollari kaliplari, Yerinde Dokme Beton boéluminde agiklandigi gibi olacaktir. ,,-f o {w j"---\
P I

2G-3.02. Beton Karisimi: Kontrol tarafindan kabul edilebilir beton m melgr. e
kullanilarak bir beton karisimi hazirlanacak ve Yerinde Dokme Beton bd umuy@ my oo
aciklandigi gibi test edilecektir. Silindirlerin ASTM C39'da aglklandlgtiv,gek ;,';
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belirlenecek olan kabul edilebilir 28 glnlik minimum silindir basing mukavemetleri,
betonarme yaya yollari igcin 25 MPa, prekast bordurler i¢in ise 35 MPa olacaktir.

2G-4. BORDURLERIN IMALL: DUz bordirler ve kenar seritleri ilgili projelerde
gosterildigi gibi 1000 mm uzunlugunda imal edilecektir. 12 m veya daha kuguk
yarigaplarda, uygun yarigcaph bordurler kullanilacaktir.

Bordirler, onayli yontemlerle dékulecektir. Bordurler hidrolik olarak preslendigi
takdirde, basincin uygulandidi tim ylzey Uzerinde en az 7MPa’lik bir basing seviyesi
kullanilacaktir.

Bordlrler, onaylanmis bir imalatgidan temin edilebilir ya da sahada Yuklenici
tarafindan imatl edilebilir.

Beton dokimi esnasinda olasi hareketlere direnebilecek ve sokiilene kadar
yatay ve dikey diizenini muhafaza edebilecek ebat ve direngte celik kaliplar
kullanilacaktir. Kullanilan kaliplar ariza ve bozukluk icermemelidir.

a. Gerekli yarigapta egrileri olusturabilmek igin esnek yayl ¢elik kaliplar ya da levha
seklinde esnek tahtalar kullanilacaktir.

b. Kaliplar, beton ylzeyini bozmayacak veya leke yapmayacak, paslanmaz, temiz
ve kalip birakici 6zelligi olan bir madde ile yaglanacaktir.

Paftalarda aksi gosterilmedikge, bordirler dogal Gniform bir renge sahip, purtz
ihtiva etmeyen, duz agik ylzeylere sahip olacaktir.

Bordlirlerde ayrisma veya bosluklar olusmamasi, kirik veya bozuk koseler
bulunmamasi, dlz ylzeylere sahip olmasi ve/veya bagka yizey bozukluklarina sahip
olmamasi igin gerekli bltlin 6nlemler alinacaktir. Bu bozukluklarin sivama,
perdahlama veya baska ydontemlerle dizeltiimesi kabul edilmeyecektir.

Bordirler en azindan 24 saat slreyle kaliplarindan gikartiimayacaktir. Bordir
kiimeleri korumadan ve kullaniimadan énce onaylanmis bir ydntemle kirlenecektir.

2G-5. KONTROLLER: Alt temel vylizeyindeki bltin sapmalar malzemelerin
gevsetilmesi, ilave edilmesi veya kaldiriimasi, yeniden sekillendirme ve yeniden

sikistirma yontemiyle duzeltilecektir.
2G-6. BETONARME YAYA YOLLARININ HAZIRLANMASI

2G-6.01. Alt Temel Hazirlig: Temel altinin hazirlanmasi ve sikistirlmasi Kazi ve
Hendek Ag¢ma bolimiinde ongorildigl gibi yapilacaktir. Betonarme demiri ve
kahplarin yerlestiriimesinden 6nce, temel altinda kotlar ve enkesit agisindan gerekli

kontroller yapilacaktir.

2G-6.02. Beton Dékme Limitleri:Her beton dokimindn miktari, YUklenici tarafindan
onceden tespit edilecek ve Kontrol tarafindan kabul edilebilir olacaktir. Bu limitler
icindeki beton strekli olarak tek seferde dokulecektir.

2G-6.03. Dékme Icin Hazirhk: Beton doklUlmesinden once, kaliplar, donati ve
gomullu elemanlar, gereken pozisyonlarinda saglam bir sekilde tutturulacaktir.
Betonun dokuilecedi yerlerdeki bitlin gamur, su ve dokinti malzeme Kontrolt tatmin
edecek bir tarzda temizlenecektir.

2G-7. MONTA]

2G-7.01. Prekast Bordiirler: Prekast bordiirler, ingaat sirasinda mevcut bordtrlerin
hasar gordigu veya resimlerde belirtilen yerler ile Kontrolin 6ngérdigu yerlerde
yaptlacakitir.

Bordur kenarinin her iki tarafinin 300 mm disi kazilacaktir. Temel alti kotunun
150 mm altina kadar kazilacak ve uygun c¢akil dolgu malzemesi ile dolgu yapilacaktir,.
Bu dolgu %90 maksimum yogunluk ve %70 nispi yogunlukta sikistinlacaktir: Temet
altl dizgun bir ylzey elde etmek lizere silindirlenecek veya sikistirtlacaktir. P L

Bordlrle prekast Unite 28 gunlik basina erigilene kadar yerle§t|rﬂmeyeqek

bordurler sikistirilmis alt kazi kotu Uzerine yerlestirilecektir. R o l\ 3
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Hat ve seviye olan 1 metrede 1 mm den fazla sapma gosteren kesimler
kaldirilip yeniden désenmelidir. Derzler hargla doldurulacaktir.

2G-7.02. Betonarme Yaya Yollari: Betonarme yaya yollar burada acgiklandig sekilde
inga edilecektir. Yaya yollan, paftalarda gosterilen yerlerde ve gosterilen genislik ve
kalinlikta insa edilecektir.

Genlesme derzleri, 12 mm kalinlikta 6nceden kaliplanmis derz dolgu maddesi
ile olusturulacak ve tim déseme derinligi boyunca uzanacaktir. Genlesme derzi dolgu
malzemesi derzde beton dokulmesi ve sikistirilmasi sirasinda yerinden gikmayacak
sekilde yerine saglam bir tarzda baglanacaktir.

Paftalarda aksinin gosterildigi yerler haricinde, bliziiime derzleri, yaya yolu
genigligine yaklasik olarak esit bir araltkta veya 1.50 metre araliklarla hangisi daha
kugukse yerlestirilecektir. Blizliime derzleri, beton derinliginin en az tgte birine kadar
betonun igine asgari 3 mm kalinlikta bir madeni sablon yerlestirmek veya derzi esit
bir derinlige kadar itmek suretiyle yapilabilir. Yaya yollari diizglin bir ylizeye sahip
olacaktir.

2G-7.03. Kiirleme: Beton, nem kaybina karsi betonun dékulmesinden sonra en az
yedi gun boyunca korunacaktir. Betonun klirlenmesi, beton ylzeylerini éngorilen
kUrleme suresi iginde yeterince nemli tutacak yontemlerle yapilacaktir.

Beton ylzeylerin su ile doygunlastiriimasi, betonun ilk prizinden sonra en kisa
zaman igerisinde baslatilacaktir. Kir igin tatbik edilecek su miktari, bitin beton
yuzeyi yeteri kalinlikta kaplayacak sekilde ve gereksiz ylizey akigl yapmayacak
sekilde ayarlanacaktir.

2G-8. KALITE KONTROL: On inceleme ve saha kontrol testleri Yerinde Dékme Beton
bolimiine uygun olarak yaptlacaktir. imalat sahasinda, karayolunda ve/veya bagka
herhangi bir yerde bordlrin onaylanmis olmasi, Kontrolin daha sonra kabul
edilemez bulunan herhangi bir bordiri reddetme hakkini kullanmasini engellemez.
Son kabul, ancak bordur sahada yerine yerlestirildikten sonra yapilacaktir. Bozuk
bordlr talimatlara uygun olarak degistirilecektir.

Tamamlanmis bordirln dikey diizenlenisi, gercek seviyeden en fazla 6 mm
sapma gosterecek ve herhangi bir noktada, bordir ucunun diz bir kenar altindaki
maksimum sapmas! 1 metrede en fazla 1 mm olacaktir. Yatay dizenlenis, paftalarda
gosterilenden en fazla 12 mm sapma g0sterecek, diizgunligi ise 1 metreden en
fazla 1 mm sapacaktir.

2G-9. DUZENLEME VE TEMIZLEME: Geri dolgudan sonra kalan fazla kazi
malzemeleri sahadan kaldirllacak ve bitin alan Kontrolli tatmin edecek bir halde

birakilacaktir.

2l- BETON VE BETONARME KANALIZASYON-YAGMURSUYU BORULARI,
IMALATI, DOSENMESI VE TESTLER

21-1. KAPSAM: Bu bdlum, aksine bir hilkiim yoksa kanalizasyon hatlarinda entegre
contall; yagmursuyu, dere islahi imalatlarinda, “O” ring, contah baglantili beton ve
betonarme borularin imalatini, désenmesini ve test edilmesini igermektedir. Borular,
gerekli butlin fittingleri, 6zel pargalari, baglanti malzemeleri ve diger gerekli
donanimlari ile birlikte techiz ve monte edilecektir.

21-2. UYGULANACAK STANDARTLAR ve PROJELENDIRME ESASI: Beton ve
betonarme borularin imalati konusunda ASTM C76M-C655 veya TS 821 standartlari

esas alinacaktir.

21-3. TASARIM ESASI:ASTM C76 veya TS 821 standartinda tasarlanacak olan heten ...,
ve betonarme borularda; A L
e @600 mm. ve daha kiiglik apli borular beton, daha bilyiik gapl borular be#narme . " ™
olacaktir. ; - ,% ﬁ\‘ ey
e Beton ve betonarme kanalizasyon borusunun absorpsiyonu %5,5’i gegmgwcel&gt ‘:--‘ :
Y \“, ¢ ¥
55 N\ " :‘in:m;‘: #

L SEFERETEL




Eger boru projesi tasarlanacak ise; gevresel donati Uzerindeki minimum beton
ortlsl, erkek uctaki inceltilmis kisim haricinde, 1300 mm. ve daha kuiglk gapli borular
icin en az 20 mm, 1400 mm. ve daha buytik gapli borular igin en az 25 mm. olacaktir.
Boru plani hazirlanirken kullanilacak birlesim yeri agikligt 10 mm’yi gegmeyecektir.

21-4. MALZEMELER: Aksi belirtiimedikge borunun, fittinglerin ve aksesuarlarin imal

edilmesinde kullanilan bitliin malzemeler ASTM C76 veya TS 821’e uygun olacaktir.

o ince Agrega: ASTM C33 veya TS 706 temiz ve dogal kum; yapay veya imal
edilmis kum kabul edilemeyecektir.

e Cimento: ASTM C150 tip V, %5'den daha fazla trikalsiyum aluminat igermeyen
veya muadili stlfata dayanikli ¢cimento

e Contalar: ASTM C361, Bolim 6.9.1 veya TS 5434. Ancak asgari gerilme
mukavemeti 10 Mpa olacaktir. A sertli§gi 40 ve polimer sentetik kauguk olacak,
dogal kauguk kabul edilmeyecektir.

21-5. OZEL OLARAK TASARLANMIS BORU: Ozel olarak tasarlanmis boru ongorilen

Uc tarafli tasima mukavemeti D ylklerine dayanacak sekilde ASTM C655’in

gereklerine gore tasarlanacak ve temin edilecektir. D yukleri borunun azami

mukavemeti icinde olacaktir.

21-6. UZUNLUK: Fittingler ve kapak pargalari hari¢ borularin uzunlugu asagida
belirtilen miktarlarin altinda olmayacaktir.

Cap (mm) Borunun en az uzunlugu (m)
600 mm'’ye esit veya daha kuguk 1.25
700-900 (dahil) 1.50
1000 ve daha fazla 2.00

21-9. ILK TESTLER: Btln testler, masrafi Ylklenici'ye ait olmak lzere yapilacaktir.
Her boru ebadi icin asadida belirtilen testlere ait raporlar incelemeye sunulacaktir:
e Ek yerleri sizinti: ASTM C443 Bolim — 10 veya TS 821'deki esaslar
e Ek yeri kesme kuvveti: Belirlenen ylkleri uygulamak igin uygun bir dizenleme.
o Ucg kenarli tasima yiikii: ASTM C497 0.25 mm’lik bir ¢atlak ve nihai direng igin
gerek duyulan yuku gostererek veya TS 821’deki esaslar
e Cimento: Trikalsiyum aliminat iceridini gosteren fabrika test raporu.
e Absorpsiyon: ASTM C497 veya TS 821’deki esaslar
Ek yeri sizinti, ekyeri kesme kuvveti ve ¢ kenarli tagima yuku testleri sadece
tasarim igin birer kanittir.

21-10. ISARETLEME:Her boru ve fittinge dlizglin ve kalici bir sekilde asagidaki bilgiler
isaretlenecektir:

e Borunun sinifi

Imalat tarihi

Imalatginim ismi ve ticari markasi

Dirsekler, donus agisi

Hat Uzerindeki yerini gostermek (izere 6zel elemanlarin tanitimi

Isaretler boru igine kazilacak ya da suya dayanikl boya ile boyanacaktir.

21-11. KONTROL TESTLERI: Mukavemetini ve absorpsiyon kabiliyetini tespit etmek
icin borunun imalati esnasinda kontrol testleri yapilacaktir. Kontrol testleri; masraf
Yiklenici'ye ait olmak Uzere, Mihendisin kabul edebilecedi bir bagimsiz laboratuar
tarafindan yapilacaktir.

Yiklenici’'nin tercih etmesi lzerine mukavemet testleri korlar veya standart
beton silindirler tzerinde yapilabilir. Her ginkl Uretimden ve beton karisi j:fﬁ"hepf"a
degisiminde 2 takim kor veya 4 silindir alinacaktir. Numunelerin yarisi borun t&rir ;
mukavemete ne zaman ulastigini tespit etmek igin 7 glin veya daha kisa bt sur tagast o By
edilecektir. Geri kalanlar ise 28 gln test edilecektir. Boru gévdesinden alliwan kédar g7
lizerinde absorpsiyon testleri yapilacaktir. Korlar bir elmas guglu delgi ile alt nacakwfg’ o7

N
St
5

%
56 *‘r
\ .-,el{




caplari 50 mm'den daha az olmayacaktir. Her ebat ve siniftaki borunun her ilk ¢
boyundan alinan bir kor test edilecektir. Daha sonra Uretilen borunun %5’inden alinan
ama bir gunlik Uretimden daha az olmayan korlar test edilecektir. Kor delikleri epoksi
¢imento veya Mihendisin kabul edebilecegi diger yontemler kullanilarak uygun sekilli
bir beton tapay! yerine gimento ile tutturarak kapatilacaktir.

Muhendisin teslim edildikten sonra herhangi bir borudan 6rnek alma ve bu
boruyu test etme ve 6ngorulen gerekleri kargilamayan bir numune ile temsil edilen
batun borulan reddetme hakki saklidir.

21-12. TESLIMAT: Beton menfez borular, bu borulan temsil eden beton kontrol
silindirleri 6ngdrilen asgari 28 glinlik direncin en azindan ytizde 80’ine erisene kadar
sahaya teslim edilmeyecektir.

2I-13. TASIMA: Beton boru ve fittingler, hasarlanmay 0&nleyici bir sekilde
nakledilecek, muhafaza edilecek, dikkatle tasinacak ve duslrilmeyecek, kaldirma
deliklerinin kullaniimasina, kancalarin derz(ekyeri) ylzeyleri ile temas etmesine izin
verilmeyecektir. Hasarlanan boru santiyenin disina ¢ikarilacaktir.

21-14. BORULARIN DOSENMESI: Boru déseme isine baslamadan énce boru tabani
tesviye edilerek dizeltilecek, gdmme islemleri sirasinda borunun yatay olarak yer
degistirmesi dnlenecek, suyun icinde ve uygunsuz hava veya hendek sartlarinda
désenmeyecektir.

Boru déseme isine; borunun muflu uglar déseme yoéninde olmak Ulzere en
dusuk kottan (mansaptan) baglanacaktir.

Boru désenmesi iglemi durduruldugunda borunun agik olan ucu boru igine kum
ve toprak girmesinin énlenmesi i¢in kendisine tam olarak gegen bir ug tahta levhasi
ile kapatilacaktir. Bu tahta levhalarda suyun boruya girmesini saglamak ve hendegi
su basmasi durumunda tahtanin yluzmesini énlemek igin orta yerinde birka¢ tane
kiguk delik bulunacaktir. Beton borulardaki kor delikleri ve tasima delikleri uygun
sekilli bir beton tikaci epoksi gimentosu veya Mihendisin kabul edebilecedi diger
yontemler ile onarilacaktir.

21-14.01. Temizleme: Dosenmeden 6nce butln boru ve fittinglerin i¢ kisimlari iyice
temizlenecek ve is kabul edilene kadar temiz tutulacaktir. Batin ekyeri temas
yuzeyleri, ekleme tamamlanana kadar temiz tutulacaktir. Yabanci madde ve
molozlarin boru igerisine girmemesi igin gerekli tedbirler alinacaktir.

21-14.02. Giizergah:Boru hatti, 6ngorilen egim ve hatlarda désenecektir. Glzergah
ve egimi sadlamak amaciyla, gerekli 6igim ekipmanlan kullanilacaktir. Her boru
uzunlugunda en az bir ylkseklik dlgimu yapilacaktir.

21-14.03. Ekleme: Ek yerlerinin hazirlanmasi ve baglanti islemleri boru imalatgisinin
talimatlarina ve tavsiyelerine uygun olacaktir.

21-14.04. Beton Ortii: Beton ve takviye celik, yerinde dékme beton bdlimu igin
ongorilen sekilde olacaktir. Ortlilmesi gereken biitiin borular uygun sekilde
desteklenecek ve uygun konumda bloke edilecek ve ylzmeye karsi ankraj
yapilacaktir.

2I-15. KABUL TESTLERI: Kanalizasyonun her ulasim noktasi asagida belirtilen kabul
testlerinin gereklerini karsilayacaktir. Butun kusurlar Miihendisi tatmin edecek sekilde

onartlacaktir.

21-15.01. Lambalama: Teknik gizimler Gzerinde aksi gdsteriimedikge kanalizasyon
hattinin menholler arasindaki her bélimi diizglin ve Uniform sekilde teswye =1 @w.
olacaktir. Bu gibi her bolim Muhendis tarafindan lambalanacaktir. YUklenici yér 'Sé@h i x

.
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olmasi igin MUhendise gerekli yardimcilar saglayacaktir. j Pl .;. k
\ 1

21-15.02. Disan Sizdirma: Menholler arasinda kanalizasyonun ulastigi a "h‘ &‘5

Uzerinde diganya sizdirma testi yapilacaktir. Menholler arasindaki ilk ,hat o F
> £

dolgudan ve isin geri kalan kismi esnasinda herhangi bir kanallzasyor}‘hqrgsut;ﬁ.%
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takilmadan o6nce test edilecektir. Daha sonra disan sizdirma testi arka dolgudan
sonra yapilacak ve tek tek veya coklu olarak erisilen noktalar YuUklenici'nin tercihi
Uzerine test edilebilecektir.

Disan sizdirma testleri test edilmekte olan erigsme noktasi ile baglantili olanlar
hari¢ butin menhol agikliklar bloke edilerek, hat doldurularak ve menhollerde sabit
bir seviyeyi muhafaza etmek igin gerekli olan suyu olgerek yapilacaktir. Her menhol
en az bir kere disan sizdirma testine tabi tutulacaktir.

Aksi belirtilmedikge disar sizdirma testi esnasinda alt ugta boru akar kotunun
Gzerindeki su derinligi en az toprak kotunda olacaktir. Alt ugtaki azami derinlik 7,5
metreyi gegmeyecek ve Ust ugtaki derinlik borunun tepe noktasi Gzerinde en az 1,5
metre ve yeraltl su seviyesinin 1,5 metre (zerinde olacaktir.

Toplam disari sizma, test edilen her ulagsma noktasinda borunun her
kilometresinde nominal ¢capin her milimetresi icin giinde 19 litreyi gegmeyecektir. izin
verilebilir azami sizintiyi tespit etmek amactyla menhollerin nominal ¢api ve derinligi
hesaba dahil edilecektir. Disarn sizma testleri, btilin sizintilarin yerinin tespit edilmesi
icin her ulagilan noktada en az 2 saat ve Muhendis gerekli gorirse daha uzun bir
sure yapilacaktir.

YUklenici test edilecek her ulagsma noktas! ile su ikmal kaynagi arasindaki
bitin gerekli borular, testler icin gerekli olan bitlin malzemeleri, ekipmanlan ve
isciligi, masraflan kendisine ait olmak lzere temin edecektir. Kullanilan yontemler ve
disari sizma testlerinin yapiima slresi Mihendisge kabul edilebilir olacaktir.

21-15.03. iceri Sizdirma: Yapim isleri Genel Sartnamesinde ongorilen kusur
sorumluluk suresinin sona ermesinden once herhangi bir anda igeri stzdirma orani
kanalizasyon hattinin her kilometresinde nominal ¢apin her milimetresi igin glinde 19
litreyi asarsa Yiklenici stzintilarin yerini tespit edecek ve sizmayi kontrol altina almak
icin gereken onarimi yapacakitir.

21-16. NEM IZOLASYONU: Mihendisin talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina
gore geri dolgu isine baslanmadan dnce, borularin dis yizeyleri iki kat kdmur katrani
ile kaplanacaktir. Boyanacak ylizeyler kuru olacaktir. Fabrikada nem izolasyonu
yapilabilir. Fabrika kaplamas! insaat esnasinda hasar gordigu takdirde, gerektigi
sekilde bir perdah boya kati atilacak ve geri dolgudan énce kurumaya birakilacaktir.

21-17. VERILER:Borular ve fittinglere iliskin veriler, ibrazi gereken dokimanlar
maddesine uygun olarak sunulacaktir. Her ebatta boru icin asagidaki bilgiler
verilecek, fakat bilgiler bunlarla sinirli olmayacaktir.

e Takviyeye iligkin bilgiler

e Fitingler ve 6zel elemanlar hakkinda detaylar.

e Test raporlar.

e Doseme ve montaj programi.

2J- TAS iSLERi YAPILMASI

2J-1. DUZENLI KAYA DOLGUSU (RIPRAP): Riprap, paftalarda gosterilen yerlerde
teskil edilecektir. Gerekli malzeme Igverence onaylanmis bir ocaktan saglanacakiir.
Riprap gradasyonu asagida verilen degerlerde olacaktir:

Elek Boyutu | Azami | Gegis Yiizdesi Asgari
920 100 100
610 100 65
460 50 35
310 35 20 Y ot
230 20 0 Fy o2 w
150 10 0 fo g
90 0 0 TR
At ;--3.-}:3,.}/"
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Blylk taslar serilirken homojen olarak dagitilacaktir ve bosluklar kigilk
taslarla doldurulacaktir. Riprapin sikistirilmasina gerek yoktur ancak, agikta kalan (st
satih esasli bicimde dizgln olacaktir.

2]-1.01. Zayif Zeminlerde Islah Yapilmasi: Saglam ve glvenli olmayan zemin
kosullartyla karsilasildiginda, Muahendisin talimati (zerine hendek kazisi projede
verilen derinliklerin daha altinda yapilacak olup, hendek tabani gradasyonu asagida
belirtilen kirmatas veya ¢akil malzeme kullanilarak proje kotuna getirilecektir.

Elek Olgusu 1 Gecen Agirlik Yizdesi
75 mm (3 inch) Maksimum boyut
38 mm (1-1/2 inch) 75-96
13 mm (1/2 inch) 40-60
No.4 (4.75 mm) 5-25

Grantuler dolgularin yogunlugunu saptamak icin Modifiye Proctor testi yapilip,
sahadaki yogunluk %95’ten az olmayacaktir.

2]J-1.02. Riprap: Anrogmana ait tas saglam, sert dayanikli kaya olup ¢atlak, dikis,
seyl pargalan ylzeysel zemin bozuklugu ihtiva etmeyecektir. Tas capraz kesitte
yaklagik olarak doértgen olacaktir. Uzama oranlar 3 den fazla ince dilimli pargalarin
agirhga goére orant %20’yi gegmeyecektir. Tasin birim agirhigr minimum 2240 kg/m?
olurken, tek tek pargalarin agirigr 22 kg ile 68 kg arasinda degisecek ve herhangi bir
yerdeki asgari boyu 150 mm olacaktir.

Sist veya kil parcaciklar (13 mm elek Gzerinde kalan) toplam agirligin %7’sini
gecgcmeyecektir.

Seyl, kil topraklari (13 mm’ lik elekte kalan malzemeler) zararli malzemeler
agiriga gore %7 oranini gegmeyecektir. Anrosmana ait tas asagida belirtilen limitler
icinde her yerde esit olarak tesviye edilecektir.

Elek Olgiisii | Gegen Agirhik Yiizdesi
135 Izin verilen en blylk boy

90 85-95

25 30-50

(5 0-15

2]J-1-03. Yerlestirme: Yatak gOsterilen hatlara ve egimlere kadar her yerde esit
duzeyde vyapilacaktir. Yatadin yerlestirimesi esnasinda altta yatan tabakada
meydana gelebilecek herhangi bir hasar ise baglanmadan énce onarilacaktir. Yatak
tabakasinin sikistiriimasina gerek duyulmayacaktir, ancak yataklama tabakasi ylizeyi
makul 6lgude purlzsiz olacaktir.

Anrogman, segragasyonu en aza indirecek ve altta yatan malzemenin yer
degistirmesini oOnleyecek bir tarzda tek bir iglemie tam tabaka kalinligina kadar
yerlestirilecektir. Anrogsmana ait tas bolimin alt kismindan baslayarak teknik
cizimlerde gosterilen hatlara ve egdimlere denk gelen reglajli ylizeyle beraber iyi
oturtulmus ve dengeli bir kaya kitlesini olusturacak sekilde yerlestirilecektir. Sokulerek
tagin tasinmasina ve dozer veya diJer bigakli ekipman kullanarak tasin
yerlegtiriimesine izin veriimeyecektir. Cizimlerde gosterilen kalinliktan itibaren ilave
bir 15 cm’lik toleransla anrosmanin regle edilen ylizeyine miisaade edilecektir.

2]J-1-04. Bakim: Yuklenici proje tamamlanana kadar anrogmanin bakimini p R“ i“‘ 3
ve herhangi bir nedenden dolay1 yer degistiren malzemenin onarim  te nik v
gizimlerde gosterilen hatlara ve egimlere kadar, tim masraflari YUkleniciye .alt q{@hk \ &
Uizere yapacaktir. ;‘ = ,; @
\\‘}J\ T 4 < 4
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2]J-2.ISTIFLI TASLA DERE YATAGI ISLAH YAPILMASI

2J-2.01. Malzemenin Ozellikleri: istifli tas isinde kullanilacak olan dogal taslar; TS
EN 1467 standardina her bakimdan uygun, diizgin, homojen, siki kristallerden
olusan, sert, aginmaya, dona, su ve hava etkilerine karst yeter derecede dayantkli,
suyu emme Ozelligi olmayan catlaksiz, c¢lrlikslz, toz, toprak, kil ve organik
maddelerden temizlenmis olacaktir.

Kullanilacak tasin yogunlugu en az 2 ton/m?® olmaldir.imalatta uzun ve tabak

gibi taslar kullaniimayacaktir.

Istifli tagin nominal kalinhgt 60 cm- 80 cm

En Blyulk tas boyutu 600 kg (0.30m3)

%70’ den az olmayacak 400-600 kg (0.20-0.30 m?)
%20’ den az olmayacak 50-400 kg (0.25-0.20 m?)
Izin verilen en kiiglik boyut 10 kg (0.005 m3)

Yapilan istifli tag imalatin bosluklarnini doldurmak igin kullanilacak olan kuguk
tas parcalar, kiymiklari yapilan istifli tag imalatin hacminin %5'’ini gegmeyecektir.

2]-2.02. Isin Yapilmas: Islahi yapilacak olan Dere yatagi projesine uygun bir sekilde
olusturulduktan sonra; sevlerde ve tabanda; 50 cm-10 cm kalinhiginda 0-250 kg
kategorik tasla olusturulacak olan yastik malzemenin Ustine (yastik malzemenin
kalinligi ve tas boyutu Kontrol Mihendisinin yerinde yapacagd: incelemeler sonucunda
degistirilebilir veya uygulamadan kaldirilabilir.) onayl projelerine uygun ve Kontrol
Amirliginin iste§i dogrultusunda nominal kahnliklari 60cm-80cm olan taslar
yerlestirilerek kalici imalat yapilir. Dere tabaninda yapilacak olan istifli tag imalat;
proje talveg kotunu olusturacak sekilde yapilacaktir.

Sevlerde ve Tabanda yapilan istifli Tas imalatta, taslarin ayni dogrultuda
olmasini saglamak igin, ekskavator kovasi ile taslan kirmayacak sekilde sikigtirma
yapiimalidir. Istifli tasin aralarindaki bosluklar, ufak tag pargalari ve kiymiklarla
doldurulmahdir.

2]-2.03. Kaz1 Yapilmas:: Istifli Tasla dere islahi ¢alismasinda yapilacak olan kaz
galismalarn; Teknik Sartnamenin 2A Bolimindeki maddelerine gbre yapilacaktir.

2J-3. KARGIR HARCLI TERSIB BENDi YAPILMASI

2J-3.01. Kapsam: Bu bolim dere i1slahlarindaki tersip bentlerinin Dogal Tag Malzeme
ile yapilmasi islemini kapsamaktadir.

2J-3.02. Tersip Bendi Yapilmasinda Kullanilacak Olan Dogal Tas malzemenin
Ozellikleri: Tas islerinde kullanilacak olan dogal taglar; TS EN 1467 standardina her
bakimdan uygun, dlzgin, homojen, siki kristallerden olusan, sert, aginmaya, dona,
su ve hava etkilerine karsi yeter derecede dayanikli, suyu emme 6zelligi olmayan
gatlaksiz, gurikslz, toz, toprak, kil ve organik maddelerden temizlenmis olacaktir.
Taslarin ¢ogunlukla 150mm — 600mm arasinda degisen lateral uzunlukta veya 50kg-
400kg agirlik sinifinda pargalardan olusmasi uygun olacaktir.

Dogal Tag Malzemede Istenilen yogunluk min. 2ton/m? olmaldir.

Dogal yap! taslarinin muayene ve deneyleri TS 699'a goOre yapilacaktir.
Kullanilacak olan taslar koseli olacak, uzun ve tabak halindeki taslar
kullaniimayacaktir.

2J-3.03. Harg¢h Kargir Tersip Bendi Duvarinin Yapilmasu: Projesine gore; Tag
Duvarin goévde kazisi yapildiktan sonra, Kontrol Muhendisinin yerinde yapacagt

tespitlere gore, tas imalatin oturacadi yere beton atilarak veya iri tasla doldu;uLa{Eé}_(.;--: ]
S WA

harc¢l duvar imalatina gegilir. & 5
Imalata baglamadan 6nce hargl tas yizeyleri temizlenecek ve |slatlla“c§7<tl.r,._ ISR . G

Belirli uzunluklarda duvar érilmesi sirasinda edime uygun memba @efma{\rl;{ag{'-"; 2l

sablonlari olusturulacaktir. 13, N ‘:t - /
i S &

o .~
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Taslarin kullanilacak ylizeye iyice oturmasi tabanin duzeltiimesi, kuguk agirlikli
taglarda cekigle vurularak, blyiik agirlikli taglarda is makinesi ile saglandiktan sonra,
tas etrafina bol miktarda harg konulacaktir. Bitigik taglar ayn: sekilde yerlestirilecek ve
yine cekicle vurularak daha once vyerlestiriimis olan taslarla sikica baglantisi
saglanacaktir. Taslar arasindaki tUm boslugun hargla doldurulmus olmasi
saglanacaktir.

Yapinin goriinen ylzeyinde har¢ c¢apaklarr mala ve slipurge ile
temizlenecektir. Yapida kullanilan harg 200 doz'lu olacak ve bu harg, harcin genel
niteliklerinde belirtildigi gibi kullanilacaktir.

Sifir derecenin altindaki 1sida galigiimayacaktir.

Yapi 3 gun boyunca sulanmak ve 1slak guvallarla sanimak suretiyle dig 1sidan
korunacaktir.

2]-3.04. Duvar Imalatinda Kullanilacak Harcin Genel Ozellikleri: Kargir harci
burada belirtilen degisiklikler haric ASTMC 287 veya TS 2848'de belirtilenlere uygun
olacaktir. 1m?® (0-8mm) kuma 200 kg PC 32.5 Cimento ve 0.200 m? su katilarak elde
edilen malzeme harg makinesi ile en az 5 dakika karistirilarak ‘90 dakika iginde
kullanilacaktir. Is sona erdiginde elde kalan harg kullaniimayacaktir. 90 dakikadan
fazla kalmis olan harca yeniden su, g¢imento, kum katilarak yeni karnsim
yapilmayacaktir.

Hazirlanan harcin tatbik alnina 1.5m'den fazla ylkseklikten uygulanmasi 6zel
tedbirler alinarak uygundur.

Hava sicakliginin +4’den az olmasi halinde 6zel tedbirler alinarak uygulama
yapilabilir. Bu uygulama igin Mihendisin izni alinacaktir. Sifir derecenin altindaki
sicakliklarda harg¢ uygulamasi yapilmayacaktir.

2]J-3.05. Duvar imalatlarindaki Dipsavak Amagh Ve Drenaj Amagh Borularin Genel
Ozellikleri: Projesinde belirtilen caplarda (kutu kesitte olabilir.) beton borular
kullanilacaktir. Uygulama vyerleri projede belirtildigi sekilde olacaktir. Bent iginde
montaji yapilacak beton blizlere membadan-mansaba 1/6 oraninda egim

uygulanacaktir.

2]-3.06. Duvar imalatinda Yapilacak Olan Derzlerin Genel Ozellikleri: Yapinin
gérinen yuzeylerine uygulanacaktir. Har¢ yapilmasi teknik sartnamesine uygun
olarak hazirlanan derz harci 300 dozlu olacaktir. 0-5mm kum kullanilacaktr.
Derzlerin genislik ve derinlikleri 10mm olacaktir.

Uygulama yapilacak ylizeylerin ¢capaklari mala ve stpurge ile temizlenecektir,
takoz firga ile de isitilacaktir.

2J-3.07. Beton Calismalar: Kargir Hargli Tersip Bendi yapilmasinda gerekli gorilen
Beton ¢aligmalari Teknik Sarthamenin 1.D-8 maddesine gére yapilacaktir.

2J-3.08. Duvar Arkasi1 Dolgular: Kargir hargl tersip bendi yapilmasinda duvar
arkasinin dolgu calismalan Teknik Sartnamenin 2A Bdlimindeki maddelere gore

yapilacaktir.
2]-4. KARGIR HARCLI DUVAR YAPIMI

2J-4.01. Kapsam: Bu boOlim dere islahlarindaki hargli tas duvar iglemini
kapsamaktadir.

2]-4.02. Kargir Har¢h Duvar imalatinda Kullanilacak Olan Dogal Tas Malzemenin
Ozellikleri: Tas iglerinde kullanilacak olan dogal taslar; TS EN 1467 standardina her
bakimdan uygun, diizgiin, homojen, siki kristallerden olusan, sert, agsinmaya, dona,

su ve hava etkilerine karsi yeter derecede dayanikli, suyu emme 6zelligi oln‘iayan:"-

catlaksiz, gurukslz, toz, toprak, kil ve organik maddelerden temizlenmis; f?‘laacakﬂf*
Taslarin gogunlukla 100mm-400mm arasinda dedisen lateral uzunlukta veya 20Kg~,
100kg agirlik sinifinda pargalardan olusmasi uygun olacaktir. 3 s ;‘_‘\k X ¢

Dogal Tas Malzemede Istenilen yogunluk min. 2ton/m? olmalidir. 1 NES

1... g e

61 ‘I\;‘a.;l.i.:-'-fl':\é..‘:\ ‘{1’?_—:



. Dogal yapi taslarinin muayene ve deneyleri TS 699’a gobre yapilacaktir.
Imalatta kullanilacak olan taslar koseli olacak, uzun ve tabak halindeki taslar

kullanilmayacaktir.

2J-4.03. Harg¢h Kargir Duvar Yapilmasi: Projesine gore taban kazisi yapilan hargli
duvarin temel betonu atildiktan sonra harg¢l duvarin imalatina baslanir.

Imalata baglamadan énce hargli tag ylizeyleri temizlenecek ve islatilacaktir.

Belirli uzunluklarda duvar 6rilmesi sirasinda egime uygun memba ve mansab
sablonlan olusturulacaktir.

Taslarin kullanilacak ylizeye iyice oturmasi tabanin duzeltilmesi, kigtk agirlikl
taslarda cgekicle vurularak, blylk agirlikii taslarda is makinesi ile sadlandiktan sonra,
tas etrafina bol miktarda harg konulacaktir. Bitigik taglar ayni sekilde yerlestirilecek ve
yine c¢ekigle vurularak daha o6nce yerlestirimis olan taglarla sikica baglantisi
saglanacaktir. Taslar arasindaki tim boslugun hargla doldurulmus olmasi
saglanacaktir.

Yapinin gorinen ylzeyinde harg c¢apaklari mala ve suplrge ile
temizlenecektir. Yapida kullanilan har¢g 200 doz'lu olacak ve bu harg, harcin genel
niteliklerinde belirtildigi gibi kullanilacaktir.

Stfir derecenin altindaki 1sida ¢alisiimayacaktir.

Yapi 3 glin boyunca sulanmak ve islak guvallarla sarnimak suretiyle dig 1sidan

korunacaktir.

2]-4.04. Kargir Duvar Imalatinda Kullamlacak Harcin Genel Ozellikleri: Kargir
harci burada belirtilen degisiklikler haric ASTMC 287 veya TS 2848’de belirtilenlere
uygun olacaktir. 1m?® (0-8mm) kuma 200 kg PC 32.5 Cimento ve 0.200 m® su
kattlarak elde edilen malzeme har¢ makinesi ile en az 5 dakika kanstinlarak 90
dakika iginde kullanilacaktir. s sona erdiginde elde kalan harg kullaniimayacaktir. 90
dakikadan fazla kalmis olan harca yeniden su, ¢imento, kum katilarak yeni karigim
yapilmayacaktir.

Hazirlanan harcin tatbik alnina 1.5m’den fazla yikseklikten uygulanmasi 6zel
tedbirler alinarak uygundur.

Hava sicakliginin +4’ den az olmasi halinde 6zel tedbirler alinarak uygulama
yapilabilir. Bu uygulama igin Muihendisin izni alinacaktir. Sifir derecenin altindaki

sicakliklarda harg uygulamasi yapilmayacaktir.

2J-4.05. Kargir Duvar Yapiminda  Kullamilan Barbakanin  Genel
Ozellikleri:Projesinde belirtilen gaplarda Bayindirlik Birim Fiyat Analizlerinde tarif
edilen esaslara dayall TSE standartlarina uygun beton bliiz veya PVC esasli boru
kullanilacaktir. Uygulama yerleri m?de 1 adet olacak sekilde projede belirtildigi
Olgulerde olacaktir. Duvar iginde montaji yapilacak barbakanlarin dere yatagi tarafina
dogru 1/6 oraninda egimleri saglanacaktir.

2]-4.06. Kargir Duvarda Derzlerin Genel Ozellikleri: Yapinin gériinen ylizeylerine
uygulanacaktir. Harg yapilmasi teknik sartnamesine uygun olarak hazirlanan derz
harci 300 dozlu olacaktir. 0-5mm kum kullanilacaktir. Derzlerin genislik ve derinlikleri
10mm olacaktir.

Uygulama yapilacak ylzeylerin gapaklar mala ve sipurge ile temizlenecektir,
takoz firca ile de 1sitilacaktir.

2]-4.07. Kargir Duvarda Harpusta Genel Ozellikleri: Kargir duvar (izerine projesinde
belirtilen genislik ve kalinlikta harpusta uygulanacaktir. Duvar Uzerinin temizlenerek
islatilmasi sonrasinda Beton Igleri Sartnamesine uygun BS 14 betonu dokilecektir.
Betonun iyice sikismasi saglanacaktir. Beton dokulmeden &nce Kalip Jgjﬁ;r’!;;l\:*-u,\_
Sartnamesine uygun kaliplar yapilacak Betonarme Demir Donati Sartngfpasies % ‘f'\:ﬁ‘
uygun donati montaji yapilacaktir. Bu uygulama Mihendis’ce kontrol edildiktE® sopra: - = ¢
beton dokum izni verilerek BS 14 betonu dokilecektir. Beton ylzeyi projed Iirglié\n i:“} !

H
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6lgulere uyularak perdahlanacaktir. VL1 3
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2J-4.08. Kargir Duvarda Dilatasyon Genel Ozellikleri: Harglt kargir duvarlarda ve
temelinde her 20m’de bir (Kontrol Miihendisinin yerinde verecegi kararla ano boylari
degistirilebilir.) ano yapilacaktir. Her iki ano arasinda polistren kdptgua ((TS 7316) 20
kg/cm?®, kalinlik 2 cm o6zelliginde) Dilatasyon Malzemesi kullanilacaktir. Uygulama
ylzeyleri dlzgin, pulrizsiz ve temiz olacaktir. Imalat sirasinda dilatasyon
malzemesinin bozulmamasi ve yerinden oynamamasi saglanacaktir.

2J-4.09. Beton Calismalar:: Kargir duvar yapilmasinda gerekli gorilen beton
caligmalar Teknik Sartnamenin 3A maddesine ve Birim Fiyat Tarifleri ve/veya Imalat
Tanimlarina gére yapilacaktir.

2J-4.10. Duvar Arkasi Dolgular: Kargir duvar yapiimasinda duvar arkasinin dolgu
calismalarn Teknik Sartnamenin 2A Boélimindeki maddelere gore yapilacaktir.

2]J-4.11. Kaz1 Yapilmasy: Kargir duvar yapiminda gerekli gortlen kazi ¢aligmalarr,
Teknik Sartnamenin 2A Bolumiindeki maddelerine gore yapilacaktir.

2.J-5. PUSKURTME BETON KAPLAMA YAPILMASI: Bu is; belirtilen yerlerde 6ngorilen
derinlige kadar beton uygulamasinda ve bununla ilgili hazirlik, uygulama ve temizlik
icin gereken malzemelerin, ekipmanin, aletlerin ve is glcunin saglanmasindan
olusmaktadir.

Bu is kapsamindaki puskulrtme beton, onayli bir katki igeren ve basingli hava
yardimiyla bir puskdrtegten atilan portland ¢imentosu betonu olarak tanimlanir. Kuru
karigim ve 1slak karisim seklinde 2 tir plskirtme beton uygulamasi tanimlanmistir.
Puskurtme beton ve hasir gelik yapilacak dere islahlarinda, Idare tarafindan bagka
sekilde istenmez ise pulskirtme beton kalinhg ortalama 15 cm. olarak
uygulanacaktir.

2]-5.01. Malzemenin Ozellikleri
Cimento: Cimento portland ¢imentosu olacak ve TS.19 Standartlarina uygun

olacaktir. Karisimda ¢imento miktari 350 kg/m3-420 kg/m3 olacaktir.
Agrega: Kullanilan agregalarin (kum ile ¢akilin) temiz ve ¢cogunlukla yuvarlak olmasi
gerekir. En buylk dane ¢api aksi belirtiimedikge 7 mm. ile sinirli olacaktir.

2J-5.02. isin Yapilmasi

Oranlama ve karnistirma: Kanstirma agirlik esasi ile gergeklestirilir. Cimento ile
agregalarin karnistinimasi mekanik olarak gergeklestirilecek, malzemenin el ile
karistinlmasina izin verilmeyecektir. Karigtirma islemi agregalara ¢imento katildiktan
sonraki 30 dakika iginde gerceklestiriimelidir.

Piiskiirtme betonun uygulanmasi: Karisim 06zel bir mekanik besleyici veya
tabancaya doldurulup, basingli hava yardimiyla bir plskirtegten uygulanir. Gelik
hasir ve diger donati puskurtme betonu igine tamamen gdmiuilecektir. Puskurtme
betonunun, ylzeyi kapatmasindan dolayi, ylzeylere plskilrtme beton yaptimadan
once Yuklenici tarafindan Mihendise, kaplanacak olan zeminin kapsami ve kosgullari
hakkinda bu amagla onaylanan formda bir rapor sunacaktir. Ozel ézen gosterilmesi
gereken litoloji, jeolojik yapr veya diger yonlere dikkat edilecek ve Yuklenici
Muhendisin zemini kontrol etmesine engel olmayacaktir.

Puskirtme betonunda tamamlanmis kisimlar, Muihendis tarafindan
istenebilecedi gibi bir agag tokmak ile test edilebilecek ve bosluk sesi veren herhangi
bir alan Mihendisin istedigi bigimde sokiilerek yeniden puskiirtme yapilacak veya
ilave beton puskurtme tabakalar ile onarilacaktir.

3A - YERINDE DOKME BETON il
Foote 'i'.__,"_ 1
3A-1. KAPSAM: Bu bolum, insaat ¢eligi, kaliplar, ylzey igleme, kirleme \gé??d?ﬁé_";__i@ller v\
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3A-2. GENEL

3A-2.01. Genel Sartlar: Bitln yerinde dokme betonlar, paftalarda gdsterildigi ve bu
maddede ongorlildidl sekilde kaliplanacak ve tam yerlerine ddkulecektir ve ylzeyleri
islenecektir.

Yiiklenici, igverene betonu dokmeyi amagcladigt zamanlari ve yerleri en az 24
saat Oonceden bildirecektir.

3A-2.02. Veriler: Aksi 6ngoriimedikge, bitiin veriler “ibrazi Gereken Dokimanlar”
bélimune uygun olarak yapilacaktir.

3A-3. MALZEMELER

Cimento: Zemin ylzeyinin altindaki biitin yapilar ve pis su borulan ile temas

halindeki bitin yapilar icin ASTM C150, Tip V, trikalsiyum aliminat agirhigin %5'ni

ge¢memelidir. Zemin seviyesinin Uzerindeki pompa istasyonu Ustyapisi, koruma
binasi, demirsiz dolgu betonu, bordirler, yaya yollart ve yaklagim yollar boyunca
uzanan drenaj kanallari igcin ASTM C150 Tip 1 veya TS19 PC325.

Ucgucu Kiil: ASTM C618, Sinif F veya muadili Turk standardi, su istisna ile ki, yanma

kaybi yuzde %4’ gegmeyecekdtir.

ince Agrega: Temiz dogal kum, ASTM C33, suni veya imal edilmis kum kabul

edilmeyecektir.

Kaba Agrega: ASTM C33’e uygun kirma tas, ytkanmis ¢akil veya bagska malzemeler,

su istisnayla ki, kil ve killi sist partiklller ylzde biri gegmeyecektir.

Kaba agrega kiregtagindan elde edilmis kirmatas olacaktir.

Su: Zararli maddelerden arinmis ve temiz olacaktir.

Karnisimlar:

e Geciktirici: ASTM C494, Tip D, hidroksile edilmis karbosilik asitlerin metalik
tuzlarindan meydana gelen ve hava slriikleyici, solisyon veya muadili Turk
Standartlari.

o Plastisizer: ASTM C494, Tip A, hidroksile edilmis karbosilik asitlerin metalik
tuzlarindan meydana gelen ve hava surlkleyici Sollisyon veya muadili Tdrk
Standartlart.

e Hava Siiriikleyici Katki Maddesi: ASTM C260 veya muadili Turk Standartlari.

Betonarme demiri Demirler: TS 708, BC 3 nervurlu ve BC 1 duz

Kaynaklanmig Celik Hasir: TS 708 ve TS 4559

Demir Destekler: CRSI Sinif |, plastik korumall ya da Sinif 2, paslanmaz celik

korumali veya muadili Turk Grlnleri.

Su Tutucular:

e PVC: TS 3078 Tip A veya B

e Kaucuk: TS 2810, Tip A veya B

e Celik: DIN 17100, St34 veya muadili Turk Standartlari

Kaliplar:

e Prefabrik: Universal “Uni-form” veya muadili Turk trlnleri

e Kontrplak: Su gecirmez, regine-yapigkanl, harici kaplama tipi, ylzeyi B Sinifi
veya daha iyi tipte betona bitisik

e Fiberbord: (Federal Sarthame) Fed Spec LLL-B-810, Tip Il finnlanmig, su
gegirmez, érgulu sirt kaplamali, beton kalibi sunta veya muadili Tark Grinleri

Kereste: Dlz, Gniform genislik ve kalinlikta, budaksiz, sapma, delik, plrtiz ve diger

yuzey bozukluklarindan arinmis.

Pah Seritler: Camdan, betona temas eden ylzeyi planyalanmis.

Kalip Kaplama: 30 glin sonra paslanmaz ve toksik etkisi olmayan g £330

dovulebilir yumusak demir
Polietilen film: Mamul standardi PS17, 0.15 mm veya muadili Turk urunie:?
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Satihsal uygulamali: Fed Spec TT-C-800, Tip |, Sinif 1, minimum yilzde 18 kati
beton kir bilesigi madde ihtiva eder, sararmaz, birim nem kaybr maksimum 4 gr/m2

veya muadili Turk Grlnleri
Yaptskan kirici: Polietilen band, kagit kaplama veya metal yaprak

3A-4. ILK KONTROLLER: Kalite Kontrol maddesinde éngériildiigii gibi, ilk kontrol icin
gereken butln test ve raporlar, masraflar Yiklenici tarafindan karsilanmak Uzere
yapilacak ve hazirlanacaktir. Beton malzemelerin kaynak ve kaliteleri ile beton
orantilarini gosteren raporlar, beton igine baslanmadan Once gézden gegirilmek
Uzere Miihendise sunulacaktir. Bu raporlarin gézden gecirilmesi, sadece genel kabul
igin olacak, malzemelerin bitln S6zlesme sartlarina slrekli uygunlugu sart olacaktir.

3A-4.01. Agregalar: Agregalara iliskin raporlarda asagidaki bilgiler bulunacaktir:
a. Ince Agregalar
a.1. Kaynak ve tip
a.2. Gradasyon
a.3. Zararli maddeler
b. Kaba Agregalar
b.1. Kaynak ve tip
b.2. Gradasyon ve yipranma pay
b.3. Zararli maddeler
b.4. Sodyum ve magnezyum sllfat saglamlik testi sonuglan

3A-4.02. Karisim Dizayni: Muhendis tarafindan kabul edilebilir beton maizemeler
kullanilarak, iglerde kullanilmas) amaglanan her agrega gradasyonu ve ebadi igin ve
her kivam igin deneme mahiyetinde bir beton karisimi hazirfanacak ve test
edilecektir. Dizayn miktarlan ve her karigsimin test sonuglan gdézden gegirilmek Uzere
sunulacaktir. Karisimlar, bu kosullarini yerine getirmek icin gerektigi sekilde sahada
ayarlanacaktir.

Deneme kabilinden yapilan her beton karisimi raporunda asagidaki bilgiler
bulunacaktir:
Dizaynin yapildigi slamp.
Metreklp basina toplam su miktan (litre).
Gimento markasi, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Ugucu kul markasi, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Her agreganin nispi yogunlugu ve gradasyonu.
Toplam agrega i¢indeki ince agrega orantisi.
Metreklp hacim iginde her agreganin agirligi (kuru yiizey).
Her karigimin markasi, tipi, ASTM numarasi, aktif kimyasal bilesikleri ve miktari.
Hava muhtevasi.
7'nci ve 28’inci guin basing testleri sonuglari.
Tarih ve zaman.

3A-4.03. Testler: Agregalar, ASTM C33 kosullarina uygun olarak numune alma ve
test islemlerine tabi tutulacaktir. Ayrica, her agreganin dékme nispi yogunlugu ASTM
C127 ve ASTM C128’e uygun olarak tespit edilecektir.

Onerilen her beton karigimindan her sette (g silindir olmak Gzere iki set basing
test silindiri yapilacaktir. Ug silindirlik bir set, 7'nci glinde, digeri ise 28'inci giinde test
edilecektir. Beton test numuneleri, ASTM C192'ye uygun olarak yapilacak,
kdrlenecek ve depolanacak ve ASTM C39’a uygun olarak test edilecektir.

Slamp ASTM C143’e uygun olarak tespit edilecek, toplam hava muhtevasi,
ASTM C231’e uygun olarak belirlenecektir. Test numuneleri, burada ongd'wleh
zamanina uygunlugu tespit amaciyla 20°C ile 30°C hava sicakliginda ya 1Ia€é“ktn‘

20°C sicaklikta, test, 6ngériilen plastizer ve hava slirekleyici karisimian | rva egen N\

beton kullanilarak yapilacaktir. 30°C sicaklikta test ise, 6ngérilen gecnktlrnpl%ve Qé.
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sUrekleyici karisimlan ihtiva eden beton kullanilarak yapilacaktir. ik yerlestirme,
ASTM C403’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-5. LIMIT KOSULLARI: Aksi éngoriilmedikge, her beton karisimi asagidaki limitler
icerisinde dizayn edilecek ve beton yine bu limitler icerisinde kontrol edilecektir.

3A-5.01. Cimento Muhtevasi: Metrekilp iginde kilogram birimiyle ifade edilen portland
¢imento miktari, asagidaki tabloda gosterildigi sekilde olacaktir. Bu asgari gimento
miktari, sadece bir su azaltici kansim ihtiva eden beton igin gecerlidir. Herhangi bir
sebeple su azaltict kansim bulunmadi§ takdirde, c¢imento %10 oraninda
arttirilacaktir. Ylklenici'nin opsiyonunda olmak Uzere, ugucu kil yerine gimentodaki
her kilogram emme (rediksiyon) igin 1.5 kg ugucu kil esasinda goésterilen portland
¢imento miktarinin %15’ine kadar bir kismi kullanilabilir.

Kaba Agrega Olgiisii No. 4 Elekten
gecgen
Beton Slampi (mm) 12 mm’ye 19 mm’ye 25 mm’ye

50 343 326 310

75 355 338 ' 321

100 366 349 333

125 377 361 342

150 389 321 355

3A-5.02. Toplam Su Muhtevast: Beton igindeki toplam su muhtevasi, karigiminda
bulunan her ylz kilogram ¢imento 48 litre suyu ya da ugucu kul ilave edildigi takdirde
muadili gimento kitlesini gegmeyecektir.

3A-5.03. Slamp:Cimento slampi, isleme ve iyi sikistirma icin gerektidi kadar uygun
olacak sekilde miUmkin oldugu kadar dislik seviyede tutulacaktir. Mihendis
tarafindan aksine bir yetki verilmedikge, slamp 100 mm’yi gegmeyecektir.

3A-5.04. Toplam Agrega i¢cinde ince Agrega Orant: Toplam agrega igindeki ince
agrega orani asagtdaki gibi olacaktir:

Kaba Agrega Olgiileri | Minimum Oran | Maksimum Oran
13 mm 0.40 0.55
19 mm 0.35 0.50
25 mm 0.30 0.46

3A-5.05. PrizzASTM C403'de 6ngdrilen priz, agregalara su ve gimento eklendikten
sonra 5 +/-1/2 saat icinde gerceklesecektir. Geciktirici ya da hizlandirici karisimlarin
miktari, sicaklik ve is kosullarindaki degisiklikleri dengeleyecek tarzda ayarlanacaktir.

3A-5.06. Toplam Hava Muhtevasi:: Doklldikten sonra betonun toplam hacimsel
hava muhtevasi, %6 +/-%1 olacaktir. Malayla hazirlanacak olan dahili kaplama

dosemelerde hava bulunmayabilir.

3A-5.07. Katki Malzemeleri: Katki malzemeleri muhtevasi, karigim hazirlama
yontemi ve karigima katma zamani, bu sartlara uyguniugun ve minimum blzdilmenin
saglanabilmesi maksadiyla imalatcginin tavsiyelerine uygun olacaktir. Bitin betona
bir su azalticr kanisim ilave edilecektir. Karnigsimda kalsiyum kloriGr kabul

edilmeyecektir.

3A-5.08. Dayamim: BS 20, BS 14 (grobeton) i¢cin ASTM C39 ile belirlenen silindir
dayanimiari kabul edilebilir. Minimum basing dayanimlan asagidaki gibi olacaktir(BS,

TS 500’'deki Beton Sinifini gosterir): W
Minimum Dayanim MPa iqi"‘n\ N
Siire BS 20 BS14 [ S5
7 Giin 13 9 '-:fiﬁ\,‘ |
28 Giin 20 14 K\,*J_ b &)
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3A-6. MALZEMELERIN DEPOLANMASI: Cimento ve ugucu kil, uygun rutubet
gecirmez mahfazalar icinde depolanacaktir. Topaklasan ya da peltelesen ¢cimento ve
ugucu kdl kullaniimayacaktir.

Agregalar, ayrilma ve yabanci madde girmesi Onlenecek sekilde
depolanacaktir. Agrega yiginlarinin zeminle temas eden alt 150 mm’lik kismi
kullanilmayacaktir.

Insaat celigi, dikkatle kullanilacak ve celigin zeminle temasini 6nleyecek
destekler Uzerine yerlestirilecektir.

3A-7. KALIPLAR: Kaliplar, paftalarda gosterilen sekil, hatlar ve ebatlarda
sertlestiriimis beton (Uretilecek sekilde dizayn edilecektir. Kaliplar, ACl 347 ve
asagidaki ilave kosullara uygun olacaktir.

Insaat tamamlandiginda acikta kalacak olan yiizeyler icin kullanilacak kaliplar,
prefabrik kontrplak panel kaliplar, sahada hazilanmisg kontrplak kaliplar ya da
kontrplak veya fiberlevha ile kaplanmis kaliplar olacaktir. Agikta kalan yUzeyler igin
kullanilacak kaliplar buttn baglanti ek yerleri ayni hizada ve panellerin uzun kenarlari
dizgun olacak sekilde diuzenli ve Uniform bir tarzda dosenecektir. Kaliplar, cikinti,
sirt, dalgalanma ve konkav ya da konveks alanlar bulunmayan ve burada 6ngérulen
toleranslar iginde kalan ylzeyler meydana getirecektir. Menhollerin i¢ kisimlan ve su
gukurlari gibi normalde agik havada olmayan ve daldinimis durumda olan yuzeylerde
kontrplak veya kaplamali kaliplar gerekmeyecektir. Kontrplak veya kaplama kaliplarla
stnirlandiriimis ylzeylerde ise ¢elik veya kaplamasiz adac¢ kaliplar gibi baska kalip
tipleri kullanilabilir ve bunlar, kalip astarlarina sirt gegirilmesi amaciyla kullantlabilir.

Betonun, No.4 elekten gegen malzeme muhtevasi en azindan yluzde 25
olmayan cakil veya kirma tas Uzerine ddkulecedi durumlarda, bu ylzeyler, betonun
su kaybina karsi.korunmasi amaciyla bir polietilen film ile kaplanacaktir. Film
Uzerindeki baglantilar, en az 100 mm bindirilecektir.

3A-7.01. Dizayn: Kaliplar, har¢ sizintisini onleyecek tarzda tamamen ve yeterli
Olcude saglam ve siki olacaktir. Kaliplar, betonun dokilmesi esnasinda ve
sonrasinda istenen pozisyonu, sekli ve hizalamayi sadlayacak sekilde desteklenecek
ve baglanacaktir. Pervazlar, saplamalar, dahili baglar ve dider kalip destekleri,
duzenli c¢alisma dayanimi  asilmayacak sekilde boyutlandinlacak ve
sekillendirilecektir.

Beton kolon ile desteklenmis kirisler ve ddsemeler kiris veya doseme
destekleri drselenmeden kolon kaliplarinin sdklilmesine imkan verecek tarzda
kaliplanacaktir.

Bir duvarin Ust ylzeyinin hava kosullarina maruz sekilde agikta kaldig!
yerlerde, en azindan bir ylzdeki kaliplar duvarin Ust yluzeyinden disari tagsmayacak
ve gereken hat ve gradasyona getirilecektir. Diger yerlerde, kaliplar gereken hat ve
seviyeye getirilecek veya ust ylzey, o6ngorilen yukseklik, meyil ve tesviyede
hazirlanacak olan bir ¢ita veya mastar ile yapilacak sekilde kahplar Ustinde gereken
yerlerde ahsap kilavuz serit konulacaktir. Duvarlardaki yatay insaat derz yerlerinde,
bir yuzeydeki kaliplar derz yerinin lizerinden 600 mm’den fazla disan gikmayacaktir.

Kolon ve duvar kaliplarinin tabaninda temizlik ve kontroli kolaylastirmak
amactyla gereken diger noktalarda gegici agikliklar temin edilecektir.

3A-7.02. Kalip Baglantilarr: Kalip baglari, takilip sokilebilen uglu, kalici bir sekilde
gémulmus govde tipinde olacak ve kalibi yardimer yayicilar kullanmaksizin gereken
konumda ve hizada tutmaya ve desteklemeye yeterli bir dirence ve sertlige sahip
olacaktir. Her bagin dik ug¢larinda koniler bulunacak ve kalici bir sekilde gomulmus

kisim, beton ylzinden en az 25 mm geride olacaktir. Su tastyici (skifer) duvaga'ragm,.
kullanilacak kaliplar, duvarin yaklasik olarak ortasinda baglarin kalici ®irs$ekildé | -

gomulmus kisimlarina yerlestiriimis su sizdirmaz rondelalar ile techiz edl}ééektl ,_,B|$l|

uglart bulunmayan kalip baglarinin kalici bir sekilde gémilmdis k|3|frﬁar|.{ ké
soklilebilen uglar betona zarar vermeksizin kolaylikla kirilabilecek éeElIde\lq
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edilecektir. Agikta kalan ylzeyler lzerindeki kalip baglari, yatay ve dikey siralar
halinde Uniform bir sekilde aralanacak ve hizalanacaktir.

3A-7.03. Kenarlar ve Koseler: Gomulecek olan kenarlar ve aletle igslenecek olan
duvar ve désemelerin Ust kenarlar harig olmak lzere, bitiin gtkinti kenar ve koseleri
pahlandirmak amaciyla kaliplar lzerine pah seritleri konulacaktir. Paftalarda aksi
belirtiimedikge tim dikey ve vyatay koseler igin ekipman temelleri koseleri
sekillendirilecektir. Aksi belirtimedikge pah 20 mm genislikte olacaktir.

3A-7.04. Kaliplarin Sokiillmesi: Kaliplar, beton bitun sabit ve hareketli ylklere emin
bir sekilde dayanacak yeterlilikte dirence erisene kadar sokiimeyecek veya
Orselenmeyecektir.

Dosemeler veya Kkirigler altindaki iskele, Uzerlerine yerlestirilecek ingaat
ekipman veya malzemelerini tagimaya yetecek olglide desteklenecek ve yerlerinde
birakilacaktir. Kaliplari sokerken yilizeyde oluk aglimamasi, kése veya kenarlarin
kinlmamasi ve betona gelebilecek diger zararlart 6nlemek icin gereken dikkat
gosterilecektir.

3A-8. DONATI: Donati dikkatli bir sekilde sekillendirilecek ve gevsek pas, pullar ve
aderans| azaltan bulasiklardan arinmis olacaktir. Paftalarda veya bu metinde aksi
ongorilmedikge, imalat detaylari ACI 315 ve 318’e uygun olacaktir. Mihendisin
onayina bagl olarak tek tek yerlestirilecek cubuklar yerine kaynaklanmig gelik hasir
kabul edilebilir.

3A-8.01. Yerlestirme: Donatilar, destekler, paspay! takozlari, askilar ve diger takviye
elemanlar Uzerine dikkatli bir sekilde yerlestirilecek ve yerine tel baglarla veya
klipslerle baglanacaktir.

Donati bindirme bolgeleri istisna olmak Uzere, paralel gubuklar arasindaki agik
mesafe 60 mm’den az olmayacaktir. Kiris donatilarinin iki ya da daha fazla tabaka
halinde konuldugu vyerlerde, Ust tabakadaki donatilar dogrudan dogruya alt
tabakadaki donatilarin Gzerine yerlestirilecektir.

Kolon betonu dokiillp yerlesene kadar bu kolonlar tarafindan desteklenen kirig
veya ddésemeler igin donati hazirlanmayacaktir.

3A-8.02. Bindirmeler: Bindirmeler, paftalarda gosterilen detaylara uygun olacaktir.
Paftalarda gosterilen yerlerin disindaki yerlerdeki bindirmeler Muhendis tarafindan
kabul edilebilir bir gsekilde olacaktir.

Paftalarda gosterilen yerler haricinde, donatilarin kaynaklanmasi veya
yapistirimasi yasaktir. Paftalarda donatilarin kaynaklanacag! gosterildigi takdirde en
fazla 0.55 oraninda karbon ihtiva eden takviye gelik kullanilacak ve on isitma ve
kaynaklama islemi AWS D 1.4’e uygun olacaktir. Yetkisiz ve yanhs kaynaklamanin
yapildigi donatilar degistirilecek veya sokulecektir.

Gerilme yukine maruz baglanti kirigleri donatilarinin birbirine eklenecegi
durumlarda, TS 500’e uygun tam bir mekanik baglanti saglanacaktir. Bu mekanik
baglanti, bindirilen donatilarin 6ngorilen direncinin en azindan %125’ine esit bir
gerilim ve basing direnci saglayacaktir. Birbirine bitisik donatilardaki bindirmeler en
azindan 750 mm araliklarla siralanacaktir.

3A-9. GOMULEN PARCALAR: Beton igine gomiilecek olan baglanti civatalari, ddkme
bloklar, ¢elik profiller, kondlviler, mansonlar ve diger malzemeler, kaliplar igine dogru
bir sekilde yerlestirilecek ve saglam bir sekilde baglanacaktir. Konddviler, her iki
ylzlerinde donati bulunan duvar veya ddsemelerde donatilar arasina monte

edilecektir. Tek tabaka donatili ddsemelerde konduviler donatllarlqb.alt!na,__

yerlestirilecektir. ,z" "*“.-'f P
Boru mansonlar igine monte edilmedikge, baglant! civatalarinda kap:bm beton %4

ylizii veya mastar lizerine monte edilecek bir somunun kullaniimasina ifhjgan {ereqek 2
sayida yeterli dis bulunacaktir. Kalibin veya mastarin 6teki ylzlne ikifck b"‘\_muﬁ é"
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takilacak ve bu iki somun, civatanin tam yerinde saglam bir sekilde tutulmasina
imkan verecek sekilde ayarlanacaktir.

GOomult pargalar monte edildikleri zaman temiz olacaklardir. Betonun
doékdImesinden sonra, betonla temas halinde olmayan ylizeylerdeki beton dékintdleri
veya diger yabanci maddeler temizlenecektir.

3A-10. HAZIRLAMA VE KARISTIRMA: Beton, Yuklenici'nin tesislerinde hazirlanacak
veya tasdiklenmis bir hazir beton saticisindan alinacak ve ASTM C94 kosullarina
uygun olacaktir.

3A-10.01. Kivam: Betonun kivami, yerlestirme kosullarina uygun olacaktir.
Agregalar, kutle iginde Uniform bir sekilde ylzecek ve beton vibre edilip dokulurken
agir agir akacaktir. Slamp homojen tutulacaktir.

3A-10.02. Teslim Makbuzlari: Her hazir kanstirilmis beton yuki igin bir teslim
makbuzu hazirlanacaktir. Her makbuzun bir sureti teslim aninda Yuklenici'nin
sahadaki sorumlu teknik elemani tarafindan ©6n kontrolii yapilmak kaydiyla
Mulhendis’e verilecektir. Makbuzlarda karigimin ismi, 6zellikleri, teslim edilen miktar,
parti icindeki her malzemenin miktar, golgede hava sicakligi, ¢cimento ilave edildigi
zaman ve teslimin sayisal olarak sirasi belirtilecektir.

3A-11. DOKME: Her beton dékme isinin limitleri, YUklenici tarafindan énceden tespit
edilecek ve Mihendis’'in onayina tabi olacaktir. Bu limitler igerisindeki betonun
tamamt kesintisiz olarak dokilecektir. Beton doklilmeden o6nce, kaliplar, takviyeler,
derzlerdeki su tutucu levhalar, baglanti civatalan ve gémdili pargalar tam yerlerine
sikica tutturulacak, betonun dokulecegi alandaki kir, gamur, su ve ¢op temizlenecek,
onceki beton dokme islerinde dokullen ve kurumus olan betondaki bitin yltzeyler
temizlenecek ve tim igler Mithendis’in onayina tabi olacaktir.

3A-11.01. Sertlesmis Betona Yapisma: Yeni betonun dékiilecegdi sertlesmis eski
beton yuzey, purizsuz, temiz, saglam ve nemli olacaktir. Sertlesmis ylzeydeki bitlin
¢imento atiklari ve yabanct maddeler (kir malzemesi dahil) temizlenecek, ylizey
temiz suyla yikanacak ve yeni betonun dékllmesinden once iyice I1slatilacaktir.

Duvar veya kolon kaliplarindaki sertlegsmis beton lzerine dokilen ilk parti
beton veya partilerde kaba agregalar kullaniimayacaktir.

Iki beton tabakasinin kaynasmasini saglamak lzere kullanilan harg, sertlesmis
betonu her noktada en az 50 mm kalinlikta kaplayacaktir.

3A-11.02. Betonun Tasinmasi:Beton, son kullanim noktasina, ayrismaya sebep
olmayacak sekilde tasinacaktir. Beton, yatay olarak 1.5 metreden daha bulylk
mesafelerde hareket etmeyecek sekilde doklilecektir.

3A-11.03. Betonun Dékiilmesi: Beton, etkili bir sikistirma igin gereken derinlikte ve
yaklagik olarak yatay konumda tabakalar halinde yerlestirilecektir, ancak, bir
tabakanin derinligi 60 cm’yi gegmeyecektir. Her beton tabakasi, bir sonraki tabaka
dokllmeden 6nce priz almamis olacak ve kaliplar saatte 0.6 metreden az olmayan bir
dikey yukselme hiziyla doldurulacaktir. Dikey insaat derzleri, bu kosullara uygunlugun
saglanabilmesi igin gerektigi takdirde Mlhendisin kabull ile verilecektir.

Duvar ve kolonlarla desteklenecek olan sisteme donati yerlestiriimeden énce
bu duvar ve kolonlarin betona dokillp sikistirilacaktir. Bir taban veya ¢ati dosemesi
ile beraber monolitik olarak ddkulecek olan herhangi bir duvar veya kolon kesimi 1.8
metreden daha yUksek olmayacaktir. Duvarlara ve kolonlara, bu duvar ve kolonlarla
desteklenecek yapi sistemlerine beton dokulmeden en az iki saat 6nce beton
dokulmelidir. Lamw

Beton, Ust yuzeyi iglenildigi zaman iyice oturmus olacaktir. Kaliplarin (stiir e”le "'*1_
beton yuzeylerde bulunan bitin dokinti, ¢op ve artik sular, kirenmek, /a2 mak
suretiyle veya baska etkili ydntemierle temizlenecektir. Bir duvarin Ust yuzey;nln ﬁvq; &%
kosullarina maruz sekilde agikta kaldig! yerlerde, kaliplar fazla miktarda doidur ?aﬁa,!( 3 S?;
ve beton oturduktan sonra, fazlalik kisim kilirenerek alinacaktir. g.___-.} y ’f"t“f- '*» ‘-_ff_d{f'

LR S DE78 s &
69 R R
B N




Derin temellere dokilecek olan beton, beton dékme isi tamamlanana kadar
kaliplarla, donatilarla ve toprak ylizeylerle temas etmesi 6nlenecek sekilde uygun
dokum ylksekligine dikkat edilerek dokulecektir. Kazilarin igine toprak veya diger
maddelerin dékilmesini 6nlemek ve betonun dokliimesi esnasinda donatilarin yer
degistirmesini engellemek icin gereken oOnlemler alinacaktir. Beton, her ayagin
ustunden saatte 0.6 metreden az olmayan bir dikey ylikselme hiziyla soguk derz
olusmayacak sekilde surekli bir sekilde dokllecektir. Zemin seviyesi Uzerindeki
kaliplar, MUhendis tarafindan kabul edilebilir ¢elik veya fiber kaliplar olacaktir.

3A-11.04. Sikistirma: Beton dokullUrken veya beton dékuldikten hemen sonra, beton
butlin donatilarin ve gomull parcalarin gevresinde ve kaliplarin kdselerinde iyice
sikistirilacaktir. Beton igine daldirildigi zaman en azindan 9000 devir/dakika hizda
calisabilen mekanik vibratorler kullanilacaktir. Her vibrator, 1 kw’dan kiigik olmayan
bir motorla c¢alistirlacaktir. Vibratorlerin adedi ve tipleri Miihendisin onayina tabi

olacaktir.

3A-11.05. Soguk Havada Beton Dékme: Bu madde, Izmirde gortilen ¢ok seyrek iklim
kosullarina uygulanacaktir. Ancak, burada aksi 6ngorilmedikge, soguk havada beton
dokme igleri ACI 306 kosullarina uygun olacaktir. Karistirma sirasinda beton sicakligi
betonun yerlestirildigi zamanda asagidaki tabloda gdsterilen “gdlgede sicaklik” tan
dusuk olmayacaktir.

Dig Hava Sicakligi Beton Sicakhigi
-1°C’in altinda 21°C
-1°C ile 7°C arasi 15°C
7°C’in Uzeri 7°C

Dokuildugl zaman, isitiimis beton 27°C’den daha sicak olmayacaktir.

Kirleme suresi iginde dondurucu soguk beklendigi takdirde, beton
dokulldikten sonra 5 gun sureyle en az 10°C veya 3 glin slireyle 21°C sicaklikta
muhafaza edilecektir. Beton ve bitisik kalip ylizeyleri, stirekli olarak nemli tutulacaktir.
Betonun aniden sogumasina izin verilmeyecektir.

3A-11.06. Sicak Havada Beton D6kme: Burada aksi dngdrulmedikge, sicak havada
beton dokme igleri ACI 305 kosullarina uygun olacaktir. 32°C veya Uzeri hava
sicaklhiginda, beton dokilirken ve kiileme esnasinda mimkin oldugu kadar serin
tutulacaktir. Dokuldugu zaman betonun sicakligi 32°C’1 ge¢gmeyecektir.

Hizlt buharlagsma sebebiyle olabilecek plastik blzilme ve catlamaya izin
verilmeyecektir. Beton, buharlagsma hizi ACI 305'deki 2.1.5 no.lu sekilde gosterildigi
gibi saatte metre kare bagina 925 grama ulastigi ya da gegtigi zaman (gercekte ya da
tahminen) beton dokulmeyecektir.

3A-11.07. Beton Dé6kiim Sirasi: Catlaklar olusturan gerilme etkisini asgariye indirmek

amaciyla, beton asagdidaki gibi dokilecektir.

a. Duvarlar: Duvarlar, paftalarda gosterilen derz yerleriyle, uzunlugu en fazla 20
metre olan kesimlere ayrilacaktir. Once her duvarnin ortasina yakin olan kesim
dokulecektir. Daha sonra ortadan sada ve sola dogru alternatifli olarak bir sag
tarafa bir sol tarafa dokim yapilacaktir. Dokiim islemi, kdse kisimlar istisna olmak
uzere her kesimin bir ucu daima agik kalacak sekilde programlanacaktir.

b. Ust Déseme: Ust Déseme tek katli olacaktir.

Mihendis tarafindan aksi belirtiimedikge, 72 saat iginde 2 bitigik bdlimde

beton dékulmeyecektir.

3A-12. TESTLER: Agrega gradasyon testleri, slamp testleri, hava muhtevas éstlerf
ve silindir basing testlerinin yapilmasi dahil saha kontrol testleri YUkl i ‘test’
laboratuar personeli tarafindan yapilacaktir. Ylklenici, saha kontrol
yapilmasi igin gereken bitln tesis ve hizmetlerini sunacaktir.

Kalite Kontrol maddesinde 6ngorildigi sekilde, isin devami esnasi
olan testler masraflari YUklenici tarafindan karsilanmak zere yapilacaktir.
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Her saha kontrol testi icin burada ongorilen zaman sikliklari yaklasiktir.
MuUhendis tarafindan talep edildigi takdirde, daha ¢ok veya daha az sayida test
yapilabilir,
3A-12.01. Cimento Tip V: YuUklenici Muhendise ¢imentonun %5den daha az
miktarda trikalsiyum alliminat icerdigini belirten bir fabrika belgesi vermek zorundadir.

3A-12.02. Agrega Gradasyonu: Her 100 ton ince agrega ve her 200 ton kaba
agregadan ASTM D75 ve C136'ya uygun olarak numune alinacak ve test
yapilacaktir.

3A-12.03. Ugucu Kiil: Her 25 ton ugucu kiilden sirasiyla ASTM C618 ve C311'e
uygun olarak numune alinacak ve test edilecektir. Yiklenici, Mihendise maddenin
kimyasal kompozisyonunu ve fiziksel analizini gosteren ve ugucu kiliin beton
saticisina yapilan her teslimat icin ongoriilen sartlara uygun oldugunu teyit eden
satici(kaynak) test raporlarinin onaylanmis suretlerini sunacaktir. Belgeler, hem
Yuklenici, hem de beton saticisi tarafindan imzalanacaktir.

3A-12.04. Slamp: Her 50 metre klp beton igin bir slamp test yapilacaktir. Slamp
ASTM C143’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-12.05. Hava Muhtevasi: Her glin karistinlan ilk (g partinin birinde ve beton basing
testi silindirlerinin yapildigi her beton partisinde bir hava muhtevas: testi yapilacaktir.
Hava muhtevasi, ASTM C231’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-12.06. Basing Testleri: Her gun 100 metre kibe kadar beton dokaldiglu zaman
her biri Uger beton basing test silindiri iceren iki set yapilacaktir. Bir gliin iginde
dokulen her ilave 100 metre kiip igin ya da 100 metre kiilbe kadar kisim icin iki ilave
set hazirlanacaktir. Her setten Ug silindir, 7'nci glinde test edilecek, diger Gg silindir
ise 28'inci gunde test edilecektir. Basing testleri, ACl 214 ve 318’e uygun olarak
degerlendirilecektir.

Test silindirleri, ASTM C31’e uygun olarak yapilacak, kiirlenecek, depolanacak
ve laboratuara teslim edilecek ve ASTM C39’'a uygun olarak test edilecektir. Her test
silindiri setine, silindirlerin yapildigr gin ve saat, silindirlerde bulunan betonun
dokuldigu yerler, teslim kamyonu veya parti numarasi, hava muhtevasi ve slampi
isaretlenecektir.

3A-12.07. Test Raporlar: Test raporlari, G¢ suret halinde hazirlanacak ve test
laboratuan tarafindan Mihendise verilecektir.

3A-13. INSAAT DERZ_LERi: Ingaat derz yerleri, paftalarda gosterilen veya éngériilen
yerlerde yapilacaktir. Ingaat derz yerleri, Mlihendisin onayi olmaksizin baska yerlerde

yapilmayacaktir.

3A-13.01. Yerlestirme: ingaat derzleri asagidaki gibi yerlestirilecektir:

a. Kolon ve Duvarlarda: Kiriglerin, saplamali kirislerin, guselerin, disey panellerin ve
kolon basgliklarinin altinda ve zemin seviyelerinde, blitiin guseler, diisey paneller
ve kolon basliklari, desteklenmis zemin veya catilarin pargalan olarak ve monolitik
olarak yerlestirilecektir. Kolon tabanlarinin, altlarindaki déseme ile monolitik olmasi
gerekmemektedir.

b. Bu noktada bir saplama kiris yoksa, agikligin tam ortasinda, eger bir saplama kirig
birlesiyorsa, bu birlesim noktasindan kirig genisliginin iki katina esit bir mesafede
derz birakilabilir. Derz yerinde kesme kuvveti ve diger kuvvetlerin aktarilmast igin
Mahendis’in kabul edebilecegi bir diizenieme yapilacaktir.

c. Dosemelerde veya T-kiris konstriiksiyonunda agikligin tam ortasinda.. vey@™

r,
K

ortasina yakin yerlerde, paftalarda 6zel olarak 6ngoriimedikge betona kﬂ'l; He— “ N
doseme arasinda derz yerine misaade edilmeyecektir. §8 gm0 ‘_‘.
Kiris ve déseme derz yerleri, ylizey dlzlemlerine dikey olacaktir. s x &u’ ’: é £
3A-13.02. Su Sizdirmaz Derzler: Asagidaki yerlerde bulunan baglsﬁ'}mar C:.i‘
sizdirmaz olacak ve slrekli PVC veya ¢elik su gegirmez levhalar ile techiz edﬂee@@r" ‘l
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a. Zemin seviyesinin altinda ve dolgu veya terasman malzemesi ile kontakt halinde
bulunan yapilarin duvarlari ve désemeleri.

b. Kuru hacimlerle temas eden veya zemin seviyesinin Ustlinde olup da su ile temas
eden duvarlar.

c. Su ile temas eden ve karsi yuzeyi kuru bir gukur veya oda ile birlegsik olan
dosemeler.

d. Paftalarda 6zel olarak gosterilen diger yerler.

Su tutucular, paftalarda gosterilen boyut ve kaliniikta imal edilerek, PVC veya
celikten olacak ve betona yapismasini zayiflatabilecek pislik ve kirliliklerden arnmis
ve temiz olacaktir. Her su gecirmez levha, monte edilecegi ingaat derz yeri boyunca
surekli olacaktir. Bitisik kesimler arasindaki baglantilar 125 mm st Uste bindirilecek
ve birbirlerine sadlam bir sekilde birlestirilecektir. Bitlin su gegirmez levhalar,
cevredeki beton yerlesene ve sikisana kadar gereken konumda tutulacakiir.

3A-14. GENLESME VE BUZULME DERZLERI: Genlesme derzleri, ASTM D1752 Tip I'e
uygun Onceden kaliplanmis slnger kauguk genlesme derzi dolgu maddesi ile
doldurulacaktir. Genlesme derzi dolgu maddesi, dnceden dokllmuis derz yuzeyine
uygun bir yapistirici ile siki siki yapistirilacak ve yeni beton dogrudan dogruya derz
dolgu maddesi Uzerine dokullecektir. Her genlesme ve bizllme derzinin erisebilen
kenarlari, kalafatlama béluminde 6ngéruldiuda sekilde sizdirmaz hale getirilecektir.

Genlesme veya blzlime derzlerindeki elastik su tutucular strekli olacak ve
“‘dumbell” tipinde kauguktan veya kusakl ya da oluklu tipte plastikten (PVC) olacaktir.
Kauguk su tutucularin genisligi 220 mm, kalinligr 10 mm olacak, her kenar boyunca
20 mm'lik bir tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genisligi 220 mm, kalinligi 10
mm olacak ve tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genisligi 220 mm, kalinligi 10
mm olacak ve “U” ya da “O” seklinde bir kapali merkez kesimi bulunacaktir. Kalinhg:
200 mm ya da daha dustk olan beton kesimlerinde, elastik su tutucularin genisligi
150 mm, kalinligi ise 10 mm olacaktir. Su tutucularin gémulla kisimlar derzin her iki
yaninda esit olacaktir. Su tutucular, imalatgistnin tavsiyelerine kesinlikle uygun olarak
birbirine eklenecektir.

Kauguk ve plastik malzemeler serin bir yerde muhafaza edilecek ve dogrudan
dogruya gunes 1s1g1 alacaklar yerlere konulmayacaktir.

3A-15. KALIPLANMAMIS YUZEYLERIN ISLENMESI: Gomilmis ve ylzeyin altinda
kalan beton bloklar ve drtuler, gereken ylizey ylksekligini veya pervazini saglamak
icin gereken islemler hari¢ olmak Gzere ylzey iglemi gerektirmeyecektir. Diger beton
kesimlerin kaliplanmamis ylzeyleri saplanacak ve bir ilk tesviye yaptlacak, daha
sonra gereken yerlerde ilave tesviyeler ile malalama yapilacaktir.

3A-15.01. Saplama: Saplama, bitin agregalar tamamen harg igine gémuaimus
vaziyette gereken yukseklik ve pervazlara uygun bir beton ylzey temin edecek
sekilde yapilacaktir. BUtin saplama yuzeyleri, 3 metrelik bir gonye ile dlguldiginde
yukseklik veya derinligi 6 mm’den daha fazla ylzey plrlzlerinden tamamen arinmis
olacaktir.

3A-15.02. Perdahlama: Saplanan ylUzeylere, beton, yapilan is igin yeterince sertlesir
sertlesmez bir ilk malalama yapilacaktir. Malanin orselendigi ya da bir ylzey
plrazune sebep olan bltiin kaba agrega pargalan temizlenecek ve yerlerine harg
doldurulacaktir. ilk malalama islemi, gereksiz ylizey purizlerinden arinmis Gniform bir
doku ve goérunumde bir ylizey verecektir.

[k perdahlamadan sonra betonun yerlesmesini takiben ikinci bir perdahlama
yapilacaktir. Ikinci perdahlama, tiniform bir doku ve renkte bir ylizey verecektir. ,Llave e
yuzey islemleri 6zel olarak 6ngdrilmedikge, kaliplanmamis ylizeylerin son §e}h ;;kmmf
perdahlama ile meydana getirilen perdahli ylizey olacaktir. '@ s % %

Perdahlama, manuel malalarla ya da uygun mekanik sikistirici ¢ i@al @an :.;,';
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yapilacaktir. “‘ ey Sf
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3A-15.03. Son Kat Siipiirgeleme: Tagma yapilarinin yuzeylerinde kaygan olmayan
bir ylzey verecek sekilde hafif bir son kat sliplirgeleme yapilacaktir. Stpurgeleme,
ikinci perdahlama isleminden sonra normal trafik yéniinde saga dogru yapilacaktir.

3A-15.04. Malalama: Insaat tamamlandiktan sonra agikta kalacak olan dahili zemin
yuzeyleri, ince mozaikle kaplanacak olan ylizeyler, ekipman taban Ust ylzeylerinin
acikta kalan kisimlan, dahili bordurlerin Ust ylzeyleri ve dider ylzeyler ¢elik mala ile
malalanacaktir. Cati kaplama ile kaplanacak olan ylzeyler hafifce malalanacak, fakat
parlatimayacaktir. Normalde yilzeyin altinda kalan zeminler icin malalama
gerekmeyecektir. Malalama islemi, ylzey, ylzeyin Uzerine fazla miktarda ince
partikilin  ¢ekilmesini 6nlemeye yetecek kadar sertlestiyi zaman ikinci
perdahlamadan sonra yapilacaktir. Malalama, Uzerinde mala izleri ve kusurlar
bulunmayan, yogun, diz, uniform bir ylzey temin edecek sekilde yapilacaktir.

3A-15.05. Yiizeylerin Baglant1 Oncesi Son Islemleri: Beton veya ylzey tabakasi ile
kaplanacak olan butlin ylzeyler, perdahlanacaktir. Ylzey Uzerindeki butun ¢op,
ylzey harci ve gevsek partikil ve malzemeler ilk islemler esnasinda firgalama ya da
hava puskurtme yontemiyle temizlenecektir. Ylzeyler kaba, temiz ve saglam
olacaktir. Yuzeyi kaplanacak olan zeminler ve diger diiz ylizeylere bir suplrgeleme
islemi uygulanacaktir.

3A-15.06. Kenar Diizeltme: Sevlendiriimesi 6ngdrilmedikge, perdahlanan veya
malalanan yulzeylerin agikta kalan kenarlan 6 mm kése yarigapll bir aletle
duzeltilecektir.

3A-16. KURLEME: Beton, dékuldikten sonra en az 7 gin sureyle rutubet kaybina
karsl korunacaktir.

Beton kurleme, beton ylizeyleri éngorilen kirleme stresince gerektigi kadar
nemli tutacak yontemlerle yapilacaktir. Pompa istasyonu nemli ve kuru gukurlarindaki
batin beton yuzeyler suyla kurlenecektir. Membran veya film kilrleme yodntemileri
kabul edilmeyecektir.

3A-16.01. Su Kiirleme islemi: Beton yiizeylerin suyla doygunlagtiriimasi, betonun ilk
dékumuinden sonra mumkin oldugu kadar kisa bir zaman iginde baslatilacaktir. Su
verme hizi minimum su kagagiyla komple yuzey kaplanacak sekilde dlizenlenecektir.
Duvarlara su verme iglemi, sadece o anda temizlenmekte olan alanfarin gimento
serbeti ile saplanarak temizlenmesi igin kesilebilir, beton ylzeyin bu kesinti
esnasinda kurumasina izin veriimeyecektir. Kirleme igin aci su veya tuzlu zemin
suyu kullaniimayacaktir. Suyun igme suyu standartlarina uygun olmasi gerekir.

3A-16.02. Membran Kiirleme Islemi: Membran kirleme bilesigi, daha sonra
yuzeyleme ile, harg ile veya ilave beton ile kaplanmayacak olan beton Uzerinde su
kirleme ydntemi yerine kullanilabilir.

Membran kurleme bilesigi, litre basina 75 m?yi gegmeyen bir kaplama hizinda
spreylenecektir. Kaliplanmamis ytzeyler, son kat islemeden sonra 30 dakika
icerisinde kirleme bilesidi ile kaplanacaktir. Kaliplar, éngérilen kurleme suresi
bitmeden kaldirilacaksa, kirleme bilesigi kaliplanmis ylzeylere kurumadan derhal
uygulanacaktir. Kirleme bilesidi, kirleme siresi iginde yipranmaya karsi gerektigi
gibi korunacaktir.

3A-16.03. Film Kiirleme islemi: Polietilen kaplama ile film kirleme islemi, daha
sonra ilave beton ile veya harg ile kaplanacak olan ya da bir baska sekilde
kaplanacak veya saklanacak olan beton ylizeylerde su kurleme islemi yerine
kullanilabilir. PN

Film kurleme islemi, ilk beton dékme isleminden sonra mimkuin ol?ﬁ’“g':}«.i_k%?&ar\f\
kisa bir zaman iginde baslatilacaktir. Polietilen kaplama biitin yizeylgri komple %%

&

kaplayacaktir. Kaplama kenarlarin Ustline binerek tam bir 3|zd|rmazlllf£r'e baﬁ aatﬂ
saglayacaktir. Tabakalar arasindaki baglantilar sizdirmaz hale getirilebsktir’.\'&;{p‘rn

asinmalar, delikler ve diger hasarlar derhal tamir edilecektir. Kaplama, -ép(a &
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kesintisiz olarak baglanacak ve dalgalanmayi Onleyecek sekilde ylzey Uzerine
baglanacaktir.

3A-17. BETON YUZEY BOZUKLUKLARININ TAMiR EDILMESI: Kaliplanmis beton
yuzeylerdeki bozukluklar, 24 saat icinde Mihendis’i tatmin edecek sekilde tamir
edilecek ve bozuk beton parcalan bitisik kaliplar sékildikten sonra 48 saat iginde
degistirilecektir. Balpetegi bosluklar ya da baska bozukluklar, gésteren beton
yuzeyler kesilecek ve kenarlari zayiflamayl onleyecek sekilde kare kesilmis saglam
beton ile degistirilecektir.

Beton tamir igleri, ACI 301 B6lim 9’a uygun olacak ve ¢evre betonun iyi bir
sekilde kirlenmesine engel olmayacaktir. Tamir isi, yeterli bir sekilde kurlenecektir.

3A-18. KALIPLANMIS YUZEYLERIN ISLENMESI: Toprak geri dolgu ile temas halinde
olacak olan ve rutubete karsi yalitimi dngértimemis bulunan harici yuzeyler digindaki
butin kaliplanmig ylzeylerdeki ¢apaklar ve diger yiizey cikintilart temizlenecektir.
Cikintilan temizlemek ve diizgin bir ylzey elde etmek igin gerekirse elektrikii bir
taslayici kullanilacaktir. Nem izolasyonuna tabi tutulacak olan ylzeylerin Uzerindeki
ince partiklller temizlenecek, tespit delikleri doldurulacaktir, fakat ilave yuzey islemi

gerekmeyecektir.

3A-18.01. Tespit Delikleri: BuUtin kaliplanmis yiUzeylerdeki tespit delikleri
temizlenecek, 1slatilacak ve yama harci ile doldurulacaktir. Tespit deligi yamalari
dlzgln olacak ve bitisik beton ylzeyin dokusuna uygun olacaktir.

3A-18.02. Ozel Yiizey Islemi: Agikta kalan bitin beton ylzeyler, sap temizleme
yontemiyle ya da ¢imento bazli bir kaplama kaplanarak islenecektir.

Gimento serbeti ile temizlenen ylzey, ACI 301, paragraf 10.3’e uygun
olacaktir. Cimento serbeti ile temizleme, beton ylizeylerin tamamen sivanmasi
sonucunu vermeyecek, fakat Gzerinde iz, bosluk, oyuk, ylzey perdah izi ve ¢gimento
tozu bulunmayan duz ve Uniform bir ylzey verecektir.

Cimento bazli kaplama, fabrikada hazirlanmis bir portland ¢imento, agrega ve
akrilik katki maddeleri kangimindan ibaret olacaktir. Kaplama, iki kat halinde
atilacaktir. Kaplama, ¢imento bazli kaplama maddesi hukimlerine uygun olacaktir.

3A-19. TOLERANSLAR: Aksi oOngorilmedikge, yerinde ddkme beton islerin
toleranslari ACl 347'de 0Ongorildigi gibi olacaktir. AClI 347 madde 3.3.8'de
ongorulen kaliplanmis ylzeyler, bitlin betonarme islerinde Sinif C olarak, mimari
beton iglerinde ise burada 6ngorildiugu gibi Sinif A olarak islem gdrecektir.

Ayn bir ylzey islemi gerektirmeyen wetwell tabanlari, paftalarda gosterilen
seklin 20 mm altI veya Ustlinde hassas bir sekilde ylizey islemeye tabi tutulacaktir.

3A-20. UST YAPI KAPLAMA YUZEY ISLEMLERI: Beton konsolide olduktan
(saglamlastiktan) sonra ve ylizeyler saplanip ilk perdahlama yapildiktan sonra, beton
ustyap! kaplama ylzeylerine 200 ile 300 mm genisliginde, yumusak, elastiki bir
kayisla iki aplikasyon yapilacaktir. Kayis, kombine bir enlemesine ve boylamasina
hareketle ileri dodru hareket ettirilecek, boylamasina hareket ilk aplikasyonda gok
yavas yapilacak, fakat dnce, ylizeyde, kaba Uniform bir dokulu yizey elde edilecek
sekilde son kayis aplikasyonu uygulanacaktir. Ilk kayis aplikasyonundan 6nce ya da
ilk ve son kayis aplikasyonlari arasinda, ylzey, 3 metrelik bir gdnye ile tespit
edilebilecek boylamasina ya da enlemesine dalgalanmalar 6nlenecek sekilde uzun
sapli tahta perdah malasi ile perdahlanacaktir.

Bu aplikasyonlar esnasinda ylzeyde gorilen butin fazla su, ¢op veya yabanci
maddeler betonun igine kesinlikle gémulmeyecek, derhal temizlenecektir.

3A-21. AYRI BETON YUZEYLEME VE CATI DOLGU ISLERI: Ayni beton yuzeyleTﬁvae ey
cati dolgu isleri, paftalarda gosterilen yerlerde yapilacaktir. _
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yoluyla ylUzeyde bulunan gres veya yag temizlenecektir. Temizlenen ylzey temiz
suyla durulanacak ve yuzeyleme veya dolgu islemine baglanmadan hemen dnce,
sertlegmis beton, boya kivamina sahip portland ¢imento serbeti ile kaplanacaktir.

3A-21.02. Yiizeyleme: YUzeyleme, bir kilogram c¢imentoda 3-4 kilogram kumdan
ibaret olacaktir. Ylzeyleme malzemesi, mekanik bir karistirici i¢inde en azindan 5
dakika sureyle kanstirlacak ve slamp degeri 50 mm’'den buyik olmayacaktir. Su
muhtevasi, 50 kg'lik bir ¢imento torbasi icin 19 litreyi gegmeyecektir.Yizeyleme
malzemesi, mekanik sikistirici mala ile sikistirilacaktir.

3A-21.03. Tabanlar: Gerektigi takdirde tabanlar Gzerine ayni beton ylizey kaplama
yerlestirilecektir. Ylizey kaplama, ¢esitli ylksekliklere uygun olarak hassas bir sekilde
yerlestirilecek ve celik mala ile malalanacaktir.

3A-21.04. Cat1 Dolgu: Cati dolgu igleri, maksimum kaba agrega ebadi 12 mm'yi ve
slamp 100 mm'yi gegmeyecek sekilde betona iligkin “Sinirlandirma Kosullan”
paragrafl hukUmlerine uygun olacaktir.

Paftalarda gosterilen yerinde dékme beton olacak cati kisimlarina, ayr bir
beton dolgusu yapilacaktir. Dolgu, belirtilen ylikseklik ve meyillere uygun olarak
hassas bir sekilde yapilacak ve mala ile malalanacaktir.

3A-22. MIMARI BETON iSLERI: Mimari beton isleri, ACl 301 Béliim 13'de verilen
kosullara ve bu sartnamede gdsterilen ilave kosullara uygun olacaktir. Mimari beton
ylzeylerin kaliplanmasinda, yerlestiriimesinde ve ylizey islenmesinde 6zel dikkat
gosterilecektir. Agikta kalan dahili beton ylizeyler (zerine diiz mimari beton kaplama,
actkta kalan harici beton yuzeyler lizerine ise dokulu mimari kaplama uygulanacaktir.

3A-22.01. Genel Kosullar: Mimari beton ylzeylerde delik, kum kalintilar, harg
sizintilan, bozukluklar, dizensizlikler ve diger kusurlar bulunmayacaktir. Toleranslar

burada éngdraldugu gibi olacaktir.

3A-22.02. Kaliplar: Mimari beton ylzeylerin kaliplar, bitlin beton kaliplar icin
6ngorulen kosullara uygun olacak ve plastik kaplama kontrplagi veya fiberglas
takviyeli plastikten imal edilecektir. Butin baglanti ekyerleri su sizdirmaz olacaktir.
Kaliplar, gereken dlzgunlik toleranslarina uygunluk saglanacak sekilde takviye
edilecek, payandalanacak ve desteklenecektir.

3A-22.03. Yiizey Isleme: Mimari beton yiizeyler, prosediirlere ve iscilik kalitesine
azami 6zen gosterilecek, kaliplanmis ylzeylerin ylzey iglenmesi icin éngoéruldiga
gibi gimento serbeti ile temizlenecektir.

3A-23. SUALTI BETON DOKME ISLERi: Beton, Mihendisin 6zel izni olmaksizin
dokulmeyecektir. Su altina dokilen betonda, sinirlama kosullari gimento faktorl her
metre kupte bir torba arttinlacak ve en fazla 150 mm slamp olusturacak sekilde
ayarlanacaktir.

Sualtr beton, st ucunda hazneler bulunan tremilerle (oluklu huni) dékulecektir.
Beton dokme isi basladiktan sonra, treminin alt ucu dokilen beton yiizeyinin altinda
tutulacaktir. Dokilen betonun karnistirimasindan kaginilacaktir. Tremi, betondan
badimsiz olarak kaldirimak suretiyle ve yeni yerine dikey olarak indirilmek suretiyle
galistinlacaktir. Butin beton kiitlesi, suyun altinda yatay yer degistirmeye gerek
olmaksizin yerinde akacak sekilde mumkiin oldugu kadar ¢gabuk dokulecektir.

Beton dokdldigld zaman, su dalgasiz ve sakin olacaktir. Su akis hizi, betonun
doékuldugu yerde herhangi bir yonde dakikada 600 mm’den fazla olmayacaktir. Beton
yerlestirildikten sonra, o bosluktaki su seviyesi beton sertlesene k;cja't” sabj.t*
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tutulacaktir. g B
3A-24. ORTU VE BLOK AMACIYLA KULLANILACAK BETON: Boruldrih g,amukx\

vaziyette ortliimesi ve bloke edilmesi igin kullanilacak beton, bura&& bé\hﬁﬁe y op
sinirlandirma kosullarina uygun olacaktir. Su istisnayla ki, hava surukleﬁknﬁm 1‘£
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suyu azaltici katkilar kullaniimayabilir. 28’inci giinde minimum 20 Mpa basing direnci
olusturacak, beton slampi mm’den kiiglk ve 125 mm’den buyutk olmayacaktir.

3A-25. HAZIR BETON

3A-25.01. Hazir BS16 Betonu:BS 16 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sartnamesine uygun olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin U¢ kip numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 ginde laboratuarda numuneler kirnilmal ve BS 14 betonu 28
gunluk basing dayanimi 200 kg/cm2 ‘yi sadlamalidir.

3A-25.02. Hazir BS20 Betonu: BS 20 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sartnamesine uygun olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin Ug kUp numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 gunde laboratuarda numuneler kirilmali ve BS 20 betonu 28
gunlik basing dayanimi 250 kg/cm2'yi saglamalidir.

3A-25.03. Hazir BS25 Betonu: BS 25 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sartnamesine uygun olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin l¢ kiip numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 glnde laboratuarda numuneler kiriimal ve BS 25 betonu 28

gunluk basing dayanimi 300 kg/cm2'yi saglamalidir.

3A-26. DEMIRLI VE DEMIRSIZ BETON iNSAATIN YIKILMASI:Mevcut havuz ve baca,
borularin baglanmasi amaciyla elle veya makine ile kirilacak, kirllan alan gevreleri
baglantidan sonra dizeltilip sivanacak, ¢ikan moloz santiyeden dokid sahasina nakil
edilecektir.

3B - OZEL CIMENTO HARCI iSLERI (GROUTING)

3B-1. KAPSAM: Bu bdlim pompa, motor ve ekipman taban veya yatak plakalarinin,
kolon yatak plakalarini, diger muhtelif yatay plakalarin saplanmasi ile 6zel ¢imento
harcinin paftalarda gosterildigi gibi diger yerlerde kullaniimasini kapsamaktadir. Aksi
gorulmedikge, butin dolgu isi blzllmez 6zel ¢cimento harci ile yapilacaktir.

Bu madde, sertlesmis beton icine ddsenecek olan takviye cubuklarinin ve
baglanti civatalarinin epoksi harci ile montajini da kapsar. Baglant civatalari, “Ankraj
Civatalarn ve Genlegme Ankrajlan” bélimunde yer almaktadir.

3B-2. MALZEMELER:
Biiziilmez 6zel ¢cimento harci: A.B.D. Grout “Five Star Grout”, Master
Epoksi Ozel Cimento Harci Yapistirici: Rutubete karsi hassas olmayan bir
malzeme
Tabanlar ve yatay yiizeyler igin:
Diisiik viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1463” da Slika “Hi-mod
LV” ya da muadili
Orta Diizey viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1000 LPL” veya Sika
“Hi-mod” ya da muadili
Dikey duvarlar ve havai: Egilmez kivamda, Adhesive Engineering aplikasyonlar igin
“Concressive 1441 veya Sika “Hi-mod Gel” ya da muadili
Agrega: Epoksi ¢imento harci imalatgisinin tavsiyelerine gore
Su: Temiz ve zararli maddelerden arinmis.

3B-3. BUZULMEZ OZEL CIMENTO HARCI: Biizilmez 6zel gcimento, sahada sadece su
ilave edilecek sekilde fabrikada onceden kanstirnimis olarak temin edilecektir.

Cimento harci, mekanik bir karistirici icinde karistirilacaktir. Akiskan bir har}&de .,

'\y,\.'

edilmesi igin gerekenden fazla su kullaniimayacaktir. & KK
i

3B-3.01. Hazirlama: Bulzllmez ¢imento harci kullanilacak betop* temel,{-{

harglanmadan 6nce 24 saat slreyle suyla doygunlastirilacaktir. : :’ A

3B-3.02. Yerlestirme: Paftalarda aksi goOsteriimedikge veya bellrtllmedlkg& tabah’ r
levhasi altindaki ¢imento harci kalinligi 40 mm olacaktir. Cimento harcl, mala{gramm o
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tavsiyelerine kesin olarak uyulmak suretiyle ve bltlin bosluklar ile oyuklar tamamen
doldurulacak sekilde yerlestirilecektir. Taban veya yatak plakalarinin ¢imento harcini
tutmadidi yerlerde kaliplar yapilacaktir.

3B-3.03. Kenarlarin islenmesi: Cimento harct kenarlarinin agikta kaldigi her yerde,
harg ilk doklidikten sonra dizgln bir sekilde ylzeylenecektir. Meyilli bir yluzeye
sahip olmasi 6ngérulmedigi durumlarda, ¢imento harcinin kenarlari, taban levhasi,
yatay levha, ekipman elemani veya pargasi ile ayni hizada kesilecektir.

3B-3.04. Kiirleme islemi: Biziilmez ¢imento harci, islak bezlerle ya da polietilen
levhalarla kapatilmak suretiyle hizl rutubet kaybina kargi korunacaktir. Kenar isleme
isi bittikten sonra, ¢imento harci en azindan 7 glin sureyle 1slak kir islemine tabi
tutulacaktir.

3B-4. EPOKSI CIMENTO HARCI: Epoksi ¢imento harci, yere ve kullanim alanina
uygun bir birim likit epoksi viskozite yapistirici ile etkisiz bir agrega dolgu maddesi
bilesiginden olugacaktir. Bilesikler, fabrikada ayr ayri ambalajlanacak ve sahada
karistinlacaktir. Bilesiklerin oranlamasi ve karistirlmasi, imalatginin tavsiyelerine
uygun olarak yapilacaktir.

3B-4.01. Hazirlama: Paftalarda gdsterilen yerlerde, baglanti civatalar ile takviye
cubuklan, sertlestiriimis beton igine agiimis delikler icine epoksi ¢imento harci ile
islenecektir. Deliklerin ¢api, baglanti civatasi maksimum ebadindan 6 mm daha
blylk ve gubuk ¢apindan 12 mm daha blyuk olacaktir. Epoksi serbetlenmis baglanti
civatalari ve takviye gubuklarinda ankraj derinligi, paftalarda aksi gosterilmedikge on
civata veya gubuk ¢capindan kuiglk olmayacaktir.

Delikler, ¢imento harci imalatgisi tarafindan tavsiye edildigi gibi harglanarak

hazirlanacaktir.

3B-4.02. imalat: Baglanti civatalar ve cubuklari, imalat aninda temiz, kuru ve gres
veya baska yabanci maddelerden antilmis olacaktir. Civatalar ve gubuklar yerlerine
konulacak ve yerlestirilecek ve epoksi ¢imento harci imalatgisinin tavsiyelerine uygun
olarak yerlestirilip islenecektir. Butin bosluk ile oyuklarin epoksi ¢imento harci ile
bosluk kalmayacak sekilde doldurulmasina 6zel dikkat gosterilecektir.

3B-5. BADANA VE DUZ SIVA:

3B-5.01. BADANA YAPILMASI: Proje ve detaylarina gore plastik tavan ve duvar
boyas! yapilmasi isinde siva ylizl temizlenecek, tozlan suptrilecek, birinci kat, kireg
astar badana, Uzerine U¢ kat (PVA Esasli) badana yapilacaktir.

Malzeme o6zellikleri :

Plastik duvar boyasi: TS 5808 standardina ve boya genel teknik sartnamesine,
Sénmemis kireg: TS 30 standardina ve kire¢ genel teknik sartnamesine,

Su: TS 1247 standardina ve su genel teknik sartnamesine uygun olacaktir.

3B-5.02. DUZ SIVA YAPILMASI:
Malzeme ozellikleri:

Disli kum: TS 706 standardina uygun tuvenan agregadan el ile elenmis ve yikanmis
olacaktir.

Mil kumu: TS 706 standardina uygun el ile elenmis ve yikanmis olacaktir.
Portland ¢cimentosu: TS 19 standardina uygun PC 32,5 kullanilacaktir.
Su: TS 1247'de belirtilen sartlara uygun su kullanilacaktir.

Siva, portland ¢imentosu, su genel sartnamesine uygun olmalidir.

s
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3D - PREKAST ELEMANLAR & -}huwﬁ‘t b
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3D-1. KAPSAM: Bu boélim, takviye, gellk kaliplar, derzler, ylzey isleme,; *kurleme v
baglantili diger butun isler dahil olmak (izere prekast elemanlari kapsamak’f}adm 4
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3D-2. MALZEMELER: Prekast elemanlarin ingasinda kullanilacak malzemeler,
“Yerinde Dokme Beton” maddesinde ve “Muhtelif Metal Isleri” maddesinde

aclklandigi gibi olacaktir.

3D-3. PERFORMANS VE PROJE KOSULLARI

3D-3.01. Yiikler: Projelendirmelerde dlsey yiik olarak projelerdeki yikseklikte toprak
yukU alinacak olup; hareketli yikler igin ise TCK sartnamelerine uygun olacak sekilde
hesap yapilacaktir. Diger yukler icin projeler esas alinarak, paftalarda gosterilen
boyutlarda projelendirme yapilacaktir.

3D-3.02. Kaliplar: Kaliplar, Muhendis tarafindan aksi ongoriimedikge celikten
~ olacaktir. Kaliplar, betona zarar vermeksizin stkilebilecek sekilde projelendirilecek

ve inga edilecektir. Kaliplarin yatay ve dikey dizeninde maksimum kabul edilebilir
varyasyon, bir metre uzunlukta 1 mm’yi gegmeyecektir.

3D-3.03. Proje Karisimr: MUhendis tarafindan kabul edilebilir beton malzemeler
kullanilarak, “Yerinde Dékme Beton” maddesinde ongorildiglu sekilde bir beton
kangimi projelendirilecek ve test edilecekti. ASTM C39'da 6ngoérildigiu sekilde
silindirlerde minimum kabul edilebilir kompresyon direnci 34 MPa olacaktir.

3D-4. IMALAT

e Prekast elemanlar paftalarda gosterilen boyutlarda imal edilecektir.

e Metal gergeve, kollar ve baglanti parcalari, dékme isleminden 6nce kaliplar igine
dikkatli bir sekilde vyerlestirilecektir. Elemanlar, onaylanmis yontemlerle
dokulecektir. Hidrolik olarak preslendigi takdirde, basincin uygulandigi tim ylizey
uzerinde en az 7 Mpa’lik bir basing uygulanacaktir.

e Betonun yerlestiriimesi esnasinda hareketlere karsi direnecek ve sokildikten
sonra da yatay ve dikey diizenlemeyi koruyacak ebat ve dayaniklilikta celik
kaliplar kullanilacaktir. Kaliplarda cgarpilma ve bozulma olmayacaktir. Kaliplar,
beton ylizeyini bozmayan ya da renk atmayan paslanmaz, berrak bir kalip
‘release” maddesi ile kaplanacaktir.

e Her bir prekast eleman montajdan sonra sarkmayacak sekilde uygun bir ters
egimle imal edilecektir. Her bir désemenin Ust ylizeyinin pozitif drenaj igin en
azindan yuzde 1’lik egimi olacaktir.

e Elemanlarin her iki ylzl diz olacak, puriz icermeyecek, dogal Uniform bir renkte
olacaktir.

e Elemanlarda segregasyon, balpetedi seklinde bosluklar veya koselerde hasar
olmamasi igin gereken bUtin onlemler alinacaktir. Bu bozukluklarin sivama,
perdahlama veya bagka yontemlerle dizeltiimesi kabul edilmeyecektir. Elemanlar,
kuruma ve kullanim éncesinde tasdik edilmis bir ydntemle kirlenecektir.

3D-5. MONTAJ: Elemanlar, paftalarda gosterilen sekilde o6zel bir dikkatle
yerlestirilecektir. Saplama vyapilarak ddsemelerin  arasinda su  sizdirmazhg
saglanacaktir.

3D-6. VERILER: “Yerinde Dékme Beton” maddesinde ve “Muhtelif Metal isleri”
maddesinde agiklanan butin veriler “ibrazi Gereken Dokiimanlar’ maddesine uygun

olarak sunulacaktir.
5A - MUHTELIF METAL iSLERI

parcalan harig, metallerden imal edilmis profiller, plakalar, levhalar, gubukl’q«' ve_ya
dékumlerden yapilan tim maddeleri kapsamaktadir. & ,.t.
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Paftalarda belirtilen fakat burada ézel olarak belirtimeyen, fabrikada; y@plnm% \

metal maddeler bu bolimdeki uygulanabilir tavsiyelere gére imal edilecektir. {.. "\:m R
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5A-2. TEMEL MALZEMELER

Celik:
Plakalar, gubuklar ve profiller: ASTM A36 veya muadili Ttrk standardi

Levhalar: ASTM A366 veya A569, ¢inko kapl veya muadili Turk Standardi

Boru: ASTM A120 veya A53 ya da muadili Tlirk Standardi

Somun ve Civatalar (Yiiksek direng): ASTM A325, buradaki madde 9.2'ye gore

test edilmis veya muadili Tlrk Standardi.

islenmemis Somunlar (Kendinden Kilitli): ASTM A307 veya muadili Turk

Standardi, Gegerli tork tipi, IFI-100, Kalite A veya muadili Turk Standardi

Rondelalar

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

e Diiz: ASTM A325 veya muadili Turk Standardi

e Sertlestiriimis Yayh Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili
Tark Standardi

e Konik Rondela: “ASTM A325 veya A490 Civatalannin kullanildigr Yapi
Derzlerine lligkin Spesifikasyonlar’in 1 no.lu Tablosu, AISC Celik Konstriiksiyon
Elkitabi ya da muadili Ttrk Standardi

Baklavali sac: ASTM A786, karbon celigi, kaymaya direngli tipte, imalatcinin

standartlarina uygun ya da muadili Tirk Standardi

Yapi Borularn: ASTM A500 veya A501 ya da muadili Ttrk Standardi

Dékme Demir: ASTM A48, Sinif 35 B veya muadili Tirk Standardi

Paslanmaz Celik Plakalar: ASTM A167, Tip 304 veya muadili Turk Standardi
Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Turk Standardi
Rondelalar

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Tlrk Standardi

¢ Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte ya da muadili Tark Standardi

Aliliminyum:
Levha ve Plakalar: ASTM B209, alasim 6061-T6 veya muadili Tirk Standardi

Haddelenmis Kesimler: ASTM B308, alasim 6061-T6 veya muadili Tlrk Standardi
Cubuk ve Rotlar: ASTM B211, alasim 6061-T6 veya 2017-T4 veya muadili Turk
Standardi

Pres Mamuller: ASTM B221, alagim 6061-T6 veya T6 ya da muadili Turk Standardi
Boru: ASTM B429, alasim 6061-T6 veya 6063-T6 ya da muadili Ttrk Standardi
Perginler: ASTM B316, alagim 6061-T6 veya muadili Tirk Standardi

Civatalar: IFI-104, Kalite 24T4 veya muadili Turk Standardi

Somunlar: IFI-104, Kalite 61T6 veya muadili Turk Standardi

Rondela

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

¢ Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte veya muadili Turk Standardi
Dékiimler: ASTM B26 veya B85 ya da muadili Tirk Standardi

Baklavali Sag: ALCOA C102 veya muadili Tlrk Standardi

Pirin¢ veya Bronz

Plaka ve Serit: ASTM B36 veya muadili Turk Standardi

Dékimler: ASTM B61 veya B584 ya da muadili Tirk Standardi

Civata ve Somunlar: [FI-104, Kalite 462 veya 464 ya da muadili Turk Standardt

Rondela -

o Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili TUrk Standardi J’;ﬂ &Y,

C Y
o

e Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte veya muadili Ttrk Staﬁg:lal‘cﬁ i \;1;.

Silikon Bronz §o B \ ‘:

Levha ve Plakalar: ASTM B97, Amerikan Piring “Everdur 1010“ veya muadlll\'f‘gﬂg/ R -

Standardi W e, e LT
N :.f'w ;To-"vb»:-] ;__'3‘.-.:’ P
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Dokiimler: ASTM B584, Amerikan Piring “Everdur 1000“ veya muadili Tark
Standardi

Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 655 ya da muadili Turk Standardi

Rondela

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Tark Standardi

¢ Yayl Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte veya muadili Turk Standardi

Celik lzgaralar: Fed.Spec. RR-G-661, Tip |, dikdortgen, kaynakli, Uretimden sonra
galvanizlenmis veya muadili Turk Standardi

Zincir: Fed.Spec. RR-C-271, Tip |, Kalite C, Sinif 5, Stil 2, galvanizli, kaynakl gelik,
bikdmli link stilinde, kisa link modelinde veya muadili Turk arina

Kus Kafesi Elek: 2 1zgara, paslanmaz celik, piring veya bakir tel 6rtu, minimum tel
¢ap! 1.6 mm.

Kaplamalar

Pas Onleyici Astar: Fed Spec. TT-P-645 veya muadili Turk Standardi

Kirmizi Oksit Astar: SSPC 15, Tip | veya Fed. Spec. TT-P-636 veya muadili Tark
standardi

Komiir Oksit Astar: SSPC 15, Tip | veya Fed.Spec. TT-P-636 veya muadili Tark

standardi
Asfalt Vernik: Fed. Spec. TT-V-51 veya muadili Ttrk Standardi

5A-3. GENEL KOSULLAR: Yapisal ve muhtelif metal isleri, paftalarda gosterilen ya da
ongorilen boyutlara, diizene, ebada, adirliklara veya kalinliklara uygun olarak imal
edilecektir.

Teslim edilen ve monte edilen bitlin elemanlar ve pargalar, bikalme, bel
verme, lokal deformasyon ve Miihendis tarafindan miisaade ediimeyen egilmelerden
arinmis olacaktir. Saha baglantilan igin agilan delikler ve diger elemanlar hassas bir
sekilde yerlestiriimis ve fabrikada kontrol edilmis olacaktir, éyle ki Uniteler sahada
monte edildi§i zaman biitin delikler birbirine uyacak ve yerlerinde olacaktir. Montaj
paftalari hazirlanacak ve bitin parcalar bu paftalarda gosterildigi gibi
isaretlenecektir. Butln saha baglanti malzemeleri de verilecektir.

Yapisal ve muhtelif metal igleri, higcbir madeni parca toprakla temas etmeyecek
sekilde ve (izerine konuldugu yerde su toplanmayacak sekilde, takozlar Gzerine istif
edilecektir. Malzeme kendi agirhg altinda veya fazla yik altinda egilmeye karsi
korunmus olacaktir.

Montajdan once, birbiriyle temas halinde olacak olan yizeyler temizlenecektir.
Bitlin parcalar paftalarda gosterildigi gibi monte edilecektir. Pargalar bir araya
getirmek igin hafifce gekilmelerine izin verilebilir, fakat birbirine uymayan deliklerin
uydurulmasi igin pargalarin ¢ekilmesine izin verilmeyecektir.

Sahada baglantilarin yapilmast igin gerektigi sekilde deliklerin blyutllmesi isi,
helezon matkaplarla raybalamak suretiyle yapilacaktir. Deliklerin yakilarak
genisletiimesine izin verilmeyecektir.

5A-4. YAPI CELiGI VE MUHTELIF CELIK ISLERI: Paftalarda aksi 6ngorilmedikge ya
da belittiimedikge, batin malzemeler ve igler AISC'nin “Celik Konstriksiyon
Elkitabi’nda ya da AISC’nin “Binalarda Yapisal Celigin Dizayni, imalati ve Montaiji
icin Spesifikasyonlar’inda veya muadili Tlrk Standartlarinda 6ngorilen hikimlere

uygun olacaktir.

5A-4.01. Baglantilar: Aksi belirtiimedikge, bitin baglantilar islenmemis civatalaria

yapilacaktir. Bitln civatalar, tagh somunlar veya islenmemis somuniar ve ,yayﬁ““;--.‘,v‘
“\"’ ¥ o

rondelalar ile teghiz edilecektir. N

Kaynaklama gerektigi ya da izin verildigi takdirde, butin kut ve koge mycm, "

=2\

kaynaklari sUlrekli olacak ve agikta oldugu yerlerde zeminle ayni hlzada ve dug )

olacaktir. Fasilali kaynaklarnn efektif uzunlugu en azindan 50 mm olacak ve: e-n fatLa.g ¥
150 mm’lik araliklarla yerlestirilecektir. Kaynak igleri, Amerikan Kaynak Bwhgmur?'%

p
a- {{- -
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D.1.1. sayih Yapi Kaynak Kodlarina ya da muadili Turk Standartlarina uygun
olacaktir.

5A-5. YAPI VE MUHTELIF ALUMINYUM ISLERI:Aksi Dbelirtimedikge, bitin
malzemeler ve igler Aliminyum Birliginin “Aliminyum Yapilar Igin Standartlan’na ya
da muadili Turk Standartlarina uygun olacaktir.

Butlin elemanlar, Aliminyum Birliginin ya da Tirk Standartlarinin 6ngordagu
yapisal sekillerde olacaktir. Imalat isleri, cari sanayi pratigine uygun olacaktir.

5A-5.01. Baglantilar: Paftalarda 6zel olarak detaylandirimamis olan baglantilar,
baglantinin en az kuvvetli elemaninin tam kuvvetine sahip olacaktir.

Aksi belirtiimedikge, baglantilarin tumuU civatall, yatay tipinde olacak ve sabit
eleman altinda (civata basi ya da somun) helezoni bir yayli kilit ile ve dénen eleman
altinda bir diz rondela ile techiz edilmis minimum 20 mm c¢apli civatalar
kullanilacaktir. Her baglantida elemanlann kesme direncini gelistirmek amaciyla
yeterli sayida civata bulunacaktir. Aksi belirtimedikge, kaynaklanmis baglantilar

kabul edilmeyecektir.

5A-5.02. Sahada Montaj: Yap! aliminyum pargalari, tek tek butln pargalar duzgtn,
gereken seviyede ve 1.500 toleransla hizalanmis olacak sekilde monte edilecektir.
Yatay elemanlarin ylUksekligi, paftalarda gosterilen ylksekligin 1.5 mm tolerans
limitleri igerisinde olacaktir.

Taban levhalan tam pozisyonunda diizgiin bir sekilde yerlestirilecek ve yerine
harglanacaktir.

5A-6. KORKULUKLAR: Paftalarda aksi goOsteriimedikgce, bu kisimda bahsi gecen
batun korkuluklar ayni tip ve dizaynda olacaktir. Celik korkuluklar kullanilacaktir.

5A-6.01. Baglantilar: Boru korkuluklarnin glzergahindaki butin kdseler, dirsekler
veya diger degismeler, baglanti pargalari bikullerek ve kaynaklanarak yapilacaktir.
Onerilen ydntem hakkinda komple bilgilerin gézden gegiriimek (zere Mihendise
ibraz edilmesi sartiyla baska bagdlanti yontemleri ve glizergah degisiklikleri de
degerlendirilecektir.

5A-6.02. imalat:Korkuluklar, diiz olacak ve disa uzantil ek yerleri ile keskin koseleri
duz taglanacaktir. Kaynaklanmis ek yerleri de diz tipte olacaktir. Korkuluk pargalar,
batln ek yerlerinde birbirlerine iyice tutturulacak ve kesintisiz kaynaklanacak ya da
mekanik yontemlerle baglanacaktir. Ust korkuluklar, kesintisiz bir sekilde direkler
uzerine monte edilecektir. Batun korkuluklar ve direkler ayni diizlem tzerinde olacak,
gikintill olmayacaktir. Butlin kaynak isleri, diizgiin bir kaynaklama yontemiyle titizlikle
yapilacaktir (TIG ya da MIG ydntemi gibi). Bitin kaynak capaklari ve damlalan
temizlenecek ve butin kaynak yerleri bir paslanmaz c¢elik tel firga ile iyice
firgalanacaktir.

Paftalarda gosterilen yerlerde korkuluklardaki her aciklikta 6 mm kalinhkla
galvaniz ¢elikten imal edilmis bir emniyet zinciri bulundurulacaktir. Zincir, paslanmaz
celik bir gozlG civata ile bir korkuluk diregine baglanacak ve 6.5 mm’lik bir agir
hizmet, kadmiyum kaph Kkilit takimi (harness snap) ile direkteki benzeri bir gozlu
civataya takilacaktir. Zincir uzunlugu, agikligr genisligi kadar olacaktir.

Korkuluk direklerinin mansonlan, 60 mm siyah celik borudan imal edilecek ve
imal edildikten sonra sicak daldirma usuliiyle galvanizlenecektir. Mansonlar, batdn
direkler etrafinda en azindan 6 mm’lik bir agiklhk temin edecek ve paftalarda aksi
gosterilmedikge 125 mm uzunlukta olacaklardir.

5A-6.03. Montaj: Korkuluklar monte edildigi zaman, bltin direkler ayni hizgdg® .
olacak, butin boyuna parcalar birbirleriyle ve zemin ylzeyi ile ve merdwerﬁe,rtm W
egimiyle paralel olacaklardir. Korkulugun herhangi bir kesiminde, butin p’émalaﬂn g
ortak hatlari, ayni dikey dizlem Uzerinde olacaktir. i 8 J T :} ¥
Sabit korkuluk kesimlerindeki batin direkler, destek yapisina sag}am\b}r.\, :,_é
sekilde baglanacaktir. Aksi belirtiimedikge, direkler beton yapilara mang@nlaﬁa,‘-" ey
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baglanacaktir. Mansonlar, kaliplar icine diizenli bir sekilde ve saglam desteklerle
konulacak ve her mansonun Ustl beton yapisinin yaklasik 12 mm altinda olacak
sekilde dikey olarak yerlestirilecektir.

Butin mansonlarin pozisyonlari, korkuluklar imal edilmeden 6nce dikkatle
Olgulecektir. Korkuluk yerlestirildigi zaman, direkler tam yerlerine kamalanacak ve
direkler ile mansonlar arasindaki halka agiklik, ¢elik mansonun Ustine buzulmez
gimento harci ile doldurulacaktir. Kalan boslugun sizdirmazlik maddesi ile paftalarda
gosterildigi  gibi doldurulmasi konusu, ©zel ¢imento harci isleri bdlumunde
aciklanmaktadir.

Paftalarda goésterilen yerlerde, baglantilar, flanglarla ya da baska ozel
baglantilar veya ankrajlarla yapilacaktir. Direklerin maksimum araligi, g¢elik
korkuluklarda 1.8 metre olacaktir.

Takilip sokulebilen korkuluk kesimlerde, i¢ mansonlar, dis mansonlarin igine
burada sabit direklerin yerlestirimesi hakkinda belirtilen tarzda yerlestirilecektir. Ig
mansonlarin, korkuluk kesimleri yerlerine yerlestirildigi zaman gereken duzende
olacak ve biulkidlmeden c¢ikartilabilecek sekilde dikkatle dizenlenecek ve
hizalanacaktir.

Bina disi yerlerdeki korkuluklarda, genlesme ve buzllmeye imkan verecek
sekilde en azindan her 9 metrede bir gegme baglantilar bulunacaktir. Her gegme
baglantidaki bosluk, en az 1 mm, en fazla 1.2 mm olacaktir.

Montajdan sonra, korkuluklar, referans olarak dizgin c¢ekilmis bir tel
kullanilarak duzglnlik kontroliinden gegirilecektir. Korkuluklarda maksimum
dlzgunlik toleranst 3.6 metre de 3 mm olacaktir. BlkilmUs, deforme olmus ya da
hasarl korkuluklar degistirilecektir.

5A-7. BAKLAVALI YER LEVHALARI: Baklavali yer levhalari, boyal ¢elik olacaktir.
Yerine civatalanmasi ya da kaynaklanmasi gerekmeyen baklavall levhalara
sOkulebilmelerini sadlamak icin kaldirma delikleri konulacaktir. Egilmis ya da
bukulmuis baklavali levhalar, tamamen diiz olacak sekilde fabrikada dlizlenecektir.
Baklavall levhalan desteklemek Uzere bagdlanan gelik gergeveler ya da yerine
dokme betonla baglanan c¢elik gergeveler, imalattan sonra sicak daldirma usultyle

galvanizlenecektir.

5A-8. CELIK IZGARALAR: Celik 1zgaralar, kaynaklanmis ya da basingla kenetlenmis
tipte olacaktir. 1zgara kirisleri orta agiklikta 30 mm aralikli, en azindan 5 mm kalinhkta
olacaktir. Izgaralar, imalattan sonra galvanizlenecektir.

5A- 8.01. imalat: Izgara paneller, acikliklar paneller arasinda bir ek yerinde
ortalanacak sekilde duzenlenecektir. Acikliklar etrafinda ve merdiven sahanliklari,
havai platformlar, havai yaya yollari ve paftalarda gosterilen diger yerlerde izgaranin
tam derinligine ve 100 mm Uzerine kadar uzanan gikinti levhalar bulunacaktir.

lzgara yer panellerindeki 1zgara kiriglerinin uclarina tam derinlikte bantlar
takilacaktir. Bantlar ve ¢ikinti levhalarinin kalinligi 5 mm olacaktir. Cikinti levhalari,
her izgara kirisine kaynaklanacaktir. Bantlar, birinci, son ve her dérdlncu ara Kirigine
kaynaklanacaktir. Capraz Kkirigler, yan kirislerin dis ylzeyleriyle ayni hizada
kesilecektir.

Alev kesme yontemiyle celik 1zgarada kose, yuvarlak ve giris kesimleri
yapilabilir. Celik 1zgaradaki diger bltin kesme isleri, testere ya da makasla
yapilacaktir. Kesim vyerleri, ¢capaklar, zirhlar ya da baska ¢ikintilar gostermeyecek,
temiz ve duz olacaktir.

Izgaralar, ileride tesis personeli tarafindan kolaylikla kullanilabilecek pametigr-._
halinde imal edilecektir. Paftalarda aksi gosterilmedikge, tek tek panellerin a@lfhgﬁ?@‘
kg’'t gegmeyecektir. J 2 %

Paneller, kabul edilen uzunlugun arti/eksi 10 mm, kabul edlle? 'gen §[|gam
arti/eksi 3 mm toleranslarinda olacak ve ters diyagonallerle arasindaki? ‘makS}Q]um
uzunluk farki 6 mm olacaktir. I1zgara kiriglerinin aralarindaki mesafe, kabtl® adlleb‘ilm %-,k

mesafenin 0.8 mm altinda veya lzerinde olacaktir. Bitisik panellerin ¢apraz. k“ms;iarr**‘ 4
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ve kenar Kirigleri ayni hizada olacaktir. Montajdan sonra, paneller arasinda en fazla 6
mm agikhk bulunacaktir. BUtlin 1zgara kirigleri paralel olacaktir. Bantlar ve ¢ikinti
levhalari, dikey ve yatay olarak 3 mm tolerans iginde olacaktir.

BUtun 1zgara panelleri, monte edildikleri zaman devriime egilimi
gostermeyecek sekilde duz yerlestirilecektir. Kot yerlestiriimis veya hasarl 1zgaralar
reddedilecektir.

lzgaralan desteklemek Uzere baglanan celik gergeveler veya yerinde dokme
betonla baglanan c¢elik cerceveler, imalattan sonra sicak daldirma usullyle

galvanizlenecektir.

5A-8.02. Montaj: |zgara paneller, ylkleme ve montaj esnasinda hasar gérmemelidir.

Oluklar, menholler ve gukurtar igin 1zgara kapaklar, bu amagla insa edilmis
acikliklarin igine baglanmamis bir vaziyette konabilir. Toleranslarin asiri birikmesini
6nlemek amaciyla, uzunlugu 6 metreyi gegen baglanmamis her izgara kapagi icin
ekstra uzunlukta bir panel tedarik edilecektir. Panel, kalan 1zgara panelleri monte
edildikten sonra gereken boyutlarda sahada kesilecektir. Diger bUtln izgaralar
yerlerine sadlam bir sekilde ba@lanacaktir. Her izgara paneli, yerine, NAAMM
“Madeni Cubuk lzgara Manueli'’nde gosterildigi sekilde klipslerle veya flans
takozlanyla baglanacaktir. Celik 1zgara Klipsleri, galvaniz celik olacaktir. Klipsler,
destek g¢eliklere capi 6 mm’den az olmayan ‘saplama tipi civatalarla baglanacaktir.
Batan baglanti civatalar galvanizlenecek ya da paslanmaya direngli bir anlasimdan
imal edilecektir.

5A-9. METAL MERDIVENLER: Paftalarda gosterilen yerlerde metal merdivenler
yapilacaktir. Merdivenler paftalarda gosterildigi gibi celik profiller halinde imal
edilecektir. Celik merdivenler, imalattan sonra sicak daldirma usullyle
galvanizlenecektir. Gerekli bitlin galvaniz dirsekler, civatalar ve ankrajlar temin

edilecektir.

5A-10. KAPI CERCEVELERI:Paftalarda yapi celi§i veya aliminyum profiller ile
yapllmas) 6ngérilen kapi cerceveleri, belirtilen detaylara uygun olarak imal
edilecektir. Celik gercevelerin koseleri tamamen kaynaklanacak ve kaynaklar agikta
kalan yuzeyler Uzerine duzgin bir sekilde yapilacaktir, aliminyum gergevelerin profil
koseleri, mumkin oldugu kadar dizgln bir sekilde aliminyum kbse pargalariyla imal
edilecektir. Orme duvarlara konulan butin gergeveler igin pervaz ankrajlari ve pervaz
elemanlan denizlik irtibat kosebentli yapilacaktir. Denizlik irtibat késebentleri, aksi
ongorulmedikge, beton yerlere 12 mm asgari capta civatalarla ve genlesme
ankrajlariyla baglanacaktir. Celik c¢erceveler, agikta kalan batin ytzeyleri
dizgunlesene kadar basingli kum pUskurtilerek temizlenecek ve taslama yontemiyle
islenecektir. Ek yerlerini doldurmak ve dlizglin bir ylizey elde etmek amaciyla gévde
lehimi kullanilabilir. Aliminyum ylizeylere anodik saten kaplama, celik ylzeylere ise
Bolum 9A’'da 6ngoérildigu sekilde boyama yapilacaktir.

5A-11. DOKME ISLERI: Menholler ve (ist yapilar igin dékme demir gergeveler ve
kapaklar ile girig hazneleri icin dokme demir gergeveler ve izgaralar, yagmur suyu
drenaj menholleri maddesinde agiklanmaktadir.

5A-12. DRENA] KUYUSU KAPAKLARI VE CERCEVELERI: Drenaj kuyusu pompalari
kapaklar, drenaj kuyusu pompasi boéliminde acgiklanmaktadir. Kapaklari
desteklemek amaciyla betonun i¢ine baglanan ya da dékilen gergeveler, bu bolimde
aciklanmaktadir ve imalattan sonra sicak daldirma usulliyle galvanizlenecektir.

5A-13. PIST KIRISLERI: Ving pisti igin kullanilan gelik kirigler, diiz olacaktir. Her Kirisin
alt flanginin Ust yuzeyi, Uzerindeki bitin cikintilar taslanarak diz hale gemeﬂekﬁ
Ek yerleri siki oturacak ve duzgunligl bozmayacaktir. Kirisler, tam duz?nl,ef"rfc'ie ve ‘*_.;\

yerlerinde saglam bir sekilde baglanacaktir. “;;
Ving monte edilene kadar, her ving pisti kirisinin bir kesimi mont%-edlltheden’ 32}5
beklenecektir. L &Y XF
E,Kt’-'-": & X “‘Q.: §’?
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Kosebentlerden yapilan ve yerlerine civatalanan stoplar vincin gidis gelis
hareketini sinirlandiracak sekilde her ving pisti kiriginin sonuna konulacaktir. Stoplar,
ving herhangi bir Ustyapiya ya da boru hattina temas etmeyecek sekilde uygun
yerlere yerlestirilecektir. Ving pistinin enerji besleme kenarinda, stoplar, stoplarin
altindan kablolu vargeller gegecek sekilde projelendirilecektir. Stoplar, kablolu
vargellerin stoplarin diginda depolanmasi icin ving pisti Uzerinde yeterli yer kalacak
sekilde yerlestirilecektir. Kablolu vargeller igin tali stoplar yapilacaktir.

5A-14. VINC RAYLARI: Hareketli vincin gidip gelecedi raylar, gerekli kelepgeler veya
kanca civatalar, ara levhalar, stoplar, ankraj civatalan ve somunlan ve paftalarda
gosterilen techizatin tamamlanmasi icin gerekli olan diger aksesuarlarla techiz
edilecektir.

Ving raylari diizglin ve dikkatli bir sekilde monte edilecek ve surekli, dlizglin bir
hat olusturacaklardir.

5A-15. FABRIKADA KAPLAMA: Bitin Ustyapi ve muhtelif metal pargalar bu
sartnamede 6ngorildigl sekilde fabrikada kaplanacaktir. Sahada boyama kogullart,
boyama maddesinde agiklanmaktadir.

5A-15.01. Temizleme: Yiizeyler kaplandigi zaman kuru ve belirli bir sicaklikta olacak
gres, yag, kir, toz, maden talasi, pas, gevsek taslama pullari, kaynak ¢apagi, coruf
maden c¢apaklan veya kabul ediimez diger maddelerden arinmis olacaktir.
Galvanizlenecek pargalar, galvanizleme isleminden o©nce asitle temizlenecektir.
Demir ihtiva eden diger bitin madeni ylzeyler, boya imalatgisi tarafindan tavsiye
edilen derecede yuksek hizli elektrik tel firca ya da puskdrtme yontemiyle
temizlenecektir. Kaynaklar kazinacak, yontulacak ve bitlin kaynak capaklarinin
temizlenmesi icin gerektigi takdirde firgalanacaktir.

5A-15.02. Kenarlarin Taslanmasi: Sicak daldirma usullyle galvanizlenmesi
ongorilen parcgalar haricinde, demir ihtiva eden metallerden ibaret olan kesme ya da
makaslama kenarlarinin keskin gikintilar, boyanin tatmin edici bir sekilde ylzeye
yapismasini saglamak igin gerektigi kadar bir elektrikli taglama alet ile birden fazla
turla belirli bir yaricapa kadar taglanacaktir.

5A-15.03. Galvanizleme: Bitiin galvanizleme igleri, ASTM A123, A153 ve A385 ya
da muadili Turk Standartlarinin kosullarina uygun olarak imal edildikten sonra sicak
daldirma usultyle yapilacaktir.

Paftalarda galvanizlenmig civatalarin ongorildigu yerlerde, ¢inko kaplamanin
ASTM B633, FE/Zn25 veya muadili Tirk Standartlarina uygun olmasi sartiyla ginko
kaph civatalar da kabul edilecektir.

5A-15.04. Dokme Isleri: Muhtelif dokme demir pargalar, asfalt vernik ile sicak
daldirmaya tabi tutulacak ya da fabrikada komir katrani boya ile kaplanacaktir.

5A-15.05. Celik: Aksi 6ngoriilmedikge, galvanizlenmemis butiin yapr ve muhtelif ¢elik
parcalara, imalattan sonra fabrikada pas Onleyici bir astar kat atilacaktir. Celik
yuzeyler temizlendikten sonra mimkiin olan en kisa zaman iginde astar kat ile
kaplanacaktir. Dig hava sicakhigi 10°C’in altinda oldudu takdirde bitin boya igleri
isitimtg  bir yapinin icinde yapilacaktir. Fabrikada yapilan boya kuruyana ve
sertlesene kadar celik hareket ettiriimeyecek veya tagsinmayacaktir.

5A-15.06. Aliiminyum: Beton, har¢ veya farkli maden ylzeylerle temas halinde
olacak olan bitlin aliminyum ylzeylere kalin bir kémdr katrani boya atilacaktir.

5A-15.07. Diger Yiizeyler: Cinko kapl gelik, paslanmaz c¢elik veya bronz yugeyl*erm;-».,_,

fabrikada boyanmasi gerekmez. ;- & -L»t.,.'.zﬁ

5A-15.08. Tabaka Kalinligy: Fabrikada yapilacak boyada kuru tabaka kallﬁllgwpas

dnleyici astar boyada en az 0.04 mm, kémdur katrani boyada en az 0.15 mmlatgmg
1'-"'\-' & \}’L“} ;ﬁ'f
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5A-16. VERILER: Btiin yap! ve muhtelif metal pargalarini kapsayan komple veriler
“Ibrazi Gereken Dokiimanlar’ maddesine uygun olarak sunulacaktir.

5B - ANKRAJ CIVATALARI VE GENLESME ANKRAJLARI

5B-1. KAPSAM:Bu bdlim, sertlesmis beton ve duvarlara monte edilecek olan yerinde
dokme ankraj civatalarini ve genlesme ankrajlarini kapsamaktadir. Genel Ekipman
Kosullarinda ekipmanlarin ankraj civatalari igin ilave kosullar veriimektedir.

5B-2. GENEL:Paftalarda aksi 6ngérilmedikge ya da gosteriimedikge, biitiin ankraj
civatalan yerinde dékme civatalar olacak ve en azindan 20 mm capinda olacaktir.
Ekipmanlar veya yapi gergeveleri igin yerinde dokme ankraj civatalarinin yerine
gosterilen ya da kabul edilen genlesme ankrajlarinin ¢api en azindan 20 mm
olacaktir. Bltln diger genlesme ankrajlarinin ¢api en az 12 mm olacaktir.

GOmilmls ya da suya daldirilmis servis ve su sigrama alanlarinda ankra;
civatalari ve genlesme ankrajlan galvanizlenmis ya da cinko kaplanmis olacaktir.
Diger bUtln ankraj civatalan ile genlesme ankrajlari, paftalarda aksi gosterilmedikge
ya da dngoérllmedikge karbon celigi olacaktir.

5B-3. MALZEMELER:

Civatalar ve Somunlar

Karbon geligi: ASTM A307 veya muadili Tirk standardt

Paslanmaz celik: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Ttrk Standardi
Galvaniz ¢elik: Karbon celigi civata ve somunlar, sicak daldirma usuliiyle
galvanizlenmis, ASTM A153 ve A385 ya da cinko kapli ASTM B 633, SC4 veya
muadili Turk Standardi.

Diiz Rondelalar: ANSI B18.22.1 veya civata ve somunlarla ayni malzemede muadili

Turk Standard.

Genlesme ankrajlan
Beton igin: Fed. Spec. FF-S,325, kama tipi, Grup Il, Tip 4, Sinif 1 veya 2, kendinden
gecme tipte, Grup Ill, Tip | veya gegmez tipte. Grup VIII, Tip 1 veya 2, ya da muadili
Turk Standard.
Duvarlar i¢in: Fed. Spec. FF-S-325, aralik kalkan (ginko) tipte, Grup I, Tip 1, yada
yarik kalkan tipte, Grup Il, Tip 3, Sinif 3, veya muadili Tlirk Standard.

Kanal kapaklari, flap vanalar ve atik elekleri gibi ekipmanlar igin ankraj
civatalar ekipmanlarda 6ngoérildigl gibi paslanmaz celik olup bu maddeye dahil
edilmemistir.

5B-4. ANKRA] CIVATALARI: Ankraj civatalar, beton dokimiyle baglantili olarak
zamaninda teslim edilecektir. Yerinde dokme betonarmede kullanilacak ankraj
civatalari, beton kalibin ya da destek mastarinin betonarme yliziine monte edilecek
somunun montajina imkan verecek sayida yeterli diglerle techiz edilecektir.

Paftalarda yaylh rondela ile teghiz edilmesi 6ngoériilen ankraj civatalari igin iki
somun, bir kilit somunu ve bir rondela teghiz edilecektir, diger bltlin ankraj civatalari
igin iki somun ve bir rondela techiz edilecektir.

5B-5. GENLESME ANKRAJLARI: Genlesme ankrajlari imalatginin maksimum kuvvet
konusundaki tavsiyelerine uygun olarak monte edilecek, fakat hi¢ bir durumda delik
derinligi dort civata deligi capindan kiglk olmayacaktir. Herhangi bir genlesme
ankrajinin ortasi ile betonun kenari veya dig kosesi arasindaki minimum mesafe,

ankrajin monte edildigi deligin ¢capinin en azindan 4 1/2 kati olacaktir. Paﬁqlarda_\

aksi gosterilmedikge, genlesme ankrajlarinin merkezleri arasindaki minimu _*fneﬁafg
ankrajlarln monte edilecedi deliklerin gapinin en azmdan 8 katl olacakt|r nIe;me
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5C. YAPI CELIiGI

5C-1. GENEL

5C-1.01 Agiklama: Bu bolimde yapilacak tim igler, Sézlesme Dokimanlari'na tabi
olup Yiklenici, s6z konusu dokiimanlarin igerdigi her tlrli gereksinimlerden sorumiu
olacak ve bunlari yerine getirecektir. Tim isler diger tim yerel ve resmi kurallara ve

sartlara uygun olacaktir.
Yiklenici, ¢elik iglerini detaylara gore imal etmek ve monte etmek igin gerekli

her tarli malzeme, iscilik, ekipman ve kontroli saglayacaktir. Celik igleri ile ilgili
malzemeler, iscilik ve imalat metotlari, ilgili Tlrk standartlarina uygun olacaktir.
Mihendis'ce onaylanmak kaydiyla, en azindan esit kalitede malzeme ve iggilik
saglayacak diger ulusal standartlar kabul edilebilir.

Yuklenicinin, celik islerinin tim asamalarimin  kontrolini ve bUGtdn
doktimanlarin (belgeler, testler, test raporiar, muayene kayitlan, v.s.), uygun sekilde
uretilip Miihendis'e teslim edilmesini saglayacak uzman bir Mihendis’i olacaktir.

Celik kesitler, levhalar, kaynak elektrotlan; civatalar, somunlar ve rondelalar,
izgaralar onaylanmis bir imalatgidan alinacaktir. istendigi taktirde onay igin,
Mlhendise numuneler verilecektir. Tim dokimanlar ve tim numunelerin bedeli
YUklenici tarafindan karstlanacaktir.

5C-1.02.Cizimler:YUklenici, normal olarak gizimlerde gdsterilen baglanti detaylarini
kullanacaktir. Bununia birlikte, Gretimin kolaylastirimasi agisindan, kendi detaylar
hazirlayabilir. ikinci durumda Yuklenici, Milhendis'ge saglanan yiikleme kosullarini
esas alarak her tlrll baglantilara ait sonug tasarimdan sorumlu olacaktir. Yuklenici
tarafindan hazirlanan tasarim Miihendis'ce onaylanacaktir. Yuklenici kendisine ait
genel dizenleme cizimlerini hazirlayacak ve bunlardan sorumlu olacaktir. Bu ¢gizimler
tim montaj isaretlerini ve her celik eleman igin tim detayll uygulama gizimlerini

icerecektir.
Tum santiye'de yapilacak olan baglantilar bulonlanacak ve Santiyedeki

montaja ait onemli baglantilar tagimadan 6nce atélyede yapilacaktir.

Yiklenici, yukaridaki cizimler ile baglantilara ait hesaplan 5 niusha halinde,
imalattan en az 4 hafta 6nce, onaylanmak Uzere Mihendis’e sunacaktir. Bu onay,
YUklenici’ yi s6zlesme de belirtilen sorumluluklarindan masun tutmayacaktir.

5C-2. MALZEMELER

5C-2.01. Celik: Haddelenmis celik kesitler levhalar ve cubuklar, kaynaklanabilir
olacak ve TS 908, 909, 910, 911, 912, 913 ve 2162'ye uygun olacaktir.

Haddelenmis celik kesitler DIN'e gdre Avrupa Kontinental Kesitleri olarak
tanimlananiar olup, kesit boyutlan ve toleranslan ilgili DIN standartlarina uygun
olacaktir.

YUklenici;

Boyutlarin toleranslar iginde olmasint,

Imalatci belgelerinin istenen sartlara uygun olmasint,

Belgelerdeki isaretlerle gelik malzemelerin birbirine uygun olmasini,

Herhangi bir kesim gerektirdigi taktirde ¢elik malzemeye ayrica tanimlama isaretini

koyulmasini,

e Istenen herhangi bir ek testin sonuglarinin istenen sartlarla kiyaslanarak
uyumsuzluk halinde bu kalemlerin degistiriimesini saglayacaktir.
Yiklenici, Mihendis’e belge ve test raporiarinin kopyalarini verecektir.

5C-2.02. Kaynak Malzemeleri: Bitln kaynak malzemeleri TS 563’e uygun olagakdir-..
Kaynak malzemelerinin, s6z konusu celik sinifina uygulanabilirligi, kaynak yqrft%h;feﬁ
ve kosullari onaya tabidir.

5C-2.03. Civatalar, Somunlar, Rondelalar: Ankraj civatalar, civatalar, s n’,iunl%(ge*‘
rondelalarin tipi HSFG olacak ve TS 79 ve TS 80’e uygun olacaktir.

~,
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5C-2.04. Celik ve Diger Malzemelerin Depolanmasi: Butin celikler, somunlar,
civatalar, baglayicilar, vs. korozyon ve kirlenmeyi 6nleyecek bicimde depolanmalidir.

Herhangi bir noktasal ya da ylizey korozyon kirintilari géruldugu takdirde gelik
malzemeler reddedilecek ve sahadan derhal uzaklastirilacaktir.

5C-3. ISCILIK
5C-3.01. Genel: imalat, montaj ve kurma isleri yapilirken Sartnamelere kesinlikle
uyulacaktir. Atblye gizimleri Mihendis’ce onaylanmadan higbir malzeme siparisi
verilmeyecek ya da imalata baslanmayacaktir.
Ylklenici, istendigi taktirde, imalat yerinde islerin ve malzemenin
dizgunliagunln ve kalitesinin muayenesi ve denenmesi icin imkanlar olusturacaktir.
Goraltr eksiklikleri ya da bozukluklar olan gelik aksam derhal iade edilecektir.
lade edilen malzeme ve pargalarin yerine masrafi Yiiklenici'ye ait oimak (izere bagka

eleman ve parcgalar alinacaktir.
Govde rijitlik elemanlan yerlerine tam uyacak sekilde kesilecektir.

5C-3.02. Toleranslar: TUm bilesenler TS 648'de belirtilen toleranslar igerisinde mal
ve monte edilip kurulacaktir.

Bltin pargalar, dogru pozisyoniarinda yerlestirilebilecekleri duzgunlukte imal
edilecek ve higbir asir kuvvet gerekmeksizin belirtilen tipte bir baglanti ile bir araya
monte edilecektir.

Santiye’ de yapilacak tim baglantilar bulonlanacak, Santiye’deki montaj ile
ilgili dnemli baglantilar, Saha'ya tagsinmadan 6nce atélyede onceden monte edilmis

olacaktir.

5C-3.03. Kaynak Isleri: BUtin kaynak isleri metal-ark kaynag: ile yapilacak ve TS
3357’ye uygun olacaktir.

Kaynak igleri; 1s1 ve nem kosullarinin kontrolli oldudu ve Yuklenici tarafindan
surekli kontrol edilen atdlyelerde yapilacaktir.

Muhendis'in yazili izni olmadan sahada kaynak yapilmasina izin
verilmeyecektir. Kaynak tesisi modern bigimde ve her kaynak noktasina onemli
degisiklik olmayacak bicimde gerekli cereyani saglayacak blyUk kapasiteli olacaktir.

Calismalar baglamadan 6nce her ek yeri tipi igin uygulanacak kaynak sekli
Muhendis'¢ge onaylanacak ve Yuklenici, teklif edilen usuliin saghkli olup olmadigini
gostermek icin MlUhendis’in isteyebilecedi test kaynaklari ve deneyleri yapacakiir.
Butin kaynak isleri gerekli gozetim altinda kalifiye kaynakgilarla yapilacaktir.
Kaynakgilar testleri daha o6nceden ilgili TS Standartlar’'na uygun olarak yapmis
olacaklardir. Yukaridaki test YUklenici, kaynakgi tarafindan igler sirasinda
kullanillacak benzer kaynak ekipmanina uygun bir test olacaktir. Yuklenici'den
kaynakgilarinin daha once bu testleri yapmis oldugunu ve test sonuglarinin basaril
oldugunu kanitlamasi istenecektir.

Muhendis'ce aksi istenmedikge Yiklenici yada onaylanmig bir kaynak
denetgisi tarafindan, herhangi bir ylzey kaplamasi uygulanmadan o6nce, tim
kaynaklarin dikis yuzeyi, homojenligi ve kalinligi gbzle muayene edilecektir.

Bu testler TS 3357’ye gore yapilacaktir.

Secilecek test yontemi elde edilecek ortak kalite, tip ve montaj sekline uygun
olacak ve Muhendis'ce onaylanacaktir. Mimkin olan yerlerde Mihendis'¢e aksi
istenmedigi taktirde, ultrasonografi yolu ile ortaya ¢ikan tum kusurlarin rontgen
fotograflan gekilecektir.

Onaylanmis bir laboratuarda tahribatsiz kaynak testleri yapilacak ve.dest .
raporlar Mahendis’e verilecek, Mihendis’'ge kusurlu bulunan kaynaklar onagylacglﬁvé{‘
Muhendis'ge kabul edilecek sekilde yeniden test edilecektir. f ,{ o

::‘ 4
5C-3.04. Bulonlu Baglantilar: YUksek gerilme alan bulon delik ¢aplan TS‘ 8:0 efg\bref 53’

olacaktir. Bulon delikleri delinecek ve matkap dékuntlleri dikkatle temlzlenéc%ktl g w, o4
Q’ £ * _‘ oF
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Eleman yuzeyinin egimie oldugu hallerde bulon baslarinin veya somunlarin
altinda konik rondelalar kullanilacaktir.
Her baglanti Yiklenici tarafindan muayene edilecek ve belgeler MUhendis’e

verilecektir.

5C-4. OZEL SARTLAR

5C-4.01. Isaretleme ve Ambalaj: Tim malzemeler Miihendis'e verilecek genel
tanimlama programina gore agik¢a isaretlenecektir.

Uygun olan yerlerde, tim elemanlar plandaki yerlerini ve binadaki seviyelerini
gosterecek sekilde agikga isaretlenecek ve sevk edilmeden dnce Uzerlerine boya ile
ya da damgalanarak agik sekilde montaj isaretleri konacaktir.

Yiklenici tum malzemelerin sahaya tasinirken hasara kargl tamamen
korunacak bi¢cimde ambalajlanmis olmasini  saglayacaktir. Ozellikie tim
makinalanmis ylzeyler tahta ambalaj maddeleri ile korunacak ve ana aksamdan
¢ikan gelik uzantilari tahta bloklar ve tahta ambalaj maddeleri ile korunacaktir.

Celiklere ait tim kuguk fitingler usullince torbalanip paketlenecek ve Saha’da
kolayca bulunacak sekilde isaretli tahta sandiklara konacaktir.

5C-4.02. Montaj: YUklenici insaat sirasinda tUm asamalarda yapinin stabilitesini
saglamaktan sorumlu olup tim desteklerini ve gerekli emniyet tedbirlerini
saglayacaktir. Yapilara butin ylklere karsi gegici destekler ve/veya kalici gergiler
gerektiginde saglanacak, montaj tamamlanmadan ve celik igleri Mihendis’'ge kabul
edilecek sekilde ayarlanip dizeltimeden sékilmeyecektir.

Yuklenici montaj igin gerekli tim vingleri, kaldirma ekipmanlarinin, iskeleleri,
destekleri saglayacaktir.

Celik konstriksiyon, yapinin herhangi bir kisminda sekil degisimine veya asiri
gerilmeye izin vermeyecek sekilde monte edilecek ve bittiginde ¢ekul dogrultusunda
olacaktir.

Ankraj civatalarinin pozisyonu ve yerlestiriimesi, somunlari, yataklanmasi ve
¢cimentolanmasi ilgili sartnamelerine uygun yapilacaktir.

YUklenici, ankraj civatalarinin pozisyonlarinda tolerans saglamak igin oluklu
mansonlar kullanabilir. Detaylar Mihendis’in onayina sunulacaktir.

On yukleme yapilacak ankraj bulonlan alt ugtan ankre edilecektir, 6n gerilme
sirasinda bulon saftini temel betonundan izole etmek igin dnlem alinacaktir.

Ankraj bulonlarinin kaynaklanmasina higbir sekilde izin verilmeyecektir.

Yan yana payanda Uzerindeki celik konstriiksiyon ve tim yanlardaki baglanti
elemanlari tamamiyla dlzgin sekilde dikey olarak tespit edilerek ayarlanip
dizeltiimeden ve Mihendis yapilan isleri kontrol etmeden temeller kesinlikle
betonlanmayacaktir.

Muhendis’ce temellerin betonlanmasina izin verilmesi Yuklenici'yi gelik yapiya
ait tm pargalarin dogru yerlesim ve kotlarinda olmasini saglamak sorumlulugundan

kurtarmaz.
5D. SFERO DOKUM (KURESEL GRAFiTLi) YAGMURSUYU IZGARASI

5D-1. IZGARA VE CERCEVE: Yagmursuyu lzgarasi ve gerceve TS526 EN 1563, DIN
1663 standardinda GGG50 kalitesinde kiresel grafiti dokme demirden (Sfero
Dokum) TS 1478 EN 124 standardina goére ve D400 sinifina uygun olaralg____,ima!__ _
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5D-2. DOKME DEMIR: Yagmursuyu lzgarasi ve cergevenin yapiminda kullanilan

dokme demirin mekanik dederleri asagida belirtilen 6zelliklerde olacaktir:

Malzeme | Cekme Akma Kopma Basma Brinel
Mukavemeti Mukavemeti | Uzamasi Mukavemeti | Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Min.%) (N/mm2) Degeri

GGG50 | 500-600 320-420 7 900-1100 170-240

5D-3. KIMYASAL BILESIiM: Yagmursuyu lzgarasi ve gergevenin kimyasal

birlesimi asagida verilen sinirlar dahilinde olacaktir.

C (%)

Si (%)

Mn (%)

P (Max.%)

S (Max.%)

Mg (%)

3,50-3,90

2,00-3,00

0,15-0,90

0,1

0,03

0,065-0,080

5D-4. MAFSAL: Yagmursuyu lzgarasinda kullanilacak mafsal en az 1800 agiimayi
sadlayacak sekilde tasarimlanacakiir.

5D-5. MAFSAL VE KILIT MEKANIZMASI: Yagmursuyu lzgarasi ise 3 noktadan
tasarlanmig kilit mekanizmasi icerecektir. Mafsal ve kilit mekanizmasi TS526 PR EN
1563 standardinda tanimlanan GGG50 kalitesinde kiiresel grafitli dokme demirden
imal edilecektir. Kilit mekanizmasinda kullanilacak civata TS 2535 standardina uygun
X12 Cr 18 Ni 8 S ostenitik paslanmaz celikten M16 vidal olarak imal edilecektir.
Civata anahtar adzi kare olacaktir.Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin
mekanik 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Cekme Akma Kopma Brinel Sertlik
Mukavemeti Mukavemeti Uzamasi Degeri
(N/mm2) (N/mm2) (Min.%)

500-700 215 50 130-180

Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin kimyasal birlesimi asagidaki gibi

olacaktir
C (Max.%) | Si (Max.%) | Mn (Max.%) | P (Max.%) S (%) Cr
0,15 1 2 0,045 0,15-0,35 | 16-18

5D-6. RONDELA: Kapak ve civata arasina TS 79 standardina uygun yayh rondela
konulacaktir.

5D-7. LASTIiK CONTA: Talagli imalat yontemleri (Tornalama ve Frezeleme) ile acilmis
kirlangi¢ kanal igerisine monte edilecek “T” profil seklinde, siki gegmeli, TS 1531 ISO
1629 Cr (Kiropren) kalitesinde imal edilmis kauguk esash lastik conta (EPDM 70
Shore A) kullanilacaktir.

5D-8. MONTA]J: Dokum ylzeyleri dlizglin olacak ve kumlanacak, dékimculik harasi
olarak kabul edilen bosluk, kabarcik, katmerlesme, catlak, isleme hatasi vs.
olmayacaktir. Oturma yuzeyleri (Kapagin cerceve (izerine yerlestirildiinde temas
ylzeyi) dizgun olacak, bosluk ve kademe olmayacak, kapaklarin degisik yerlerine
yuk uygulandiginda oynama olmayacaktir.

5D-9. BOYA: Yapilan tim imalatlarin ylzeyleri (icleri ve diglar) iki kat bitim kauguk
esasli boya ile boyanacaktir.

5D-10. DIGER MALZEMELER: Yapimlar iretimler ve kullanilacak diger malzemeler
(Mafsal pimi, civata vs.) teknik gizimlere uygun olarak imal edilecektir.

5D-11. LOGO VE YAZILAR: Yapilacak olan Uretimlerin (zerinde teknik g¢izimlere
uygun olarak LOGO ve YAZILAR olacaktir.

5D-12. AGIRLIK: 690mm Gapinda Yagmursuyu lzgarasi 78+/-3 Kg olacaktir. & Tor e,
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TEKLIF VERILMESI: Yaptlacak isler asagida tariflenmis olmakla birlikte, teklif
verecek firmalar, ekte verilen altyapi tesisi etrafina betonarme direkli kafes tel ile
himaye c¢iti yapilacak glzergah (zerinde yapacaklarl inceleme sonucunda igin
yapimini etkileyebilecek tim imalat ve calismalan (ekipman, iscilik, nakliye, genel
giderler vb.) kapsayan tek bir fiyat vermelidir.

ISE BASLAMA: Yiklenici firma, idare (Yapi Denetim gorevlisi) ile mutabik kalinan is
programina gore isi yuritecektir.

IS MAHALLI — GUZERGAH:Altyapi tesisi, arazi lizerinde tanimlanarak korunmasi
amaclyla yapilacak guvenlik citinin insaati sirasinda sahis parsellerine girilmemesi
icin Harita ve Yeralt Tesisleri Sube Mudurliigu ile kontroll( yirGttimelidir.

Projesine gore imalati yapilacak koruma gitinin arazideki aplikasyonu Yuklenici
yukumlalagundedir.

Is bitiminde arazi (izerindeki uygulamanin son durumunu gdsteren vaziyet
plani koordinatlari, tekrar kontrol edilerek (glizergahta cesitli nedenlerle sapmalar
olabileceginden) son hali teslim edilecektir. Bu galigmalar sirasinda Genel Teknik
Sartname ekindeki Harita isleri Ozel Teknik Sartnamesi esaslan géz 6nine
alinmahdir.

MALZEME - iIMALAT UYGULAMA STANDARTLARI:Metal kaplamalar i¢in yuzeyler
asagidaki standartlara gére hazirlanacaktir:
e TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

e TS EN 10244 -2 Kaplamalar

5E-5.01. Kafes Teli: Kafes teli, TS EN 10244-2 standardina gore imal edilmis olanlar
montaj isleminde kullanilacaktir. Korozyona karsi korunmasi igin ¢inko ya da ¢inko
alagimla kaplanmis tel sicak daldirma olarak uygulanmali ve alasim kullanildig
takdirde en az igindeki ginko miktan %50 olmalidir. Kafes telinin ag gézi blyuklaga
50 mm. toleransi +4mm., tel anma c¢api 3 mm kalinliginda, yiksekligi 2.00 mt, rulo
uzunlugu direkler arasi mesafenin katlart seklinde, alt ve (st kenarlar kapali uglu
olmahdir.

5E-5.02. Gergi Teli - Dikenli Tel: Gergi teli capi 3 mm. olacaktir. Gergi teli en az 100
mikron sicak saldirma galvaniz kaplama olacaktir. Gergi teli ve birlesmeleri kafes
teline sabitlenmelidir. Gergi teli TS EN 10223-6 standartli olani montaj islerinde
kullanilacaktir. Gergi teli iyi kalite tlcarl celikten imal edilmelidir. Dikenli tel;

Hat kalinhgi D 2mm
Diken kalinhgi ©2mm
Cinko kaplama miktari : min. 100 gr/m?
Diken aralidi :15cem +- 0,5 mm
Diken boyu 15 mm
Diken baglanti agisi : 90 derece
Galvaniz kaplama en az %90 ¢inko ile 450 C derece sicak daldirma.

TS 1113 EN 10223 - kalite belgellsme sahip olmalidir.

5E-5.03. Betonarme (it Diregi: Betonarme diregin imalinde granilometrik kum ve
cakil ile BS20 kalitesinde beton, @6 mm. 4 adet insaat demiri (STllla) ile @4mm. 15
cm aralikl etriye kullamilacaktir. Tasiyici direk ebatlan min altta 10x15 cm, Ustte 9x11
cm, direk boyu 263 cm. dik, 150° act ile 40 cm’lik egik kismi olmalidir.

5E-5.04. Muayene ve deney raporlar:: TS EN 10218-1 goére basit bukumli kafes tel
600 — gergi teli 1250 N/mm2 ¢ekme dayanimina sahip oldugunu belgelendiriimelidir.

Idare gerekli gérdigl takdirde imalatta kullanilan malzemelerin yiiklenici taraflndqn'_:_,;ﬂ._
bildirilen 3 laboratuvardan birisinde test yaptirabilecek, testlerle ilgili tUmzﬂ wekis.

islemler Ylklenici yukimluliginde olacaktir.

5E-5.05. Koruma Amagh Telgit Teskili:Yeni imalati yapilacak telgit- un ’T\ :;‘
projesinde verilmistir. Koruma amagli olarak yapilacak imalat betonarme (263X 5% A Nﬁ“;f
direklerin hazirlanmis gukurlara eksenden eksene 2.50 mt ara ile kdse ba .Ee?‘,‘.g‘:,;"f

yeterli miktarda, arazinin durumuna gore 30.00 mt de iki adet payanda direkiét
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takviyeli olarak dikilmesi,cit direkleri, 40x40x50 cm. ve payanda direklerinin dipleri
60x60x50xcm. boyutunda 250 doz beton ile 40-50 cm. topraga gémulmesi kafes telin
ust, orta olmak Uzere 2 sira gergi teli, egik imal edilmis demir donatih git diregine, 2
sira galvanizli dikenli tel gekilerek teskil edilecektir. Madde 5.6’ da ve projesinde
belirtilen sartlara gore imal edilecek kapilar proje de isaretlenen noktalarda
kullanilacaktir.

5E-5.06. Demir Kapi-Boya- Bilgi levhalari:Projesinde ebat ve nitelidi yazilan her
cesit profil demirlerinden, sa¢ imalatin kilit, sirme ve benzeri malzeme yapilmasi,
takiimasi birlestirme demirleri ya da diger aksam ile yerlerine tespiti icin demir kaynak
pergin, civata ile iglevini yerine getirmek icin kullanilacak standartlara uygun her gesit
malzeme ile kapi yapiimasidir.

Celik konstriksiyon slrguli kapinin, alt kisimda birakilacak ray uzerinde
rulmanlar vasitasiyla hareket edecektir. Rulmanlar kapali tipte olup disaridan gelecek
toz girmeyecek tipte olacaktir. Kapilarin yatay stabilitesi saglanacak tarzda imal
edilecektir. Kapi kapandiktan sonra disey konumda bulunan bir kilavuz profil igine
girerek devrilmeye kargi emniyeti saglanacaktir.

Kapilar, yeni yapilacak tel ¢it Gzerinde,projesinde gésterilen noktalarda olup,
yerleri proje (izerinde isaretlenmistir. Ancak, isin yapimi sirasinda Idare'nin talepleri
dogrultusunda yeri degistirilebilir.

Kap! yapilan noktalara ve 200 m.de bir kafes tele 50x70 boyutlarinda
“ALTYAPI tesisi SAHASI — GIRMEK YASAKTIR.” yazili levhalar hazirlanarak
takilacaktir. Tim konstriksiyon iki kat astar, iki kat yagh boya ile boyanacaktir. Boya
renkleri Idare tarafindan belirlenecektir.

GENEL HUSUSLAR:

e Koruma amagl kullanilacak her tirli malzeme ve ekipman yuklenici tarafindan
temin edilecek olup, her tlrli ve her mesafeye nakliye de ylklenici firmaya ait
olacaktir.

e Yuklenicinin ve/veya imalat yeterlilik malzemelere ait 1SO 9000 - 1SO9001 -
ISO9002 veya TSE standartlarina uygun oldudunu godsteren belgelerine sahip
olmalidir.

e Kullanilacak butin yerli veya ithal malzemelerin mensei, malzemeler sahaya
getirimeden 6nce Idareye bildirilecek ve idarenin onayi alindiktan sonra ingaat
mahalline getirilecektir.

e Yapilacak galismalar sirasinda ¢ikan artik malzeme idare tarafindan gerekli
gorulmesi halinde gerekli uygun yere nakledilecektir.

e Tesislerin onarimi esnasinda bozulan her tlrli alt yapi eski haline getirilecek
sekilde onarilacaktir.

e Yuklenici firma santiyede can ve mal glvenligi icin" gerekli her turli emniyet
tedbirlerini almakla yakimliddr.

o Gerek yapilacak isler kisminda belirtilen ve gerekse Imalat tanimiari kisminda
tariflenen imalatlardan farkl, isin butlinlGglu agisindan teknik olarak gerekli
olabilecek calismalar ylklenici tarafindan isin teknigine uygun olarak yapilmaldir.

e Yapilacak galtsmalar sirasinda glizergah Uzerinde karsilagilabilecek dere, hendek,
cukur, menfez vb. karsilasilan engellerdeki gegcisler isin teknigine uygun olarak ve
yap! denetim gorevlisinin onayi alinarak gegis saglanacaktir. Bu isler igin yapilacak
her tarld malzeme (ilave beton, bliz vb.) ekipman ve isgilik, teklif fiyatina dahildir.

o Igin slresinin sona ermesinden itibaren en ge¢ 15 takvim giinl igerisinde, isin
tamamini kapsayan is sonu harita calismasi idareye sunulmalidir. o

e Yuklenici firma isi tamamladiktan sonra is 6ncesi ve sonrasini fotograflzﬁ?atalik
bitim raporu sunulmahdir.

e Yklenici isin yapimi sirasinda ilgili mevzuatin izin vermedigi ins Eevre
saghgina zarar verebilecek malzeme ve yontemler uygulayamaz.
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e Yuklenici kazalann, zarar ve kayiplarin meydana gelmesini énlemek amaciyla
gereken bitlin 6nlemleri almak ve idare tarafindan kaza zarar ve kayip ihtimallerini
azaltmak icin verilecek talimatlarin hepsine uymak zorundadir.

e YUklenici isin devami slresince is yerinde yapilacak caligmalarda her turlG
glvenlik 6énlemini almak zorundadir.

e Yiklenici yaptidi islerde tespit edilen eksik ve kusurlu igleri dizeltmek zorundadir.
Isin yapimi sirasinda gerekecek tim ekip, ekipman ve malzeme yuklenici
tarafindan karsilanacaktir.

7C - BETON NEM TECRITI
7C-1. KAPSAM: Bu bolim, betonun boya tipi nem tecridini ele almaktadir.

7C-2. MALZEMELER: Kullanilacak malzemeler asagidadir:
Kémiir Katrani Kaplama: Kuru zar tabaka kalinligi en az 0,5 mm olacak sekilde en

az iki kat.

7C-3. NEM TECRIDI YAPILACAK YUZEYLER: Asagidaki beton yluzeylerde Mihendisin

talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina gére nem tecrit yapilacaktir.

a. Tesviyesi tamamlanmis olan zemin seviyesinin altinda kalan toprak geri dolgusu
ile temas halinde olacak tium beton duvar dis ylzeyleri ile temel ve temel
doésemesinin Ust yuzeyleri.

b. PVC 6rti ile korunmayan, pompa istasyonu mekanik elek kanallarinda ve wetwell

icinde kalan tim i¢ beton yuzeyler.

Basingl hat borularinin dis yuzeyi.

. Duvarlar, Ust tabliye ve menhol duvar dahil olmak lzere, kutu menfezlerin dig

yuzeyleri.

7C-4. YOZEY HAZIRLIGI: Nem tecridi uygulanacag zaman, beton ylizeyler temiz ve
kuru olacaktir. Butun kir, toz, kum, kumtasi, camur, petrol, yag ve diger yabanci
maddeler tavsiye edildidi sekilde hazirlanacaktir. Petrol ve yag, mekanik temizlemeye
baslamadan 6nce ¢6zicu sivi kullanilarak ortadan kaldirilacaktir. Blttn peteksi satih,
nem tecridi uygulamasindan 6nce onarilacak ve islah edilecektir.

7C-5. UYGULAMA: Imalat¢l firma tarafindan tavsiye edilmedikge, nem tecrit
malzemeleri inceltiimeyecektir. Komir katrani kaplamasi toplam kuru zar tabaka
kalinhgi en az 0,5 mm olacak sekilde en az iki kat tatbik edilecektir.

Nem tecridi yaptlmasi gerekli goérilmeyen ylizeyler kirlenmeye, renginin
solmasina ve diger hasarlara kargt uygun bigimde korunacaktir. Yizeyler, ortilmemis
alanlar korumak ve nem tecridini istenen 6zelliklerde tutmak amaciyla gerektigi
sekilde maskelenecektir.

Nem tecridi uygulamasi, imalatgi firmanin tavsiyelerine uygun yiksek gubuklu
silindirler veya puskirtme ekipmani kullanilarak yapilacaktir. ik katmanin veya
katmanlarin kaplanmasi halinde, 5 mm’den daha biylk ¢aph tim kabarciklar, bir
sonraki katman tatbik edilmeden kirilacaktir.

Nem tecridi uygulamasi sirasinda ylzeyler kuru ve tavsiye edilen sicaklikta
olacaktir. Yeterli bir sekilde korunmadikga, kaplamalar islak, rutubetli veya sisli
havalarda veya riizgarla striklenen toz, kir veya molozun ya da boceklerin kaplama
tizerinde birikecedi zamanlarda serilmeyecektir. Hava veya ylzey sicakhgt 10°C’nin
altina distaglnde nem tecridi yapilmayacaktir.

8A- BORU SURME iSLERI (YATAY DELGI)
8A-1. KAPSAM: Bu sartname karayolu, demiryolu veya iZSU Genel M[Jdi]rll;.‘;g}ﬂ”{-"g*;‘:”‘. 1
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hangi standartlarda yapilacadini kapsar. £ {k
8A-2. IMALAT YONTEMI: Enine gegisler projesine uygun olarak, hidrolik p% nl'{(lg:;?'}._:
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8A-3. TANIMLAR:Delme yontemi: Karayolu, demiryolu ve talep edilen yerin altindan
enine gegecek borular igin bos bir hacim olusturulmasidir.
Delme Islemi: Hidrolik pistonlarla itilen c¢elik veya betonarme borularin

surtlmesi seklinde olacaktir.

8A-4. HIDROLIK ITME-CEKME GUCUYLE KILIF BORUSU SURULMESI: Bu usulle
delme yapilmasi esnasinda, ihtiya¢g duyulacak her turli alet, edevat ve ekipmanin
isyerinde bulundurulmasi, ihtiya¢ duyulacak olgilerde aynanin agiimasi, bunun igin
gerektigi takdirde alt ve Ust yapilann deplase edilmesi, hidrolik gig¢ igin ihtiyac
duyulabilecek mesnet yaplilarinin yapiimasi ve isi bittikten sonra sékdlup kaldinimasi,
kilif borularinin temini ve is basina kadar taginmast, borularin hendek igine indirilip
kaynaklarinin yapilmasi veya contalarinin takilarak borularin birlestirilmesi, hidrolik
gl kullanarak borunun itilmesi, iginin bosaltilmasi, boru iginden ¢tkan malzemenin

IZSU Genel Midurligunin gdsterecedi dokim sahalarina taginmasi, agilan deligin
aydinlatiimasi, havalandirilmasi, islemler bittikten sonra ¢evrenin temizlenmesi, zarar
verilen alt ve Ust yapinin eski haline getiriimesi, hendekte su ¢ikmasi halinde suyun
uzaklastinimasi, her tirld trafik tedbirinin alinmasi is ve iglemleri anlasilacak olup
verilecek teklif fiyat bu is kalemlerinin timuni kapsayacaktir.

8A-5. BORU DOSENMESI: Karayolu, demiryolu veya istenilen herhangi bir yerin
altinda boru strme ile olusturulan bos hacmin igine slrllecek olan borularin
baslarinin kaynak veya conta ile birlestirilerek yerlestiriimesi ve tecribe edilmesi igleri
ile ilgili her turlG alet, edevat, makine ve ekipman, yardimci malzeme ve ingaatin
blnyesinde kullanilan her 150 cm de bir izolatér ve her tarli malzemenin tedarik
edilerek is basina getirilmesi, borularin sartnamelere ve usuline uygun sekilde galeri
kihf borulan igine désenmesi is ve islemleri anlasilacak olup verilecek teklif fiyat bu is
ve islemlerin tUmUn{ kapsayacaktir.

8A-5.01. Ol¢ii: Boru stirmede dlgl; giris ve ¢ikis aynalan arasinda kalan mesafedir.
Bu mesafe 6demeye esastir. Aynalar disinda kalan imalatlar, s6zlesmesindeki diger

pozlar Uzerinden 6denir.

8A-5.02. Enine gecislerde: Karayolu ve demiryoluna zarar verilmeyecek ve trafik
akisina engel olunmayacaktir. Bunun igin yapimci firma gerekli olabilecek (iksa,
bariyer, perde, istinat duvari) tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu tedbirler igin

bedel 6denmez.

8A-5.03. Boru ¢akma veya itme islemi: Celik boru ¢apina gére kompresorlu hava
darbeli sahmerdan veya hidrolik iticilerle yapilacaktir. iZSU genel mudurligu, isin
oncesinde veya yapimi sirasinda, istemesi durumunda yapimci firma isin teknigi ve
guvenligi bakimindan gerekli olan tim is makinelerini (delme-itme makineleri,
jeneratdr, kaynak makineleri, havalandirma fanlari, aydinlatma araclan) alet
edevatlar temin edip kullanima hazir hale getirecektir.

8A-5.04. Giivenlik: Calismalar sirasinda, yaya ve tasit trafigi, yol emniyeti ve can
glvenligi agisindan her turll tedbir yapimc firma tarafindan alinacaktir. Eg@r -Boru

sirme g¢aligmasinin makine ve ekipman ile yapiimasinin sakincali oldug d-urum'}c—,ir L

ortaya ¢ikarsa, yapimci firma imalati el ile yapacak ve karsiligindas de! Ialep? ‘~
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8A-5.05. Alt yapiya veya list yapiya verilecek zarar: Calismalar sirasinda karayolu,
demiryolu veya bir baska alt yapiya veya (st yapiya zarar verilecek olursa, yapimci
firma verilen zarar bedel talep etmeksizin giderecektir.

8A-5.06. Kazidan Cikan Malzeme: Kazi sirasinda zeminden gikan malzeme 1ZSU
Genel mudurliguniin gosterecegdi dokiim sahalarina dékulecektir. Kazi malzemesinin
dokim sahalarina tasinmasi sirasinda atik maddelerin gevreyi ve gegecedi yol
glzergahini kirletmemesi icin gerekli olan tedbirler, yapimci firma tarafindan

alinacaktir.

8A-5.07. Koruyucu Onlemler: Bu is icin gerekli olan tim guvenlik 6nlemleri (gaz
maskesi, toz maskesi, oksijen tlpl, koruma elbisesi, aydinlatma ve havalandirma
arag ve geregleri) iZSU genel mudiirligi tarafindan istenilsin, istenilmesin yapimci
firma tarafindan saglanacaktir.

8A-5.08. Is ve isci Can Giivenligi:Yapimci firma is kazalarina karsi, is kanunlarinin is-
isci glvenligi ve isci saghd ile ilgili yUrirlikte olan kanun ve yonetmelikleri yerine
getirmekle sorumludur. Ayrica lg¢lncl sahislara kargt mala ve cana gelecek her turll
zarardan yapimci firma sorumludur.

8A-5.09. Giizergah Degisikligi: Ihale dosyasinda yerleri ve caplar belirtilen boru
slirme glzergahlarinda ve boru c¢aplarinda teknik sebeplerden dolay! herhangi bir
degisiklik yapilirsa, 6demeler yeni gaplara ait birim fiyatlardan yapilacaktir. Ancak
glizergah degisikligiyle ilgili olarak herhangi bir fiyat farki 6denmeyecektir.

8A.5.10. Kot Hatalari: ihale dosyasinda yerleri ve caplarn belirtilen boru sirme
islerindeki 6ncelik tespitini IZSU Genel Mudurligi degistirme yetkisine sahiptir. Yatay
sondajlarda giris ve c¢ikis kotlarindaki hata, delgi capinin %5 inden fazla
olmayacaktir. Bu emniyet siirlarinin  disina c¢ikildiyi  anda, [ZSU Genel
MuduarlGginin istemesi halinde yapimci firma bedelsiz olarak yenisini agacaktir.

8A-5.11. Celik boru kaynagi: Celik boru baslarinin kaynak ile birlestiriimesinden
sonra IZSU Genel Mudirligine haber verilecek, yapilan kaynagin uygun yapilip
yapiimadigi kontrol teskilatinca kontrol edilecektir. Yapilan kaynagin uygun
bulunmamasi durumunda, boru silirme iglemi kaynak imalati dizeltilene kadar

durdurulacaktir.
8B- BORU SURME iSLERi (YONLENDIRILEBILIR YATAY SONDAJ SISTEMi)
8B-1. KAPSAM: Bu sartname karayolu, demiryolu veya [ZSU Genel MudirlGgtinin
istedigi glizergahta yonlendirilebilir yatay sondaj metodu ile enine gegis yapilmasi
isine ait imalatlann hangi standartlarda yapilacagini kapsar.
8B-2.Genel Sartlar :Sarthamede yer alan batin malzeme, tesis ve techizat
onaylanmig bir glvenirlige ve iyi bir tasarima sahip olmali, benzerleri arasinda en
kalitelisi olmali ve bu sartnamede verilen ilgili standartlara uygunlugu saglanmis
olmalidir.

Yiiklenici yatay boru gegcisleri igin, yolun alt ve Ust yapisina zarar vermeyecek

sekilde sartnamesine uygun Yonlendirilebilir Yatay Sondaj Sistemi kullanlgg,ggﬁ- boru
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YUklenici, ihale konusu isin yapiimasi esnasinda eksik ¢alisma veya zamaninda
alinmayan emniyet tedbirlerinden dolayl can ve mal emniyeti agisindan 6nem arz
eden ve telafisi imkansiz zararlara sebep olacak olay ve kazalara sebebiyet
vermemek i¢in; bu durumu engelleyecek her tirli teknik ve idari tedbirleri alacaktir.
Aksine davranist nedeniyle ortaya gikacak zarar ve ziyanlardan ytklenici sorumludur.
8B-3. Yonlendirilebilir Yatay Sondaj Yontemi:

o Gegis yapilacak zeminlerde, makinenin konulacagr alan ile borularin gekilecegi

guzergah tespit edilmelidir.

e Gegis yapilacak zeminde, uygun blyitme kafalarinin ve zemin guglendirici
gerekli kimyasallarin kullanilabilmesi igin, alt yapida mevcut jeolojik yapilar
tespit edilmelidir.

e Boru c¢ekilecek zeminin yerUstl ile paralel olmasina dikkat edilecektir.

e Borunun cekilecegi glzergah sprey boya veya kire¢ gibi malzemeler ile
belirlenerek zemin Uzeri ¢izilecektir.

e Makina guzergahindan itibaren, 6nceden belirlenmis olan derinliklere bagli
olarak daha 6nce sprey boya ya da kireg ile gizilen zemin altindan, borunun
cekilecegi gizergaha;

o Yonlendirilebilir 6zelligi sayesinde kilavuz ug génderilir.

o Kilavuz ucun yeraltindaki bitin hareketleri, yer izerinde yuruyen ve
yonlendirmeye yardim eden operator yardimcisi tarafindan sinyal alici
cihazlarla takip edilir.

o Her Tij bitiminde derinlik ve agt belirlenerek, yazilir ve zemin Uzerine
sprey boya ile isaretlenir.

o lIg sonunda bu notlar ve gizimler raporia birlikte idareye sunulur.

e Gonderilen kilavuz ug, boru gekilecek glizergahtan ¢iktiktan sonra ilk buyiitme
igin kilavuz u¢ soOkulerek, buyitme kafasi takilir. Zeminin 6zellidine bagl
olarak en az iki defa biylUtme yapiimalidir.

o Cekilecek uzunluk 100 m. ve altinda ise agilacak delik, boru ¢apindan
en az % 25 daha buyuk olmalidir.

o Cekilecek uzunluk 100 m. lzerinde ise acilacak delik, boru ¢apindan
en az % 50 buyuk olmahdir.

e BuyUtme sirasinda olusturulacak tlinelde bulunan malzemenin iyi bosalmasi
ve gekilecek boruya zarar vermemesi icin, bentonit ile gevre dostu k‘i_;nyﬁéf'a"_[]"é‘_m_‘

yardimiyla sondaj gamuru hazirlanacaktir.
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o Sondaj ¢amuru igin kullanilacak bentonit 2,5 mikron’dan klglik olacak
ve icindeki katki malzemeleri kullanilan kimyasallarin 6zellikleriyle
Ortisecektir.

o Dusuk katkili camurlarla viskozitesini artirmak amaciyla kuyudaki Kil
tabakalarin sismesine ve doklUlmesini dnlemek igin sondaj ¢camuruna
sivl polimer katilmahdir.

o Ddénme torkunu ve sirkllasyon basincini en aza indirmek, kuyu
temizligini artirmak, suya hassas formasyonlarda sondaj yapmak ve
sondaj gamuru olusturmak icin modifiye selllozik polimer suspansiyonu
katilir.

o Basing farki nedeniyle blyltme kafasinin ve c¢ekilecek borunun
sikigmasini 6nleyen, killerin bllylitme kafasina yapismasini engelleyen,
sondaj sivisinin ylzey gerilimini azaltacak sert seyli formasyonlarda
surekli olarak 6gutmeden kazilan malzemenin tunelden daha hizli
tasinmasini saglamak amaci ile suda c¢ozinebilirlik iyonik olmayan
ilerleme hizi arttirici kullanilir.

o Ozel olarak formiile edilmis inorganik ve mayalanmayan, ¢ekme lifli
kolay ¢dzllebilir kagak kontrol maddesi kullanilir.

Dosenecek olan borular ile delik cidan arasindaki bosluk, sondaj sivisi ile
saglam bir sekilde doldurulacaktir.

Borular birbirlerine kaynakla baglanacak; baglantilar ¢ikintisiz, saglam ve su
sizdirmayacak sekilde olacaktir.

Borunun ucu, giris ve ¢ikis aynalarda min. 2 metre disarida olacaktir.

Boru c¢ekilecek glzergahta agilan kanal tesviyesi yapilarak borunun
surtinmeden kolayca acilan tinele yerlestirilebilmesi saglanacaktir.

Butin bu islemler tamamlandiktan sonra cekilecek boruya ¢ekme gicine
dayanikli gekme basligi takilarak gekme islemi yapilacaktir.

En son hazirlanan sondaj ¢amuruna kayganlastirici ve boru yalitkanliini
artirici kimyasallar kanstirilacaktir.

Sondaj camuru, ¢ekme baslidi, borular, hazirlandiktan sonra ortalama 1
dakikada 1 m c¢ekme glcline baglh olarak, boru acilan zemine dikkatlice
cekilecektir.

Yuklenici sodzlesme konusu isin tamamlanan bdélimlerindeki grig,_‘_“\ﬁ\,__g?,;;;.g;l,__igl_?u
aynalarindaki ¢amur havuzlar, gegis islemi igin agilan kaﬂérﬁ‘\faﬁ@'
Sartnamesinde belirtilen dolgu malzemeleri ile dolduraca?'sfe -"_‘"a"f“r'i:g@t
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malzemeleri is mahallinden uzaklastirarak onayll dékiim sahasina naklini
yapacak ve is mahalli yerini eski haline getirecektir.

Ydnlendirilebilir Yatay Sondaj isleminin uygulanabilmesi igin baglangi¢ ve bitig
noktalarinda yapilacak olan giris ve ¢ikis aynalarinin kazi igleri yuklenici
tarafindan yapilacaktir

Cekme esnasinda borunun zarar goérmesi halinde gekilen boru yenisiyle
degistirilecektir.

Sondaj yapimi sirasinda ve yapimindan sonra zeminde bosluklar doldurmak
icin, firma bentonit kullanacaktir, iyilestirme yapilmasi 6ngorilirse, bu tar
islemlerden sonra alt yapi ve Ust yapi eski haline getirilecektir. Butun bu
islemler igin ilave bedel 6denmeyecektir. Bu tur giderler teklif fiyatin icinde
olacaktir.

Enine gegislerde mevcut karayoluna =zarar vermeyecek ve ftrafigi
engellemeyecek sekilde calisma yapilacaktir. Bunun igin yiklenici, gerekli
olabilecek her tiirlii tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu tedbirler igin ilave bir
bedel 6denmeyecektir

Yiiklenici firma, sondaj islemi icin gerekli teknik sartlarn saglayacak makine ve
ekipmanlarn temin edecektir. Muteahhit isin teknigi ve givenligi bakimindan
gerekli tim is makinelerini, ekipmanini, v.b. alet edevatlan temin edip
kullanima hazir hale getirecektir.

Calismalar sirasinda yaya ve tasit trafigi yol emniyeti ve can guvenligi
bakimindan gerekli tedbirler alinacaktir.

Yiklenici is kazalarina karsi, is kanunlarinin, is-is¢i glivenligi ve iggi saghgt ile
ilgili ylrGrlikte olan kanun ve ydnetmeliklerin getirdigi tim yUkumlGlukleri
yerine getirmekle sorumludur.

Yapilacak sondaj isi oldugundan, kaziya baslanimadan Once kazinin
yapilacagi mahal ile ilgili zemin etlt raporu, yer alti su seviyesi, zeminin
jeolojik yapisini gésteren raporiar idareden temin edilecektir. Zemin altindan
gecen her tlrlu elektrik, dogalgaz, su, telefon vb. kablo ve borulari 6nceden
tespit edilerek yiikleniciye bildirilecek ve kazi sirasinda 6nlem alinacaktir.
Yiklenicinin bilgisi dahilinde olan hatta verilecek her turld zarar ylklenici
tarafindan karstlanacaktir.

Gegis yapilacak yol ve glizergahlann resmi yazismalari, protokol yapilmasi,

calisma ruhsati ve gerekli tim izinlerin alinmasi ve bunlara ait h_grgfgrl_g-,-«._&_
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9B- METAL MALZEMELER VE GELiK BORULAR

9B-1. MALZEMELER

9B-1.1. GENEL: islerde kullanilacak tiim malzemeler, ilgili is i¢in en iyi kalitede olacak,
uzun 6mdirli ve en az bakimi gerektiren malzemeler tercih edilecektir.

Tesiste suyla temas halinde olan ve nemli ortamda galisan ekipman ve
bunlara bagli pargalar korozyona dayanikli malzemeden olacak, gerektidi hallerde
koruyucu kaplama uygulanacaktir.

Direngler ve kontaklar hari¢ bitlin elektrik ileticileri elektrolit bakirdan olacaktir.
Akim tasiyan ekipmanin hig bir pargasi aliminyum olmayacaktir.

Sabit ve hareketli btlin elektrik kontaklar glimls kaplamal olacaktir.

Farklh metallerin birbirine fazla yakin kullanildii durumlarda korozyonu

onleyici 6nlemler alinacaktir.

9B-1.2. KAYNAK: BS 4360, BS1501, DIN 17100 ve ya benzer nitelikte gelik ihtiva
eden kaynakli parcalar en az BS 5135 ve ya esdeder standart gerekliliklerine uygun
olacaktir. BS 5135 isin kaynak Oncesinde 0On 1sitmasi ile ilgili gereklilikleri
vermektedir. Cevresel kaynaklar vs. ISO 2694 veya BS 5500,BS 2633 veya esdeder
standartlara gére imal edilecek ve test edilecektir. Bitin baglantilar kaynak igin
uygun profile gére hazirlanmis kaynak agizlarina sahip olacaklardir. Pargalar bundan
sonra biraraya getirilecek ve kaynak baslamadan iyice kontrol edilecektir. Kaynak ve
imalat islemleri artik gerilmeler minumum olacak ve garpilma olmayacak sekilde
yapilacaktir. Islendikten sonra ilgili parganin diizginliik ve ¢alismasini etkileyecek bir
carpilmanin olmamasini saglamaya o6zellikle dikkat edilecektir. Kaynak iglemleri BS-
4870’e gore olacaktir.

Her Unitenin imalat ve kaynak igleri son isleme yada diger baglanti igleri
yapilmadan 6nce tamamlanacaktir. Bitiin kaynak dikigleri strekli olacaktir.

Kullanilan elektrodiar distk hidrojenli tipte, karbon gelikleri i¢in en az TS 5387
veya I1SO 544, 547, 2401 veya BS 639 (1976) veya esdegder standart gerekliliklerine,
paslanmaz celikler igin de TS 5595 veya ISO 544 veya BS 2926 veya esdeger
standart gerekliliklerine uygun olacaktir. Paslanmaz celiklerin kaynagt igin sadece
paslanmaz celik elektrotlar kullanilacaktir.

Kaynaklanacak paslanmaz celikler uygun sekilde stablize edilecektir.
Elektrotlar icin isiticih depo ve firinlar saglanacaktir.

Sadece usta, kalifiye ve denenmis kaynakgilar ise alinacaktir. Kaynakgilar BS
4871, kisim 1 veya baska esdeger standartlara gore deneneceklerdir. Kaynak
islerinin her kaynak serisindeki her kaynakginin adini da gosteren detayll kayitlari
tutulacak ve hata orani kabul edilemez olan kaynakgiya deneyi yeniden gegene
kadar is yaptinimayacaktir.

Vana govdeleri, yuvalar vs. kaynakl konstriiksiyondan imal edildiginde kabul
(gbvde) plakalarindaki tim alin  kaynaklar radyografik muayeneye tabi
tutulacaklardir. Borulardaki biitlin gevre alin kaynaklarinin mimkin olan yerlerde en
azindan 1000 mm’de 100 mm’si radyografik muayeneye tabi tutulacaktir. Tum
kaynaklarda %10 ultrasonik muayene yapilacaktir. Boru hattinda santiyede yapilan
cevre alin kaynaklarinin miimkin olan yerlerde 1000 mm’de 100 mm’si ve boyuna
dikislerle kesisme noktalari da dahil radyografik olarak muayene edilecektir. Bu
kaynaklarin kalan bolimi ultrasonik muayene ile kontrol edilecektir.

Ultrasonik muayene TS 5481 veya BS 3923’e gore yapilacak ve Yuklenici bir
kabul standard: dnerecektir. Santiyedeki kaynak igleri deneyler ve kabulden en fazla
Uc gun ilerde olacaktir.

Tum kaynak dikisleri ultrasonik, catlak tesbiti veya baska onaylaﬁm@’-c
yontemlerle test edileceklerdir. fo 4B

Ekipmanin diger kalemleri icin Yiklenici kaynaklarin radyografik 'aﬁéﬁe K
maliyetleri icin pay birakilacaktir. Muayene edilecek pozisyonlar Kontrol he @§_§*"‘}
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“‘International Institute of Welding, Collection of Reference Radiographs of Welds”
radyografik filmlerin okunmas! ve kaynak hatalarinin yapisi ve kapsami ile ilgili
kargilastirma esaslari icin klavuz olarak kullanilacaktir.

Kabul i¢in minumum ton siyah olacaktir.

Tesis, isletmeye alindiginda o6nemli geriimelere maruz kalacak kaynakii
pargalar veya dokumler uygulanabilen yerlerde islenmeden énce uygun isil iglemden
gegcirileceklerdir.

Bu bolumde belirtilen standartlar yerine, esdeder veya daha iyi bir kalite
saglanmasi sarti ile ilgili DIN standartlan kullanilabilecektir.

9B-1.3. CELIK BORULAR VE OZEL PARCALARI:Gelik borular, TS 1997, TS 347, TS
416, llgili DIN, BS 1560, BS 3601standartlarina uygun olacaktir:

Spiral kaynakli borular TS 1997'nin gereklerine uygun esdeger kalite gelikten
imal edileceklerdir.

Borular kaynakli ve projesine gore flagh da olabilir ancak uygun yerlerde
prefabrik kaynakli 6zel parcalarda kullanilacaktir. Gereken yerlerde “istakoz sirt1” tipi
dirseklere yumusak bir kavis vermek igin uygun sayida segment ilave edilecektir.

Tum dirsekler, dirsek boyunca herhangi bir noktada ovallik nedeni ile olugan
daralmanin yluzde 2 2'u agmayacagi sekilde yapilacaktir.

Imal edilen T parcalarda uygun takviye nerviirleri ve saglamlagtincilar
bulunacaktir.

Celik borular ile birlikte kullanilacak dirseklerin, ¢atal borulann ve fitinglerin et
kalinliklar diz boru et kalinhgindan daha az olmayacaktir. Ozel fitinglerin dizayni
icin gerekli hesaplar imalat baglamadan Muhendis’e sunulacaktir.

Celik borulardaki flanglar ilgili DIN veya BS 2633'e veya BS 2971’e gore
kaynak yapilacaktir. Contalar flang alaninin tamamini kapsayacaktir. Kaynaklanacak
celik borularin uglar, dnerilen kaynakli eke uyacak sekilde imalatgl tarafindan
hazirlanmig olacaktir. Boru i¢ ve dis kaplamalan her bir kaynak gizgisinden 100 mm
uzakta bitecektir.

Borulara tagima, depolama ve yer degistirme sirasinda bozulmayr o6nlemek
icin fabrikada u¢ kapaklar beya benzeri tertibat yapilacaktir.

Borularnin igleri boyama sistemi P6'ya gore 300 mikron kalinliginda
boyanacaktir. Borularin beton iginden gegtigi veya acglk havaya maruz oldugu
yerlerde borular boyama sistemi P1'e gore boyanacaktir. Borular, yeraltina
dosendiklerinde Madde 4.18’e gore sarilacaktir.

80 mm i¢ ¢apin altindaki borular (petrol tasimakta kullanilanlar hari¢) Madde
4.4’e gore galvanizli olacaktir.

Celik borularin ekleri asagidaki sekilde yapilacaktir;

a. Kaynakl Ekler: Boru hattindaki ¢evresel kaynaklar Madde 1.2’de ve burada ilave
olarak belirtilen sartlara uygun olacaktir.

Boru hizalama kelepgeleri boru cidannda yirtiima, bere veya zedeleme
yaratmayacak sekilde dizayn edilerek ve boru hizalanmasinda minumum hata
yaratacaklardir. 800 mm ¢apl borular igin i¢ hizalama kelepgeleri gereklidir.

Tum kaynaklar yuUklenici tarafindan hazirlanan ve Muhendis tarafindan
onaylanan 6zel prosudurlere gore yapilacaktir.

Kaynak iglemlerinin rizgar, yagmur, kum firtinasi v.b.’den korunmasi igin
onlemler alinacaktir.

Kaynakci Nitelikleri

Islerde istihdam edilen tim kaynakgilar tam kalifiye olacak ve ayri,. .F
g A S ".\

yapacaklan iglerle ilgili nizamnamelerdeki tum testleri basan ile ge

olacaklardir. g i
Kaynakg! vyeterlik testleri Madde 1.2° ye gore Miuhendis veya-. y@ll

temsilcisinin huzurunda yapilacaktir. ‘C‘ Re
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Yuklenici, kaynakgi yeterlilik testlerinin santiyede yapilabilmesi igin gerekli is
gucunu boru kaynak malzemesini ve ekipmani temin edecektir.

Yiklenici Muhendis ile birlikte kararlastinlan onaylanmis kaynakgilarin bir
listesini tutacak ve daimi islerde bunlar haricindeki personel kaynak yapmayacatir.

Islemler

Boru uglan deri veya kanvastan bir pistonla temizlenerek pisliklerden, hadde
taslarindan, pas, yagd, gres ve kaynak icin zararh olabilecek diger maddelerden
arindirilacaktir.

Boru uglarinin temizlenmesi motorlu tel firga veya taglama ile yapilacaktir. Ek
sartlarina uymayacak derecede bozulmus olan boru uglari uygun bir makine ile
Muhendisin bilgisi ve onayi ile yeniden dlizeltilecektir.

Boru uclari hizalama kelepgeleri ile hizaya getirilecek ve boyuna kaynak
dikigleri arasinda en az 20 derece fark olacaktir.

Borularin kaynaklan en az karsilikli kaynak yapan 2 kaynakgl tarafindan
yapilacaktir.

Dolgu sayisi ve son kaynaklar onayli kalifiye prosedurlere uygun olacaktir.

Tamamlanmis olan kaynagin borunun tim cevresince dizgln bir en kesiti
olacaktir. Higbir noktada kaynagin tepe noktasinin ylzeyi borunun dikisi yuzeyinin
altinda olmayacak ve de ana metalden 1 2 mm’den fazla yukarida olmayacaktir.

Hava sicakhiinin gélgede 50C’nin altina diustigunde ve dismeye devam
ederken Muhendisin onay! alinmadikga kaynak yapilmayacaktir. Bu durumda
Muhendis borunun énceden isitilmasini isteyebilir.

Kaynak islemine baglamis olan eklerin kaynaklan o is gunu bitirilecektir.
Geceleri veya is yapilmiyorken her bir boru hattinin ucu pislik, kiigiik hayvanlar, su
ve yabanci maddelerin boru igine girmemesi igin sikica kapatilacaktir.

Artik gerilmelerin ve/veya reaksiyon gerilmelerinin siralandiriimasi igin kaynak
tamamlandiktan sonra i¢ gergi parcalar yerlestirilecektir. Ig gergiler 10 ile 30
derece sicaklik arasi igin yapilacaktir

Kalite Kontrol

Tam imalat kaynaklarinin Mihendis tarafindan gozle muayenesi yapilacaktir.
Gozle muayene ek yerinin kaynaklanmasinin herhangi bir asamasinda
yapilabilir.

Her bir kaynadin yanina hangi kaynakginin yaptigi isaretlenecektir. Celik
kabartma baskiya izin veriimeyecek ve incelemeye tabi tutulacaktir. YUklenici test
masraflarini 6deyecek ve bu gibi masraf ve giderleri metrajlarini hazirlarken
fiyatlarina dahil edecektir.

Mihendis igveren’e ek masraf getirmeden her bir kaynakginin yaptigi sadece
bir kaynagd! kesip kaldirma hakkina sahiptir.

Mlhendis tarafindan reddedilen kaynaklar YUklenici tarafindan kesilecek ve
yeniden vyapilacaktir. Eder kesilen kaynagin testler sonucunda Sartnameye
uymadigi gorulurse kesme ve yeniden birlestirme masraflann Yukleniciye ait
olacaktir. Eger kaynak uygun bulunursa masraflar Igveren tarafindan 6denecektir.

Muhendis tarafindan reddedilen kaynaklar, Mihendisin istegine bagh olarak
onarilabilirler; ancak onarim asagdidaki kosullara uyacaktir;

Kaynak dikigini delecek dolgu kaynagi tamirlerine izin verilmeyecektir.

Ark araliklari kaynak ile tamir edilmeyecek bunun yerine nominal et
kalinliginda %12-1/2’den fazla azalmaya yol agmayacak sekilde taslanargk .
temizlenecektir. i U

Yiklenici hangi tiirden olursa olsun boru hatti ve boru Uzerindg*f;,_ar’;‘fla”_ri‘f""‘“" e\
tamiratlarin cinsini ve yerini belirterek kayitlarini tutacaktir. F % /{

Kesilen borularin tekrar birbirine kaynaklanmasi, eger hatti i; c;ekéfel_{.," }
pozisyonuna getirmek mumkunse tek bir kaynakla yapilacak aksi takdirdé;grg"y&‘;."- 7 e
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b. Esnek Ekler: Celik boru hattindaki ekler Viking Johnson veya benzeri olacaktir.
Montaj kolayligr ve ileride s6kmenin mimkun olmasi icin gereken yerlerde flans
adaptorleri kullanilacaktir. Tim flans adaptdrleri hidrolik itme yUklerinden ileri
gelen rolatif hareketleri 6nleyecek sekilde baglanacaktir.

c. Flangh ekler: Flansli eklerdeki civatalarin ebati ve sayisi TS 810, NP 16 veya ISO
2531 ‘e gbre olacaktir. Baska turli istenmedigi takdirde civata digleri
kullanilmadan 6nce grafit gresi ile kaplanacaktir.

d. Vidal Ekler: Celik borulardaki vidali eklerin digleri DIN 2999 veya BS 21'e gdre

acilacaktir.

9B-1.4. GALVANIZE VE METAL KAPLAMALAR: Metal kaplamalar igin yiizeyler
asagidaki standartlara gore hazirlanacaktir:

e TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

e TS 1715 veya BS 769; Kisim 2 Elektrolit Kaplamalar

e TS 2967,I1SO 2063 veya BS 2569; Kisim 1 Puskirtme Metal Kaplamalar

Kaplamadan sonra boyanacak olan pusklrtme metal kaplamalarin nominal kalinhgi
100 mikron olacaktir.

Galvanizlenecek tim malzemeler ve imal edilen pargalar gosterilen veya
sartnamede verilen tam Olgllerinde ve galvanizleme baslamadan Once kaynak,
delme-kesme, dis agma, capak temizleme, vs. gibi islemleri bitirilmis durumda
olacaktir.

Tum galvanizieme sicak daldirma yontemi ile ve en az %98 saflikta ginko
kullanilarak yapilacaktir. Cinko kaplama dlzgin, temiz plrizsiz ve mumkun
oldugunca pullardan arinmis olacaktir. Cinko kaplamanin agirhgi en az 400 g/m2 ve
kalinhd) da en az 0.6 mm olacaktir.

Yagla temas etmesi mUmkin olan higbir parga galvanizlenmeyecektir.
Civatalar tamami ile galvanizlenecek ancak tim somunlarin disleri kaplanmis
olacaktir.

Tum galvanizleme parcalarda nakliye, depolama ve montaj esnasinda
kaplama hasara karst korunacaktir. Kaplamanin hasar gordiigu yerler, parlak metal
gorinene kadar temizlenecek, etraftaki galvaniz kaplama keskin kenarli hale
getirilecek ve ¢inko tuzlu bir boya veya baska cins tabakall metalik bilesik ile
boyanacaktir. Tim galvanize pargalar sonunda onaylanmis bir boyama sistemi ile
santiyede korunacaktir.

Ornekleme ve deneyler BS 729; Kisim 1 veya BS 2569 veya ISO 2063'den
uygun olanina gore yapilacaktir. Tim metal puUskurtme ile kaplanan celik isleri dort
saat sure ile veya bir kat onaylanmis temizleyici astar puskurtllerek korunacaktir.
Montajli bir Unitenin sadece bir kisminda metal kaplama yapilmasi gereken yerlerde,
kaplama unitenin kalan kismina ilk astar kati tatbik edilmeden 6nce yapilacaktir.

10 - BETON YAGMUR SUYU IZGARASI TEKNIK SARTNAMESI

10A-1. URUN TiP VE EBATLARI:

Yagmur suyu izgaralari projesinde gdsterilen boyutlarda olacaktir. Teknik
cizimlerdeki olgu ve detaylara birebir olarak uyulacaktir. Izgaralardaki delik sayilari ve
Olclleri, projelere uygun olmahidir.

10A-2. URUN TEKNIK OZELLIKLERI:

Urlnler TSE belgeli olacaktir. 88x53x7 cm.lik 1zgaralar TS 1478 EN 124
standardinda, 40x40x7 cm.lik 1zgaralar TS 1478 EN 124 D400 Urln smlflnafgqfé‘ -
tasarlanacak ve imal edilecektir. lzgaralarin mukavemet seviyesi olgu%uik‘eﬁ‘ bu _,_"\
standarttaki deney yontemi kullanilacaktir. Yagmur suyu 1zgarasi betonatnje olarakt\ “_’5
imal edilecektir. Izgaranin imalatinda kullanilacak olan beton Reakf lLdra voRE
Betonudur. Izgaralarin imalatinda kullanilacak olan beton ylksek ytkler k&'§l5}ﬂdaf“ "Af’

ani gatlama ve kinimalara kargi Gstlin performansh olacaktir. Kullanilan b‘e?t'@ql‘érﬁﬂwﬁ 7
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basing dayanimlari, laboratuardaki preste kirilan numunelerin sonuglan gozlenerek
takip edilecektir. Betonlar kaliplara vibrasyon cihazlari ile yerlestirilecek ve
ylizeylerinde herhangi bir segregasyon olmasina miisaade edilmeyecektir.

Izgaralarda St42 Nervurll insaat demirleri kullanilacaktir. Kullanilacak demirler
gerekli dayanim sinifini saglamak igin ihtiyag olan ¢ap, 6lgli ve miktarlarda olacaktir.

lzgaralarin Ust ylzeylerinde “TS 1478 EN 124" (irlin standardi, 40x40x7 cm.’lik
1zgaralarda ayrica “D 400” izgaralarla ilgili (riin sinrfi, “AGIR TRAFIK YAGMUR
SUYU”, yazilan yer alacaktir.

lzgaralar purtzsuz ylizeyli ve kenarlari yuvarlak hatli olacaktir. lzgaralarin
gorinen ylzeylerinde hava kabarcigi olmayacaktir. Uriinlerde perdah yiizeyi
1izgaranin alt kismi olacaktir. Hava sartlarinin olumsuz etkilerine karsi dayanikli
olacaktir.Donma-¢ézilme etkilerine, islanma-kuruma etkilerine, yagmur ve kar
sularinin tahrip edici etkilerine karsi dayanikli olacaktir.Uriinlerde kullanilacak beton,
deniz suyunda bulunan klor ve silfatin zararh etkilerine karsi dayanikl
olacaktir.Betonlar asinmaya kars! direngli olacaktir. Izgaralarda kullanilan betonlarin
Su Igleme Derinligi minimum olacaktir.Urlinler plastik kaliplara beton dékilerek imal
edilecektir.lzgaralarin Gretiminde plastik pas paylan kullanitacaktir.

10A-3. URUNLERIN TESLIMATI:

Urtnlerin imalat bittikten sonra gerekli dayanimlara ulagincaya dek fabrikada
karlenecek, bekletilecek, paletlere istiflenecek, plastik seritlerle baglanacak ve streg
naylon ile ambalajlanacaktir. Nakliye sirasinda kirilan yada herhangi bir sekilde zarar
goren 1zgaralar imalatta kullanilamaz.

11A — KANAL GORUNTULEME

11A-1 EKIP DURUMU: Is siiresince en az 1 ekip bulundurulacak olup, her ekipte
imalatlan aksatmayacak sekilde yeterli sayida eleman bulunacaktir. idarenin istegi
dogrultusunda ekip sayilarinda degisiklik yapilabilece§i hususuna aynen
uyulacaktir.

11A-2 GORUNTULEME ARACININ TEKNIK OZELLIKLERIi

* Goruntt raporlan diiz ¢cekim yapabilen kamera sistemi ile alinacaktir, yani
saatin hangi yénlinde olursa olsun diizglin gértintl raporu verebilecek 6zellikte
olacaktir.

*Kamera ile parsel baglantilar gérinttlenecek ve raporlanacaktir

* Goruntu raporlari; Video veya DVD sistemlerine aktarabilen donanimda
olacaktir.

*Aldi1g1 datalar ile iki baca arasindaki kanalin hidrolik egimini (profilini ) cizen
program donanimii olacaktir.

* Tedarik edilen arag ekipman, goérantti raporlari hazirlanirken, kanalizasyonun
icerisindeki deformasyon, c¢atlama ve diger kusurlan tespit edebilecek
hassasiyette en az 8 MP'e sahip olacaktir.

* Sistem data degerlendirme ve inceleme raporlari ve grafiklerini DV@'}@:
kaydedebilecektir. Y.

* Sistem alinan goéruntinin kaydini yapacak ve veri kayitlarini
6zellikte olacaktir.
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11A-3 YAPILACAK iSLER

* |dare tarafindan verilen is emri dogrultusunda santiye sinirlari icerisinde ekip
ve ekipmani ile birlikte hazir bulunan ekip, calisilacak yere derhal intikal
edecektir.

* Kanal goruntileme araci g¢alisma mabhalline intikal ettikten sonra, calisma
sahasi etrafl glivenlik bantlari ile gevrilerek, yasaklayici, uyarict ve emredici
isaretler yerlestirilecektir. Isyerlerindeki trafige acik yollarin kesistikleri yerler,
uygun sekilde kirmizi renkte i1siklandirilacaktir.

* Calisma mahallinde calismaya uygun ortamin saglanmasi igin gerekli her
tarlt tedbir yiklenici tarafindan alinacaktir.

* Calisma mahallinde her turli tedbirin alinmasina miteakip muayene baca
kapaklari sokli demiri (manivela), kazma, klrek, baca agma anahtar gibi
gerekli her turlu alet edevat kullanilarak agilacaktir.

* Kapak acildiktan sonra muayene bacalari temizlenerek calismaya elverigli
duruma getirilecektir.

* Eger goruntlulenecek hattindaki debi, kameranin gérinti almasina engel
teskil ediyorsa kanalizasyon hatti bir 6nceki muayene bacasindan tikama
yastig! ile tikanir ve dalgic pompa ile atiksu bir sonraki muayene bacasina
aktarnlarak géruntuleme isi yapilacaktir.

*Kanal goriintiileme esnasinda; borularin birlesim yerlerinde styrilmig
contalar, kanal igerisine fazla girmis parsel baglantilari, kanal icerisinde
yer alan agac kokleri, egim hatalari, sertlesmis tortular ile kanal akigini
bozan bilumum engeller not edilip idareye rapor verilecektir.

* Hatlar uzaktan kumandall kamera ile gorintulenecek olup, yaptlan islemler
rapor halinde 2 niisha olacak sekilde Idare'ye sunulacaktir.

* Goruntt islemlerinin tamamlanmasina miteakip, baca kapagi kapatilarak
calisma tamamlanacaktir. Higbir sekilde acik baca kapagi birakilmayacak
olup, baca kapaginin iyice kapandigindan emin olunmadan g¢alisma sahasi
terk edilmeyecektir.

* Calismalar esnasinda muayene bacalarindaki arizalar ( kilit, kinima, agilip
kapanmada sikinti vb.) aninda idareye bildirilecektir.

11A-4 GORUNTU RAPORLARIYLA ILGILI HUSUSLAR

* Yiiklenici ¢calisacagi noktada baca tanimlamasi yapacaktir. Calisacagt

bacanin bulundugu (sokak, Cadde, Bulvarda) sokak gérintiisii
alacaktir.  Sokak goriintiisiinde goriintii kesilmeden sokak gériintiisii,
kapt numarasi ve calisma noktasinin genel goriintiisii alindiktan sonra

goriintiileme robotu kesintisiz olarak baca igine indirilerek goriintii
islemi yaptlacaktir. ff S

BRSO
* Goruntu raporlarinda kanal igindeki ovallesmeyi, ¢atlak aralikl ,}& parsel -

baglantilarinin kanal icindeki ¢ikintilarin gésterilmesi zorunludur.

* Yiklenicinin, yapmis oldugu géranti raportarinin igeriginde asagidg

boluimler olacaktir. LT T
., v e SN
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a) Kapagin cinsi ( Sfero — Kompozit Vb.)

b) Baca derinligi (baca akar kotu ve baca yol Ust kotu belirlenecektir.)

c) Adres cizelgesi, ( ilgce, mahalle, kapt numaralari )

d) Goruntl icmali

e) Aciklamal gériinti dékimleri

f) Géruntd dékimierinin 6zeti ve egdim grafigi, iki baca arasinda uygulama
projesine gore yapilan egim hatalari

g) Goruntt DVD'si

* Goruntl raporlarn ve DVD ortamindaki géruntuler Idare’ye 2 nisha olarak
verilecektir.

11A-5 GENEL HUSUSLAR

* Yuklenici ¢calismalari sirasinda Yer alti tesislerinde olusan tahribat, kaza ve

¢cokintulerden sorumlu olacaktir. Bu sebeple yiklenici boru, kablo gibi butin
Yer alti tesislerinin ve kazilara yakin bina, duvar, direk gibi bilumum tesislerin
emniyeti icin butin tedbirleri alacaktir.

* Calisma esnasinda yuklenici, emniyet tedbirlerini almaya, trafik isaretlerini
koymaya mecburdur. Aksi taktirde meydana gelecek her tirla sorumluluk yikleniciye
aittir.

11A-6 ODEMEYE ILISKIN HUSUSLAR
* Hakedis 6demesi, goriintilemesi yapilan hatlarin raporlan gegici kabul
6ncesi, Teknik Sartnamenin 4.maddesi Goriintli Raporlanyla llgili Hususlar'
da belirtilen iglemlertamamlandiktan sonra yapilacaktir.
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