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1A. PROJE SARTLARI

1A.1. iSIN GENEL TANIMLBu is kapsaminda yapilacak imalatlar, Ozel Teknik
Sartname, Birim Fiyat Tarifleri ve projelerinde ayrintili olarak yer almaktadir.

1A.2. KOORDINASYON:Yiiklenici, bu Sézlesme Belgeleri geregi, yapilan batiin islerin
programlanmasi, ekipman ve malzemelerin teslimi, is dlizeninin saglanmasi ve iglerin
ingaat programina uygun olarak ve éngoriilen is bitirme zamaninda bitiriimesi dahil
olmak Uzere bitdn iglerin koordinasyonundan sorumludur. 17.09.2024

1A.3. SAHA DISINDA DEPOLAMA:Saha disi depolama, islerde kullaniimayan, fakat
hakedis 6demeleri icin basvurulara dahil edilecek olan biitiin malzeme ve ekipmaniar
icin igveren’in kabuliine tabi olacaktir. Bu saha disi depolama diizenlemeleri yazili
olarak sunulacak ve uygun ve yeterli glivenlik ve korunma saglanacaktir.

1A-4. MUADIL MALZEMELER VE EKiPMANLAR:Bir malzeme veya parca belirli bir
imalatgl veya saticinin ismi ya da bir ticari marka altinda ongéruldiga ya da
tanimlandig takdirde, bahsi ge¢en kalem istenen malzemenin tipini, fonksiyonlarini
ve kalitesini belirtecek sekilde kabul edilecek ve yorumlanacaktir. Isverenin teklif
edilen mallarin ismi verilenlere muadil olup olmadidina karar verebilmesine yetecek
bilginin sunulmus olmasi kaydiyla, baska imalatgilarin mamulleri de kabul
edilebilecektir. Bu kalemler, bu maddeye ve Teknik Sarthame Bo6lim 1B ye uygun
olarak gézden gecirilmek lizere degerlendiriimeye sunulacaktir.

Belirli ticari markalarin veya belirli imalatgi ya da satici isimlerinin verildigi
durumlarda, bu isimden sonra “veya kabul edilebilir bir muadili” ibaresinin 6zel olarak
belirtiimemis bile olsa var oldugu kabul edilecektir.

1A-4.01. Degisiklikler:Muadil kalemlerin degerlendirmeye alinmasi talepleri,

Yuklenici diginda baska kisiler tarafindan yapildigi takdirde kabul edilmeyecek ve bu

tir talepler ihale sonuglanana kadar degerlendirmeye alinmayacaktir.Y{klenici,

degistiriimesini teklif ettigi her malzeme ve/veya ekipman kalemi icin ilgili teknik

veriler, paftalar ve gerektigi takdirde numuneler ile birlikte ayri bir talepte

bulunacaktir. Degisiklik talebi Yiklenicinin isveren onayinin istenmesinden en az 28

giin énce Igveren’e bildiriimelidir. Degisiklik talebinde su bilgiler bulunacaktir:

a) Ongérilenle sonradan degistiriimesi teklif edilenlerin &zellikleri arasinda bir
kiyaslama.

b) Bu degisiklik nedeniyle diger is kisimlarinda gerekecek degisiklikler.

c) Degisikligin ingaat programi lizerindeki etkileri.

d) Teklif edilen ekipman veya malzeme ile éngérileni kiyaslayan maliyet analizi.

e) Gereken lisans Uicreti veya royalty Ucretleri.

f) Bakim hizmetinin olup olmadigi ve Tirkiye’de mevcut ikame malzeme kaynaklari.

Yuklenici, bir degisikligi talep ederken, teklif edilen mamulleri inceledigini,
bunlarin her bakimdan éngérilene esit oldugunu ya da ondan daha ustiin oldugunu
beyan etmis sayilir. Yiklenici, degistirilen mallar i¢in éngériillene verilen garantilerin
aynisini verecektir. Ylklenici kabul edilen bir degisikligin projeye konulmasinda
isbirligi yapacak ve daha sonra ortaya ¢ikabilecek olan ve kendi sorumluludu altinda
bulunan ek giderler nedeniyle her tarli talep hakkindan vazgecgerek iglerin
tamamlanmasi i¢in gereken butin degisiklikleri yapacaktir.

Teklif edilen degisikliklerin kabul edilebilirligi konusundaki karan Isveren
verecektir. isveren énerilen degisikliklerin sézlesme sartlarina esit veya daha yiiksek
kalitede olmadigina karar verirse, onerilen degisikliklerin sézlesme belgelerinde
belittilen standartlara aynen uygun olmasini isteyecektir. Butin degisiklik taleplerini
mimkin olan en kisa zamanda sunmak Yiklenicinin sorumlulugu altindadir. Kabul -
edilmis olsun ya da olmasin Yuklenicinin degisiklik talepleri nedeniyle malzeme
alimlarinin gecikmesi veya dedgisiklik taleplerinin incelenmesinin neden oldugu
gecikmeler i¢in herhangi bir stire uzatimi verilmeyecektir.
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1A-4.02. EKipmanlarin Adaptasyonu:Ekipman, paftalarda gdsterilen yapilara monte
edilmek ve bu yapilarda kullaniimak Uzere adapte edilmeye hazir olacaktir. igveren
baska ekipman tiplerinin de kullaniimasina imkan vermek iizere planlanan yapilarda
yapilabilecek degisikliklerden dolayi sorumluluk kabul etmez. Planlanan Ust-yapilarin
degistiriimesini gerektiren ekipmanlar ancak Yiuklenicinin sézlesme suresini
uzatmaya sebep olmadan gereken butin degisiklikleri yapma ve koordine etme
sorumlulugunu Ustlendigi takdirde dikkate alinacaktir.

1A-5. SEVKIYATA HAZIRLAMA:Bitiin malzemeler, transit tasima ve depql§%1§3_2024
esnasinda tasimayi kolaylastirmaya ve zarara karsi korumaya uygun sekilde
ambalajlanacaktir. Boyall ylizeyler, darbe, yipranma, rengini yitirme ve diger
hasarlara kargl korunacaktir. Ekipmanin kabuliinden énce hasar géren biitiin boyali
yuzeyler Mihendis'’i tatmin edecek sekilde yeniden boyanacaktir.

Her malzeme kalemi, paketi veya bagi, teslimat programinda ya da imalat
resimlerinde gosterildigi gibi etiketlenecek veya isaretlenecektir. Her sevkiyatla
birlikte komple ceki listeleri ve malzeme faturalari génderilecektir.

1A-6. BORU HATTI GECiS HAKKI:Boru hatlari igin irtifak ve gecis haklari igveren
tarafindan saglanacaktir. Yiklenici, insaat faaliyetlerini paftalarda gésterilen sinirlar
icinde yiritecek ve insaat aletleri, ekipmanlar, kazi malzemelerini ve boru
malzemelerini arazilere ve trafige en az zarari verecek sekilde yerlestirmek ve
kullanmak icin gereken 6zeni gdsterecektir.

Islerin yapimi kamu miilkiyetinde bulunan kiralanmis veya kamu yetkililerince
irtifak hakki veya gecis hakki yoluyla kullanilan alanlara girilmesi veya islerin bu
alanlarin Ustiinde, buralardan gegerek veya altlarinda yiratilmesini zorunlu kilmasi
halinde, Yiklenici iglerin yapiimasi icin ilgili yetkililerle gérustilmesi ve - tim
sinirlamalara uyulmasina iligkin sorumlulugu ytklenecektir.

1A-6.01. Ozel Araziler:Yuklenici 6zel arazilerdeki insaat irtifaklarinin sinirfarini
gostermek icin gerekli kaziklar gakacaktir. Bu kaziklar ingaat tamamlanana ve arazi
temizlenene kadar korunacak ve muhafaza edilecektir.

Yiiklenici, projelendirilmis olan ingaat irtifak sinirtarinin digindaki herhangi bir
amagla girmeyecek veya araziyi; personeli, aletleri, ekipmanlari, ingaat malzemeleri
veya kazi malzemeleriyle isgal etmeyecektir.

Dere Islahi amaciyla yapilan servis yollarinin veya gecirilecek boru hattinin
sulama amaclyla tesviye edilen veya teraslanan arazilerden gectigi durumlarda,
Yiklenici sulanan arazileri yeniden tesviye edecek ve butliin arazi teraslanni
Muhendisi tatmin edici bir sekilde eski hallerine getirecektir.

1A-6.02. Demiryolu Calismasi ve Demiryolu Gegis Hakku:izinler isveren tarafindan
saglanacaktir. Karayolu ve demiryolu hudutlar iginde Yiklenicinin, personelinin veya
taseronlarinin yapacagi tim igler ve islemler, éngériilen sartlara uygun olacak ve her
bir durumda gecis hakki hudutlarn iginde denetim ve milkiyet haklarina haiz
demiryolu veya karayolu yetkililerinin  denetimi (isveren araciligiyla) altinda
ylratulecektir.

Yuklenicinin kazi malzemesini yol {izerine veya demiryolu guzergah| istimlak
smlrlarl icine dékmesi veya stoklamasina izin veriimeyecektir. :

1A-7. MULK SAHIPLERINE VE YETKILILERE YAPILACAK IHBARLAR:Yklenici, isin
ifasinin etkileyecegi bitisik millk sahiplerine veya isten etkilenecek altyapi tesislerinin
yetkililerine ige baglamadan 6nce gerekli ihbar ve ikazlari yapacaktir.

Millk sahipleri ve kiraci veya kullanicilarinin  mulklerine ulagimlarinin
aksayacagl veya altyapi hizmet baglantilarinin gegici olarak kesilecegi durumlarda, ...
ihbar ve ikazlar etkilenecek kimselerin ihtiyaclarini temin edebilmelerine,-imkan:
verebilecek sekilde ise baslamadan énce yapilacaktir. lhbar ve ikazlar: yerel
mevzuata uygun olacak, ilgili kesintilere ait bilgileri ve kesintinin ne zaman sona
erdirilecegini bildirecektir. :
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Cadde veya diger trafik sahalarini kesmeden veya kapatmadan veya mevcut
altyap! tesisleri veya havai hat direkleri yakinlarinda kaziya baglamadan en az 1 hafta
dnce bu gibi tesislerin bagh oldugu Idareler veya yetkililerle temasa gegcilecektir.

1A-8. PROJE VE HARITA ISLERIi:Yiklenici, ISVEREN'in sézlesme ekinde verdicji
projelere gére imalat yapacaktir.

Sozlesmenin akdedilmesinden sonra, Yiklenici proje sahasi icinde kullanacagi
kontrol noktalari ile ilgili her tirli bilgiyi ISVEREN'in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube
Mudirlaginden temin edecektir. 17.09.2024

Yiiklenici islere baslamadan énce mevcut yatay ve diigey kontrol noktalarinin
birbirleri ile uyusumlarini kontrol edip ISVEREN'in gériisiine sunacak ve idare’nin
gorusi dogrultusunda hareket edecektir.

Yiklenici, isler baglamadan énce uygulama projesindeki glizergah ve hatlarin
gercek zemin kotlarini belirleyecek, yapilan tim dlgiim, hesap ve ¢gizim islerini yazili
“olarak ISVEREN’in onayina sunacaktir. Yiklenici, ISVEREN'in tesplt ettlgl eksik ve
kusurlu isleri diizeltmek ve tamamlamakla yikimladar.

Yiklenici, harita ile ilgili incelemeler ve kontroller swasmda harlta Denet|m
Gorevlisine refakat etmek lizere, ISVEREN'in kabul ettigi Harita Denetim Gorevlisini
bulundurmak ve 6lcuim isleri icin gerekli 6lgme cihazlarn ile her tirld yardimci
malzeme ve ekipmani bedelsiz olarak temin etmek zorundadir.

Yuklenici, glizergahlarin ve hatlarin ingaati sonrasinda Idarenin istedigi sekilde
mevcut durumun réleve alimini yapacaktir.

Tum arazi ve harita calismalar, yurarlukteki, Harita isleri Ozel Teknik
Sartnamesine uygun ve ISVEREN'in Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Mudurlagu ile
koordineli olarak yapilacaktir.

isverene kullaniimasi 6nerilen kontrol noktalarinin dogru yerlerinde olup
olmadigint yazih olarak bildirecektir. Bazi kontrol noktalari yerlerinde bulunamadiklari
takdirde isveren, Yiikleniciye yeni kontrol noktalari ihdas ettirebilir veya hangi kontrol
noktalarinin kullaniimasi gerektigini yeniden bildirebilir.

Temel (esas) yatay ve diisey kontrol noktalari igveren tarafindan belirlenecek
veya saptanacaktir. Bu noktalar isler i¢in esas degerler olarak kullanilacaktir. Butln
ilave cizim ve arazi 6lgtim igleri (topografik lgtimler de dahil olmak Gzere) Yiklenici
tarafindan islerin bir pargas! olarak yurutilecektir.

Yiklenici islere baslamadan énce kazilmasi dustinilen glizergah kisminin en
az 300 m ilerisine kadar glizergahi aplike ederek insasI dusunilen hattin mevcut
zemin kotlarini belirleyecek ve igverenin onayina sunacaktir.

Yilklenici, Isverene mevcut kontrol noktalarinin uyumlulugu dahil olmak lizere
yapilan tim élgiim sonuglarini yazili olarak bildirecektir. isveren Yukleniciye yeni élgt
kontrolleri yapilmasi talimatini verebilir.

Hatlara ve giizergahlara ait projeler, Pompa istasyonlari sahalari, zemin
profilleri, topografik haritalarin spot kotlari kullanilarak hazirlanmigtir. Yiklenici, islere
baslamadan énce élgimlerde esas alinmak Uzere, saha &lglimleriyle zemin kotlarini
kontrol edecektir.

Yiklenici, islerin yapilmasi igcin gereken ekipmanlari ve deneyimli personeli
temin edecektir. Ayrica, Yiklenici, isverene kontrol noktalarint projelendirmesinde
veya belirlemesinde, ilave insaat irtifak sinirlaninin  tesbit edilmesinde veya
Yuklenicinin yaptigt élglim ve gizim iglerinin kontrol edilmesinde gerekli gérilecek
élgme cihazlar ve yardimci malzemeyi ve kendi personeli igin uzman elemanlari
bedelsiz olarak temin edecektir.

Yiklenici, Milhendise kontroliinii istedigi isleri, kendi islerinde gecikmeye..
sebep olmayacak ve Miihendise en az sorun ¢ikartacak sekilde dnceden (makul bir:
slire) bildirecektir.

Yiiklenici, yanlis yerlestirilmis ve bitirilmis olan isleri kaldiracak ve yemden msa;' :
edecektir.

f
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1A-8.1. Harita isleri (")ze_l Teknik $artnamesi: Yiklenici, Genel Teknik Sartname’nin
eki olarak verilen Harita Isleri Ozel Teknik Sartnamesine uymak zorundadir.

1A-8.2. Mevcut Altyap:1 Tesisleri: Cizimlerde gdsterilen hatlar ve egdimler mevcut
buyik altyap: tesislerinin engelleme yapmasina imkan verebilir. Yiiklenici, bu gibi
altyapi tesislerinden herhangi birinin yerini arazi tzerinde bulup, teyit edecek ve bu
gibi tesislerin kesin yeri yonliinden kendisini ikna etmis olacaktir.

Bu iglerin bir b6limi olarak insa edilmis herhangi bir imalat ile herhangi bir
mevcut altyap! tesisi arasinda bir engelleme meydana gelirse mevcut olan by-gigi>y»4
altyapi tesisinin yeri Yiklenici tarafindan degistirilebilir.

Keza bu iglerin bir bélimi olarak insa edilmis olan bir imalat hattinin
glzergahinin veya profilinin degistiriimesi Yapi Denetim Goérevlisi tarafindan daha
uygun ve kabul edilebilir bulunursa o zaman Yiklenici bu projeyi hazirlayacak ve
Yap! Denetim Gérevlisinin incelemesine sunacak ve isverenin onayi ile Yapi Denetim
Gorevlisi engellemeden kagintimast igin gerekli olabilecek bu gibi bir hat veya egim
degisiklikleri icin direktif verecektir.

Yuklenici; herhangi bir 6zel veya tizel kisinin veya devletin sahibi oldudu
herhangi bir tesisin y®dnetiminin veya 06zel tesis sahiplerinin, bu gibi tesislerin
desteklenmesi ve tam olarak korunmasi i¢in 6ngérdigi bitin tedbirleri, isin yerine
getiriimesi esnasinda alacak ve ilgili makamin veya tesis sahibinin yazili onayi
olmaksizin bu tesislere miidahale ediimemesini saglayacaktir.

1A-8.3. Giizergaha Bitisik veya Yakin Yapilarin Korunmasi

a) Yuklenici imalatlara bitisik veya yakin yapilarin, duvarlarin, merdivenlerin,
koprulerin, yollarin, bahge duvarlarinin, citlerin veya benzerlerinin kazidan
etkilenmemeleri ve zarar gérmemeleri icin gerekli tedbirleri alacaktir. Bu gibi
yapllarin islerin yapilmasi sirasinda gérecekleri ¢cékme, oturma, ¢atlama, egilme
ve yikilma veya benzeri zararlar tamamiyle Yiklenicinin sorumlulugu altinda olup,
tamirat veya zararlarin tazmini masrafliari Yiklenici’nin sorumlulugundadir.

b) ihale teklifi vermeden énce Yiiklenici bitisik miilkler Gzerinde iskele kurulmasi
veya baska tirli kullanimiar gerekli ise miilk sahiplerinden izin alacak, tim
masraflar édeyecek ve Isler tamamlandijinda veya istenildidi zaman bosaltacak
ve eski durumuna getirecektir.

c) Yiklenici fotograflarla veya arazi élgimleriyle bitisik miulkteki halihazir durumu
tespit edecektir.

d) Yapisal Tedbirler: Yiklenici islerin icrasi sirasinda Isyerinde veya bitigiginde
Islerden etkilenebilecek veya tehlikeye maruz kalabilecek yeni ya da mevcut
binalarin saglamhligini korumak amaciyla gerekli olabilecek tim iksa, destek,
baglantilar ve gerekli diger tedbirleri alacak ve idame ettirecektir.

e) Kullanilan Mulkler: Isler kullaniimakta olan binalarin icinde veya civarinda
yuritilebilir. ihale Teklifi vermeden énce Yiiklenici isgal edilme ve kullanimin
zaman ve niteligini tayin edecektir. Yuklenici igleri iginde bulunanlara ve
kullanicilara en az rahatsizlik, zarar ve tehlike verecek sekilde yurutecektir.

f) Milklerde Hasar ve Tamiri: Dogrudan dogruya islerden kaynaklanan tim
tazminat ve Gcilinct taraflarin iddialari dogrudan dogruya Yuklenici tarafindan
masraflari kendisine ait olmak (zere yuklenilecektir(Yapim Isleri Genel
Sartnamesi Madde 9). Yuklenici, isler, yapim makineleri, iscilik, malzeme veya
tagimadan etkilenen, kamu veya 6zel, tum mulkleri bundan sonra belirtilecek hale
ve en azindan kendisinin bu yerlere ilk girigsinden 6énceki duruma getirecektir.
Eger Isveren Temsilcisi'nin gérustine gore, Yuklenici, onarimin ve iddialarin
¢c6ziime baglanmasi konusundaki yukumliluklerini yerine getirmek igin
zamaninda girisimde bulunmadigi yada Yiklenici bu tir tim iddialar--
coziimlemeye muvaffak olmadiyi takdirde, Isveren Temsilcisi, bundan- boyle
onarimin tamamlanmas! veya iddialarin ¢oéziime kavusturulmasi igleminin.
Yiklenicinin sorumlulugu bulundugu bu tir konulara iligkin iddia sathlerlne
ddeme yapma ve bu édemeleri Yuklenici adina tahakkuk eden veya tahakkuk
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edecek olan paralardan kesme hakki sakli olan Isveren tarafindan yurutulecegini
Yikleniciye teblig edebilir.

g) Kalici Onarim: Karayollari diginda yapilacak olan ¢alisma sahasindaki tim kalict
onarimlar citler, yollar, duvarlar ve bordirler dahil en azindan kazinin
baglamasindan veya hasarin meydana gelmesinden dnceki mevcut standartlara
esit duruma gelecek sekilde yapilmasi zorunlu olacaktir. Teklifteki fiyatlarin, bu
onarimlari sonu¢ olarak en azindan Yiklenicinin sahaya ilk girisinden 6nceki
duruma getirmek amaciyla gerekli tim igleri yapmak icin Bakim Dénemi
sirasinda duzenli araliklarla sahaya déniilmesini kabul edilmektedir. 17.09.2024

1A-9. OLUMSUZ INSAAT KOSULLARI: Olumsuz hava kosullari, islak zemin veya diger
olumsuz insaat kosullar altinda, Yiklenici ¢aligmalarini bu kosullardan olumsuz
etkilenmeyecek islerle sinirli tutacaktir. Yiklenici tarafindan Islerin duizenli ve tatmin
edici bir sekilde yuritilmesini saglamak icin gereken ve igveren’in onayladigi 6zel
énlemler alinmadikga veya 6zel prosedirler uygulanmadikga, Islerin higbir kismi
islerin kalitesini olumsuz etkileyebilecek kosullar altinda yapilmayacaktir. Ozel
dnlemler veya prosedirler konusunda Yapt Denetim Gérevlisinin én onayini almig
olsa da, Yuklenici, olumsuz insaat kosullarinda yapilan islerin tek sorumlusu
olacaktir.

1A-10. KESME VE YAMA YAPILMASI: izmir Bilyiksehir Belediyesi AYKOME kararlari bu
s6zlesmenin ayrilmaz bir pargasidir. Yiklenici, ise baslamadan &énce kazi ruhsati
alinmasi amaciyla AYKOME ( altyapi koordinasyon) Midirligine idarece yapilacak
basvuru esnasinda sunulmak lizere is kapsaminda c¢aligilacak tim cadde ve sokaklarin
listesini ve bahse konu projeye ait diger altyapi kuruluglarinin mevcut tesislerinin
islendigi paftalari hazirlayacaktir.Yiklenici ¢alisilan bdlgede trafik akis koordinasyonun
saglanmasi icin izmir Buyliksehir Belediye Baskanligi UKOME Mudirliginden ve Trafik
il Denetleme Mudurligtinden gerekli izinlerin alinmasi hususunda Yapi Denetim
Gorevlisi ile musterek calisarak gerekli resmi izinlerinin alinmasint takip edecektir.
AYKOME uygulama yénetmeligi 25/k hikmiine uygun olarak vyiklenici, agilacak
trangenin x-y-z koordinatlarint sayisal ortamda hazirlayarak aykomeye génderecektir.

Séz konusu izin ve ruhsatlarin alinmasi icin 6ngériilen 30 (otuz) takvim glnu isin
siresinde dikkate alinmis olup, ancak izin ve ruhsatlarin alinmasi igin bu sirenin
tzerinde zaman gecmesi ve bu nedenle ise baslanamamasi durumunda gegen sdre,
slire uzatimi olarak igin siresine eklenir.

Ancak anahtar teslimi gotiirii bedel veya karma s6zlesme ile yapim isine ¢ikilan
ATIKSU ARITMA TESISLERi, PAKET ATIKSU ARITMA TESISLERI
sozlesmelerinde, Aykome’den alinmasi gerekli goriilen kazi ruhsati olmasi halinde,

kazi ruhsatinin alinmasina kadar gegen siire de isin yapim stiresine dahildir.

Yiklenici, islerin gerektirdigi ve bozuk iglerin kontroli veya diizeltiimesi igin iglerin
tizerinin aciimasiyla ilgili olarak gerekebilecek butiin kirma ve yamalama islerini
yapacaktir. Yiiklenici, yanlis zamanlanmisg iglerin dizenlenmesi, monte edilen malzeme
numunelerinin test amaciyla sékilmesi ve mevcut tesislerin degistiriimesi veya mevcut
tesislerin degistiriimesi icin gereken butiin kesme veya yikma iglerini de yapacaktir.
Mevcut ingaat elemanlarinin sékilmesi, kirimasinin veya tamiratinin éngorildugu
durumlar haricinde, Yiklenici mevcut tesislerin veya Iglerin yapisal stabilitesini
etkileyebilecek miidahaleleri Isveren’in onayi olmaksizin yapmayacaktir. Yklenici, isleri
esnasinda mevcut tesisleri ve bitin isleri korumak igin gerekecek bitiin destekleme,
germe, mesnetleme ve koruma alet ve tesisatini temin edecektir.

Malzemeler, islerin tamamlanmast igin gerektigi él¢tide kirnlip tamir edilecek ve
sokilecektir. Malzemeler, bitisik veya malzemelere zarar verilmeksizin dikkatli bir tarzda. . .,
kaldinlacaktir. Kurtarilamayacak olan malzemeler Yiklenici tarafindan sa_hadan
kaldinlacaktir. ¥ o

Yukarida bahsedilen islerden etkilenen bitiin yeni igler ve mevcut tesusjer “ g\
gereken kuvvete, gérinime ve fonksiyonel kapasiteye sahip bir tesisat elde edﬂec;ek \\ s ]
sekilde Isveren’in kabul edebilecegdi yeni malzemelerle veya kurtariimig malzeme!etle LI

S
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restore edilecektir. Gerektigi takdirde, batin ylzeyler tamir edilip yeniden
dizlenecektir.

1A-11. SAHANIN TEMIiZ VE DUZENLiI TUTULMASI:Kazilmis malzemeler, kullantimig
malzemelerden arta kalanlar, ¢épler ve benzerleri en kisa zamanda c¢alisma
sahasindan uzaklagtirilacak ve arag veya yaya trafiginin engellenmesme ve caligma
sahasinin kirlenmesine sebebiyet verimeyecektir. Kazilmis toprak, dolgu “islerinde
kullanilacak olsa bile isverenin yazili izni olmaksizin hendek kenarina veya yakinina
y|g||mayacak ve Yiklenicinin temin edecedi depo sahalarina taginacaktir. By-gigi,;-4
depo yerleri icin Isverenin yazili onayi alinacaktir.

Beton kaliplar ve iskeleler gibi insaat malzemeleri kullaniimadiklari zamanlarda
Yiklenici tarafindan bir kenara istiflenecektir. Yiklenici, ylzeylerin bozulmasini ve
diger hasarlan énlemek icin ylizeylere dékilebilecek bitun beton, asfalt, yag, boya,
paslandirici sivilar ve temizleme sollisyonlarini derhal temizleyecektir.

Ucucu artiklar diizenli bir sekilde kapali madeni kaplar i¢inde depolanacak ve
her gun dokulecektir. Artiklar sahaya goémilmeyecek ya da saha (zerinde
yakilmayacak veya yagmur arklarina, sihhi tesisata, derelere veya su yollarina
dokulmeyecektir. Butun artiklar mahalli yénetmeliklere ve cevre kirliligini énleme
kanunlarina uygun bir sekilde sahadan kaldinlacak ve yok edilecektir.

Isin devami siiresince ara hakedig 6demelerine hak kazanabilmenin bir kosulu
da sahanin uygun bir sekilde temizlenmesi olacaktir.

Dere Islah calismalar sirasinda imalatlar igin gerekli malzemenin dere
tabanina figliresi, malzemenin deredeki su akisini engellemeyecek sekilde
yapilacaktir. Uygunsuz istiflenen malzemelerin kontrolstiz su akisi nedeniyle
surliklenmesinden veya suyun akigini engellemesinden dogacak her tlrli hasar,
kayip ve zararlardan ( 3. sahislar dahil )YUklenici sorumlu olacaktir.

1A-12. KISALTMALAR VE SEMBOLLER:S6zlesme Belgelerinde kullanilan kisaltmalar
asagidaki anlamlara sahiptir:

°C -Celsius veya santigrad

dia veya & -Cap

g/m? -Metre kiip basina gram

ha -Hektar

kg -Kilogram

kg/cm? -Santimetre kare basina kilogram
kg/cm? -Santimetre kilp basina kilogram
kg/m? -Metre kare basina kilogram
kg/m? -Metre kip basina kilogram
km -Kilometre

km/h -Saatte kilometre

kPa -Kilo paskal

kN -Kilo newton

KN/m? -Metre kare basina kilo newton
I -Litre

m -Metre

m? -Metrekare

m? -Metrekip

mm -Milimetre

mm? -Milimetrekare

MPa -Mega Paskal

m/s -Saniyede metre

max -Maksimum (Azami)

min -Minimum

mg/I| -Litrede miligram

N -Newton

N/mm?2 -Milimetre karede Newton
' 8
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1A-13. REFERANS STANDARTLAR:Herhangi bir teknik birlik, kurulus veya dernegin
standartlarina ya da mahalli veya il yetkili makamlarinin kodlamalarina yapilan atiflar,
aksine bir hukim belirtiimedikge, tekliflerin alindidi tarihte uygulanan ve yayinlanan
en son cari standartlar, kodlar, sarthameler veya deneme standartlarina yapilmis
atiflar olarak kabul edilecektir.

Genelde, Sézlesme Belgelerinde Amerikan Standartlardan sartnamelerden
s6z edilmektedir, fakat s6zlesmenin imzalanmasindan sonra Yiklenici'nin yazili talebi
tzerine Yapi Denetim Gorevlisinin karariyla alternatif muadil standartlarin da
kullanilmasi mumkindar. Yuklenici, Yapi Denetim Gorevlisine teklif edilen alteth&fif2024
kod ve standartlarin uygunlugunu ve denkligini géstermek icin gerekli verileri ibraz
edecektir. Ongérilen standartlar ve &nerilen alternatif standartlar arasindaki
farkliliklar Yuklenici tarafindan yazili olarak ve kapsaml sekilde tanimlanacak ve
Yiklenici'nin onaya ihtiyag duyacad tarihnten en az 30 giin 6nce lIsverene
sunulacaktir. igverenin dnerilen standartlarin esdeder veya daha yitksek kaliteyi
sagladigi yoniinde kanaati olusmazsa Yiklenici Sézlesmede 6ngérilen standartlara
uyacaktir.

1A-14. SAHADA i$ YONETIMI:Yiklenici, iglerin yuritilmesi amaciyla kendlsmln ve
tag.eronlarln kullandigi bitiin saha kisimlarindan sorumlu olacak; miinhasiran Igveren
veya baskalarinin yapacagi kontroller disinda, bitin galisanlart ve diger sahislari
arazi ve mevcut tesislerin kullanimt ve korunmasi konusunda tam kontrolii altinda
tutacaktir. Yuklenici, islerle veya iglerin kontroliyle ilgili bir gérevi olmayan sahislari
sahadan gikartma ve sahadaki bitiin sahislarin (isverenin personeli harig) kendisinin
kendi personeline uyguladigi y6netmelik ve kurallara uymasini isteme hakkina
sahiptir.

1A-15. GUNLUK VE AYLIK KAYITLAR

a) Calistirilan isci, teknisyen, usta, Yapi Denetim Gérevlisi ve benzeri elemanlarin
gérevlerini ve sayilanni gésteren bir kayit Yiklenici tarafindan tutulacak ve
haftalik olarak isveren’e sunulacaktir.

b) Santiyeye getirilen her tirli malzemeye ait cins, miktar ve gelig tarihini gésteren
bilgiler haftalik olarak igveren’e sunulacaktir.

c) Santiyede bulundurulan makine ve ekipman cins, miktar ve kapasitesini gosteren
bilgiler haftalik olarak isverene sunulacaktir.

d) Her ay sonunda yapilan igleri 6zetleyen raporlar, yeni ay ilk haftasi igerisinde
Isveren’e sunulacaktir. Mevcut altyapi nedeniyle yapilan yer degigtirmeler veya
Uzerinden veya altindan gecisler veya benzeri durumlar bir plan {zerinde
gosterilecektir.

e) Sel veya benzeri dogal afetler veya olaganustu olaylarla ilgili raporlar Yuklenici
tarafindan tutulacak ve bir hafta icinde Isveren’e sunulacaktir.

f) Sézlesme kapsaminda galisan elemanlarin galisma sarelerini ve édenen Ucretleri
gésteren kayitlar Yuklenici tarafindan tutulacak ve istenildiginde Isveren
temsilcilerinin gériigtine sunulacaktir.

1A-16. YOLLAR VE PATIKALAR:Y(klenici igyeri trafiginin isyeri sinirlan digindaki yol
ve gegcitlere normal asinma ve yipranmanin &tesinde bir zarar vermemesini temin
edecektir. Yiklenici Isyerine gelis yollarinin yeterli olacak bakimini yapacak ve
camurlanma ve kirlenmeye mani olacaktir.

isveren, tim yol ve yaya gegitlerini mimkin oldugu kadar agik tutmayi arzu
etmektedir. Ancak isin ylrutilme yéntemi nedeniyle gegici bir kapanmanin zorunlu
olmasi halinde, Yuklenici sorumiu yetkili ile Isverene en az bir hafta 6nceden
tebligatta bulunacak ve onaylarini alacaktir. Sorumlu yetkili tarafindan bu konuda
verilen tim talimatlara kesinlikle uyulacaktir. Bu Madde hikimlerine gore gerekh Y
gorulen tim isler icin dogrudan dogruya hicbir 6deme yapilmayacak, bunlara iliskin
maliyetin teklifteki birim tcret ve fiyatlara dahil oldugu kabul edilecektir. Bu Maddede ..
yazilanlar yol kapama igin mutlaka onay verilecegi seklinde yorumlanamaz veya bu o

anlama geldigi manasinda anlagilamaz.
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1A-17. GEGICI ISLER

a)

b)

c)

Konumlar: Yiklenici tum artik malzemeler, Gegici Tesisler ve Hizmetler igin
dusundlen yerlerin, Isveren Temsilcisinden onayini alacaktir.

Bakim: Yiiklenici gerektigi sekilde Gegici Tesisler ve Hizmetleri intibak ettirecek,
degistirecek ve tagiyacaktir. Yuklenici ihtiya¢c kalmadiginda bunlar kaldiracak ve
yerlerini dlizguin bir hale getirecektir. _ | )
Yollar: Yiklenici tim yol, su yollari ve ¢lrik zeminler zerinden, isyerine ve igyeri
icinde baglanti amaciyla, gerekli olan tum patikalari, gegici yollari, kar§1§832024
karsiya gecis yerlerini, isgiler i¢in sikigtirilmis kaplanmig zeminler vb.ni igverene
ilave bir maliyet yiklemeden saglayacaktir. Yuklenici kendi ve taseroniarinin
kullanimi igin bunlan degistirecek ve adapte edecek ve ig bitiminde de
kaldiracaktir.

Yollar; Isyerinde bulunan kalici yollar, sikistiriimis kaplanmig zeminler ve yaya
yollari, bunlarin gerekli bakiminin yapilmasi sartiyla, kullanilabilir. Yiklenici
yollar kullandiktan sonra tamamen temizleyecek ve kusursuz bir bicimde terk
edecektir.

Varyantlar: Yiklenici iglerin herhangi bir bélimy arasinda veya etrafindan trafigin
cevrimesi amaciyla gegici servis varyantlari ve yollarini saglayacaktir. Yapim
standardi mevcut yollari kullanan trafik siniflarina uygun olacaktir. Varyantlarin
konum, standart, genislik ve bakimi isveren Temsilcisi tarafindan onaylanacaktir.
Gegici Binalar: Yiklenici kendisi ve taseronlarinin kullanimi icin gerekli olan
gecici sundurma, biiro, yemekhane, (banyo, tuvalet vb.) ile diger gegcici binalari
saglayacaktir.

1A-18. YUKLENICININ iS BASINDA BULUNMASIL:YUklenici, taahhudin devami
siresince is basinda bulunmaya ya da igleri hicbir gerekge ile geciktirmeyecek ve
durdurmayacak sekilde kendisinin yukumliliklerini yerine getirecek- ve lIdare
tarafindan kabul edilecek yetkili bir vekili bulundurmaya mecburdur.

Yuklenici veya vekili, Yapi Denetim Gérevlisinin iznini almaksizin ig yerinden

ayrilamaz. Aksi takdirde Yapim [slerine ait Tip Sézlesmede belirtilen hukumler
cercevesinde gerekli cezai iglemler uygulanir.

Yiklenici veya vekili, is ile ilgili incelemeler esnasinda Yapi Denetim

Gérevlisine refakat etmek zorundadir.

1A-19. YOUKLENICININ TEKNiK ve iDARI PERSONELi ile I$Ci ve GENEL
HiZMETLERDEN SORUMLU ELEMANLARININ DURUMU:Y Uiklenici'nin Teknik ve idari
personeli ile is¢i ve genel hizmetlileri arasinda isinin erbabi olmayan hilesi,
yetersizligi, itaatsizligi veya her ne gekilde olursa olsun is basinda bulunmasina engel
halleri goriilenleri Idare tarafindan yapilacak yazili bildiri Gzerine Yiklenici derhal ve
itiraz etmeden is bagindan uzaklastiracaktir.

1A-20. TRAFIK iSARETLEMELERI ve EMNIiYET TEDBIRLERI:Yiklenici, ise bagladigl
ilk ginden isin bitimine kadar uyar yapiimaksizin Karayollar Trafik Kanunu ile Isgi
Saghgi ve Is Guvenligi Tuztgunin gerekli gérdigu trafik isaretlemelerini yapmak ve
diger emniyet tedbirlerini almak zorundadir.

Yiklenici, acilan hendegin trafigi aksatmayacak sekilde en kisa zaman da

kapatilmasi, artan malzemenin kaldirilarak yolun temizlenmesi, hendegin ¢ékuntu ve
yilkselti olmayacak sekilde yol Ust kaplamasinin yapimina uygun hale getirilmesi igin
gerekli dnlemleri almak zorundadir. Actigi hendegi kapatamayacagt zorunlu hallerde
idarece kabul edilecek tipte giivenlik levha ve seritleri ile hendek cevresinde dnlem
almaya mecburdur. Yapi Denetim Gorevlisi'nin eksik ve hatall gérdigl tedbirleri de
derhal yerine getirecektir.

Trafik isaret ve énlemleri nedeniyle Yiklenici'ye ek ddeme yapilmaz. Ayr_jc'é

Yiklenici trafik onlem ve isaretlerinin yetersizligi nedeniyle Karayollari Tt_éfik_ =
Kanunu'na gore yapilacak yasal islemlerden ve ortaya ¢ikacak tum sonuglardan: -
dogrudan dogruya sorumiudur. RS
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Yiklenici, c¢evredeki binalarin ve benzer vyapilarin, yeraltt ve yeristi
tesislerinin zarar gérmemesi ve dayanimlarinin bozulmamasi icin gerekli teknik
tedbirleri alacak; uygulamamas:i halinde olusabilecek can ve mal kaybi ile zararlardan
sorumlu olacaktir.

Yuklenici, calistigi glizergah (izerine rastlayan adac¢, korkuluk, bahg¢e duvari,
kaldirim tasi vb.lerini tahrip ettijinde bedelsiz olarak verilen zarar karsilayacaktir.

1B - iBRAZ EDILMES|I GEREKEN DOKUMANLAR

1B-1. GENEL SARTLAR:Bu madde, Yuklenicinin ingaat programlarini, revize IVe)a2024
tadilat projelerini, Urtin verilerini, numuneleri, uygunluk belgelerini ve ingaat
fotograflarint ibraz yukumlalugint kapsamaktadir. Sézlesmenin diger bélimlerinde
ilave genel ibraz ylUkUmlllikleri ve minferit ibraz yukumliliklerinden
bahsedilmektedir.

1B-2. iNSAAT PROGRAMI:Yapim Isleri Genel Sartnamesi madde 17’e uygun olarak
hazirlanacaktir.

1B-3. i$ iLERLEME RAPORLARI:Her ara hakedis 6demesi basvurusuyla birlikte
isverene bir is ilerleme raporu sunulacaktir. Her ig ilerleme raporunda, Insaat
Programi, imalat Resimleri Programi ve Aylik Hakedis Odemeleri Programinin
guncellestiriimis ve gerektigi takdirde revize edilmis kopyalari bulunacaktir. Bu
guincellestiriimis veya revize edilmis programlar, son is ilerleme raporundan sonra
meydana gelen degisiklikleri detayli olarak ve yeterli bir dizeyde agiklayici olacaktir.
Her is ilerleme raporunda, mevcut ve beklenen gecikme faktérlerini, bunlarin ingaat
programi Uzerindeki etkilerini ve bunlara karsi teklif edilen énlemleri gésteren yeterli
bilgiler bulunacaktir. Tamamlandigi rapor edilen, fakat isverenin onayina sunulmaya
hazir olmayan igler yeterli delil ve belgeyle kanitlanmalidir.

1B-5. NAKIT AKIS PROGRAML:is programt ile birlikte Yiiklenici, isverene tahmini aylk
odemeleri gosteren bir nakit akis programi sunacaktir. Nakit akis, ingaat programina
bagl olacak ve insaat programina gére kontrol edilecektir. Stire uzatimi ve/veya kesif
artisi oldugu durumlarda, is programi ile birlikte nakit akis programi da revize edilerek
Isverenin onayina sunacaktir.

1B-6. UYGULAMA PROJELERI VE MALZEME ONAY BELGELERI:Bu soézlesme
kapsaminda ihale dosyasi ekinde verilen projeler, kesin proje nitelidinde olup,
Yiklenici projelere uymak zorundadir. Herhangi alternatif proje iretilmeyecek olup,
zorunlu hallerde kismi revizyon ve tadilat yapiimasi gerekirse, toplam sézlesme
bedelinin %20 sini gegmeyen eksilis veya artis durumunda, Yiklenici tarafindan
herhangi bir bedel talep edilmeksizin projesi hazirlanarak ve Yapi Denetim
Gorevlisinin de gérisi alinarak idare’ye onaylatilacaktir. Artma veya eksilme orani
tutarina gére édeme, esas olacaktir. imalatlar onayli projelere, proje kriterlerine ve
teknik sartnamede belirtilen hususlara gére yuritilecektir.

Mensei ne olursa olsun sunulan malzemeler, butiin belgeler Yiklenicinin
onayini gdsteren bir muhtrle muhirlenecek ve Uzerlerine bu sézlesmenin isim ve
numarasi, Yuklenicinin ismi ve teknik sartname veya projeye vyapilan atiflar
yazilacaktir. Her belge ibrazinda iglerin ilgili kaleminin kullanim amaci da
gosterilecektir. Katalog sayfalari sunuldugunda, ilgili kalemler agikga belirtilecektir.

Yuklenici bitiin belgeleri Sozlesme Belgelerine ve Teknik Sartnameye
uygunlugunu gézden gegirdigini ve onayladigini gosterecektir. Yiklenici ibraz ettigi
belgelerin tamam oldugu konusunda tim sorumlulugu Ustlenecek ve yeniden belge
ibrazi gereken durumlarda, isverenin belirttigi bittn istisnalarin géz éniuine alindigini
onaylayacaktlr Eger Yuklenici, Gizerinde daha 6nce gerekli istisna ve degisiklikler-.
yaplilarak geri iade edilmis bir belgeyi izerinde gerekli degisiklikleri yapmadan tekrarA
sunarsa ilgili tim kayiplardan kendisi sorumlu olacaktir. P o :

Bir belgenin degistirimesini veya duzeltimesini isteyen mektup tarlhlnden
itibaren 14 gun iginde, Yuklenici, belgenin &ngorilen slre 1<;,|nde" i
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tamamlanamayacagini - gerekgeleriyle beliterek bu siirenin uzatilmasint talep
etmedigi takdirde, belgenin mektup tarihinden itibaren 28 gin iginde duzeltilerek
tekrar sunulmasi gerekir.

Isverenin, Yiuklenicinin sundugu revize velveya tadilat projeleri ve bilgileri
incelemesi, sadece bunlarin Paftalara ve Sartnamelere genel uygunlugunu, harici
baglantilari ve genel projeyi etkileyen boyutlari kapsayacaktir. Isverenin belgeleri
incelemesi. belitilen butiin malzeme, ekipman, cihaz ve is kalemlerinin batdn
boyutlari, miktarlari ve detaylarinin derinlemesine incelendigi anlamina gelmez.
Isverenin belgeleri incelemis olmasi, Yukleniciyi, hata, ihmal veya $3Bm8 2024
sorumlulugundan veya Sézlesme Belgelerine uyma sorumlulugundan kurtarmaz.

isverene, bitun projeler ve veriler CD’si ile birlikte 2 nisha inceleme igin
sunulacaktir. Revize projeler ve veriler iade edildigi zaman, isveren’in belirttigi ve
bildirdigi sekilde gereken duzeltmeler yapilarak 2 nusha tekrar sunulacaktir. Bir
belgenin yeniden ibrazinda, ilk belgenin numarasi ve ardindan, belgenin kaginci kez
sunuldugunu gésteren bir harf (A, B, vb.) belirtilecektir.

Diizeltimis kopyalar yeniden ibraz edildiginde, Yuklenici, butin revizyonlara
yazil atifta bulunacak ve Isverenin daha onceki belgelerde istedigi revizyonlar
disinda yapilan revizyonlari ayri bir liste halinde bildirecektir. Revize projeler ve
belgeler onaylandiginda, toplam 6 niisha olacak sekilde gogaltilarak, ilgili birimlere
dagitim yapilacaktir.

1B-6.01. Sertifikalar:llgili sartname maddesi belirli sertifikalarin ibrazini 6ngérdigu
takdirde, Yiklenici, her sertifikanin imalatginin antetli kagidina yazilmig dort suretini
ibraz edecektir. Sertifikalara, mumkinse, onaylanan malzemelerin seri veya referans
numaralari yazilacak ve sertifikalar, bunlarla sinirli kalmamak tzere su bilgileri ihtiva
edecektir: Yuklenicinin ismi, projenin ismi, is kaleminin ismi, imalatginin ismi ve ilgili
resim, sartname maddesi ve paragraf numarasi ve kontrol kayit referans numarasi.
Bu bilgilerin tim ilgili kalite standart veya sartnamelere uygun olacaktir.
Sertifikalarin ibraz zamanlamasi séyle yapilacaktir:

a. Imalatgl ve saticinin test sertifikalar, bu sertifikalarin temsil ettigi malzemelerin
sdzlesme konusu islerde kullaniimasi sngorilen tarinten en ge¢ 21 takvim gund
snce sunulacaktir. Bu sertifikalarin temsil ettigi malzemeler, Isveren tarafindan
incelenmeden ve kabul edilmeden imal edilmeyecek, sahaya teslim edilmeyecek
ya da islerde kullaniimayacaktir.

b. Kalici Islerin yapilmasi sirasinda veya tamamlanmasindan sonra yapilan testlere
iliskin sertifikalar (Sartnameye uygunluk sertifikalar), testler biter bitmez
sunulacaktir.

1B-6.02. ibraz Programu:Butiin projeler ve belgelerin ibraz programt ve sirasi,
inceleme icin gereken butin bilgilerin zamaninda verilmesini saglayacak sekilde
olacaktir. Her belge ibrazinda bir dilekge verilecektir.

1B-7. INSAAT FOTOGRAFLARI:Yiklenici, bitiin ingaat fotograflarinin ve ozellikle
kritik bolgelerin imalat fotograflarinin cekilmesinden sorumlu olacaktir. Mihendis
(Yapi Denetim Gorevlisi) her fotografin konusunu belirleyecektir.

Fotograflar Isin baglamasindan once dere giizergahi ve/veya boru hattinda
yaklagik 200 metre (kritik noktalarda bu araliklar Yapi Denetim Gérevlisi talimati ile
azaltilabilecektir) araliklarla gekilecek ve Yap! Denetim Gorevlisine onaylattirilacaktir.

Ayni bolgeler,islerin devami stiresince imalatin degisik safhalarinin (kazi, boru
doseme, yol betonu, dere islah, duvar igleri vb... gibi) ne sekilde yapildiginin
belirlenmesi bakimindan &ézellikle toprak altinda kalan bélumler fotograflanarak tespit
edilecek olup, her hakedis déneminde yapilan tum faaliyetleri gosterecek sekilde
hakedis ekinde fotograf kapagi ile birlikte Isveren'e sunacaktir. S

Dere giizergahi vel/veya boru hattinin herhangi bir béluminde ingaat. " «
faaliyetlerinin tamamlanmasindan sonra ayni bolgelerin yeniden fotograflari cekilecek- "
ve bu bolimdeki isin ddemesinin yapiimasi icin Igveren’in onayina sunulacakt:r\;_‘-_ !
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ingaat éncesi, imalat esnasi ve bitiminde goruntilemeler Yapi Denetim Gorevlisinin
talimati ile video ¢ekimi olarak da yapilacaktir.

Fotograflar ticari kalitede renkli olarak basilacaktir. Dijital ortamda fotograf
ibraz edilebilecek olup, 100x150 mm basimi seffaf plastik dosyalar igine
dosyalanacak ve lzerlerine sézlesmenin isim ve numarast, Yuklenicin'in ismi,
fotografin konusu ve gésterdigi yer ve fotografin gekildigi tarih yazilacaktir. (Batin
fotograf setleri iki takim halinde hazirlanacaktir.)

1B-8. BELGELERIN TEKRAR IBRAZININ ETKILERI:Yiklenici belgeleri eksik jbrgg ;)4
eder ya da ilk ibraz ettigi belgelerde istenen bttn dizeltmeleri yapmaz ya da daha
énce sundugu; incelenmis belgelerine yénelik olarak, proje kontroli veya dedisikligi

icin talepte bulunursa (herhangi bir sebeple) ve Isveren, bu sebeple herhangi bir
zarara ugrarsa bu miktarlar Yikleniciye &denmesi gereken hakedislerden
disilecektir.

1C - KALITE KONTROL ve TESTLER

1C-1. KAPSAM:Bu bélum; Yuklenicinin Sézlesme kapsamindaki igleri yaparken,
kullanacagi tum malzemelerin ve uygulamanin kalite kontroliyle ilgili kosullari
kapsamaktadir.

1C-2. KALITE GARANTISI:Y(klenici, Sézlesme kapsamindaki isleri yaparken, yeterli
sayida deneyimli personel listesi olusturacak ve &zgegmigleri ile birlikte
gorevlendirme semasini  ve ekipman listesini, yer teslim tutanagdinin
diizenlenmesinden sonra 5 gun iginde Idareye sunacaktir.

Mihendis, degisken kosullara uygunlugu saglamak igin kendisine verilen ekip-
ekipman listesinde degisiklikler yapiimasini isteyebilir.

1C-2.1. Kod Ve Standartlar:Aksi acikca belirtiimedigi strece, herhangi bir teknik
kurulus, 6rgit veya kurumun standartlarina yapilan atiflar, teklif alma tarihinde kabul
edilen veya yayinlanan en son standart, kod veya sartname ya da taslak standartlar
anlamina gelecektir.

Atifta bulunulan bir kod veya standart olmamasi durumunda; Yuklenici,
taninmis baska uluslararasi kod veya standartlar 6nerebilir ve bu takdirde ikame kod
ve standartlarin uygunluk ve esdegerliligini Mihendise tatmin edici bigimde
gostermenin yani sira daha oénceki bagarill uygulamalara iliskin kanitlar da ibraz
edecektir.

1C-2.2. Malzeme Kalitesi:YUklenici, sézlesme kapsamindaki islere. baglamadan
once, kullanilacak tim malzemelerin (asfalt yama hari¢ olmak tzere) ilgili Uretim
standartlari kapsaminda, bagimsiz ve denetimli bir laboratuarda guncel testlerini
yaptiracaktir. Kalite ve Kontrol Testleri yapiimayan ve idare tarafindan onaylanmayan
malzemeler kullaniimayacak olup, bu onaylar alinmadan imalata baglanmayacaktir.
idarenin bilgi ve izni olmadan yapilan imalatlar kabul edilmeyecek ve 6demeleri
yapiimayacaktir.

is kapsaminda kalici olarak kullanilacak ekipmanlar yururlikteki standart ve

sartnamelere uygun olacaktir.
Bu malzeme ve ekipmanlar éngérilen amaglar diginda kullaniimayacaktir.

1C-2.3. Test Konular:Sadece bunlarla sinirli olmamak kaydiyla, asagida
listelenmistir.
-HDPE i¢cmesuyu borularn ve Kanalizasyon borulari
-igmesuyunda kullanilan tiim ek pargalar (fittings malzemeler)
Kalici islerde kullanilacak diger malzeme ve ekipmanlar
Dolgu malzemesi elek analizi = N
Kanal kapag! ve contasi : i
Yerinde dékme beton testleri: =
Beton boru testleri %
Prekast tretimler
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Yuvarlak ve nerviirlll demir

Celik hasir

Hidrostatik basing testi (DIN 16963’e gére yapilacaktir.)

Galvaniz kaplama

Boya testleri

Geotekstil

Geogrid

Geomembran

Su tutucu 17.09.2024
lzgara demiri

Kauguk mesnet

Profil

Ayrica TSE ve Test belgeleri ile birlikte fatura bilgileri de idare’ye
sunulacaktir.

Yapimda kullanilacak ve yurt digindan temin edilecek her turli malzeme igin
uluslar arasi gecerliligi olan akredite firmalarindan alinan uretici firmaya ait giincel
“Malzeme Kalite Belgesinin” Turkiye'deki TURKAK tarafindan dogrulugunun
onaylanmasi zorunludur.

1C-2.4. Muadil Malzemeler:Bir malzeme ve par¢anin temini igin firma ve marka
belirtildiyse; ayni uretim standardi ve kalite degerlerine sahip, baska firma veya
marka Urin kabul edilebilir.

1.C-2.5. isin Kalitesi:Ekip - Ekipman kurma prosedurd, is, iscilik ve imalat;
yururlikteki yerlesik mihendislik, insaat uygulama ve standartlara uygun olarak
gerceklestirilecektir. Bu konuda bir ihtilaf ya da gorls ayriligi oimasi halinde, Isveren
karar verecek ve isveren'in karari kesin ve baglayici olacaktir. :

1C-3. TEST LABORATUARI HiZMETLERI:Yiklenici, kullanacadi tim malzemelerin
(asfalt yama harig olmak Uzere) testlerini, [dareye sunacagi 3 bagimsiz laboratuardan
masraflart kendisine ait olmak tizere, Isverenin kabul edecegi, bagimsiz bir
laboratuarda, isveren yetkilileri huzurunda yaptiracaktir.

Sozlesme kapsamindaki islerde; Uygulama ve testler, ilgili Muhendis
denetiminde yapilacaktir. Test igin alinacak numune ornekleri Muhendis yetkililerin
nezaretinde alinip, yine Muhendis yetkilileri nezaretinde laboratuara teslim
edilecektir.

1C-3.1. Laboratuar Nitelikleri: Asfalt yama testleri hari¢ olmak tzere Bayindirlik ve
iskan Bakanliginin izin ve calisma belgesine sahip olacaktir.

Bitlin laboratuar ekipmanlari, prosedirleri ve personeli, isverenin onayina tabi
olacaktir. Yuklenici, Isverenin yazil talebi halinde, ekipmanlari, prosedir veya
personeli derhal degistirecekdir.

1C-3.2. Laboratuarin Gérevleri:Yuklenici, gerek kendi laboratuari gerekse bagimsiz
test laboratuarinin istenen malzeme muayenesi, numune alma ve test islemlerini en
hizli bir sekilde yapmasini saglayacaktir.Bu testlerin yapilmasi sirasinda iglerde
gorulen eksiklik yada aksakliklar, Mithendis'e derhal bildirilecektir.

Yiklenici, bitin saha ve laboratuar kayitlanni, &lgim ‘belgelerini, hesap
belgelerini ve raporlart her zaman Mihendise sunacaktir.

Yuklenici, Mihendise gerek kendisi, gerek bagimsiz test laboratuarlarinin
hazirladigt bitin 6lgim kayitlan veya onayll test raporlarinin ikiser kopyasini
sunacaktir. Her 6lgiim kaydi veya rapor asagidakileri i¢erecektir:

a)  Duzenleme tarihi Fas™ TEN
b) Proje adi ve numarasl ¥ g
c) Test sonuclari ve sartname limitleri - e B
d) Test laboratuarinin adi ve adresi o wmEEEE s pe
e)  Testiyapan kisinin adi ve imzasi " £l
f) Test veya numune alma tarihi
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g) Sicaklik ve hava durumu kaydi

h) Test tarihi

i) Uriin tanimlanmasi ve ilgili sartname bélumi

) Projedeki yeri

k) Tetkik veya test tipi

) Sézlesme belgelerine uyguniuguna dair gézlemler

S6z konusu raporlar her testin tamamlanmasindan sonra en geg lg (3) gun
icerisinde Muhendise ibraz edilecektir. 17.09 2004

1C-3.3. Yetki Smrlamalari:Laboratuar, Sézlesme Belgeleri kosullarini gegersiz
kilmaya, tadil etmeye veya genisletmeye yetkili degildir. Laboratuar, isin herhangi bir
kismini onaylamaya veya kabul etmeye veya Yliklenici'nin test digindaki herhangi bir
gérevini ifa etmeye de yetkili degildir.

1C-3.4. Yiiklenicinin Sorumluluklari:Yiklenici, Mihendise ve bagimsiz laboratuara
(Mihendis istedigi takdirde) isletme ve faaliyetlerini énceden bildirerek ve test
edilmesi gereken islere ve yere ulasim imkanlarini saglayarak test laboratuariyla
isbirligi yapacaktir. Yiklenici, Mihendis veya badimsiz laboratuvarin istedigi
malzemelerin numunelerini derhal verecektir.

Kalite Kontrol Testlerinin yapilarak Idare tarafindan onaylanmasi, ileride
yapilan imalatlarda olusabilecek kusurlarda Yuklenici'nin sorumlulugunu ortadan
kaldirmaz.

1C-3.5. Test Raporlarimin Sunulmasx:is kapsaminda kullaniimasi 6énerilen malzeme
ve ekipmanlarin Mithendis tarafindan incelenmesi igin Yiklenicinin sunacag: yazili
test raporlari ve miuhendislik verileri, imalat izinlerinde Ongoruldugt sekilde
sunulacaktir.

1C-4. KONTROL:Yklenici, is kapsaminda kullaniimak tzere gerek kendisi gerekse
Isveren tarafindan temin edilen bitin malzeme ve ekipmanlarin kontrollinden
sorumlu olacaktir. Bu malzeme veya ekipmanlarin arizalanmasindan kaynaklanan
isteki gecikmeler veya ilave giderlerin sorumlulugu Yiklenici'ye ait olacaktir.

isin son kontrolinde ve isin kabul edilir olup olmadigi ve tamamlanip
tamamlanmadigina iliskin raporun hazirlanmasinda, Sézlesme Kosullarinda
dngéruldugu gibi hareket edilecektir.

1C-5. SAHA KALITE KONTROL PROSEDURLERI:Yiklenici, s6zlesme kapsamindaki
isleri yaparken (her tirli kalite kontrol prosedurli veya imalat ile ilgili isler dabhil)
santiyede yetki ve sorumlulugu olan bir “Miihendis” (santiye sefi veya kalite kontrol
elemani) bulunduracaktir. Saha teslimi ve kontroliinde; montaj, beton dékim, dolgu
yapilmas! gibi imalatlan mutlaka Mihendis nezaretinde yapacaktir. Mihendisin,
kullaniimasini istemedigi herhangi bir malzeme ve ekipmani derhal sahadan
uzaklastiracaktir.

Butin malzeme ve imalat ile ilgili kalite kontrol raporlari, standartlara uygun
olarak Mithendisin onayina sunulacaktir. Milhendisin onaylamadigi imalatlar yeniden
yaptirilacaktir. Yuklenici, santiyede yapilan igleri gtinlik raporlayip Mihendis onayina
sunacaktir.

Santiyede givenlik 6nlemleri Yiklenici'ye ait olup, santiye sahasinin tehlike
yaratmamasi igin, ¢aligilan bélgenin kapatiimasi saglanacaktir.

Sézlesme kapsamindaki iglerin kabul prosedirleri Muhendis tarafindan
onaylanacaktir.

1E - GEGiCi TESISLER VE ARAGLAR |

1E-1. SU:Yapilacak is icin veya isle baglantili olarak gereken ve éngfjrﬂle_n.bor_ij;._ )
ekipman, cihaz, vb., testleri, dolgu malzemesi igin veya igin geregi gibi tamamlanmas!
icin bagka amaglarla ihtiyag duyulan butin su, masraflari kendi hesabind olmak -
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izere Yuklenici tarafindan saglanacaktir. Kullanacak veya ihtiya¢ duyulacak su ile
ilgili tum giderler teklife dahil edilmis oldugu kabul edilecektir.

1E-2. GECici ELEKTRIK

1E-2.01. ingaat Isleri:Yiklenici, kendi tesis ve ekipmanlarinin galistinimast veya bina
Isitma ve aydinlatma dahil baska amaglar i¢in gereken butun elektrik enerjisini temin

edecektir.
~ Yiklenici, enerji ve aydinlatma igin gereken enerjinin temini ve 6denmesi
konusunda TEDAS ile gereken sdzlesmeyi yapacaktir. 17.09.2024

1E-3. HABERLESME SiISTEMLERI

1E-3.1. Telefon Hizmeti:Y(klenici, sahadaki birolarina telefon hatlarn g¢ekilmesi igin
gerekli diizenlemeleri yapacak, bunlarla ilgili giderleri karsilayacak ve bitiin telefon
cihazlarini temin edecektir.

Yiklenici, haberlesme Ekipmanlarinin iyi, emniyetli ve kanunlara uygun
calistirlmasi igin gereken her turltl bakimi yapacaktir. Bir ariza halinde, Yiklenici 24
saat icinde yeni bir cihaz temin edecektir.

1E-4. GECici SIHHI TESISAT:Y(klenici, ingaat isgileri ve proje kapsaminda calisan
veya sahada hizmet veren diger sahislarin gereksinimleri igin bu sartlarda
ongorildagu gibi sahada gegici sihhi tesisati kuracaktir.

Sihhi tesisat yeterli kapasiteye sahip olacak, ingaat suresince gerektigi gibi
korunacak ve mimkin mertebe gbézden uzak tutulacaktir. Kimyasal antmal tip
tuvaletler kullanildigi takdirde, her yirmi kisiye bir tuvalet yapilacaktir. Yiklenici, bu
sihhi tesisatin sahadaki tiim personel tarafindan kullaniimasini zorunlu tutacaktir.

1E-5. BASINCLI HAVA:Yiklenici, Isin yuritulmesi icin gereken basingli havanin
saglanmasi icin gerekli tim kompresér, yakit, yad, hortum, boru tesisati ve diger
aparatlari temin edecektir.

1E-6. iLK YARDIM:Yiklenici, kendisinin ve taseronlarin galisanlarn icin ilk yardim
imkanlarini saglayacaktir.

1E-7. YANGIN SONDURUCULER:Duvara monte edilen, elde tasinir yangin
sénduriiciler cok amagch, nitrojen basingl ve kuru kimyasal tip olacaktir. Insaat
siresince sahada c¢ok miktarda yangin sondurtcl bulunduracaktir. Yangin
sénduraciler butin Turk sanayi standartlarina uygun olacak ve Tirk Standartlan
Enstitisi damgasini tagiyacaktir. Yangin séndurictlerin kapasitesi 10 kg ve tip
rengi kirmizt olacaktir.

Yangin sondiriiciiler igin duvar montaj dirsekleri verilecektir. Yiklenici'nin
saha birosuna ve lIsveren’in saha ofislerinin her birine bir yangin séndlriict
konacaktir.

1E-8. DEPOLAMA TESISLERI:Yuklenici Isveren tarafindan verilen bir alanda veya
paftalarda belirtilen calisma sahasi dahilinde depolama tesisleri kuracak ve
koruyacaktir veya Yiklenici isverenin kabul edebilecegi diger depolama tesislerini
temin edecektir.

Depolama tesisleri, yangina dayanikl, rutubet ve bozulmaya karsl iyi
korunmus ve soygun ve hirsiziga karsi gerekli emniyet tedbirleri alinmis olacaktir.
Bitin malzeme ve ekipmanlar, her sandia kolayca erisebilecek ve igindekiler
yerinde oynatiimadan tespit edilecek sekilde depolanacaktir. Gerektigi taktirde,
ekipmanlar, Bélim 1E’de 6ngéruldugu ve satici tarafindan belirtildigi gibi, dahili
isiticilarin takilmasina olanak saglayacak sekilde agikta bulundurulacaktir. Uygun ve
yeterli bir stok kayit sistemi kurulacak ve sézlesme siiresince tutulmaya devarn
edilecektir.

Yiklenici, butin mallar ve ekipmanlar igin gerekli emniyet ve depolama
olanaklarini saglamakla yiikimlu olacaktir. Tum ekipmanlar, saticinin tallmat!arma ve
Boslum 1E’ye uygun olarak depolanacaktir.
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Sozlegmenin tamamlanmasindan sonra, Yuklenici, gecici depolama tesisini
sokecek ve sahay! isvereni tatmin edecek sekilde eski haline getirecektir.

1E-9. TRAFIiK AKISININ SAGLANMASI:YUklenici islerini, gerek arag, gerekse yaya
trafiginin mimkiin oldugu kadar az etkilenecek sekilde duzenleyecektir. Gerek kamu
gerekse 6zel hizmetlere agik karayollarinin, araba yollarinin ve yaya kaldinmlarinin
gegilmesi, kesilmesi veya kapatiimasi gerektigi takdirde ve durumlarda, Yuklenici
uygun ve saglam képriler, servis yollar veya gegisi sadlamak igin gerekecek diger
gegici tesisleri temin edecek ve hazirlayacak ve bu yollari kesmeden ya_da
kapatmadan énce 6zel arag¢ sahiplerine makul bir stre énceden gerekli bildirim@d&2024
bulunacaktir. Yiklenici 6zel arazilerin sahiplerinden ve kiracilarindan veya ilgili kamu
arazisi Uzerinde yetkili kamu otoritelerinden 6ngérilen belirli bir noktadan trafigi
kesme iznini aldi§1 taktirde bu gibi trafik sartlari gerekli olmayacaktir.

Sokak/cadde trafiginin kesilmesinde, Yiklenici bir seferde caddenin yarisindan
fazlasini trafige kapatmayacaktir. Mumkinse, Yiklenici trafik akigini kolaylastirmak
amactyla caddenin kars! tarafindaki banketi genisletecekdir. Gerektigi takdirde gegici
olarak banket ylizeyi kaplanacaktir.

Bir sokagdin tamamen kapatiimasi igin isveren’e mdiracaat edilerek
UKOME’den ve il Trafik Denetleme Mudurlugi’'nden izin alinacaktir. Takibi ve
sonuglandiriimasi yiiklenicinin sorumlulugu altindadur.

Herhangi bir sokagin kapatiimasi halinde bu sokagin her iki agzina yerden 1,5
m yukseklikte olmak iizere “Yol Kapalidir’ ibaresi yazili birer levha konacaktir. Yol
genisligince kapatiimiyorsa bu gibi hallerde tagitlar ve yayalar icin tehlike arz eden
yerlere "Dikkat" ibaresi tasiyan bir levha konacak olup, trafik levhalarinin temini ve
yerlestirimesi, geceleri gereken adette fener ile aydinlatiimasi yuklenicinin
sorumlulugunda olacaktir.

Trafigin gectigi caddelerdeki kanalizasyon ingaatlarinda, Yuklenicinin boru
déseme ve geri dolgu islemlerini yuruttagu yerin dtesine dogru 50 m. den gok
kazmasina izin verilmeyecektir.

Yiklenici insaat siresince sokakta ve yaya kaldinmlarinda gidis gelis ve
evlere giris cikis igin gerekli emniyet tedbirleri almakla yikumludar. Bu bakimdan
evlerin giris kisimlarina kazidan g¢ikan topragin atiimamasina ve hendek Uzerine bir
iskele kurulmasina ozellikle dikkat edilecekti. Bu gibi gegisler igin bedel
ddenmeyecektir.

1E-9.1. Gegici Kopriiler: Yiklenici, boru hatti veya menfez insaati Uzerinden trafigi
stirdiirebilmek icin gereken biitiin noktalarda kopriler inga edecektir. Genel caddeler,
karayollar ve yollar tzerindeki kopriiler yetkili makamin onayindan gegirilecektir.
Ozel yollar ve arabalar ve araba yollari izerinde inga edilen kdpriler, kullanilacaklari
hizmet icin uygun olacaktir. Koprilere saglam emniyet korkuluklari ve korunmus
yaklasim vyollari yapilacaktir. Yaya képrileri en az bir metre geniglijinde olacak,
parmakliklarla ve yontulmus kereste direklerle techiz edilecektir; kdpriniin hemen
yakinlarindaki islerin gerektigi gibi yuritilebilmesi igin, koprd isverenin izin
verebilecedi bir siire igin kaldirabilir veya sokilebilir.

1E-9.2. Servis Yollar::Yetkili makam tarafindan genel bir yol Uzerinde veya karayolu
tizerinde insaat islerinin yani sira trafigin orijinal glizergah veya yol yatagi boyunca
devam ettirilmedigi hallerde, Yiklenici, ingaat iglerinin etrafindan bir servis yolu insa
edecek ve masraflarini karsilayacaktir. Her servis yolu menfez veya boru hatti kazis!
tzerinden bir kopri ile gereken butun barikatlar, parmakliklar, yaklagim yollari,
lambalar, sinyaller, isaret panolari ve iglerin korunmasi kamu guvenligi i¢in gereken..
tum cihazlar saglanacak, gereken tiim 6nlemler alinacaktir. o K

1E-10. BARIKATLAR VE LAMBALAR:Trafige kapatilan biitiin caddeler, yollar.ve diger
gegis yerleri, tzerinde uyari isaretleri bulunan barikatlarla korunacaktir. Barikatlar, -
kapatilan yolun veya kesiminin her iki ucuna en yakin kavsak (izerine konulacaktir. .-~
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Butiin acik hendek ve diger kazi yerlerinde gelip gegenlerin korunabilmesi igin
uygun barikatlar, isaretler ve lambalar bulunacaktir. Malzeme y1dinlar ve ekipmanlar
gibi engeller lizerine de benzeri uyari isaretleri ve lambalari konulacaktir.

Butin barikatlar ve engeller giin batimindan giin dodusuna kadar uyari
lambalari ile aydinlatilacaktir. Genel caddeler (izerinde veya boyunca islerin
ylratilmesi ve malzeme depolamasi, gelip gegenlere mimkin asgari- engeli ve
rahatsizlig1 vermemelidir.

' Butiin barikatlar, uyari isaretleri, lambalar ve diger koruyucu aygitlar cari
mevzuatlara ve demiryollari ve karayollan tzerinde oldugu takdirde Yyétk#i2024
makamlarin talimatlarina uygun olarak monte edilecek ve muhafaza edilecektir.

1E-11. CITLER:isten etkilenecek tiim mevcut citler is tamamlanincaya kadar Yuklenici
tarafindan muhafaza edilecektir. Ingaat faaliyetlerine engel olan citler, ¢it sahibinin
yazili izni alinmadan ve citin baska yere dikili ve tamamen sokilmis vaziyette
kalacagl sire konusunda mutabakata varilmadan baska yere konulmayacak veya
soékillmeyecektir. insaat kolaylhi§i icin citlerin yerlestirilmesi gereken yerlere uygun
kapilar monte edilmelidir. Kapilar kullaniimadigi zaman kapali ve kilitli olmalidir.

Sahanin herhangi bir yerinde ig tamamlandiginda, Yuklenici tim gitleri orijinal
hallerine veya daha iyi duruma getirmeli ve orijinal yerlerine yerlestirmelidir.

1E-12. KAMU VE OZEL ARAZILERIN VE MALLARIN KORUNMASI:Yklenici, insaat
islerinden etkilenen veya Uzeri kapatiimayan bitin yeralti borularini, kondvileri,
drenleri ve diger yeralti ingaat yapilarini koruyacak, destekleyecek, tzerlerine destek
gerecek ve muhafaza edecektir. insaat iglerinden etkilenen butiin tretuarlar, ylzey
kaplamalari, araba yollari, bordlrler, yaya yollari, binalar, sehir sebekesi direkleri,
gerili teller, ¢itler ve diger ylzey yapilari ile acik alanlar ve park yollari Gzerindeki
cimenlik ve fidanliklar irtifak sahasi igcinde veya diginda olmalarina bakilmaksizin eski
hallerine Yiklenici hesabina iade edilecektir. Yeni yapilacak olan her gey yeni
malzemelerle yapilacaktir.

Yiklenici, 6zel ya da genel caddelere, yollara, banketlere, hendeklere,
seddelere, menfezlere, koprilere ve diger arazilere ve yapilara yeri ve 6zelligi ne
olursa olsun, kendisi veya tarafindan Idare/iglerden veya sahanin Dbir
kesimine/kesiminden ekipman, malzeme veya insan tasinmasindan dogan her turld
zarardan sorumlu olacaktir. Yuklenici hasar géren bina veya arazinin sahibi veya
yetkili makami ile hasarin tamiri veya hasar géren parganin degistirilmesi ya da
hasarla iligkili zararlarin telafi edilmesi konusunda tatmin edici ve kabul edilebilir bir
mutabakata varacaktir.

insaat isleri nedeniyle mevcut yapilara, islere, malzemelere veya ekipmanlara
gelebilecek her turlii zarardan Yuklenici sorumlu tutulacaktir. Yiklenici hasar géren
butin yapilarn, Isleri, malzemeleri ve ekipmanlari Isveren tarafindan kabul
edilebilecek sekilde ve Igverene ekstra bir masraf yiiklemeksizin tamir edecek veya
degistirecektir.

Yuklenici mevcut bitiin yapilan ve bina veya arazileri zarardan koruyacak ve
koruma icin gereken iksa destekleme veya diger isleri yapacaktir.

1E-13. EMNIYET:YUklenici, sahanin ve sahadaki butiin is, malzeme, ekipman ve
mevcut tesislerin saldirgan ve vyetkisiz kigilere kargi korunmasindan sorumlu
olacaktir.

Calisanlarin ve mdutecavizlerin fiilleri nedeniyle Isveren aleyhine tazminat
talebinde bulunmayacak ve Yuklenici, 6ngoriilen emniyet tedbirlerini almada yetersiz
kalmasi nedeniyle isveren'in malina verilen bitiin hasar giderecektir. s

Emniyet tedbirleri, en azindan olagan faaliyetler sirasinda isverenin mevcut' =
tesislerini korumak icin aldigi énlemlere esit olacak, ancak emniyet gitleri, barikat,
aydinlatma, bekgi ve santiyeyi korumak igin alinmasi gereken diger tedbirler glbl |lave
tedbirleri de kapsayacaktir. -

Yiiklenici, hendek kenarlarini uyari ve engelleme amagli isaret bantiarl |le-_ -

cevirerek yayalarin veya araglarin hendek icerisine dismesini énleyecek, bu’ glbl____ e
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bantlarin yirtilmalari veya sékilmeleri durumunda derhal yenisini koymak igin gerekli
onlemleri alacaktir.

1E-14. GECiCi ULASIM YOLLARI:Yiklenici gereken arazilerde, Isverenden ilave
ddeme talep etmeksizin gerekli gecici ulasim yollarini agacaktir. Bu gegici ulasim
yollarinin  kalitesi, kullanimi gerektiren islerin yapilmasi esnasinda maruz
kalinabilecek tiim hava sartlarinda Yiiklenicinin ve Isverenin ekipman ve araglarinin
gecmesine imkan verecek dl¢llerde olacaktir.
Mumkin olan yerlerde bu gegici ulasim yollari, Belediye imar Mudarlaginge»oo4

en son onayll planlarinda gosterilen ve ileride yapilmasi distnilen cadde ve sokak
gecis sahalar boyunca acilacaktir.

1E-15. PARK YERLERi:Yuklenici, 6zel araglarin genel ulasima, Igverenin
faaliyetlerine veya ingaat faaliyetlerine engel olmasini énlemek i¢in gerektigi takdirde,
tum insaat iscileri ile projeyle ilgili isleri yuruten veya hizmetler sunan-diger kigilerin
kullanabilecegdi uygun park yerlerini temin ve muhafaza edecektir.

1E-16. GURULTU KONTROLU:Yiklenici, gereksiz guriltiiy énlemek icin butiin makul
tedbirleri alacaktir. Bu tedbirler, caligma saatleri iginde sahada bulunan normal gevre
girilta seviyesine uygun olacaktir. Buttin ingsaat makineleri ve motorlu araglar, pratik
ses bastirma araclariyla techiz edilecek ve islerin verimli ¢calismasi icin en diiglik
gurilth seviyesine uygun sekilde isletilecektir.

Yiklenici, insaat faaliyetleri sirasinda kullanilan bitisik binalara sesi azaltacak
etkili filtreler veya bariyerler koyacaktir ve insaati yaparken, binalarda oturanlan
rahatsiz etmemek icin gereksiz gurilti yapmaktan kaginmalidir.

1E-17. TOZ KONTROLU:YUklenici, gereksiz tozlanmayi onlemeye yoénelik makul
dnlemler alacaktir. Tozlanmaya maruz kalan toprak ylizeyleri suyla islatilacak veya
bu yuzeylere toz kalkmasini &nleyici kimyasallar tatbik edilecektir. Tozlarin etrafa
yayllmasini &énlemek acisindan mimkiin oldugu takdirde, malzeme yidinlari
icerisinde bulunan veya tasinan tozlu malzemelerin izeri értlilecektir.

Tozdan olumsuz etkilenebilecek binalar veya isletme tesisleri toza karsi
yeterince korunacaktir. Mevcut veya yeni makine, motor, cihaz panolari veya benzeri
ekipmanlar uygun toz filtreleriyle korunacaktir. Toz filtrelerinde uygun havalandirma
olanaklari bulunacaktir.

1E-18. GECici DRENAJ TESISLERI:Yiiklenici, sahada biriken yagmur sular veya
islerin ifast sirasinda kullanilan veya tahliye edilen sularin drenaji igin gereken
tesisleri insa edecektir. Drenaj tesisleri, Islere, sahaya ve bitisik arazilere zarar
gelmesini dnleyecek kapasitede olacaktir. Mevcut drenaj kanal ve menfezler
temizlenecek, genisletilecek veya Yiiklenicinin faaliyetlerinden dogabilecek tagkin
artisini kargilayacak sekilde takviye edilecektir. Artan taskinin bitisik mulklere
girmesini (dogal kanallarla tasinanlar hari¢) énlemek, Isverenin tesis ve islerini
korumak ve suyu drenaj kanal ve menfezlerine yénlendirmek amaciyla gereken arklar
acilacaktir. Meyilli yizeylerde su basmasini 6nlemek igin gereken su havuzlari
acilacaktir.

1E-19. KiRLILIGIN KONTROLU:Y(iklenici, dren ve su yollarinin, sihhi tesisat atiklari,
cokelti, molozlar ve ingaat faaliyetlerinden kaynaklanan diger maddelerle kirlenmesini
énleyecektir. Sihhi tesisat atiklarinin pis su borulari haricinde herhangi bir dren veya
su yoluna girmesine izin verilmeyecektir

gegici yapllar malzemeler ve eklpmanlarl tamamen sOkecektir. Gegicy teS|sIerden
veya geglm tesislerin kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar temizlenip onarilacak ve
gegici hizmetleri igin kullanilan mevcut tesisler ya 6ngéruldugu §ekllde restore
edilecek ya da eski haline getirilecektir. s n -
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1E-22. ACIL ONLEMLER:Yklenici, iglerle ilgili olarak acilen yapilmasi gereken
herhangi bir isi yapmak igin igcilerin normal mesai saatleri digsinda hemen
cagirabilecek dnlemleri alacaktir. isveren temsilcisine, acil isleri organize etmekten
sorumlu Yuklenici personelinin adres ve telefon numaralari verilecektir.

Yiklenici ve personeli acil durumlara miidahale eden yerel kuruluglarla ilgili
bilgi sahibi olacaktir.

1G - PROJE KAPANISI

1G-1. MUAYENE, KABUL iSLEMLERi VE SON KONTROL:YUKLENICI, Isin Bafd#2924

safhalarinin tamamlanmasindan sonra, Gegici Kabul éncesi ISVEREN'e asagidaki

yazil teyitleri ibraz edecektir.

a. 1G-2 béluminde tanimlandigi sekilde idarenin belirledidi standartlarda, hem
isletme(issonu) Projeleri (CD'si ile birlikte 6 nusha renkli pafta olarak), hem de
Harita Isleri Ozel Teknik Sartnamesi'ne uygun standartta tamamlanmig Harita
Calismalari Dosyas! bilgisayar ortaminda idareye sunulacaktir.

b. Yuklenici, Sézlesme Belgelerini inceledigini, Isin biitiin safhalarinin Sézlegsme
Belgelerine uygunlugunun kendileri tarafindan kontrol edilerek tamamlandidini
belirten yazili teyit verecektir.

c. Sozlesme kapsaminda yapilmasi gereken tim testlerin, Yapi Denetim Gérevlisinin
denetiminde yapildigi ve ¢alismakta oldugu teyit edilecektir.

d. isin butun safhalarinin tamamlandidi ve son kontrole hazir oldugu teyit edllecektlr

Sézlesme konusu is tamamlandiginda, Yapim Isleri Genel Sartnamesinin 41.
maddesine gére, Yiklenici idareye verecedi dilekge ile yukarida agiklanan teyitlerle
birlikte, Gegici Kabul talebinde bulunacaktir. Yapi Denetim Gérevlileri, yapilacak 6n
inceleme sonucunda, kapanis belgelerini kabul edilebilir bir bicimde aldiktan sonra,
Gecici Kabul Teklif Belgesini tanzim ederek, ISVEREN tarafindan Gegici Kabul
Heyeti olusturulacaktir. Kabul Komisyonunun olusturulmasi ve igyerine
gonderilebilmesi, yapilan igin kusurlu ve eksik kisimlarinin bedelleri toplaminin isin
sdzlesme bedelinin %5’inden fazla olmamasina baghdir. Ayni zamanda bu eksiklikler
tesisin teslimine ve kullanilmasina engel olmayacak nitelikte olmalidir.

GECICi KABUL EKSIKLERI VAR ISE;

e. Herhangi bir i, gérev veya ylkumliluk tamamlanmadig takdirde, YUKLENICI bu
durumu bildirecektir. Bu teyitle. birlikte, YUKLENICI, butiin istisnalarin en kisa
zamanda bitirilecedine iliskin yazili taahhiithame ve eksiklerin tamamlanmasi igin
bir is programi verecektir.

Kabul Komisyonu yapilan igin stzlesme ve ekleri ile teknik gereklere ve ig
sirasinda onaylanan degisikliklere uygunlugunu ve kabule hazir olup olmadigini
inceleyecektir. Komisyon kabul tutanagini yapmakla birlikte eksik veya kusurlar tespit
ederse, eksiklikler listesi diizenleyerek, bunlarin giderilmesi icin gerekli olan sireyi
tespit edecektir.

Komisyon tarafindan tespit edilen eksiklikler, belirlenen siirede YUKLENICI
tarafindan glderllmezse slirenin bitiminden itibaren eksiklerin gideriimesine kadar
gececek her gun igin, glinlik gecikme cezasi olarak yazilan miktarin belli bir oraninda
gunlik ceza uygulanir ve Gegici Kabul tarihi eksiklerin giderilmesi tarihine ertelenir.
[sletme Projesinin hazirlanmasi ve/veya Kabul komisyonunun igyerine gitmesi ve
Kabulii yapmasi, herhangi bir nedenle gecikmis ise kabul tutanaginda, Yiklenicinin
isi tamamlandigi ve Yapi Denetim Gorevlilerince tespit edilen bitim tarihi “Gegici
Kabul itibar Tarihi“ olarak esas alinir. Kabul komisyonu sézlesmeye gére gerekli
goérmis oldugu yikleme deneyi veya buna benzer diger teknik deneylerin yapilmasini
Yiikleniciden talep edebilir. Bu bélimde yer almayan hususlarda, Yapim Iglerl Genel--
Sartnamesi hukumleri gecerlidir.

Gecici Kabul tutanaginda teknik bakimdan bir deneme siiresi: gegrrmesr
gerekenler var ise Kesin Kabule kadar gegmesi gereken streyi Kabul Heyeti
belirleyerek tutanaga yazar. Isin slresinden &nce bitiriimesi halinde, Yuk[emclnm
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istegi Uzerine, ISVEREN sdzlesmedeki is bitim tarihini beklemeksizin yukaridaki
usullere gére isin kabullin{ yapabilir.

1G-2. ISLETME (iSSONU) PROJELERI:Projeler ve Harita Caligmalari ile ilgili

dokimanlar imalatin her béliminin tamamlanmasina miteakip peyderpey

hazirlanarak, Gegici Kabul déneminde hazir olmasi saglanacaktir. ISSONU

(ISLETME) PROJESI uizerinde asagida acgiklanan asgari bilgiler yer alacaktir. (isin

ozelligi ve ©nemine ve Mihendisin talimatlarina gére bu bilgilerle sinirli

olmayacaktlr ) 17.09.2024

a. Pafta (izerine IZSU Proje antetine uygun olarak Kirmizi Renkle Issonu (isletme)
projesi yazilarak, isin adi ve alt kismina igin b&limu, Yiklenici adi ve soyadi,
Projeyi hazirlayan kisilerin Gnvanlari, proje 6l¢edi, isin tamaminda kag¢ pafta oldugu
(6rn: Pafta No:2/10), v.b. bilgiler bulunacaktir.

b. [cmesuyu veya Kanalizasyon tesisi, mutlak surette imar Plani, Ortofoto Harita
velveya Halihazir plan Gzerine iglenerek, Kanalizasyon mecralarindabacalarin
koordinatlari liste yapilarak gdsterilecek, icmesuyu tesislerinde ise guzergahln 30
m’de bir dik 6l¢lisi alinarak yeri tam olarak proje Uzerinde roperlenecek, Antet
tzerinde ilgili tesise ait sembol, lejant ve notasyonlari islenecektir.

c. Kanalizasyon plani altta, boy kesit (Dusey;1/100-yatay;1/1000 dlcekli) Ust kisimda
olacak sekilde, boy kesitte; baca no, baslangica mesafe, baca st kotu, baca akar
kotu, ara mesafe, egim, baca derinligi, kanal tipi ve boyutu ile boru ¢apina gére
degisiklik gdsteren uygulama tip en kesitleri gésterilecek, plan tizerinde mahalle ve
sokak gibi bilgilere yer verilecektir.

d. S6z konusu bélgede evvelce yapilmis mevcut tesisler SIYAH renkte, yeni yapilan
tesislerin imalat kalemleri ise FARKLI renklerde olacaktir. Ayni zamanda ileride
baglanti yapilacak sokak Sebekeleri veya Kollektoérlerin  baglanti  yerleri
gosterilecektir.

e. Altyapi tesisleri ile mistemilatinin dikey ve yatay yerleri kot ve koordinat sistemi ile
sabit zemin Ustl bir noktaya, ayrica dahili tesisler ile muistemilati yapinin gézle
gorullr bir noktasina réperlenecektir.

f. icmesuyu tesislerinde, baglanti noktalari (vanalar, vantuz, boru sonlar v.b. gibi
enstrimanlarin) en az ¢ noktadan roperlenerek gésterilecek, derinligin degistigi
noktalarin boy kesiti planda ilgili kisma iglenecek, brangmanlar igin plan yaninda
sokak ve kap! no’larina gore liste yapilarak toplam uzunluk belirtilecektir.

g. Projedeki uygulama tadilati ve/veya saha emri ile yapilan ilave igler ve imalat
degisiklikleri planda belirtilerek, atasmanlar projeye islenecektir.

h. iZSU Harita ve Yeralti Tesisleri Sube Mudurliigince onaylanmig Harita Olgtimleri
dosyasi CD’si ile birlikte teslim edilecektir.

i. Sartname eki olan ihale proje dosyasinda belitiimemis proje detaylari
belirtilecektir.

j. Isveren tarafindan istenen, kabul edilebilir formatta dizenlenmig imalat esnasinda
yapilan 6lgciim takiplerinin kayit kopyalari sunulacaktir.

Sézlesme eki sartnameler ve zeyilnamelerde uygulama sirasinda yapilan
degisiklikler ve agagidaki bilgiler okunabilir sekilde verilecektir.

a. imalatg ticari invani, katalog numarasi ve her driiniin ve monte edilen ekipman
kalemin saticisi.

b. iscilik, malzeme ve ekipman saglayan taseronlarin, imalatgilarin ve saticilarin
komple bir listesi, her firmanin adresi altina sagladigi malzemelerin veya
tamamladidi isin adi yazilacaktir.

c. idare tarafindan temin edilen malzemeler var ise Yiklenici gegici kabulden once.____"

I [ZSU ambar sefliginden “ilisiksiz” belgesi alip, sunacaktir. e -

d. Saha ve degisiklik emirleriyle yapilan degisiklikler.

1G-3. KESIN KABUL, KESIN HESAP VE KESIN UCRETLER ICIN SUNULACAK'“‘
BELGELER:Yapim lslerinde, Gegici Kabul ile Kesin Kabul arasindaki, Kusur
sorumlulugu (Teminat) siresi sézlesmede aksine bir hiikim yoksa 1(bir) ylldan az,.

21



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

olamaz. Yuklenici Teminat stresinde, yapilan tim islerin bakimini yapmak ve timun
iyi bir sekilde korumak, cikabilecek kusur ve aksakliklari gidermek zorundadir.
Kullanma ve isletme sonucu olmaksizin ortaya ¢ikan kusur ve aksakliklarin
giderilmesi ve teminat stiresince islerin bakim giderleri YOUKLENICI'ye aittir.

Kesin kabul icin belirlenen tarinte, Yiklenicinin yazili beyani Uzerine, Kesin
Kabul Komisyonu oIU§turuIarak Gegcici Kabuldeki esas ve usullere gére Kesin Kabul
yapllir.

Yuklenicinin kapanis dokiimanlarina proje kayit dokimanlarn ve asagidaki
belgeler ve beyanlar dahil olacaktir. Yiklenici, Kesin Kabul ve/veya Kesin Hes¥h2024
hakedisi 6ncesi; Taseron, is¢i ve tiim calisanlarin alacaklarinin 6dendiginin beyani ve
belgeleri, Grlin sorumluluk sigorta belgeleri, bitin vergilerin 6dendidine dair
beyanname, borglarin ve taleplerin 6dendigine dair beyanname ve rehinlerin
kaldirildigina iliskin beyan ve belgeleri idareye sunacak olup, Kesin hakedis tutarinin
alacagina esit oldugunu beliten Ibranameyi de ayrica Idareye sunacaktir. Bu
bélimde yer almayan hususlarda, Yapim isleri Genel Sartnamesinin 43, 44 ve 45.
maddeleri gegerlidir.

1G-4. YENIDEN DENETLEME UCRETI:Eder Isveren Yiklenicinin tamamladigi isin
durumuyla ilgili olarak yapilan itirazlari incelemek, dederlendirmek veya cevaplamak
icin isin her hangi bir safhasindaki noksanligi yeniden denetlemek veya yaptirmak
isterse, yapilan masraflari ve gecikmeden dolayi meydana gelen zarari hesaplayip,
tutar Ylklenicinin son hakedisinden dusecektir.

1G-5. KESIN HESAP AYARLAMASI:Birim Fiyat esasli s6zlesmelerde, isin Gegici
Kabulti yapildiktan sonra, Kesin Hakedis raporunun dizenlenmesine esas olacak
Kesin metraj ve hesaplarin tamamlanmasina. baslanir. Bunlar 6 niisha halinde
hazirlanir. Yuklenicinin kesin hakedis raporunun diizenlenmesinde Gegici Hakedig
raporlarindaki rakamlara itibar edilmez ve ISSONU (isletme ) Projesinde ve kesin
metraj ve hesaplar sonucunda bulunan miktarlar esas alinir. Kesin hesaplara itiraz,
inceleme siiresi icinde idareye yazili olarak bildirilir. Kesin Hesap ve Kesin kabul
tutanaginin idarece onaylanmasindan sonra, bunlara iligkin onay tarihinin
sonuncusundan baslamak lizere, en cok 1(bir) ay iginde idarece onaylanmis Kesin
hesaplara dayall olarak Kesin Hakedis raporu Yapi Denetim Gérevlileri tarafindan
duzenlenir. Kesin metraj ve hesaplarin yapilip onaylanmas: ve kesin hakedigin
diizenlemesine ait sireler ancak mucbir bir sebep ile ihale yetkilisinin onayi ile yeteri
kadar uzayabilir.

Kesin Hesap Hakedis dosyasi; asagidaki belgeleri icerecek ancak bunlarla
sinirli olmamak ve Miihendisin talimatlarina uygun olmak Uzere hazirlanacaktir.
1) Sozlesme ile eki olan birim fiyat ve analizleri,
2) Fiyat farklar hesabi, endeksler,
3) Yesil defter,
4) Kesin metrajlar,
5) Atasmanlar,
6) Uygulama tip kesitleri,
7) flave Isler ve bunlara bagl Yeni fiyat analizleri,
8) Yer teslim, Gegici Kabul, Kesin Kabul Tutanagi,
9) Sire uzatimi ve /veya kesif artigi ve Yonetim Kurulu Kararlari, Olurlar,
10) = Tutanaklar (malzeme teslim tutanag, tart tutanag:v.b.gibi),
11)  lIsletme (issonu) projesi plan, kesit ve detaylari,:
12)  Her hakedis dénemine ait insaat Fotograﬂarl - 51
13) Malzeme onay sertifikalari, testler, f= (0 I
14) B6lum 1G.2 ve Béluim 1G.3'te istenen belgeler !

q.‘ ,’ : .',. w1
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2A - KAZI| ve HENDEK ACMA

2A-1. KAPSAM: Bu bélim kazi ve hendek agma igini kapsamakta olup, ayrica; gerekli
saha temizli§i ve hazirligi, bitiin molozlarin kaldinimasi ve atilmasi, gerekli hallerde
kazi ve hendek agma, tim kazi malzemesinin aktariimasi, depolanmasi, her turli on
kaplamasinin (asfalt, beton, parke vb.) ilgili sekillerde gosterildigi gibi kesil 12004
sokllmesi veya kirilmasi nakhyesn ve atilimasi, hendek kazisi esnasinda gerekli tim
kaplama iksa, destekleme ve koruyucu galisma, temel zeminlerinin hazirlanmasi
gerekli oldugu veya gérildigu hallerde pompalama ve kurutma, bitisik emlakin
korunmasi, geri dolgu teskili, kaplama ve reglaj ile diger tamamlayict igleri de
icerecektir. Teklif edilen kazi fiyatina palplans yapilmas: hari¢ her tirli emniyet tedbiri
(ksa v.b.) isleri de dahildir. Yiklenici tarafindan imalati yapilan, yeni hattin mevcut
hatlara baglanti yapilmasi durumunda Idarenin istegi dogrultusunda baglanti
yerlerinin kazisi ve dolgusu Yklenici tarafindan bedelsiz yapilacaktir.

Hendek kazisi esnasinda; hendek igerisinde kalan her tirli mevcut alt yapi
tesislerinin (her turlt atiksu, yagmursuyu ve igmesuyu hatlari ve baglantilari, ilgili
kurum ve kuruluslarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve baglantilar ve tesisleri
vb.) gegcici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her turli malzeme temini
ve iscilik gideri Yiklenici tarafindan bedelsiz karsilanacaktir.

Ancak yukarida bahsedilen mevcut altyapilarin, bu iglerin bir bélumt olarak
insa edilecek imalatin yapimina engel teskil etmesi durumunda, yapi denetim
heyetince mevcut altyapilarin konumlarinin degistiriimesi, yeniden yapilmasina karar
verilmesi halinde mevcut altyapi;

. ISVEREN'e ait ise; deplase edilmesi i¢in ihtiyagc duyulacak boru, ek pargasi,
vana, atiksu ve yagmursuyu muayene bacasi elemanlari... vb. gibi her tarll
malzeme Iidare’nin ilgili isletme Daire Baskanliklarinca karsilanacak, yapi
denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Bagkanliklarinin talimatlari, gézetim ve
denetiminde olmak kaydiyla kazi, dolgu, vb. insaat igleri ile dogeme (deplase)
isciligi Yuklenici tarafindan bedeli kargihginda yapilacaktir.

s Diger altyapi kuruluslarina ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan
hazirlanan protokol gercevesinde galigmalar yuritilecek olup, ilgili kurum
tarafindan cikarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma 6denecektir.

Yapilacak calismalarda, Yiklenici tarafindan yapilan iglerin bedeli de
atasmana gecilmek suretiyle sézlesme bedelleri iizerinden, sézlesmede bulunmayan
islerin bedelleri de Yapim Isleri Genel Sartnamesi 22, maddesi esaslarina gore tespit
edilen yeni birim fiyatlar Gzerinden yukleniciye ddenecektir.

2A-2. GENEL SARTLAR:Dolgularin don olay: sirasinda yapilmasi Yapi Denetim
Gorevlisinin misaadesi disinda yasaktir. Donmus satihlar Gzerine higbir dolgu
malzemesi serilemeyecedi gibi, bu dolgulara donmus malzemeler eklenmeyecektir.

2A-3. KAZI MALZEMELERININ SINIFLANDIRILMASI:Kazi malzemelerinin sinifi pagal
olarak mitalaa edilmis olup, buradan her tirlli zeminde kazi yapilmasi anlagllacaknr.

2A-4. SAHANIN TEMIZLENMESI:TUum saha temizligi, boru hatti malzemelenmn
dizilmesi, gegcisi ile boru hatlarinin ve yardimcl sanat yapilarinin |n$aatn lgm gerekh =)
olan bigimde yerine getirilecektir. L AN *
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Isin yapilacadi tim sahalarda biitin agaglar, kokler, ¢ali ¢irpi ve diger kabul
edilemez nitelikteki malzemeler ile molozlar temizlenecektir. Dolgularin ve seddelerin
yapllacagi zeminlerde, butin yluzey bitki ortisl, ¢im ve organik bitkisel toprak
s6kulup temizlenecektir. Butiin arttk malzemeler Yiklenici tarafindan ve kendi
hesabina olmak Uzere sahadan kaldirihp atilacaktir. Boru kazilarindan c¢ikan
malzeme kaldiriidiktan sonra transe cevresi Islatilarak sdpurilecek ve
temizlenecektir.

2A-5. PATLATMA:Kazi amaciyla patlatma yapilmasina veya diger patlayicilagi,oo4
kullaniimasina misaade edilmeyecektir. ldareden izinsiz patlayici kullaniimast
durumunda tim hukuki vs. sorumluluk Yiklenici'ye aittir.

2A-6. IZINSiZ KAZI:Yiklenici, Idarenin izni ve bilgisi olmadan higbir sekilde kaz
yapmayacaktir. Izinsiz yapacagi galigmalarin sorumlulugu kendisine ait olup, bu
calismalar icin édeme yapilmayacaktir. ligili kurumlardan (AYKOME) kazi ruhsati ile
zorunlu olan izinlerin alinmasindan sonra kaziya baglanacaktir.

2A-7. YERALTI SUYUNUN KONTROLU:Yuklenici hafta sonlarinda, tatillerde ve isin
durdugu periyotlarda kazinin emniyette olup olmadidini ve su seviyesini kontrol
etmelidir. Yeralti suyu ve ylzeysel sularin kontroll, islenmesi ve atiimasi, tatminkar
caligma kosullari ve isin ilerlemesini saglamak igin gereklidir. Yiklenici normal
pompalama sisteminin aksamasi durumunda kullanmak i¢in yedek bir pompa sistemi
ve yedek bir gli¢ kaynadi temin etmelidir.

2A-7.01.Su Bosaltimi:Her bir kazi yeri, temel zemininin hazirlanmast sirasinda ve
daha sonra, o mahalde insa edilecek yapi veya yerlestirilecek boru, hidrostatik su
basincindan veya diger etkilerden zarar gérmeyecek asamaya gelinceye kadar kuru
tutulacaktir ve su bosaltimi devam edecektir.

Yeralt suyu kontroliine ait yéntemler, kazinin herhangi bir béliminin altindan
itibaren uygun bir derinlige kadar gegerli olacaktir. Kuyu veya drenaj kuyularinin
insaatinda, etrafindaki zeminde bulunan daha ince taneli zeminin igeri girmesini
dnleyici uygun kum filtre malzemeleri kullanilacaktir. Yeralti suyu kazi tabanindan,
hendek tabanindan en az 30 cm asagida olacaktir.

Yiuzey akarsularindan ingaat sahasina giren su, kazi yerinin gevresi boyunca
teskil edilecek si§ hendeklerde toplanip drenaj kuyularina aktarilarak, sudan
arindirilmis bir ylizey temin etmek izere kazi yerinden pompalanacaktir.

insaat esnasinda her turlii toprak ve diger malzemelerdeki herhangi bir zemin
kabarmasi veya kaynamayi énleyici butin ilave 6nlemler alinacaktir. Butliin bu
diizenlemeler Igverenin kabulline tabi olacaktir.

Toplanan sularin akinti veya sizinti halinde kazilan sahalara geri' dénmesi
onlenecektir.

Su Uzerinde yizme, su bosaltma sisteminin yeterli ve devamli olarak
calistirimasi suretiyle 6nlenecektir. Herhangi bir nedenden &tiri su bosaltma sistemi
elverisli bulunmazsa, tatminkar bir sistemin saglanmasi icin gerekecek ilaveler,
degisiklikler ve degistirmeler isverene higbir ilave masraf getirmeden yapilacaktir.
Yuzey suyu kontroliniin muntazam bicimde yapilmamasi sonucu ortaya ¢ikan
hasarin timu, Yapi Denetim Gérevlisince uygun gériilecek bigimde ve Isverene higbir
ilave masraf getirmeksizin tamir edilecektir.

Yuzey sulari, civardaki yapilara zarar vermeyecek gekilde uzaklastirilarak kéz'l
sahalarina veya hendeklere girmesi énlenecektir. o
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Yiklenici drenajda kullanacadi boru veya oluklarin uygun olmasindan
sorumludur ve bu tir boru ve oluklarin hepsi temiz ve ¢oékiuntilerden arinmig
olmalidir.

2A-8. iIKSA ve PALPLANS:Hendek kazilarinda, ¢dkme, oyulma, kayma veya
heyelanin &nlenmesi amaciyla gerektigi sekilde kaplama, iksa, payanda ve
destekleme yapilacak olup, Yiklenici hazirladiyi emniyet tedbiri ile ilgili ¢aligmay!
Yapi1 Denetim Heyetinin gériusiine sunacaktir.

Hendek iksasi geri dolgu yapilmadan yerinden sékilmeyecektir. Bor,
mukavemeti iksanin gerisinde kalan dayall hendek yiklerini tasiyacak nitelikte f‘é{?agil
ise geri dolgu isleminden sonra da hendek destek elemanlari sékilmeyecektir. Yapi
Denetim Gérevlisinin onayi ile hendek destek elemanlart kalici olarak hendek iginde
birakilacak olup, bunun igin gereken her tirli malzeme, i§gi|ik v.b. giderler
Yiklenici'ye aittir.

Hendek iksasinin yerinde birakildigi hallerde, bu tir |ksa payanda ile
desteklenmeyecek ancak, boru (izerine tesir eden minferit veya yatay yikleri
engelleyici tarzda takviye edilecektir. Iksayi takviye etmek (izere boru (izerine
yerlestirilmis ¢apraz gergi c¢ubuklari borunun gémilmesi tamamlandi§inda
kaldirtlabilir.

Yeralti suyunun altindaki kazilarda veya yeralti suyunun hendek tabanini
hatlara zarar verecek sekilde etkileyecedi durumlarda su gegirimsiz perde
kullanilacaktir. Yiklenici insa edecedi su gecirimsiz perdenin stabilitesinden
sorumludur.

2A-9. BATARDO:Yklenici, tesis ettigi batardolarin elverigliliyi ve stabilitesi ile ilgili
butin sorumlulugu ve bu konudaki herhangi bir kusurundan kaynaklanan butin
masraf ve zararlari yuklenecektir.

2A-9.01. Proje:Batardo profesyonel bir mihendis tarafindan, elverigli ¢alisma
actkligl, su sizdirmazhg ve uygun bir kurutma sistemi saglayacak sekilde
projelendirilecektir. Bu muihendisin bu buyuklikteki. bir yapinin projesi isinde en
azindan 10 yillik tecriibesi olmalidir. Uzman bir miihendisin onayi ya da imzasini
tasiyan gecici islerin insaat projesi bu tlir herhangi bir gegici isin baslamasindan 30
giin 6nce Mihendis'in onayina sunulmalidir.

Yiklenici gegici isler kapsaminda destek duvarlarinin projesine Jeoteknlk
raporlarda belirtilen tavsiyeleri not etmelidir.

2A-9.02. Su Bosaltimi:Batardo icindeki su seviyesi, radyenin tamamlanmasina kadar,
stabil bir temel zemini saglayacak seviyede siirekli olarak muhafaza edilecektir.
Yeralti suyunun kontrolii burada belirtilen tavsiyelere gére olacaktir.

2A-9.03. lizleme:Kollektér insaati sirasinda; vyeraltt suyunun hareketinin ve
piezometrelerin durumunun gdézlenmesi metodu, hafriyat zeminindeki ve insaat
destek duvarlarinin gerisindeki dikey ve yatay yer hareketlerinin ve hafriyattaki iksa
sisteminin yanal hareketinin gézlenmesi tim insaat stiresince gereklidir.

Kanalizasyon hafriyati icin yapilan gegici islerin projesini yapan profesyonel
miihendis, iksa yapisinin hareketlerinin tehlike arz etti§i durumlann erken farkina
variimasi icin acil bir hareket plani ile birlikte montaj programi ve alet okuma
periyotlarini igeren bir izleme programi gelistirmelidir. Bu plan malzeme ve izlenecek
yéntemin 6zellikleri ve tesisatin buytklagund, derinligini, kodunu ve zamanini
icermelidir ve hafriyatin baglamasindan en az 30 gln Gnce Isverenin onayina
sunulacaktir.

Yeraltl su seviyesinin ilk dlgimleri herhangi bir kazi igleminden en az 3 hz

dnceden yapilmaya baslanmalidir. 3 'Q" "
Tum piezometre kayitlari ve alet okumalari igverenin herhangi }»/ arPd

incelemesi igin uygun olmalidir. Bunlar Igverenin istegine goére azulamrv
Yilklenici'nin jeoloji milhendisi tim ingaat alaninda halihazirdaki ve 6nceki Lﬁumlhml

periyodik raporlarini temin etmelidir. \ - vj/_’« 3/
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2A-9.04. Batardonun Kaldirilmasi:Batardonun kaldiriimasi Yuklenici'nin istegine
baglidir. Buna karsilik battin gegici ingaatlar butiin mahallerde kaldirilacaktir.

2A-10. HENDEK KAZISI:Boru désenmesi icin gerekenden daha fazla sayida hendek
acilmayacaktir. Ingaat halindeki herhangi bir aplikasyon hattinda azami agik hendek
uzunlugu 100 metre olacaktir. 100 metre uzunlugunda kazi yapilip, kazidan ¢ikan
moloz is mahallinden uzaklastirildiktan sonra bu kisma ait boru fersi ve dolgusu
yapilarak yeni bir etabin kazi, boru fersi ve dolgusuna baslanacaktir.
Yiklenici, masrafi kendisine ait olmak zere hendek kazis! sirasinda yayalapfh2024

gecisi icin uygun araliklarla, kaymay ve diigsmeyi énleyecek nitelikte taginabilir yaya
képrileri yapacaktir.

2A-10.01. Giizergah, Kot ve Minimum Ortme Kalimhgi:Her bir boru hattina ait
glzergah ile kot veya kotun saptanip belilenmesinde yan kaziklardan
yararlanilacaktir. Yatay ve diisey glizergah ile bununla baglantili olarak kullanilan
azami boru derzi, boru biiz tesisini ele alan kisimdaki kosullara uygun olacaktir.

2A-10.02. Mekanik Kazi:Hendek kazisinda kullanilan mekanik ekipman, hendek
kazisi genisliginin kontrol edilebilecedi ve bu amagla isletmeye uygun tip, tasarim ve
yapida olacaktir. Ayrica, hendek glizergahinda, boru belirlenen glizergaha
muntazam olarak yerlestirildiginde, boru ile hendegin yan duvarlar arasinda elverigli
bosluk kalacak sekilde hendegi ortalamis olacaktir. Bosluk elde etmek iizere hendek
yan duvarlarinin alttan oyulmasina izin verilmeyecektir.

2A-10.03. Her Tiirlii Yol Kaplamasinin Kesilmesi, Sokiilmesi ve/veya
Kirilmasi:Beton ve asfalt kaplamalar, Teknik Sarthame 2A’da gésterilen tip kesitler
dogrultusunda kesme makinesi ile kesilecek, ardindan kirrm yapilacaktir. Kesme
makinesi kullaniimayan cadde ve sokaklarda kazi izni verilmeyecek olup, aksi
durumda teknik ve mali sorumluluk Yiiklenici'ye aittir.

Mevcut kaplama;
-Parke vb. ise Teknik Sartname 2A’da gosterilen tip kesitler dogrultusunda sékilecek,
kullanilabilir kaplama malzemeleri gegici olarak depolanacak; boru fersiyatinin
tamamlanmasindan sonra depolanan bu malzeme ile kaplama eski haline
getirilecektir.  Yeniden kullaniimak Uzere sokulip depolanan malzeme
kullanilmayacak kadar pargalanmis ve kirnlmis ise yerine yenisi temin edilerek
kaplama eski haline getirilecektir. Kaplamanin eski haline getirilmesi ve yeni
malzeme gerekli ise yeni malzemenin temini teklif fiyatina dahil olup, kaplama igin
bedeli ilgili pozundan édenir.
-Asfalt vb. ise Teknik Sartname 2A'da gosterilen tip kesitler dogrultusunda kesme
makinesi ile kesilecek, ardindan kinm yapilacaktir. Boru fergiyatinin
tamamlanmasindan sonra yeni malzeme ile kaplama eski haline
getirilecektirKaplamanin eski haline getiriimesi igin yeni malzemenin temini teklif
fiyatina dahil olup, kaplama igin bedeli ilgili pozundan &denir.

Ayrica merdivenli sokaklarda yapilan boru déseme galismalari sonrasinda,
merdiven basamaklari eski haline getirilecektir. Bu imalatin sékme bedeli kaz
pozundan, yapim bedeli ise ilgili pozlardan 6denir.

2A-10.05. Menfez ve Beton Boru Temel Zemini Altinda Kazi:Aksine bir kosul ileri
stirilmedikge, graniiler malzeme serilmesini saglamak (zere, paftalarda gésterildigi
sekilde, hendeklerinin kazisi bu yapilarin alt taban kotundan agagida yapilacaktir.

2A-10.06. Hendeklerde Yapay Temeller:Saglam ve glvenli olmayan zemin
kosullariyla karsilasildiginda, hendek kazisi projede verilen derinliklerin daha altinda- - \
yapllacak olup, hendek tabani uygun malzeme kullanilarak proje kotuna getlnlecektlra 2
Bunun igin gereken her tirli malzeme, iscilik v.b. giderler Yiklenici'ye aittir. ,-‘ - -

2A-10.07. Boru Bas Baglama Cukuru:Boru tesisatinda kullanilan arag, gereg ve -7
yontemlerin kullanilmasina olanak saglayacak uygun bosluk hazirlanacaktir. -, L5 vl

-
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2A-10.08. Hendek Genisliginin Sinirlandirilmasi:Boru hendeklerinin kazist, boru
tesisatinin, baglantisinin ve 6zel pargalarinin uygun sekilde imalati igin elverisli
calisma alani ve yan duvar acikliklari birakacak genislikte yaptlacaktir.

Boru cinsi ve boru ¢apina bagh olarak asagida tablolarda gdsterilen hendek
genislikleri esas alinacaktir.
17.09.2024
Hendeklerin sartnamesinde belittilenden daha fazla geniglikte acgiimasi
halinde, bu fazla kazinin bedeli 6denmeyecegi gibi Yiklenici fazla kazilan kesimlerin
dolgusunu da bedelsiz olarak yapacak; bu nedenle yeralti ve/veya yol kaplamalari
dahil yer{stu tesislerinde olusabilecek her turli zarar ve ziyan da Yiklenici'ye ait

olacaktir.
Boru i¢ Gapi @ (mm) 200 300 400 | 500 | 600 | 700
Hendek Genigligi (m) 0,70 | 0,88 | 1,29 (1,40 | 1,62 (2,14
Min. Boru Dis Cap1 @ (mm) 264 | 380 | 490 | 620 | 740 | 860
Boru i¢ Gapi @ (mm) 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600
Hendek Genigligi (m) 226 | 238 | 2,50 (2,74 | 2,98 | 3,22
Min. Boru Dis Cap1 @ (mm) 984 | 1100 | 1220 | 1652 | 1724 | 1950

Her tiirlii [ksa igin ayrica bir genislik 6denmeyecekiir.

2A-11. STABILIZASYON:Borulara iliskin temel zeminleri ile hendek tabanlari, saglam,
siki, bastanbasa sikistirtlip konsolide olmus, ¢amur ve balgiktan muaf nitelikte ve
tzerinde calisan iscilerin gezinmesine karsi saglam ve &érselenmeden kalabilecek
yeterlikte stabil olacaktir.

2A-11.01. Borular i¢in Ozel Temel Zemini ve Zayif Zemin Islahi Yapilmasi:Teknik
Sartnamedeki Sekil 2A-1'e goére, hendek tabanlar boru tabaninin 300mm atltina
kadar kazilacak olup, temel zemininin 2A-12’ye gére stabilizasyonu yapilacaktir.

Kazi tamamlandiginda sartname ve cizimlere gére zayif zemin islahinin
yapilmasinin gerekli oldugu hallerde Idare’nin onayi ile iki baca arasinda uygulanan
islah yiksekligi artirilabilir. -

Zayif zemin 1slahi icin belirlenen derinlikte kazi yapilarak geotekstil filtre bezi
serilip, Teknik Sartname 2A-12'de agiklanan graniler dolgu malzemesi yerlestirilip,
sikigtirilarak geotekstil filtre bezi icine bohc¢alama yapilacaktir.

2A-11.02. Geotekstil Filtre Bezi:Filtre 6rtiisti 6rme doku bigiminde olmayip yalnizca
zincir polimer lifleri veya polyester iplikleri igerecek ve bunlar igne delidi tarz kararli
bir ag yapida olacaktir.

Ortli, ¢ogunlukla karsilasilan kimyevi maddelerden hidrokarbonlarin -tesir
etmedigi nitelikte, kiflenmeye ve ¢lrimeye mukavim, morétesi 1s1da direncli,.bécek \
ve kemirgenlere karst dayanikli olacak, ayrica asagidaki teknik oz(;z‘lllklere uygun
olacaktir(en zayif asal dogrultuda asgari ortalama rulo degeri). : b

5 ~
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Geotekstil Filtre Bezi Ozelligi Birim Test Yontemi
Spesifikasyonu
Bez agirig! g/m® ASTM D-3376 340
Kalinhk mm ASTMD-1777 3,5
Germe Mukavemeti kg ASTM D-4632 130
Germe ile Uzama % ASTMD-3376 65
Trapez yirtima mukavemeti kg ASTM D-4533 45
De)linme Direnci (8 mm yari kiresel kg ASTMD-3787 55 17.09.7
ue
Mullen Burst mukavemeti MPa ASTMD-3786 3.5
Su akis hizi 1/m?’si ASTM D-4491 70
Gériinen Aciklik Olciisii (AOS) Elek élclsu CW-02215 70-120

Bez, kendisini camur, kir, toz ve moloza kargi muhafaza eden koruyucu
ambalaja sarili bigimde rulolar halinde temin edilecektir. Bez, fiziksel 6zelliklerini
buyik olcliide etkileyen kusur ve defolardan muaf olacaktir. Her bir bez rulosu
sevkiyati sirasinda, o tretim partisini belirten bir sayl veya sembolle etiketlenecektir.

Bez, imalatgi firmanin diger bitiin kosullarina uymak suretiyle verilecektir.

Bu filtre bezine ek yapilirken, imalatgl firmanin tavsiyelerine uygun olarak
buttin dikis yerleri, értuniin kendi dikis mukavemetine denk mukavemette olacak
sekilde dikilecek veya eger bindirme yapilarak birlestirilecek ise Ust Uste bindirme
paylarl asgari 500 mm olacaktir. )

Beze iliskin komple tanimlayict ve muhendislik verileri, “ibrazi gereken
dokiimanlar’ béliimiindeki kosullara uygun olarak sunulacaktir. Sunulacak veriler
asagidaki siklari icerecektir:

a. 300 mm bez humunesi.

b. Imalatg! firma sertifikasi, kimyasal bilesimi, mamul tanimi, sartname kosullarina
uygunluk belgesi ile gerekli gérilen bilgileri tasdik ettifine dair resmi yetkilinin
imzasi.

c. Serme talimatlar, hazir dikili bez degilse, dikis yerlerinin dikiimesi islemi dabhil.

2A-12 A.Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesi: Graniler kirmatas dolgular, boru
yataklamasi Uzerinde, projesinde belirtilen ve zayif zemin islahi gereken yerlerde
geotekstil filtre bezi igine konularak bohgalama yapilarak kullanilacaktir.

Tablo A1’ de belirtilen gradasyon limitleri icerisinde surekli ayni gradasyonu verecek
sekilde temiz, sert saglam ve dayanikli taneler boyutunda hazirlanan birden fazla
tabakalar halinde serilip sikistiriimasiyla olusturulan tabakadir. Gémlekieme dolgusu
iizerinde projesinde ve ilgili kesitlerde gésterildigi sekilde kullanilacaktir. Kil topaklari
olmayacaktir.

Yapilacak olan bu dolgu malzemesinin gradasyonu asagidaki gibi olacaktir:

Tablo - Al Graniiler Kirmatas Dolgu Malzemesi Gradasyon

Limitleri
o 8 0%, ELEK ACIKLIGI TIP-B
I?{ & s N mm Ing % GECEN
Fa T 2) 37,5 1172 80 - 100
§ - *t""ﬂ.) 7 25 1 60 - 90
AR i *"" ! 19 3/4 45-80
\ ,A:‘_':‘“ﬂ.; > o 9.5 378 30- 70
e 475 No4 25-55
200 | No.l0 15 - 40
0425 | NoAo 10-20
0.075 | No.200 0-12
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Tablo - A2 Graniiler I_(_lrmatas Dolgu Malzemesinin
Fiziksel Ozellikleri

LIMITLERI

TS 1900-1 AASHTO T -89
Plastisite indeksi % “ TS 1900-1 AASHTO T -$9.09.

Kil Topag1 ve Dagilabilen Tane iri Malzeme
Orani, Maksimum % (4.75 mm elek iistil)
<2

gk Mt (7 NAOF 19 BT

Ince agreganin 0/2mm lik kismina < 4,0 MBs,)
METILEN "
MAVISI < 5,5 MBsy

MB g/kg Ogutilmily magmatik agreganin
0/2mm lik kismna

Referans metot
Magmatik kokenli kayaclarda, santiye konkasoriinde iiretilmis ince agregada istenen sartname degerinin
saglanamamasl durumunda bu sart aranacaktir.

Su emme (Kaba ve ince agregada ) %o

|

024

Serme:

Graniller Kirmatas dolgu malzemesi, ingaat ve tesviyesi tamamlanarak hazirlanmis
taban Uzerine, sikismig kalinhgr 30 cm’ yi gegmeyecek sekilde, tabakalar halinde,
Kontrol Mihendisinin direktifi dahilinde serilip sikistiritacaktir. Graniler Kirmatasg
Dolgu malzemesi birden fazla tabakalar halinde serilmesi durumunda, tabaka
kalinliklar birbirine esit olacaktir. Serme isi, homojen, esit miktar ve kalinliklarda
sermeyi saglayacak tertibata sahip araglarla yapilacak ve bir kerede serilip sikistirilan
tabakanin sikismig kalinig yukarida verilen degeri gegmeyecektir.

Karigimin Sikistirilmast:

Graniler Kirmatas Dolgu malzemesi, Tablo-Ad'de verilen degerler esas ‘alinarak
sikistirilacaktir. Hendekler ile silindirin yana§amayaca§11 yerlerde sikistirma,
vibrasyonlu plakall sikistincilar, vibrasyonlu tokmaklar veya elle cekilebilen kucuk
vibrasyonlu silindirlerle yapilacaktir.

Tablo-A4 Graniiler Kirmatas Dolgu Sikistirma Kriterleri

Sikisma, Minimum % Modifiye Proctor
TS 1900-1, AASHTO T-180

2A-13. TUNEL KAZISI:Boru hatlari gereklere uygun olarak teknik gizimler tizerinde
belirlenen tunel tiplerinde insa edilecektir. Herhangi bir tanel tizerinde bir galigmaya
baglamadan once detay resimleri sartnameler ve kullanilacak astar kaplamayla ilgili
diger bilgiler bulunacaktir.

9A-14. BORULARIN GOMULMESI (YATAKLAMA/GC)MLEKLEME]:Borunun‘,.=;hgm".;5,‘-.-_.W_.
altinda hem ustiinde kullanilacak gomlekleme malzemeleri ve bu malzlgmejé{iﬁ'«:»-,'{-v
yerle$tiri|mesi ve sikigtirimast SEKIL 2A-1-2-3-4'de gosterilen gereklere ve' asagidet. -

agiklanan ilave gereklere uygun olacaktir. Gomlekleme malzemesinde l{;oﬂ'gozy”qgu\b
neden olabilecek higbir ctiruf veya diger malzemeler yer almayacaktir. - (4 \‘\ﬁ;;_\_,;f

‘\ .:"». }‘ ‘F—\aﬂ. *-'1:‘_'?

i

=R
\
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Ongériilimesi durumunda beton ile értme yapilacak veya borular beton zarf
icine alinacaktir.

2A-14.01. Yerlestirme ve Sikistirma:Kazi tabanina yataklama malzemesi veya
graniler dolgu malzemesi serilecek ve satih, boru bas baglama gukurlari, "boru
baglantilari veya esnek baglantilar arasinda kalan buttin noktalarda boru veya kutu
menfezin altindan sabit ve daimi bir destek saglayacak sekilde tesviye edilecektir.

Borunun désenmesinde, boru sapanlari veya dijer palanga tertibatinin
s6kilmesi sonucu, tesviyesi tamamlamig temel zemininin ¢ok hafif dlglide zamy -4
gérmesine misaade edilecektir.

Her bir boru, yataklama malzemesi (zerinde egimi, glzergahi ve
yerlestirilmesi ile son konumu alip yerine itildikten sonra, borunun her bir kenari
etrafinda ve altinda, ayrica ¢an gukurunun gerisinde ve sonunda yeterince boru
ambuatman malzemesi yidilip sikistirilacaktir. Boylelikle, miteakip boru baglantisi ve
ambuatman islemleri sirasinda, borunun diizgiin konumda ve glzergahta kalmasi
saglanacaktir.

Yanal deplasmanin 6nlenmesi bakimindan, dolgu malzemesi boru ya da
menfezin her bir kenarinda sabit kararlikta (Uniform olarak) ve ayni zamanda yigilip
sikigtinlacaktir. 900 mm ve daha buyuk captaki betonarme borular igin dolgu
malzemesi olarak kirmatasin kullanildigi yerlerde, boru tabani Gzerinde kalan kisim,
yerlestirme esnasinda mekanik sondaj tipi vibratérle vibre edilecek, bdylelikle
borunun altinda kalan bitin bosluklarin dolmasi sadlanacaktir.

2A-14.02. Yeralt1 Suyu Engeli:Yataklama igerisindeki su akimini kesmek amaciyla,
dusiik gecirgenlikte yeralti suyu engelleri inga edilecektir. Malzeme, toprak
siniflarindan GC, SC, CL veya ML-CL'ye uygun olacak ve maksimum yogunlugunun
% 95‘ine kadar sikistirilacaktir. Tas, organik madde, moloz icermeyen segilmis kaz
malzemesi bu amagla kullanilabilir. Bu gibi engelleyici dolgular en fazla 120 m'de bir
insa edilecek ve granil dolgunun tiim genisligini ve derinligini kapsayacak sekilde ve
en az 1.2 m genislikte olacaktir.

2A-15. HENDEK GERI DOLGUSU:Beton-Betonarme Borunun yataklama dolgusunun
tizerinde kalan bitiin hendek geri dolgulan asagidaki kosullar saglayacaktir.

200 mm derinlikten fazla olmayan bir geri dolgu malzemesi katmani, beton ilk
prizini aldiktan sonra, kirlemeye katkida bulunmak tzere beton menfez veya boru
korumasi Uizerine yerlestirilebilir. Beton dokuldikten sonra en az 3 giin sireyle bagka
hicbir geri dolgu islemi yapilmayacaktir.

2A-15.01. Sikistirilmis Geri Dolgu:Mevcut yol, otoyol, yaya kaldinmlarinda, ileride
agilacak cadde ve yollarda, demiryolu ve karayolu gegislerinde, kaplanmig alanlarda,
park ve bahgelerde, diger yesil alanlarda asagidaki malzemeler kullanilarak geri
dolgu yapilacaktir.

2A-15.01. a. Kaz1 Malzemesi:isveren tarafindan onaylanmis olmasi sartiyla, is
esnasinda kazilan malzeme dere 1slah islerinde yapilacak geri dolgularda
kullanilabilecek olup, Ozel Teknik Sartname’de aksi belirtiimedikge, boru dégseme ve
1zgarall yagmursuyu kanal islerinin hendek geri dolgularinda  kesinlikle
kullaniimayacaktir.

Kazi malzemesi, organik madde debris, ctruf veya diger korozyon malzemesi
ile en buylk boyutu 75 mm’den fazla olan taglardan muaf oldugu takdirde sikistiriimig
geri dolgu amaciyla kullanilabilir. Nemli ve topakl killer kullaniimayacaktir. Kazi
malzemeleri, sabit aralikta (iniform) katmanlar halinde, sikistiriimig kalinligi 200
mm'yi gecmeyecek sekilde serilebilir. Her bir malzeme katmani, tatminkar bir
sikistirma igin en kullanigh rutubette olacaktir. Her bir katmandaki malzeme, gg,rt—::!_glj e
gorilecedi sekilde nemlendirilecek veya kurutulacak olup, uniform rutubetlilik,; Ve-%,, .
elverigli sikistirmanin saglanmasi igin harmanlanacaktir. Belirlenen Istirmg=.
yoduniuluguna ulasildigi konusunda Mahendis'in kanaat getirecegi sekilde fYuklefici »
tarafindan tatbiki bir kanitlamada bulunulursa, kohezyonsuz malzemelerde ér’t\glrll \‘IE.‘;\,;-}

[
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katman kalinhgina musaade edilebilir. Sikigtirma yontemi ve kullanilan ekipman
sikistirtacak malzeme igin uygun nitelikte olacak ve boru ya da kutu menfeze hasar
verici darbelere izin verilmeyecektir. Kazi malzemesi, uygun testte ASTM D698 ile
saptanan optimum su muhtevasinda azami yoguniugun 9,051 nispetinde yada ASTM
D4253 ve D4254 ile saptanan %70 bagdil yogdunlukta sikigtirilacakdir.

2A-15.01.b. Gradasyonlu Kirmatas veya (;akll:Slk|§t|nlml§ geri dolguda kullanilacak
kirmatag veya akil asagidak adasyona uygun olacaktir:

Elek Boyutu Adirhikea % Gecen

17.09.2024

Kirmatas veya cakil karigimt higbir kil toprag! veya organik madde ihtiva
etmeyecektir. No.4 eleginden gegen granmometrik tane gap! analizi 25'den fazla
olmayan bir likit limiti ile 5'den buylk olmayan bir plastisite indeksine sahip olacaktir.
Kirmatas geri dolgu malzemesi sikistinimis kalinhg: 300 mm'yi gegmeyen Giniform
katmanlar halinde yigilacaklir. Geri dolgu, uygun titregimli bir kompaktorle veya
vibrator ile sikistirilacakur. Graniiler dolgulann yogunlugunu saptamak icin Modifiye
Proctor testi yapilip, sahadaki yo‘gunluk %95'ten az olmayacaktir.

2A-16. YAPI ETRAFI GERI pDOLGUSU:Yapiiarinin cevresinde Ve digindaki geri
dolguda kullaniian malzemelerin nitelik ve nem muhteviyatl, sikistinimis hendek geri
dolgusunda kullanilan malzemelere iligkin kosullara uygun olacaktir.

Geri dolgu malzemeleri, sikistirimis kalinhg 200 mm'yi gegmeyen katmanlar
halinde yigilacak ve ASTM D698 ile saptanan optimum su muhtevasinda azami
yoguniugun en az %95 nispetinde mkughnlacakhr. Yap! geri dolgusunun silindirleme
yoluyla sikistiriimasina, yaplya zarar verilmemesi kosuluyla milsaade edilecektir.
Yapi geri dolgusunun su altinda pirakilarak sikistinimasina izin verilmeyecektir.

Higbir geri dolgu su icinde ylgllmayacak veya snklstmlmayacaktir.

Beton borularin, garaj yollarinin, karayollarinin, park sahalarinin, kaldinimlarin,
pordiirlerin, yatay oluklarin ve diger yluzey ingaatlar ve yapilarinin altinda kalan yapl
geri dolgusunun sikistinimasina ozel itina gt‘)sterilecektir. Ayrica, bir hendegin yap!
geri dolgusu icinden gegmesi gereken yerlerinde, yap! geri dolgusu, hendek kazis!
yaplimadan snce beton boru kotunun Ust tarafindan en az 300 mm'lik bir kotta
yerlestirilip sikigtirilacaktr. Sikigtirilan sahalar, her bir durumda, tizerinde inga
edilecek ve yerlestirilecek malzeme kalemini taslyabilecek uygunlukta olacaktir.

2A-17. TOPRAK DOLGULAR ve SEDDELER

2A-17.01. Malzemeler:Elde edilen azami slctideki yap! Ve hendek kazisl fazlas!
uygun malzeme, dolgularin Ve seddelerin tegkilinde kullanilacaktir. Gerekli
goruldukee ilave malzeme teminine bagvurulacaktlr.

Dolgularda ve seddelerde yerlestirilen tum malzeme en biytk boyutu 150
mm'den buyltk kaya ve taglar ile call, gotuk, Kkutik, kok, moloz ve organik ya da diger
zararll nesneleri banndwmayacakﬁr. Miisaade edilen élqi]lerdeki kaya veya taglann
dolgu ve seddelerin kalan kisimlarinda kullaniimasina, bunlarin muntazam sikigtirma
islemine ters dﬂgmeyecek sekilde dagitiimasl kosuluyla izin verilecektir.

2A-17.02. Temel Zemininin HaznrlanmasuDo!gu ya da sedde sahasinin
haznrlanmasmdan sonra, temel Zemini tesviye edilerek sikistirilacaktir. ‘

2A-17.03. Yerlestirme Ve Sikistirma:Butn dolgu Ve sedde malzemeieﬂ,-“-- w
sikistirimamis kalinhigr 200 mm’yi gegmeyen yatay katmanlarda yerlesgtiﬁl}étekt_iﬁ;ff “
Kaz ve tasima ekipmani yoluyla yigimis malzeme, sikistirma i@leminQe,ﬁ éif_e‘ b
serilip, tesviye edilecektir. L% e ny

. .y - * s -‘
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Her bir malzeme katmani tatminkar bir sikigtirma iglemi icin mimkin olan en
elverisi nemde olacaktir. Her bir katmandaki malzeme gerektigi sekilde
nemlendirilecek veya kurutulacak olup, Uniform nemde ve vyeterli sikigtirma
saglayacak sekilde harmanlanacaktir.

ASTM D698 ile saptanan optimum nemdeki azami yogunlugun %95'i
nispetinde bastanbasa sikistirilacaktir. Malzemenin belirlenen yogunluga erismemesi
durumunda, sikistirma yontemleri degistirilecektir.

2A-18. TESTLER:Yataklama, geri dolgu malzemeleri ve bunlarn yerlestirilmgsini§ 04

ongériilen gereklere uygun olmasini saglayacak butiin test masrafi Yiklenici'ye ait

olmak tzere yapilacaktir.

a. Boru hatti boyunca her bir tabaka icin en fazla 50 m’de bir kum konisi ile
sikistirma testi yapilacaktir.

b. Her malzeme icin optimum su muhtevasindaki max. kuru birim agirlik (proctor)
testleri yapilacaktir.

c. Yukarndaki a ve b maddeleri her farkli malzeme igin geregi kadar ve masraflari
Yiklenici'ye ait olmak Uzere yapilir.

2A-19. DRENAJ BAKIMI:Geri dolgu iglemi, dolgusu yapilmis veya kismen yapilmig
hendeklerde suyun birikmeyecegi sekilde yapilacaktir. Karayolu gukurlari veya
hendek hattinin kestigi diger su yollarina yidilan tim malzeme geri dolgu isleminin
tamamlanmasindan hemen sonra kaldirilacak ve hendek veya su yollarinin orijinal
kesiti, egimleri ve cidarlar eski durumuna getirilecektir. Yiizey drenajini engelleyici
etmenlere izin veriimeyecektir.

2A-20. KAZI FAZLASI MALZEMELERIN ATILMASI:Kazidan ¢tkan malzemenin tumd,
moloz ve diger benzer atik malzemeler ¢alisma sahasinin digina nakledilecektir.
Kazilardan ¢ikan toprak, Miithendisin talimat verecegi sekilde dagitilabilir. Ayrica yine
Muhendisin gegici olarak depolanmasina miisaade ettidi kazi fazlast malzemenin
depolanacagi yerleri kiralamak hususunda Yuklenici mal sahibi veya kiraya verenle
anlasacaktir.

Atik ve kazi fazlasi malzemelerin atilmasi isi, bunlarin taginmasi, aktarilmasi
ve reglaji Yuklenici’nin sorumlulugunda olacak ve bu islemler igin ayrica 6deme
yapilmayacaktir.

2A.21. MEVCUT ALTYAPILARIN VE TESISLERIN KORUNMASI:Yuklenici isten
etkilenecek mevcut alt yapi tesislerinin yerini ilgili kurum veya &ézel kuruluglardan
tespit etmek icin gereken biitlin islemleri yapacaktir. Yiklenici, herhangi bir hafriyata
baslamadan &nce tim ilgili Kamu Yetkililerine veya servis sahiplerine danisarak igle
ilgili, insaati etkileyecek veya bundan etkilenecek mevcut altyapi tesislerinin yeri
konusunda tamamiyla emin olacaktir. Yuklenici hasar verme ihtimalini en aza
indirmek icin bu altyapi tesislerinin yerini kazi ve imalat iglerine baglamadan &nce
tespit edecektir. Yiklenici mevcut yeralt tesislerinin yerinin bulunmasin
kolaylastiracak modern dedektérler ekipmani temin edecek ve kullanacaktir.

isin herhangi bir kismi herhangi mevcut bir servisin yakinindaysa, kesiyorsa
veya altindaysa Yiklenici bu servisi korumak ve kesintisiz iglevini strdirmesini
saglamak icin Kanuni yetkililer, diger kamu kuruluglari idareleri veya ozel mulkiyete
konu servisler ile gerekli 6nlemleri alacaktir. Isin tamamlanmasint miteakip servis,
sahibinin sartlarina uygun bir sekilde yataklanip dolgusu yapilacaktir. Herhangi bir
hasarin gorilmesi durumunda Yiklenici derhal Isvereni ve resmi makamlan veya
sahibini haberdar edecek ve bu servisin tamirati ve degistiriimesi i¢in elinden geleni
yapacaktir. e

Yiklenici insaat dolayisiyla yeralt tesislerinde meydana gelen tahr_ijerat.&,.:1_?,,-é;_'.'_;';1_""_»,"-‘-,lL
ve ¢okintilerden sorumludur. Bu sebeple Yiklenici boru, kablo, v.s. gibi &iéh ygralti 7\
tesislerinin ve kazilara yakin olan bina, duvar, dirsek, v.s. tesislerin e hiy QTQi'}?\ ‘l
butin tedbirleri kendi sorumlulugu altinda almaya mecburdur. A\ ?i E!“':'??; ';-j
. \\tﬁ-": . ) 1‘-:?“‘.#‘,
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Yuklenici, herhangi bir servisin civarinda ise baslamadan en az 7 gun 6énce
Isvereni ve bu servisin sahibini bu maksadindan ve programindan haberdar edecek
ve ise baslamadan énce ilgili kamu yetkililerinden veya sahibinden tiim altyapi servis
ve baglantilarinin yerlerinin arazide gdsterilmesini talep edecektir. Yiklenici makineli
hafriyat isine baslamadan énce tiim altyapi servislerinin tam yerini ve derinligini tespit
etmek i¢in bilabedel elle kazi yapacaktir.

Yiiklenici, masraflar kendisine ait olmak {izere is kapsamina giren bUtin
Ustyap!i ve altyapi tesislerini koruyacak ve bu amag igin gerekli tim donanimlar temin

ve monte edecektir. 17.09.2024

Hendek kazisi esnasinda; hendek igerisinde kalan her tarli mevcut alt yapi
tesislerinin (her turl atiksu, yagmursuyu ve igmesuyu hatlari ve baglantilari, ilgili
kurum ve kuruluslarin elektrik ve iletisim hatlarina ait hat ve baglantilar ve tesisleri
vb.) gegici olarak konumunun degistiriimesi halinde gerekli her turli malzeme temini
ve iscilik gideri Yiklenici tarafindan bedelsiz karsilanacaktir. ' ‘

Mevcut herhangi bir altyapi tesisine zarar gelmesi durumunda Yiklenici
durumu isverene ve hasara ugrayan tesisin sahibine haber verecektir. Yuklenici
hasara ugrayan tesisin tim masraflarindan sorumludur.

2A-22. MEVCUT TESISLERIN DEGIiSTiRILMESI VEYA YERLERINIiN DEGISTIRILMESI:
Mevcut bir tesis ¢alisma alaninin sinirlan iginde olursa veya kendisinin sékiilmesini,
yerinin degistiriimesini, yeniden guizergahinin tespit edilmesini ve degistiriimesini
zorunlu kilacak bir sekilde hendegin igcinden gecgerse; Yiklenici, ilgili kurumun teknik
elemani denetiminde bahse konu deplasmanin yapiimasini saglamak Uzere,
ISVEREN' e yazili talepte bulunarak, yapilmasi gereken igleri tarif edecektir. igili
makamlarla yazismalar, ISVEREN tarafindan Yuklenici'nin talepleri dogrultusunda
yapilacaktir.
S6z konusu mevcut altyapr;
= [SVEREN idare’ ye ait ise; deplase edilmesi icin ihtiyvag duyulacak boru,
ek parcasl, vana, atiksu ve yagmursuyu muayene bacasi elemanlar...
vb. gibi her tirli malzeme Idare’ nin ilgili isletme Daire Baskanliklarinca
karsilanacak, yap! denetim heyeti ve ilgili isletme Daire Baskanliklarinin
talimatlar;, gézetim ve denetiminde olmak kaydiyla kazi, dolgu...vb.
insaat isleri ile déseme (deplase) is¢iligi YUklenici tarafindan’ bedeli
karsihginda yapilacaktir.
= Diger altyapi kuruluglarina ait ise; mevcut tesis ile ilgili kurum tarafindan
hazirlanan protokol cercevesinde c¢alismalar yuritilecek olup, ilgili
kurum tarafindan cikarilan giderler; ISVEREN tarafindan ilgili Kuruma
ddenecektir.
Yapilacak calismalarda, Yiklenici tarafindan yapilan iglerin bedeli de atagsmana
gecilmek suretiyle sézlesme bedelleri Uzerinden, sézlesmede bulunmayan islerin
bedelleri de Yapim Isleri Genel Sartnamesi 22. maddesi esaslarina gére tespit edilen
yeni birim fiyatlar (izerinden Ydikleniciye 6denecektir.

Yuklenici Yapi Denetim Gorevlisinin direktifleri ve tesisle ilgili makamin
talimatlarina ve kosullarina uygun olarak bu tesisin soékilmesinden, yerinin
degistirilmesinden, giizergahinin yeniden tespit edilmesinden ve degistiriimesinden
veya yeniden insa edilmesinden sorumlu olacaktir.

Kazi hendekleriyle kesisen altyapt servis hatlarinin, kaziya veya boru,

désemeye imkan saglamak amaciyla ilgili kuruluglarin (TEDAS, TELgKG)M_,_
DOGALGAZ, SU, KANAL v.b. gibi) gérusleri dogrultusunda gegici olarak sg‘}lgllﬁ]é_s_i
ve tekrar takilmasi, bu gibi hatlarin, désenecek borularin altindan veya ustlinden:

geciriimeleri amaciyla konumlarinin degistiriimesi esnasinda Yklenicinin h‘qtésm‘c\i‘an,
Y% I
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kaynaklanan bir hasar veya ariza meydana gelirse ilgili kurumlar tarafindan
belirlenecek hasar veya ariza tazminatlar Yuklenici tarafindan karsilanacak olup
Yiklenici'ye herhangi bir 56deme yaptimayacaktir.

Yiiklenici tesisin ortaya cikariimasi, ona mudahale edilmesi, onun yerinin ve
kendisinin degistiriimesi esnasinda mevcut olan bitin tesis baglantilanini veya
balumlerini eski durumuna getirecektir.

Yiikienici, kendi kolayligi veya dnerdigi calisma yontemi nedeniyle gereken servis
derivasyonunu veya uzaklastiriimasini kendisi diizenleyecek ve her halikarda bu
niyetinden isvereni dnceden haberdar edecektir. 17.00.202

Sayet Sozlesmede belirtiimeyen veya belirtildigi gibi olmayan bir mevcut tesise’ 4
tesadif edilirse Yiklenici derhal isveren'i yazil olarak uyaracaktir. Yukaridaki
hiakumler cergevesinde gerekenleri yapacaktir.
iglerin ifasindan dolay! bir zarar meydana gelecek olursa Yiklenici derhal isveren
temsilcisini ve servis yetkilisini haberdar edecek ve gecikmeksizin servis yetkililerini
tatmin edecek sekilde tamirat veya degistirmeleri yapacaktir. Anza veya hasarlarin
bedelleri Yukleniciye aittir.

Borular, valflar, fittingler, kanallar, kablolar, teller veya tesislerin diger
malzemeleri veya kisimlar dikkatle sékilecek ve muhafaza edilecek ve tesise ait
makamca onaylananlar bu gibi tesisin tekrar insa edilmesinde kullanilacaktir. Mevcut
tesislerden sokulen fakat restorasyonda veya yeniden insa etmede kullaniimayan
biitiin malzemeler talep edildigi takdirde ilgili tesise iade edilecek aksi halde Yiklenici
tarafindan elden cikarlacakdir.

Mevcut kanalizasyon veya yagmur suyu hatlarinin hendek iginde konumlarinin
degistirilmesi veya hizmetin devamhiligini saglamak amaciyla pompaj yaptimasi i¢in
Yiklenici'ye édeme yapiimayacaktir.

viklenici bu gibi tesislerin sagladig hizmetlerin devamlihgindan §grumlu,giur.
is sirasinda, bu gibi tesislere verilecek zarar yliziinden veya kazi yapl!\més‘_[ at@m@lg

bu hizmetlerin kesilmesi durumunda Yuklenici gerekli dénlemleri alacakdtir.® " ... LAY
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STANDART HENDEK DOLGUSU
(ASFALT KAPLAMALI YOLLAR)

Asfalt kaplamas) |.B.B. tarafindan yapilacaktrr,
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1 - Hendek Tabani Teknik Sartname Bélim 2A-11' e gére hazianacaktir. ’

Yeralt suyu bulunan ve boru akar kotu +/- 0,00 altinda olan hendek kazilarinda, Teknik Sartname Bolim2A.11.01
maddesine gore 30cm kalnhginda zayf zemin islahi uygulanacaktir. Geolekslil fire bezi serilerek iclne BAlim
2A-12A da tanimlanan granller malzeme yerlestirilip, bohcalanmasi yéntemlyle zayif zemin 1slah1 yapilacaklr.

2 - Gomlekleme 'de kullanilacak sikistivilmg graniller dolgu (B) malzemesi "Teknlk Sartname * Boltim 2A-15.01.b.
Gradasyonlu Kirmatag veya ¢akil ( max. 20 mm granilomeltide ) tarifine uygun olacaklr.

Boru dig iist muvellidinin 0,30 m (izerine kadar dolgu el ile yapilacaktr.

Sikistirimanin yapim y8ntemi (lokmaklama, merdanell sllindlr ile titregimll sllindiie

sikiglirma) icin 1dare’nin onay! alinacaklrr.

3 - Graniiler Kinmatag Dolgu (A) igin kullanilacak sikigurinig graniiler dolgu malzemesl, “Teknik Sartname ™
2A-12A dell tarife uygun olacakur. Kazidan gikan malzeme higblr sekilde hendek gerl dolgusunda kullanimayacakir.

4 - Gerl dolgu yapiliken, sikistirma iglemi uygun kompakidr kultanilarak esit tabakalar halinde ve nemlendirlerek
yapilacakur. Asfall yollarda geri dolgu, sekilde gbsterlen seviyeye kadar yapilacak, ger dolgunun ¢Bikmes! durumunda
malzeme takviyesi tekrarlanacakir. Asfalt yollar diginda agilacak Wrangelerde Usl kaplamalar (beton, karosiman, baskil
beton vb.) yukanda tarif edildigi gibl geri dolgu yapildikian sonra, yiklenlcl tarafindan eski haline getidlecak,
parke granit-bordlr olmasi durumunda kaplama alll kumlama seviyesine kadar doldurulacak kaplamanin eski haling
getirlmesi yiklenic tarafindan birim fiyatinda belitilen hususlar ve gekil 2A-2 gergevesinde yapilacakr.

Ust kaplamanin eski haline getifilmesinden sonra 1(bir) yillik stire icinde tangenin ¢dkmesi durumunda Wim
sorumluluk yikleniciye aittir.

*NOTASYONLAR : 5
DA =Boru anma (i¢) cap! AR s )
DD = Boru dls ¢apl = P 4
B = Hendek genisligi { Teknik Sartname Bolum 2A-10.08 deki genislikler ie‘a'&:sﬁnagéé;. ) T
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STANDART HENDEK DOLGUSU
(PARKE KAPLAMALI YOLLAR)

Parke Kaplama pay!

17.09.2024
10.20m | B 10.20m |

7"«

—Graniler Kirmatags Dolgu (A)
Bknz. Not:3

31— Gomlekleme (8)

Do Bknz. Not:2
0.30m
- GEREKTIGINDE
0.30m J}— Geotekstil Bohgalama lle

Zayif Zemin Islahi
Bknz. Not:1

NOT:

1 - Hendek Tabani Teknik Saitnaime Bolim 2A-11' e gbre hazilanacaktrr,

Yeraltl suyu bulunan ve boru akar kotu +/- 0,00 altinda olan hendek kazilarinda, Teknik Saitname B6Itim 2A.11.01
maddesine gére 30cm kalinliginda zayif zemin islahi uygulanacaktir. Geotekstil filtre bezi sevilerek icine BoIim
2A-12A da tanimlanan grantler malzeme verlestirilip, bohcalanmas) ygntemiyle zayif zemin islaht yapilacaktir.

2 - Gomlekleme 'de kullarmlacak sikistirilmis granller dolgu (B) malzemesl "Teknik Santname Boliim 2A-15.01.b.
Gradasyonlu Kirmatas veya gakil ( max. 20 mm gianitlomelride ) tarfine uygun olacaktir,

Boiu dig Ust muvellidinin 0,30 m lizerine kadar dolgu el ile yapilacaktir.

Sikistirilmanin yapim yontemi (tokmaklama, merdaneli silindlr lle titresmll silindide

sikigtirma) Igin 1dare'nin onayi alinacaktrr,

3 - Granliler Kinmatag Dolgu (A) i¢in kullarilacak sikigtinhvig grandler dolgu malzemesl, "Teknik Sartname *
2A-12A dekitarife uygun olacaktir. Kazidan ¢ikan malzeme higbir seklide hendek geri dolgusunda kullaniimayacaktir.

4 - Gerl dolgu yapilirken, sikistirma Iglemi uygun kompakiér kullanilarak esit tabakatar hallnde ve nemlendidlerek
vapilacaktir, Asfalt yollarda gerl dolgu, sekilde gésterilen sevlyeye kadar yapilacak, ged dolgunun ¢ékmesl durumunda
malzeme takvivesi tekrarlanacaktir. Asfalt yollar diginda agilacak trangelerde Ust Kaplamalar (beton, karasiman, baskih
beton vb.) yukarida tarif edildIgl gibl geri dolgu yapildiktan sonra, yiklenlcl tarafindan eskl haline getlidlecek,
parke-granit-bordiir olmas| durumunda kaplama alti kumlama seviyesine kadar doldurulacak kaplamanin eski haline
getirilmesi yiklenici tarafindan birim fiyatinda belitilen hususlar ve gekil 2A-2 gergevesinde yapilacaktir,

Ust kaplamanin eski haline getliilmesinden sonra 1(bir) yillik stire iginde trangenin cokmesi dummunda tim
sorumluluk vilkleniclye aittir.

" NOTASYONLAR:
DA = Boru anma (i) ¢apl
DD = Boiu dis ¢apl Y
B =Hendek genisligi ( Teknik Sariname Bolam 2A-10.08 deki genlslikler asasglh-ngnamh- 3 \ N
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STANDART HENDEK DOLGUSU
(HAM YOLLAR)
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NOT:

1 - Hendek Tabani Teknik Sartname Balim 2A-11" e gtre hazmanacakir.

Yerall suyu bulunan ve boru akar kolu +/- 0,00 alinda olan hendek kazilarinda, Teknik Sartname BBIim 2A.11.01
maddesine gére 30em kalnhiginda zayif zemin 1slah uygulanacakur. Geoteksul fitre bezl serilerek i¢ine Bolim
2A-12A da tanmlanan graniler malzeme yerlestirillp, bohcalanmasi yontemlyle zayif zemin 1slahi yapilacakur.

2 . Gdmlekleme 'de kullanilacak sikistinimig graniiler dolgu (B) malzemesl "Teknlk Sartname Bolim 2A-15.01b.
Gradasyonlu Kirmalag veya gakil ( max. 20 mm granilometride ) tarifine uygun olacaktir,

Boru dig tist muvellidinin 0,30 m {izerine kadar dolgu el ile yapilacakr.

Sikistiriimanin yapim yonteml (lokmaklama, merdaneli silindir lle Uegimii siindirle

sikistirnia) Icin Idare'nin onay alnacaktir.

3 - Grantler Kinnatag Dolgu {A) I¢ln kullanilacak stkiglinimig graniiler dolgu malzemesl, "Teknik Sartname "
2A-12A deki tarife uygun olacaktr. Kazidan ¢ikan malzeme hicbir sekilde hendek geri dolgusunda kullaniimayacakur,

4 - Geri dolgu yapilicken, sikistirma islami uygun kompakidr kullandarak egit tabakalar halinde ve nemlendirlerek
yapllacaklir. Asfalt yollarda geri dolgu, sekilde gbsterilen seviyaye kadar yapilacak, ger delgunun chkmesl durumunda
malzeme takviyesl lekrarlanacaktr. Asfall yollar diginda agilacak trangelerde Ust kaplamalar (beton, karoslman, baskili
belon vb.) yukanda tarit edildigi gibi gerl dolgu yapildikian sonra, y(klenicl tarafimdan eski haline geliilecak,
parke-granit-bordiir olmas: durumunda kaplama alt kumlama seviyesine kadar doldurulacak kaplamanin eski haline
gelirimesl yiklenici tarafindan bidm fiyatinda belitilen hususlar ve gekil 2A-2 gergevesinde yapilacakur.

Ust kaplamanin eski haline getidimesinden sonra 1(bir) yillik siire iginde trangenin gikmesi durumunda tim
sorumiuluk yUKleniciye aittir,

* NOTASYONLAR : wr
DA = Boru anma {I¢) ¢api _.;'
DD =Boru dis gapi i 7 . :
B =Hendek genisligi ( Teknik Sartname Bolim 2A-10.08 deki genislikler esas alinacaiﬂﬁ) _"'- { 4
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PARSEL BAGLANTISI UYGULAMA ENKESITI

Asfalt kaplamasi 1.B.B. tarafindan yapilacaktir. .
YOL KAPLAMASI UST KOTU
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ACIKLAMAL AR:

1 - Ger dolgu ve yataklama igin kullanilacak sikigtinimig graniller dolgu malzemesi, Teknik Sartname 2/ 15.01.b.
Gradasyonlu Kirmatag veya ¢akil ( max, 20 mm graniilometride ) uygun olacaktir. Kazidan gikan malzeme highir
sekilde hendek ger dolgusunda kullaniimayacaktr.

2- Ham yollarda mevout zemin kotuna kadar geti dolgu yapilacaktir.

3-Transe (zerindeki; asfalt kaplamall yollarda, asfalt kaplama |.B.B. tarafindan yaptirilacakur.

4- Trange Gzerinde; sékilen beton kilit parke YUklenici tarafindan yapilacakur.

5- Yol kaplamasinin beton oldugu yerlerde, kinlan ve sokUlen beton kaplama yeniden yapilacaktrr.

6- Geri dolgu yaplirken, stkistirma iglemi uygun kompaktér kullanilarak egit tabakalar halinde ve nemlendirilerek
yapilacakur, Asfalt yollarda geri dolgu, gekilde gdsterilen seviyeye kadar yapilacak, geri dolgunun ¢ékmesi durumunda
malzeme takviyesi tekrarlanacaktr. Asfalt yollar diginda agilacak trangelerde Ust kaplamalar (beton, karosiman, baskili
beton vb.) yukanda tarif edildigi gibi geri dolgu yapiidiktan sonra, yliklenici tarafindan eski haline getirilecek, y
parke-granit-bordir olmasi durumunda kaplama alt kumlama seviyesine kadar doldurulacak kaplamanin eski haline’ ¢
getirimesi yUklenici tarafindan birim fiyatinda belirtilen hususlar ve sekil 2A-2 gercevesinde yapllacaktr. :

Ust kaplamanin eski haline getirimesinden sonra 1(bir) yillik sire iginde trangenin gokmesi duru
sorumluluk yUkleniciye aittir.

Sekil 2A-4
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2B- YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN KANALIZASYON BORULARI

2B-I-1. KAPSAM:Bu madde, Yiklenici tarafindan temin edilmesi durumunda cazibeli
kanalizasyon hatlarinda kullanilmak tzere Mansonlu ve Gift Contall HDPE (Yiiksek
Yogunluklu Polietilen) Koruge ve Hdpe Esash Spiral Sarimli PKS borular
icermektedir.

Borular gerekli batun fittingsleri, 6zel parcalari, baglanti malzemeleri ve diger
gerekli donanimlari ile birlikte monte edilecektir. Boru igin hendek agma, yatakldii@ 2024
ve geri dolgu isleri, kazi ve hendek agma maddesinde agiklanmaktadir.

2B-1-2. UYGULANACAK STANDARTLAR:Bu sartname kapsaminda alinacak yuksek
yogunluklu polietilen borularin imalati sirasinda; Korige boru ve ekleme pargalarinda
TS EN 13476-3, sisteminde kullanilacak contalarda EN 681, sizdirmazlik testlerinde
DIN 1610, Spiral Sarmli borularda TSE 12132 ve DIN 16961 / DIN 16961-2
standartlan esas alinacaktir. _

2B-1-3. TASARIM ESASI:Ozel olarak tasarlanmig borular hari¢ olmak (izere bitin
yiksek yogunluklu polietilen borularin elastisite modulu DIN 19537 T2'ye uygun
olacaktir. Boru émrii en az 50 yil olmalidir. Borular, kullanildigi bolgede mutlaka
toprak yiikiine, yeralti su yikiine, trafik ylikiine mukavemet gosterecek halka rijitligine
sahip olacaktir. Ancak projelendirme esaslari olarak bu sartnamenin eki olan proje ve
degerleri alinarak bu sartname kapsamindaki borular dizayn edilecektir.

2B-I-4. OZEL OLARAK TASARLANMIS IMALATLAR:Idare tarafindan verilen kriterlere
ve altyapi projelerine gére Yuklenici 6zel olarak tasarlanan imalatlarin projesini
yapacak ve teklif edecektir. Bunun igin herhangi bir icret 6denmeyecektir.

2B-I-5. BORU HAMMADDESI TEKNIK OZELLIKLERI:Aksi belirtimedikge boru, fittings
ve aksesuarlarin imal edilmesinde kullanilacak hammaddede ozellikleri TS EN 12201
ile ISO 4427‘ye uygun olacak ve DIN 19537 T2'ye gore istenilen elastisite modulind
saglayacak 6zellikte olacaktir.

Hammaddede graniil olacak, imalatgi firma tarafindan UV dayanimini artirmak
icin carbon-black katkinin distinda higbir katki maddesi ihtiva etmeyecektir.
Hammaddenin:

a) Yogunlugu TS 1310 ve TSE 1183'e gore 950 = 10 kg/m® den az olmamalidir.

b) Eriyik akis hiz1 ISO 1133'e gore 190° sicaklik ve 5 kg yilk altinda 0.30-0.70
gram/10 dakika arasinda bulunmalidir.

c) Kopma anindaki uzamasi ISO 527, 1ISO 6259'a gére %350'den az olmamalidir.

d) Akma noktasindaki gerilme mukavemeti SO 6259'a gére 21+2 N/mm? olmalidir.

e) Uzunlamasina genlesme katsayisi ASTM 696’ya gore 20°-90° sicaklik arasinda
0.2mm/m C° bulunmalidir.

2B-1-6. UZUNLUK:Muflu kisim dahil olmak tzere borular tim caplarda 6.00 m'den
kisa olmayacaktir.

2B-1-7. iLK TESTLER:BUtUn testlerin masrafl Yiikleniciye ait olmak Uzere yapilacaktir.
Test sonuclan bir rapora baglanarak ldareye sunulacaktir.

Yogunluk TS 1310 - TSE 1183

Eriyik akis hiz! ISO 1133

Kopma anindaki uzama ISO 527 - ISO 6259

Akma noktasi gerilme | ISO 6259

mukavemeti

Uzunlamasina genlesme | ASTM 696 I

katsayisl e Y L

Basing testi TSE 5439 iy sl

Halka rijitligi testi (Koruge) ISO 9969 / (Spiral Sarim) sTSE:| ‘-'“\f
12132
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Teklif veren firmalar sahip olduklart ve sartnamede belirtilen tim sertifika ve belgeleri
tekliflerine ekleyeceklerdir.

2B-1-8. ISARETLEME:Her boruya dizgin ve kalici bir sekilde asagidaki bilgiler
isaretlenecektir. c -
Borunun sinifi ( Basing ve halka rijitligini ifade edecek)

imalat tarihi :
Imalatginin ismi ve ticari markasi
Dirsekler, dénis agisi 17.09.2024
Hat izerindeki yerini géstermek tizere dzel elemanlarin tanitimi

isaretler boru icine veya digina yazilacak ve silinmez olacaktir.

2B-1-9. KONTROL TESTLERi:Mukavemetini ve absorpsiyon kabiliyetini tespit etmek
icin borunun imalati esnasinda kontrol testleri yapilacaktir. Kontrol testleri masrafi,
Yiikleniciye ait olmak tizere Mihendisin kabul edebilecedi bir bagimsiz laboratuar
tarafindan yapilacaktir.

Muhendisin teslim edildikten sonra herhangi bir borudan érnek alma ve bu
boruyu test etme ve dngorilen standartlar kargilamayan bir numune ile temsil edilen
butiin borulari reddetme hakki saklidir.

Borunun désenmesini takiben yapilacak sizdirma testinde kesinlikle sizdirma
kabul edilmeyecektir.

2B-1-10. TESLIMAT: Yiksek yogdunluklu polietilen borular imalat ve testlerin
tamamlanmasini miiteakip sahaya teslim edilecektir.

2B-1-11. TASIMA VE MUHAFAZA:Yiksek yogunluklu polietilen borular dikkatle
taginacak ve bukllmeyecek ya da dusiriilmeyecektir. Yikleme ve bosaltma firma
tarafindan yaptirilacak ve bu sirada borunun zarar gdrmesine izin verilmeyecektir.
Zayi edilen boru igin, boru maliyet bedelinin cari giine dénistiralen bedelinin %1.02
oraninda bedel kesilecektir.

2B-1-12. BORULARIN DOSENMESI:Yiklenici borularin désenmesi sirasinda PE boru
konusunda uzman bir elemanini sahada surekli bulunduracaktir.

Déseme esnasinda boru igine yabanci madde girmemesi igin gereken dikkat
gosterilecektir. Boru iginde aletler, giysiler, copler veya baska yabanci maddeler
birakilmayacaktir.

Boru déseme isi durduruldugu zamanlarda, boruya toprak girmesini énlemek
icin borunun ucuna iyice oturan bir ug kapak levha ile borunun agik ucu
kapatilacaktir. Bu ug kapak levha Uzerinde suyun boru icine girmesine ve bdylece
hendege su basmasi halinde borunun yerinden cikarak su iginde ylizmesini
snlemesine imkan verecek ve ortaya yakin yerlere agilmis bir kag kactuk delik
bulunacaktir.

Désenmeden énce bitiin boru ve fittinglerin ic kisimlari iyice temizlenecek ve
is kabul edilene kadar temiz tutulacaktir. Buttn ekyeri temas yuzeyleri, ekyeri
tamamlanana kadar temiz tutulacaktir.

Biitin ekyeri hazirlama ve baglanti isleri, boru imalatgisinin talimatlarina ve
tavsiyelerine uygun olarak yapilacaktir.

2B-1-13. BIRLESTIRME $EKILLERI: Birlestirme Koruge borularda mangon ile ve
mansonun her iki tarafina conta konulmasi vasitasiyla; Spiral Sarimli PKS borularda
ise elektrofiizyon kaynak ile yaptlir.

2B-1-14. PAFTALAR ve VERILER:Borularin ve fitinglerin imalatini ve konstriiksiyonunu
gosteren paftalar, sartnameler, programlar ve diger veriler ile kullaniimasi &nerilen
malzemelere iliskin komple veriler, ibrazi gereken dokiimanlar maddesine _,uyg_ﬁrxn.':.-"."'-'w, i
olarak sunulacaktir. Paftalar ve verilere, her ebatta boru icin asagidaki bilgi}g{ déhi_l"}"

L ]

olacak, fakat bilgiler buntarla sinirli olmayacakiir. NI S
e Derz (ekyeri) detaylari. iy Ko i
A o \_"'-_3._\_;_“3 Pl
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e Fitingler ve 6zel elemanlar hakkinda detaylar.
e Test raporlari.
e Ddseme ve montaj programi.

2B-lI-A. YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN BORULAR ile FiTTINGSLERIN
TEMINi ve DOSENMESI (EF KAYNAKLI HATLAR iCiN)

2B-11-A.1. KAPSAM: Bu bélim, iZSU Genel Mudirligi'niin atiksu tesislerinde
kullanmak (izere gereksinim duydugu; PE 100 hammaddeden uretilmis polietilen boru
ve ekleme parcalarinin yiiklenici tarafindan temin edilmesi ve désenmesi durumur2024
uyulacak olan kosullari kapsamaktadir.

Borular ile fittings malzemeler icin hendek agma, yataklama-gémlekleme ve
geri dolgu igleri, Genel Teknik Sartname Bélim 2A Kazi ve Hendek A¢ma bélimiinde
agiklanmaktadir.

2B-II.A.2. UYGULANACAK STANDARTLAR: Bu sartname kapsaminda temin edilerek

désenecek yiksek yodunluklu polietilen borularin ve fittings malzemelerin imalat ve

montaj standartlarinda, TSE 12132 ve TSE EN-12201 standartlan ile bunlarla
baglantili standartlar esas alinacaktir.

Yuklenici, bUtin boru ve fittings malzemeye ait asadida belirtilen belge ve
sunumlar, imalata baslamadan énce Idarenin inceleme ve degerlendirmesine
sunmak zorundadir. Bu sunumlarin idare tarafindan kabul edilmis olmasi, yuklenici
ve imalatgi firmanin sorumlulugunu ortadan kaldirmayacak olup, isin imalat ve
teminat (kusur sorumluluk) stiresi boyunca her tirli malzeme ve is¢ilik kusurlarindan
ve giderilmesinden yiklenici firma sorumlu olacaktir.

Boru ve fittings malzemeye ait belge ve sunumiar:

e Urlinlere ait imalatgi firmanin tretim yelpazesini gosteren listeler, boyut detaylari,
et kalinliklar, agirliklar, teknik cizimler, basing dayanimlan vb hususlari belirten
orijinal Griin kataloglari (Asli veya noter tasdikli sureti),

e Standartlara uygunluk belgeleri (Asli veya noter tasdikli sureti),

o Imalatta kullanilacak malzemeler igin fatura veya irsaliye belgeleri,

o [malatgl firmanin imalatini yaptigi her g¢ap ve basingtaki ekleme pargalarindan 1’er
adet numune ile borulara ait 1.00 m’lik numune pargalar.

2B-11-A.3. STANDARTLAR ve TEKNIK OZELLIKLER: Boru ve ekleme pargalari
kabuliinde deney ve testler, isletme basinci veya dizayn basincinin yiiksek olaninin
1.5 katina dayanacak sekilde yapilacaktir. TS EN12201-2 gizelge 3’ te gdsterilen
hidrostatik gerilme deneylerinin yapilacadi cihazlarda, test suresince sicaklik, basing
ve zamanin yazili olarak kaydedilebilecegdi dizenek olmalidir.

Boru imalatinda kullanilacak PE 100 granil hammadde TS EN 12201-2 + A1
Standartina uygun renkte olacaktir. Glines isinlarindan korunmasit igin borularin tzeri
ortiilecektir. Boru tzerine gérilebilir sekilde “IZSU GENEL MUDURLUGU ICIN
URETILMISTIR" yazilacaktir.

Hammadde veya uriin testlerinin yapildigi laboratuvardaki tiim test ve 6lgim
cihazlarinin kalibrasyonlari, TURK-AK tarafindan akredite ediimis bir laboratuvar
tarafindan yapilimis ve giincellenmis olacaktir.

idare, masraflari yiklenici tarafindan karsilanmak Uzere, her zaman, her tarlt
malzemenin TSE’ye uygunlugunu kontrol etme ve gerekli gérdugi her tarla testi
yaptirma hakkina sahiptir. Muayene testleri, idarenin uygun gérecedi bir
laboratuvarda yapilacaktir. Ayrica, her bir boru tizerine, boruyu Ureten firmanin ad,
boru cinsi, tipi, basing ézellikleri, Gretim tarihi, lot numarasi, boru numarasi vb boruyu
tanitici bilgiler yazilacak ve bu bilgiler okunabilir sekilde, gikmayan ve silinmeyen bir - .
boya ile yazilmig halde teslim edilecektir. Aksi takdirde, borular teslim alinmayacaktir.
Dokiiman bazinda yapilacak kontrollerde izlenebiliflik saglanmaldir. B:'L]‘rj.]a gore-.
imalatgl hangi numarali borunun, ne zaman Uretildidi, kalite kontrolinn hangi.:
personel tarafindan yapildigi gibi verileri dokimante edebilecek personele ye Ré]lta 35
sistemine sahip olmalidir. “»\"%-;‘.:__ Vi
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Boru ve ekleme parcalart, kimyasallara kars! yiksek dirence sahip olmahdir.
Kimyasallara kars! direncleri, imalatgi firma tarafindan {dareye sunulmaldur.

EF brangman ayiricilardaki delici parga ile polietilenden celige gecis
pargalarlndaki metal aksam, sar piringten ya da paslanmaz malzemeden imal
edilmis olmaldir. imal edilecek fittingslerin rengi homojen ve fittingslerin imalatinda
kullanilacak hammadde grantl halde olmahdir. PE 100 malzeme diginda polietilen
hammadde kullaniimamahdir. Fittingsler enjeksiyon yéntemiyle uretilmelidir. EF
kaynak proseduri temel verileri, teklifle birlikte verilmelidir. Fittingslerin son kullanma
tarihleri varsa, pelirtiimelidir.

PE borular, 32 mm captan 110 mm capa kadar kangal boru olarak, kan%?-2024
olmayan borular, boylarnt 12 m olarak teslim edilecektir. Birlestirme, elektrofiizyon
(EF) birlestirmeye uygun olacaktir. Kullanilacak PE 100 malzemenin minimum gerekli
mukavemet (MRS) degeri 10 MPa, dizayn gerilimi 8 MPa olacaktir. Bununla birlikte
borularin dig gaplar ve et kalinliklan asagidaki tabloya uygun olacaktir:

NOT: Yukaridaki tabloda belirtilen basing siniflarina ait degerler asgari deger olup;
imalatta, sozlesme eki projeler iizerinde yer alan basing sinif bilgileri esas
alinacaktir.

2B-11-A4. HDPE-100 BORU DOSEME (,‘ALI$MALARI

2B-11-A.4.01. Boru V€ Ekipmanlarin Nakil-Depolanma-Korunma ve Kullamimi:
Boru ve ekipmanlarinin nakli, depolanmasl, korunmast ve kullanimi sirasinda
imalatg! firma snerilerine uyularak gerekli snlemler alinacaktir.

Borularin nakliyesinde kullanilacak arag, malzemenin boydan boya agirhgini
taglyabilecek nitelikte, arag kasa tabani ise temiz, civisiz ve hasar verebilecek’ diger
cikintilardan temizlenmis sekilde olacaktir. Borularin, nakliye ve déseme sirasinda
kaldirilmas! ve indirilmesi igin zincir veya gelik halat kullaniimayacaktir. Higbir sekilde
borular arag digina sarkmayacaktir. DUz borular tam destekli ve bagd halinde, kangal
porular ise destekli olarak yatay veya dikey yerle§tirilerek nakledilecektir.

Borular depolama sahasinda istiflenirken, boru agirhgint ve yiikleme
teghizatini tagiyabilecek saglamlikta dliz zemin (izerine, bikilme ve deformasyonlari
dnleyecek uygun tertibatlarla desteklenerek konacaktir. Istif yi.'lkseklikleri mimkin
oldugunca dustik tutulacak ve kaldirma araclarinin malzemelere zarar vermeden
hareket edebilecekleri bir manevra sahasi birakilacaktir. Giivenlik ve tagima kolayhgt
agisindan duz borular piramit seklinde istiflenecek, en alt siradaki borularin deforme -
olmamasi igin istif yliksekligi 1.00 m tutulacaktir. Kangal borular ise her bir kangalin,
digeriyle yuzey temasini kesecek tertibatlar hazirlanarak Ust uste maksimum'ﬁg;'@o m o
yuksekﬁginde yatik olarak istiflenecektir.
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Fittingsler de montaja kadar kapall sahada koruyucu orijinal ambalajlart iginde
depolanacak ve zarar gérmemesi igin gerekli tiim nlemler alinacaktir.

Boru ve fittingsler her turli sicaklik kaynagi, toprak, ¢amur, atik su, yagli
maddeler, gazyadi, solvent, agindirici maddeler vb. tarafindan zarar gérmeyecek
sekilde tasinacak ve depo sahasinda da bu maddelerle temasi Onlenecektir.
Yiklenici, malzemelerin depolanacadi yerlerin kiralanmasi konusunda mal sahibi
veya kiraya verenle anlagsacaktir.

Boru ve fittingslerin birlestiriimesinde kullanilan elektroftizyon kaynak aletleri,
kullanilacagi zamana kadar kapali bir yerde muhafaza edilecektir. 17.09.2024

Malzemeler yuvarlanma, suriklenme ve egilmeye karsl guvenlik altina

alinacak; dislrmek, atmak, ani olarak kaldirmak, indirmek, silkelemek, ara¢ kasasini
arkaya dogru kaldirarak dékmek gibi darbeli zorlamalardan kaginilacaktir. Montaj
asamasinda da malzemelerin gizilmesi, zedelenmesi ve centiklenmesi 6nlenecektir.
Dis ylizeyde maksimum kabul edilebilir gentik derinligi boru et kalinhginin %10’ dur.
Asirt gentikleri ve bariz bozukluklari bulunan boru ve fittingsler kesinlikle
kullaniimayacaktir. Tim malzemelerin direkt glines 1s1g1 almamasina dikkat edilecek;
borulari, glinesin bozucu etkisinden korumak igin Ustleri branda vb. seffaf olmayan
koruyucu ortuler ile értlilecektir.
Kangal borularin diz borulara nazaran yanlis islem gordugunde kaza ve
yaralanmalara daha fazla neden oldugu dikkate alinarak; kangallarin agiimasi igin
makara tertibati kullanilacaktir. Makine veya arag ile striklenerek agilan veya
tasinan borular, kesinlikle imalatta kullaniimayacaktir.

2B-11-A.4.02. Boru ve Ozel Parcalarin Désenmesi: HDPE boru ve ozel
parcalarinda tim baglantilar, E.F (elektrofiizyon) kaynakli olarak ve bu konuda
egitimli kisiler tarafindan yapilacaktir.

Kaynak bélgesi gunes 1s1g1 yagmur, kar, rizgar gibi k6ti hava kosullarindan
korunmak suretiyle kaynak bélgesinde sicakligin ayni derecede olmasi sadlanacaktir.
Kaynak islemine baslamadan énce boru ve fittingslerin ici ve dig! her turld kir, yag vb.
den arindirlacak; tasima ve depolamadan dolayl zarar gorip gérmedigi kontrol
edilecektir. Zarar géren boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir.

Borularin birlestirme yapilacak uglan boru eksenine tam dik ve diizguin olacak
sekilde 6zel kesme aletleri ile kesilecektir. Borular 6zel siyirma bigaklari ile boru
uclarinda talas olusturularak kazinacak, talaglar bigak yardimiyla temizlenecektir.
Boru kazima iglemi kaynak kalitesini etkileyen bir faktor oldugu icin ¢ok dikkatli
olunacak: kazima islemi, kazima tabakasi 0,2 mm kalinhginda ve fittingsin boruya
gecme derinliginden biraz fazla olacak sekilde yapilacaktir. Yuzeyi kazinan boruya el
surilmeyecek, yag, kir v.b ile kétl hava kosuliarindan korunacaktir. Daha sonra,
kazinmis boru ylzeyi ve kullanilacak fittings uygun bir temizleme maddesi
kullanilarak parcacik birakmayan bir bez ile silinecektir.

Kaynak hazirlik islemleri tamamlandiktan sonra uygun EF kaynak makinesi ile
kaynada gecilecektir.  Birlestirilecek elemanlar sojuma slresince sabit
tutulacaktir.Kaynak islemi sirasinda herhangi bir aksama olmasi durumunda islem
durdurulacak ve kullanilan malzemeler kesilip gikarilarak iglem yeni malzemelerle
tamamlanacaktir.

EF kaynak yapilirken asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:
Boru uglar dik kesilmeli, temizlige dikkat edilmelidir.
Kaynak bélgesi mekanik zorlamalara maruz birakilmamaldir.
Fittingsleri borulara gegirmek igin kesinlikle darbe uygulanmamalidir.
Borular fittings igine gereginden fazla surilmemelidir.
Akim siddeti, kaynak ve soguma siresinde kaynak prosediriine uyulmalidir. .. ..
EF kaynak yapilacak ytizeylerin nemli olmamasina dikkat edilmelidir. Egeryagigli;
vb olumsuz hava kosullarinda kaynak yapmak zarureti varsa, brg‘i}pé‘ "gﬂgl '
ortilerle kaynak yeri kapatilarak, kaynak yapilmasi saglanmahdir. ¢ -g BTN
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e Boru déseme islemi durdugunda boru igine kum, toprak vb girmemesi igin,
borunun acik ucuna tam olarak oturacak levha vb. bir kapak konulacaktir.

2B-II-A.4.5. HIDROSTATIK BASINC TESTi ve DEZENFEKSIYON: HDPE 100 boru ve
ekleme parcalarinin diger donanimlarla birlikte désenmesinden sonra;-atiksu boru
hatlarinda, yapi denetim gorevlisinin belirledigi boru uzunlugunda, isletme vel/veya
dizayn basincinin yiiksek olaninin 1.5 (15 bar) kati basing uygulanmak suretiyle
hidrostatik basing testi yapilacaktir. Yuklenici basing testi icin gerekli her turlt arag,
malzeme, personel, vb temin edecek ve test ile ilgili tum tedbirleri alacaktir. Baging 2024
testi ile ilgili masrafiar igin, yukleniciye ayrica ilave bir 6deme yaptlmayacaktir.

2BI-B. YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN BASINGLI BORULAR (ALIN
KAYNAKLI HATLAR iGiN)

2B-11-B.1. KAPSAM: Bu madde iZSU Genel Midirligiinin kanalizasyon tesislerinde
basinch terfi hatlarinda kullanilmak Uzere gereksinim duyuldugu; PE 100
hammaddeden Uretilmis polietilen boru yuklenici tarafindan temin edilmesi ve
désenmesi durumunda uyulacak olan kosullari kapsar.

2B-II-B.2. UYGULANACAK STANDARDLAR: Bu sartname kapsaminda temin edilerek,
désenecek yiksek yogunluklu polietilen borular ve fittings malzemelerin imalat ve
montaj standartlarinda, TSE 12132 ve TSE EN-12201 standartlar ve bunlarla
baglantili olan standartlar esas olacaktir.

Yiiklenici butin borular ve fittings malzemeye ait asagida belirtiien belge ve
sunumlari, imalata baslamadan 6nce Idarenin inceleme ve degerlendirmesine
sunmak zorundadir.

Bu sunumlarin idare tarafindan kabul edilmis olmasi yuklenici ve imalatgl
firmanin sorumlulugunu ortadan kaldirmayacak olup, isin imalat ve kusur sorumluluk
siiresi boyunca her turlld malzeme ve isgilik kusurlarindan ve giderilmesinden
yuklenici firma sorumlu olacaktir.

Uriinlerin imalatgi firmanin tretim yelpazesini gésteren listeler, boyut detaylari,
et kalinliklar, agiriiklar, teknik gizimler, basing dayanimlar v.b. belirten orjinal Urln
kataloglar (asli veya noter tasdikli sureti), Standardlara uygunluk belgeleri (ash veya
noter tasdikli sureti), Yukarida belirtilen hijyen kuruluglarindan en az birinden alinacak
hijyen sertifikalar (ash veya noter tasdikli sureti), imalatta kullanilacak malzemeler
icin fatura veya irsaliye belgeleri, imalatgi firmanin imalatint yaptigi her cap ve
basinctaki, ekleme pargalarina ait 1’er numune ile borulara ait 1.00 mt.'lik 6rnek
parcalar kapsayacaktir.

2B-11-B.3. STANDARTLAR VE TEKNiK OZELLIKLER

a. PE 100 borular TS EN 12201-2, ek parcalar TS EN 12201-3 standartlarina uygun
olarak imal edilecek.

b. Boru ve ekleme pargalar kabuliinde deney ve testler isletme basinci veya dizayn
basincinin yitksek olaninin 1.5 katina dayanacak sekilde yapilacaktir. Borular
dosendikten sonra kaynak noktalar ve diger aksamlarin basing testleri EN 805
standardina gére yapilacaktir.

c. Tum borular TS EN 12201-2 + A1 de belitilen igme ve kullanma suyu
tasimasinda kullanilan borular kisminda belirtilen renkte ve 6zellikte olacak, is
kapsaminda kullanilacak borular aynt renk olacak ve boru tzerine 1ZSU GENEL
MUDURLUGU yazilacaktir. Hammadde, giines isinlarina dayanikliligini arttirmak
icin UV-katkili, exturizisyona hazir grandl sekilde olacaktir.

d. Granil haldeki hammadde igine, imalatgl firma tarafindan, borularin imali
sirasinda hicbir yabanci madde katiimayacak ve hammadde orijinal haliyle
kullanilacaktir. e

e. Yuklenici; imalatgi firmanin kullanacagdi hammaddenin tum 6zelliklerini |dareye
vermek zorundadir. idare masraflari Yuklenici tarafindan karsilanmak uzere} hers: .
zaman, her tirli malzemenin TSE’ye uygunlugunu kontrol etmek ve Jgerekly
gordugi her turla testi yaptirmak hakkina sahiptir. Muayene testleri iq‘a}}eni‘rg;‘.l;-j 1
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uygun gorecegi bir laboratuarda yapilabilecektir. Ayrica, boru Gizerinde boruyu
Ureten firmanin adi, boru cinsi, tipi, basing 6zellikleri, Gretim tarihi ve seri
numarasi v.b gibi boruyu tanitici bilgiler yazilarak, bilgiler okunabilir bir halde
¢tkmayacak ve silinmeyecek bir boya ile yazili halde teslim edilecektir. Aksi
takdirde borular teslim alinmayacaktir.

f. Borular kimyasallara karsi yiiksek dirence sahip olmalidir. Kimyasallara karsi
direngleri imalatgi firma tarafindan, hammadde 6zellikleri ile birlikte Idareye
sunulmalhdir.

g. Imal edilecek fittingslerin rengi homojen olacaktir. Fittingslerin imalatih@%2024
kullanilacak hammadde graniil halde ve siyah renkli olmalidir. PE 100 malzeme
disinda polietilen hammadde kullaniimayacaktir. Fittingsler enjeksiyon yéntemiyle
Uretilmelidir. Fittingslerin son kullanma tarihleri varsa belirtilecektir.

h. Birlestirme alin kaynak yontemi ile yapilacaktir.

i.  Alin kaynagi ile birlestirilecek ek parcalarin (izerinde kaynak parametrelerini
iceren barkod etiketi bulunacaktir.

j.- Kullanilacak PE 100 malzemenin minimum gerekli mukavemeti ( MRS ) degeri 10
Mpa, Dizayn gerilimi 8 N/mm2 olacaktir. Bununla birlikte borularmn ic/dis caplari
ve et kalinliklar agagidaki tabloya uygun olacaktir.

HDPE100 BORU DIS GAPI (mm) ET KALINLIKLARI (asgari) (nm) | Asgari PN
180 10,7 10
280 16,6 10
315 18,7 10
450 26,7 10

2B-11-B.4. HDPE-100 BORU DOSEME CALISMALARI

2B-11-B.4.01. Boru ve Ekipmanlarin Nakil-Depolama-Korunma ve Kullanimi: Boru
ve ekipmanlarinin nakli, depolanmasi, korunmasi ve kullanimi sirasinda imalatgl
firma Onerilerine de uyularak gerekli énlemler alinacaktir.

Borularin nakliyesinde kullanilacak arag, malzemenin boydan boya agirligini
tasiyabilecek arag kasa tabani ise temiz, civisiz ve hasar verebilecek diger
cikintilardan temizlenmis nitelikte olacaktir. Borularin, nakliye ve déseme sirasinda
kaldiriimasi ve indirilmesi icin zincir veya gelik halat kullaniimayacaktir. Hicbir sekilde
borular ara¢ digina sarkmayacaktir. Diiz borular tam destekli ve bag halinde, kangal
borular da destekli yatay ya da dikey olarak yerlestirilerek nakledilecektir.

Borular depolama sahasinda istiflenirken boru agirligini ve yiikleme techizatini
tastyabilecek saglamlikta diiz zemin tzerine, bikllme ve deformasyonlari énleyecek
uygun tertibatlarla desteklenerek konacaktir. istif yiikseklikleri miimkin oldugunca
duglk tutulacak ve kaldirma araglarinin kazayla malzemelere zarar vermeden
hareket edebilecekleri bir manevra sahasi birakilacaktir. Guvenlik ve tagima kolayligi
acisindan diz borular piramit seklinde istiflenecek, en alt stradaki borularin deforme
olmamasi igin istif yiksekligi 1,00 mt tutulacaktir. Kangal borular ise her bir kangalin
dieriyle ylizey temasini kesecek tertibatlar hazirlanarak Ust tiste maksimum 2,50 mt
yiksekliginde yatik olarak istiflenecektir.

Fittingsler de kullanima kadar kapali sahada koruyucu orijinal ambalajlari
icinde depolanacak ve zarar gérmemesi icin gerekli tim 6nlemler alinacaktir.

Boru ve fittingsler her turli sicaklik kaynagi, toprak, camur, yaglh maddeler,
gazyadl, solvent, asindirici maddeler vb. tarafindan zarar gérmeyecek sekilde
taginacaktir. Yuklenici malzemelerin depolanacagi yerlerin kiralanmasi konusunda,,, e,
mal sahibi veya kiraya verenle anlasacaktir. |

- Boru ve fittingslerin birlestirilmesinde kullanilan alin kaynak maklnalarl’dar:'
kullanilacagi zamana kadar kapal bir yerde muhafaza edilecektir. el

Malzemeler yuvarlanma, silriklenme ve egilmeye karsi guvenllk altlnax J_
alinacak; dusurmek, atmak, ani olarak kaldirmak, indirmek, silkelemek, arag ka§aSln|
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arkaya dogru kaldirarak dokmek gibi darbeli zorlamalardan kaginilacaktir. Montaj
asamasinda da malzemelerin c¢iziimesi, zedelenmesi ve ¢entiklenmesi dnlenecektir.
Dis ylzeyde maksimum kabul edilebilir ¢entik derinligi boru et kaliniginin % 10’dur.
Asin centikleri ve bariz bozukluklari bulunan boru ve fittingsler kesinlikle
kullanilmayacaktir. Tim malzemelerin direkt giines 15131 almamasina dikkat edilecek;
borulari giinesin bozucu etkisinden korumak icin Ustleri branda vb. seffaf olmayan
koruyucu értiler ile értilecektir.

Makina veya arac ile siriklenerek agilan veya tasinan borular |malatta
kullanilmayacaktir. 17.09.2024

2B-11-B.4.02. Boru ve Ozel Parg¢alarin Désenmesi:HDPE boru ve 6zel pargalarinda
tim baglantilar alin kaynakli olarak ve bu konuda egitimli kigiler tarafindan
yapilacaktir.

Kaynak bélgesi glines 1s1§1 yagmur, kar, rizgar gibi kéti hava kosullarindan
korunmak suretiyle kaynak bdélgesinde sicakligin ayni derecede olmasi saglanacaktir.
Kaynak igslemine baslamadan énce boru ve fittingslerin i¢i ve disi her turlu kir, yag vb.
den arindinlacak; tagsima ve depolamadan dolayr zarar gérip gérmedigi kontrol
edilecektir. Zarar gdren boru ve fittingsler kesinlikle kullaniimayacaktir.

Borularin birlestirme yapilacak uglan boru eksenine tam dik ve duzgiin olacak
sekilde 6zel kesme aletleri ile kesilecektir. Borular 6zel siyirma bigaklar ile boru
uglarinda talas olusturularak kazinacak, talaslar bigak yardimiyla temizlenecektir.
Boru kazima islemi kaynak kalitesini etkileyen bir faktér oldudu icin ¢ok dikkatli
olunacak; kazima iglemi, kazima tabakasi 0,2 mm kalinliginda ve fittingsin boruya
gecme derinliginden biraz fazla olacak sekilde yapilacaktir. Ylazeyi kazinan boruya el
slrtilmeyecek, yag, kir v.b ile kéti hava kosullarindan korunacaktir. Daha sonra
kazinmis boru vylizeyi ve kullanilacak fittings uygun bir temizleme maddesi
kullanilarak parcacik birakmayan bir bez ile silinecektir.

Kaynak hazirlik igslemleri tamamlandiktan sonra uygun alin kaynak makinasi ile
kaynada gegilecektir. Boru ve fittingslerin alin kaynak islemi DVS 2208 standardina
uydun olacaktir.

Kaynak islemi sirasinda herhangi bir aksama olmasi durumunda iglem
durdurulacak ve kullanilan malzemeler kesilip ¢ikarilarak islem yeni malzemelerle
tamamlanacaktir.

2B-11-B.5. HIDROSTATIK BASINC TESTI: HDPE basingli boru hatlarinda hidrostatik
basing testi isletme velveya dizayn basincinin yiksek olaninin 1,5 katt basing
uygulanmak suretiyle yapilacaktir.

2C- MENHOLLER (KANALIiZASYON/YSUYU(YUKLENICi MALI) / Y.SUYU (iDARE
MALI))

2C-1. KAPSAM: Bu madde, standart ve dist menhollerini kapsamaktadir. Standart
menholler, gerekli biitiin kapaklari, fitingleri ve diger donanimlart ile birlikte paftalarda
gosterilen detaylara uygun olarak insa edilecektir.Ozel menholler ve ustyapilar,
paftalarda gosterilen detaylara uygun olarak inga edilecektir.

2C-2. GENEL: Yiklenicinin opsiyonunda olmak lzere standart veya alttan kapakli
menholleri yerinde dékme beton tabanlar veya prekast beton tabanlarla insa
edilebilir.

2C-3. MALZEMELER

Yerinde dokme beton: Malzemeler, tasima, kaliplar, ylizey isleme, kiirleme ve diger
isler, yerinde dékme beton maddesinde agiklandidi gibi olacaktir. Kapak gevresulde,
kullanilacak beton TS500‘deki BS 25 sinifinda olacaktir. : 3_ f:j “\

£

Kirilma yiikii: Baca kapama elemani tzerinde kirlma deneyi uyguland|gr]hc[a s
bulunacak kirilma yiikleri siniflarina gére gizelgede verilen dederlerden kug‘.ﬂk W Hr\
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(;iZ Baca Kapama Elemanlarinin Siniflarina Gore Kirllma Yikleri (t

ELGE-
Baca Kapama Elemaninin Kisa Gosteriligi Kirtima Yiiki (ton) (min.)

Prekast beton baca bilezigi: Dairesel, uniform dis ¢apli, DIN 4034 veya muddii.2024

Turk Standartlari (Bu sartname ile degigtirilmedikge).

Prekast beton konik parga: Ayni merkezli veya eksantrik, DIN 4034 veya muadili

Tirk standartlari.

Ayarlama bilezikleri: Duvar yapim isi (ates tuglasi) TS 2332'ye gore imal edilen.

Esnek menhol/boru konnektorleri: A-lock “Menhole pipe seal’ veya Dura-Tech

“dura-seal’ ya da muadili Turk standartiari.

Mastik dolgu: Esnek konnektdr malzemesine uygun butil kauguk.

Contalar:

» Mastik: ABD Federal Spesifikasyonlar §S-5210 ya da muadili Tiirk standartlari,
enkesit alani menhol imalatcis tarafindan tavsiye edildigi gibi.

e Kauguk: ASTM C361, Madde 6.9.1. Su istisnayla ki conta, ASTM D2240, Tip A
durometre (sertlik dlgim aleti) ya da muadil Tark Standartlaryla dlglildugunde 40
+5 sertlik derecesine sahip sentetik olacaktir. Dogal kauguk kabul edilmeyecekdir.

o GCimento: ASTM C 150 tip V, %5'den daha fazla trikalsiyum aluminat icermeyen
veya muadil siilfat'a dayanikli,

o Kauguk derz dolgu maddesi: Sentetik.

. Sertlik: ASTM D2240, Tip A durometre ya da muadili Turk standartlanyla
dlglildugunde 40 £5.

« Gerilme Direnci: Asgari 84 M Pa.

o Komur Katrani Boya: Kuru zar tabaka kalinligi en az 0,5 mm olacak sekilde en az
iki kat.

2C-4. GENEL iMALAT SARTLARI: Yerinde dbékme bacalara ait yerinde dokiimus
tabana oturan ilk bilezik, boru baglantisi icin uygun dairesel veya atnall kesitli
bosluga haiz olacak, bu bosluk boru ile elemanin birbirine baglantist igin gerekli
detayi ihtiva edecekdir.

Prekast taban kesimleri, duvarin icgine dokulmus sureklilik gésteren dairesel
esnek baglayicilart pulunan dairesel agizlarla teghiz edilecektir.

Esnek baglayicilar, imalatginin tavsiyelerine uygun olarak monte edilecektir,
su istisnayla ki, baglayicilar, menholiin iginde sizdirmazlik veya tamirat islemieri
yapllabilecek sekilde yerlestirilecektir.

Prekast kesimler, taginmayl kolaylastirmak amaciyla duvariarnn ic yuzlerinde
kaldirma timaklar ile techiz edilebilir. Kaldirma tirnaklart, en fazla 75 mm derinliginde
olacak, duvarin iginden uzanan delikler kabul edilmeyecektir.

Prekast beton taban kullanildig! takdirde, baca tabani igi beton dolgusunun bir
pargasl, prekast Unite ile temin edilebilir, fakat son baca tabani ici, beton dolgu ile
yap|§kanh§;| arttirmak amaciyla puraizii bir yuzey olacaktir. Baca tabani ici beton
dolgusunun en azindan st 50 mm'’si sahada dokulecektir.

2C-5. TESLIMAT: Prekast beton kesimleri, bunlari temsil eden beton kontrol silindirleri
gngorulen asgari direncin en azindan ylizde 80’ine esit bir dirence erigene kadarr«..

sahaya teslim edilmeyecektir. e ™,
" S 4y

2C-6. TASIMA: Prekast beton kesimleri, dikkatle taginacak ve du§urﬂ|mefeéek_§h;§:j.' oy
Kancalarin derz(ekyeri) yuzeyleriile temas etmesine izin verilmeyecektir. f\u f\ (\‘\4#";—_
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2¢-7. KONTROL: Prekast beton kesimleri teslim alindiginda kontrol edilecek ve butun
catlak ya da baska gortinir bozukluklar olan birimler reddedilecektir.

2C-8. IMALAT

2C-8.01. Baca Taban Betonu: yerinde dokme ve prekast beton temeller kullanildig!
takdirde, temel alti malzemeleri kazl ve hendek agma maddesinde ongoruldigu
sekilde en azindan 300 mm graniller dolgu malzemesinin désenmesi Ve
sikistirimasina imkan verecek uniform bir kota ve srselenmemis topraga kadar

kazilacaktir. Granuler malzemenin ylzeyi, baglanti borulari diizgiin bir hat ve 32“6:? 2004
t .

uzerinde olacak sekilde dikkatle ayarlanacak Ve taban kesimi hassasi
yerlegtiriiecektir. Graniiler malzemenin yiksekligi, taban kesiminin gereken edim ve
glizergahina erisilene kadar gerektigi gibi ayarlanacaktir.

Prekast beton temeller altinda kamalama ya da bloklama yapilmasina izin
verilmeyecektir.

Yerinde dékme temellerle birlikte esnek baglayicilar kullanildigt zaman,
menhol disinda baglanti borusu altindaki beton dolgu cikartilacak ve yerine
grselenmemis toprak lzerine graniler dolgu malzemesi kullanilacaktir.

Bir menhol igindeki akis kesiti asla digar giden porunun kesitinden blylk
olmayacaktir. Taban sekli, baglandigi borunun alt yarisina tam olarak uygun
olacaktir. Tali borular, miimkin olan en buyuk egri yarigaplyla baglanacakiir. Butin
tabanlar(invertler) diizgtin temiz bir yuzey elde edilene kadar malalanacaktir.

2C-8.02. Bilezik ve Konik Kesimleri: Dairesel prekast kesimler, kesimler arasindaki
derzleri sizdirmaz hale getirmek amaclyla bir kaucuk ya da mastik conta ile techiz
edilecektir. Mastik contalar, sadece imalatginin tavsiye ettidi sicakliktaki yerlerde
kullanilacaktir. Menho! duvarlarindaki kaldirma tirnaklart, buzilmez sap ile
doldurulacaktir.

2C-8.03. Baglanti Borular1: Baglanti borulari ile prekast kesimlerin duvarl arasindaki
bosluk, esnek baglayicilarin (konnektbrlerin) techiz edildigi yerler haricinde buizilmez
sap ile tamamen doldurulacaktir.

Esnek baglayicilar kullanildigr zaman, baglanti borusu, gereken hat ve egime
dikkatle ayarlanacak ve yataklama malzemesi, menhol duvarindan en azindan 1800
mm mesafede boru uizengi hattina ve en azindan asgari hendek genisligine kadar ve
guseler altinda sikigtirlacaktir. Boru, menhol disinda geri dolgu yaptimadan once
esnek baglayicilaria monte edilecek ve menhol ve geri dolgunun tamamlanmasindan
sonra gerektigi gibi yeniden sizdirmaz hale getirilecektir. Butun gorundr sizintilar
temizlenecektir.

Esnek baglayicilarla techiz edilecek olan baglanti borusu, duz uglu, kare
kesilmis tapall olacak ve menhol duvarinin iginden en fazla 25 mm disan
uzanacaktir. Beton taban(invert) dolgusu yapildigi zaman her baglanti borusunun
ucunda ve borunun etrafinda en azindan o5 mm'lik agik bir mesafe birakilacaktir.
Menho! tamamlandiktan sonra, boru ¢ikis kismi altindaki bosluk tamamen
doldurularak ve éen azindan Uzengi hath boyunca mastik dolgu malzemesi ile
doldurulacaktir. Dolgu malzemesi, borunun ic capt ile menhol tabani arasinda dizgin
ve tniform bir yizey verecektir.

2C-9. MEVCUT KANALIZASYON KANALLARINDAKI AKISIN DEVAM ETTIRILMESI:
Mevcut kanalizasyonlarin yeni kollektorleri ve ara hatlan gectidi yerlerin hemen
hemen hepsinde teknik gizimlerde gosterildigi Uzere akist engellememek icin bir
menhol insaa edilecektir. Bu menholler, bu sozlesmeye gore mevcut

kanalizasyonlarin, kollektorin ve ara kanallarin kesigsme noktas! Uzerinde toplanacak . -
sekilde sahada pulunacaklardir. Mevcut kanalizasyonlar ek yerlerin batunlagand

saglamak ve atiksu akisinin devam etmesini saglamak igin kazilar boyuncg‘;tarh;,,'_

olarak desteklenecektir.

Bir kaz! boyunca mevcut kanalizasyonlarin desteklenmesi pratik bulur{rfiéz'ﬁ.._g_
boru her iki yanda bloke edilecek ve Yiklenici ara verilen yerin QGVTGQiﬁE:a:;*
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pompalama yapilmasini dizenleyecektir. Boru, kazinin geri dolgusu yapilmadan
Isveren’e hicbir ilave maliyet yiklemeksizin eski durumuna veya daha iyi bir duruma
getirilecektir.

2C-10. NEM iZOLASYONU: Mihendisin talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina
gére geri dolgu isine baglanmadan 6nce, menhollerin disg ylzeyleri iki kat kémur
katrani ile kaplanacaktir. Boyanacak ylizeyler kuru olacaktir. Prekast birimlere
fabrikada nem izolasyonu yapilabilir. Fabrika kaplamasi ingaat esnhasinda hasar
goérdugu takdirde, gerektigi sekilde bir perdah boya kati atilacak ve geri dolgud@, 4
once kurumaya birakilacaktir.

2C-11. KORTAPALAR: Boru hattindaki baglantisi yapilmayacak C parcalari,
kértapalar temin edilerek kapatilacaktir.

2C-12. KANALIZASYON ATIKSU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNIK OZELLIKLERI:

Menhol kapaklari idare tarafindan temin edilecektir. idare deposundan alinarak is

sahasina nakli Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

FONT (DOKUM) BACA KAPAKLARI: (KANALIZASYON)

1. Font baca kapaginin mentese ve kasa toplam agirhdi 126 kg. ( £ % 5 ) olacaktir.

2. Kapagin dékim malzemesi min. DDL 20 (TS 552) olacaktir. Hurda malzeme ile
yapllmis kapak kullaniimayacaktir.

3. Kumlanmis kémir katranli epoksi (coal-tar epoksi) boya ile boyanmig baca
kapaklan kullanilacaktir.

4. Baca kapadl kasasinin kapak oturma fenerine (6mm. derinlikte ve 6 mm.
genislikte) kanal agiimig baca kapaklari kullanilacaktir.

5. Kapak oturma fenerine agilan kanallarda sertligi 50-60 shore A olan contalar
kullanilacaktir. ( Contalar 8 mm. genislikte ve 6 mm. kalinlikta tst genisligi en az
14 mm. ve serit uzunlugu en az 171 cm. olacaktir.)

6. Dokum baca kapaklart TS. 1478’ e goére analizleri yapiimig; Cekme dayanimi: 20
kgf/mm2 -200 N/mm2 ( minimum ); E§gime dayanimi: 39+7 kgf/mm2 -390+70
N/mm2 ( ortalama ) olacaktir.

7. Baca kapaklarinin yizeylerinde bosluk, kabarcik, katmerlesme, capak v.b.
dékiim hatalari, ¢atlaklar bulunmayacak ve yuzeyler.diizgiin olacaktir.

8. Cerceve ve kapaklarin i¢ yuzeyinde imalatgt firmanin logosu, imalat ayr ve yili
kabarti seklinde olacaktir.

9. Baca kapag! acildiginda en az 1100 lik a¢i olusturacaktir.

10. Baca kapaklari montajdan sonra dis etkiler nedeni ile ses ve gurltd yapmasi
halinde sokilerek kullaniimayacaktir. Yuklenici bu durumda yeni kapak
kullanacaktir.

11. Baca kapaklari malzeme ve imalat hatalarina kargi en az 1 yil sire ile garant
edilecek ve buna ait belgeler s6zlesmeden sonra idare’ye verilecektir.

12. Kapaklar, calinmalarini énlemek igin menteseli olacak ve mentese kismi 8,8
kalite sinifinda @ 18 mm. saplama olacak ve civata ucu sékilup takilabilir gekilde
olacaktir. Saplama demirlerinin ¢apr @ 18 mm.den ince olanlar
kullaniimayacaktir.

13. Baca kapaklar orta ve agir tip trafik yiikiine dayanikli olacaktir.

14. Kapaklar TSEK belgeli olacak ve; Belirtilen teknik esaslara uygun olmasi, Fiziksel
hatalari olmamasi, Acilip kapanmalarda belittilen esaslara uygun olmasi,
Uzerinde vasitalarin gegmesi halinde ses yapmamasi hallerinde yerlerine montaji
yapilacaktir.

15. Menhol kapaklari [dare tarafindan verilecektir.

YAGMURSUYU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNIK OZELLIKLERI (YUKLENlcif.'i.zr "%

MALI) Fo iom Yy

Menhol kapaklari Yiklenici tarafindan temin edilecek olup is sahasina nakli Ytikk’&l{t! 3
tarafindan yapilacaktir. \' \& 4 3
K = o
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SFERO DOKUM BACA KAPAKLARI:

1. Sfero dékim yagmursuyu baca kapaginin mentese ve kasa toplam aglrllgl 78 kg.
(£ 3 kg ) olacaktir.

2. Sfero dokim kapak teknik o¢zellikleri Genel Teknik Sartname Bdélim 5D’de
aciklanmistir.

3. Sfero dokim baca kapaklari Yiklenici tarafindan temin edilecektir.

YAGMURSUYU BACA (MENHOL) KAPAGI TEKNIK OZELLIKLERI (iDARE MAL0Y.2024
Menhol kapaklari idare tarafindan temin edilecek olup is sahasina nakli ve yerine
montaji Yiklenici tarafindan yapilacaktir.
SFERO DOKUM BACA KAPAKLARI:
1. Sfero dékiim yagmursuyu baca kapaginin mentese ve kasa toplam agirligi 78 kg.
(£ 3 kg ) olacaktir.
2. Sfero dokim kapak teknik ozellikleri Genel Teknik $artname Bolim 5D'de
aciklanmigtir.

2E - BETON YOL BETON KAPLAMASI

2E-1. KAPSAM: Bu boélim beton yollar tizerindeki boru déseme iglerinde kinlan beton
yol kaplamasinin eski haline getirilmesini igermektedir.

2E-2. KALITENIN SAGLANMASI ve DENEYLER: Maliyeti Yukleniciye ait olmak tzere
150 m? dokiilen her beton i¢in Teknik Sarthame Bélim 1C-Kalite Kontrol bolumunde
tarif edildigi sekilde testler ve deneyler yapilacaktir. :

2E-3. BETON YOL KALINLIGI: Beton yol giizergahlarindaki boru désemeleri igin
kinlan sokillen mevcut beton yol kalinligi kadar yeni beton yol imalati yapilacaktir.
Kullanilacak beton sinifi; Projesinde belirtilen sinifta olacaktir.

2E-4. TRAFIK KONTROLU: Kaplama islemi sirasinda Yuklenici arag trafigini minimum
diizeyde aksatacaktir. Insaat trafigi minimum diizeyde tutulacaktir. Kaplanan kisimda
Miihendisin talimatlarina uygun olarak priz hizlandirici kullaniimasi suretiyle beton
prizini almasindan sonra trafije acilacaktir. Enine gegislerde trafigin acilen agiimasi
gerektigi durumlarda minimum 10 mm kalinhginda ¢elik sac levha kullanilarak trafigin
akis! saglanacak olup, beton kaplama prizini ve dayanimini almadan ara¢ gegisine
izin verilmeyecektir.

2E-5. BETON KAPLAMA ALTINDAKI DOLGU iSLERI: Kirilan ve sékilen mevcut yol
kaplamasi yenilenmeden énce, Dolgu isleri Bélim 2A-12 B‘ye uygun olarak transe
dolgusunun sikismasi ve kotlari Mithendis tarafindan kontrol edilerek onay alindiktan
sonra beton dokilecektir. ( Aykome ydnetmeligi hikiimlerine uygun olarak)

2F- PORTLAND GIMENTOSUNDAN BETON KAPLAMA

2F-1. KAPSAM: Bu bélimde portland ¢imentosu ile yapilacak beton kaplama
yenilenmesi insasina ait isciligi, malzemeleri ve ekipmani kapsamaktadir.
Kanallzasyonlarln insasi esnasinda kirilan portland ¢imentosu beton kaplama ilk
sekline donmesi icin daha sonra onarilacaktir.

Portland ¢imentosunda beton temeli olan kaplama kisimlari ve asfalt beton
ylzey, asfalt beton kaplama boéluminde ve bu bélimde tarif edildigi s;‘ekﬂde
Mihendisi tatmin edecek bicimde onarilacaktir. Portland ¢imento beton ve asfa!h
beton disinda bozulan herhangi bir kaplama ayni sekilde Mahendisi tatmin &decek:
bicimde yenilenecektir. t} P, f‘“
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2F-2. PROJE SARTLARI:

2F-2.01. Mevcut Sartlar: Beton kaplama olan temel zeminleri kazi ve hendek acma
bélimunde belirlendigi sekilde hazirlanacak ve sikistinlacaktir. B :

2F-2.02. Cevre Sartlari: Beton kaplamalarin insaa edilebilmesi igin yeterli olabilecek
asgari sicakliklar dahil hava sartlarinin sinirflamalari burada belirtilen sekilde
olacaktir. Altta yatan ylizey c¢amurlu oldujunda veya yiiksek oranda su
bulundugunda higcbir malzeme désenmeyecektir.

Koruma saglanmadik¢a ne yas veya donmus zemin Uzerine ne de yagm@r2024
esnasinda beton dékilmeyecektir. Soduk havada beton atma ACI 306'in
tavsiyelerine ve yerinde dékme beton bélimundeki sartlara uyacaktir.

2F-2.03. Trafik Kontrolii: insaat trafi§i asgaride tutulacaktir. Kaplama en az yedi giin
siireyle veya Milhendis tarafindan direktif verildigi sekilde olmak Ulzere kirlenene
kadar trafige agiimayacaktir.

2F-3. MALZEMELER:

e Beton ve Demir: Yerinde dékiim beton kisimda belirlendigi sekilde

¢ Genlesme Derzi Dolgusu: Onceden kaliplanmigs ASTM D 1752, Tip Ill ve AASHTO
M153, TIPIIl, kendiliginden genlesen mantar veya muadili

2F-4. PERFORMANS VE TASARIM GEREKLERI

2F-4.01. Tasarim Karisimlari: Mihendisge kabul edilebilir- beton malzemeler
kullanilirken beton karnisimlari yerinde dékiim beton kismindaki sekilde tasarlanacak
ve test edilecektir.

2F-4.02. Kaliplar: Beton kaplamaya ait kaliplar Muhendis tarafindan izin verilen
baska bir sekilde olmasi hari¢ kabul edilebilir ¢apraz kesitte celikten imal ediimig
olacaktir. Kalibin derinligi kaplamanin gerekli olan kenar kaliniiina esit olacaktir.

2F-5. UYGULAMA:

2F-5.01. Muayene: insa esnasinda bozulan portland ¢imentolu beton yeni beton
kaplama yapilmadan énce kenari boyunca diizgiin olarak kesilecektir. Kesme ve kazi
esnasinda mevcut kaplamanin deforme olmus ve gatlamig kisimlar kesilip
cikarilacaktir ve geride stabil kisim kalacaktir. Belirlenmis olan toleranstan daha fazla
olarak temel zemini yiizeyinde meydana gelen herhangi bir sapma malzeme
gevsetmesi, ilave edilmesi veya sokilmesi, yeniden sekillendiriimesi ve yeniden
sikigtinimasi seklinde dizeltilecektir.

2F-5.02. Hazirlama: Temel zemininin hazirlanmasi ve sikistirtimasi kazi béliminde
belirlendigi sekilde olacaktir. B.A. demirinin ve kaliplarin yerlestiriimesinden &nce
temel zemini capraz kesitler ve kodlar uymasi agisindan kontrol edilecektir.

Her beton dokim miktarinin sinirlar Yiklenici tarafindan tespit edilecek ve
Muhendis tarafindan kabul edilebilir olacaktir. Bu gibi sinirlar igcerisinde beton stirekli
olarak dokulecektir.

Beton dokillmeden 6nce kaliplar, takviyeler ve goémmeler kendi dogru
konumlarina siki ve saglam bir sekilde baglanacaktir. Buttin ¢amur, fazla sular ve
gevsek enkaz malzeme betonun dékilecegi alanda Mihendis'i tatmin edecek sekilde
disari atilacaktir. Tamamen kuru olan temel zeminler beton dékilmeden 6nce su ile
hafifge puskurtme yapilarak islatilacaktir.

Uzerine yuizey kaplamanln yapilacagi mevcut kaplamanln dikey yiizeylerine
eski ve yeni tabakalar arasinda iyi bir yapisma saglanmasi igin ince bir harg tabaka5|
tatbik edilecektir. -

2F-5.03. Yerlestirme: Ara kaliplar ve tahta perdeler kullaniimaksizin birbirini. takip
edecek partiler seklinde olmak ve stirekli olarak devam etmek uzere, beton, temel
zemin Uzerine, dokimiin gerekli olan derinliginde ve genigliginde senlecektlr ”Betbh
ilave yayma miktarini asgaride tutmak ve katki maddelerinin ayriimasini veya zayl\
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olmasini dnlemek igin mumkin oldugu kadar iiniform dokulecekdtir. Beton dokiliirken
bilhassa kaliplarin, mevcut kaplama ylizeylerinin tizerinde ve butin derzler boyunca
bosluklarin veya balpetegi seklinde ceplerin meydana gelmesini snleyecek sekilde
kullanilarak kazmalanacak veya vibrasyona ve sikistirmaya tabi tutulacaktir.

Genlesme derzleri mevcut derzler boyunca veya Miihendis tarafindan
ongorilen sekilde olmak Uzere yer alacak ve insaa edilecektir. Genlesme derzi
dolgusu daha once dokilmis olan derz ylizeylerine uygun yapigtiricilar kullanilarak
sikica tutturulacak ve bunu takiben yeni beton derz dolgusu Uzerine direkt olarak
dokilecektir. Her genlesme derzinin girilebilir kenarlari imalatginin direktifine 8PS »024
belirlenen ve uygulanan bir dolgu macunu ile kapatilacaktir. Gerekli caligma i¢in’
beton yeterli derecede sertlestikten hemen sonra butin beton kaplamanin uzerine
mala ile son kat cekilecektir. Malanin bozdugu veya ylizeyde bir diizensizlik meydana
getiren herhangi bir kaba agrega pargasi cikarilacak ve yerine harg konacaktir. Mala
ile gekilen ilk kat, ylizeyin gereksiz yere calismadigini gosteren bir goruntimde olan
ve kaba yapili bir tniform ylizey meydana getirecektir. Beton kaplamaya mala ile ilk
katin gekilmesini takiben ilk prizlenme aninda stptrge ile yuzey tizerinde taraklama
yapilacaktir. Taraklama iglemi iiniform yap! Ve renkte bir son kat meydana
getirecektir. Giristeki beton plaklarin iizerine mala ile ilk kat cekilmesini, ilk prizienme
aninda mala ile cekilecek ikinci kat takip edecektir.

Kirleme; yerinde dokme beton bolimiinde belirlenen sekilde olacaktir.

Beton kaplamanin bitisigindeki sahalarin arka dolgusu uygun malzeme ile
yapilacak ve iyice sikistirilacaktir. Sikigtirma islemleri sirasinda betonda bir hasarin
meydana gelmesini snlemek igin yeterli énlemler alinacaktir.

Eger beton kaplamanin tizerine bir asfalt kaplamanin tatbik edilmesi gerekirse
asfalt tatbik edilmeden énce beton 28 gln icinde gereken tagima mukavemetine
ulagacaktir. Ayrica beton kaplama iizerinde trafige 7 gun izin verilmeyecektir.

2F-6. AYARLAMA VE TEMIZLEME: Arka dolgu tamamlandiktan sonra geride kalan
fazla kaz! malzemeleri saha Miihendisini tatmin edecek bir durumda, tim is alaninin
disina cikarifacaktir.

2G - BETONARME, YAYA YOLLARI VE PREKAST BORDURLER

2G-1. KAPSAM: Bu bolim, insaat sirasinda bozulan beton yaya yollarinin, prekast
beton bordurlerin ve merdivenlerin degistirilmesini yeni yaya yollar ve bordur
yapiimasini kapsar.

2G-2. MALZEMELER: Betonarme yaya yollarinin ve prekast betonarme bordurlerin
insasinda kullanilan malzemeler aksi  éngorilmedikee Yerinde Dokme Beton
boluminde gngoruldagl gibi olacaktir. Derz sizdirmaziig! mevcut bolimde
aciklandig gibi olacaklir. Eger bozulmus yaya yollarinda kaplama tas! veya bir bagka
kaplama mevcutsa, ayni cinsten malzeme ile degistirilecektir. Renk ve malzeme
yapisl mevcut yiizeylere benzer olacaktir.

Genlesme Derzi: Onceden kaliplanmis ASTM D1752 ve AASHTO M153 Tip I,
Dolgu Maddesi:Kendinden genlesen mantar levha conta malzemesi yada muadil

Tark Uriinleri.
2G-3. PERFORMANS VE PRO]ELENDiRME K0$ULLARI

2G-3.01. Kaliplar: Prekast bordir kaliplar, Kontrol tarafindan aksine izin
verilmedikge gelik olacaktir. Kaliplar, betona zarar vermeksizin sokilebilecek bir
tarzda projelendirilip imal edilecektir. Kaliplarin yatay ve dikey diizenlemesinde kabul
edilebilir maksimum sapma, bir metrede 1 mm'yi gecmeyecektir. Betonarme yaya: - -
yollari kaliplari, Yerinde Dokme Beton bolimunde aciklandig! gibi olacaktir. $E R

2G-3.02. Beton Karigimi: Kontrol tarafindan kabul edilebilir beton malzg—;‘ﬁelep;::ﬁ
kullanilarak bir beton karisgimi hazirlanacak ve Yerinde Doékme Beton bﬁIUmhnd\&g kb
aciklandigt gibi test edilecektir. Silindirlerin ASTM C39'da aciklandig! gg%i!de\g-y_._‘_:f‘_w
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belilenecek olan kabul edilebilir 28 gunlik minimum silindir basing mukavemetleri,
betonarme yaya yollari icin 25 MPa, prekast bordurler igin ise 35 MPa olacaktir.

2G-4. BORDURLERIN iMALi: Duz bordirler ve kenar seritleri ilgili projelerde
gosterildigi gibi 1000 mm uzunlugunda imal edilecektir. 12 m veya daha kugik
yaricaplarda, uygun yarigapl bordurler kullanilacaktir.

Bordrler, onayli yéntemlerle dékiilecektir. Bordurler hidrolik olarak preslendidi
takdirde, basincin uygulandig tim ylizey izerinde en az 7MPa’lik bir basing seviyesi
kullanilacaktir.

Bordrler, onaylanmig bir imalatcidan temin edilebilir ya da sahada Yukien®.2024
tarafindan imal edilebilir.

Beton dokumi esnasinda olasi hareketlere direnebilecek ve sokulene kadar
yatay ve dikey duzenini muhafaza edebilecek ebat ve direngte celik kaliplar
kullanilacaktir. Kullaniian kaliplar ariza ve bozukluk igermemelidir.

a. Gerekli yarigapta egrileri olusturabilmek icin esnek yayh celik kaliplar ya da levha
seklinde esnek tahtalar kullanilacaktir.

b.- Kaliplar, beton ylzeyini bozmayacak veya leke yapmayacak, paslanmaz, temiz
ve kalip birakict ozelligi olan bir madde ile yaglanacakdir.

Paftalarda aksi gosterilmedikee, bordirler dogal tiniform bir renge sahip, puriz
ihtiva etmeyen, diz aclk yluzeylere sahip olacakdir.

Bordurlerde ayrigma veya bosluklar olugmamasl, kirik veya bozuk koseler
pbulunmamasi, diz ylzeylere sahip olmasl velveya bagka yuzey bozukluklarina sahip
olmamas! igin gerekli butln énlemler alinacakdir. Bu bozukluklann sivama,
perdahlama veya baska yontemlerle duzeltiimesi kabul edilmeyecektir.

Bordirler en azindan 24 saat stireyle kaliplarindan glkartnmayacaktir. Bordur
kiumeleri korumadan ve kullaniimadan dnce onaylanmig bir yéntemle kiirlenecektir.

2G-5. KONTROLLER: Alt temel yuzeyindeki butun sapmalar malzemelerin
gevsetiimesi, ilave edilmesi veya kaldiriimasi, yeniden sekillendirme Ve yeniden
stkigtirma yoéntemiyle duzeltilecektir.

2G-6. BETONARME YAYA YOLLARININ HAZIRLANMASI

2G-6.01. Alt Temel Hazirhg: Temel altinin hazirlanmasi ve sikigtiriimasi Kazi ve
Hendek Ag¢ma bsluminde ongorildudu gibi yapilacakdir. Betonarme demiri ve
kaliplarin yer|e§tiri|mesinden énce, temel altinda Kkotlar ve enkesit acisindan gerekli
kontroller yapilacaktir.

2G-6.02. Beton Dokme Limitleri:Her beton dokiimandn miktari, Yiklenici tarafindan
énceden tespit edilecek ve Kontrol tarafindan kabul edilebilir olacaktir. Bu limitler
icindeki beton stirekli olarak tek seferde dokilecektir.

2G-6.03. Dokme icin Hazirhk: Beton dokuimesinden énce, kaliplar, donati ve
gomult elemanlar, gereken pozisyonlarlnda saglam bir sekilde tutturulacaktir.
Betonun dokilecedi yerlerdeki butlin gamuf, su ve dokintl malzeme Kontrolli tatmin
edecek bir tarzda temizlenecektir.

2G-7. MONTA]

2G-7.01. Prekast Bordiirler: Prekast bordurler, insaat sirasinda mevcut bordurlerin
hasar gordugu veya resimlerde belirtilen yerler ile Kontroliin 6ngordugl yerlerde
yapilacaktir.
Bordir kenarinin her iki tarafinin 300 mm dist kazilacakir. Temel alti kotunun
150 mm altina kadar kazilacak ve uygun cakil dolgu malzemesi ile dolgu yapilacakiifs e,
Bu dolgu %90 maksimum yogunluk ve 9,70 nispi yogunlukta snkagtlrllacakt:r.f:F‘er@J{j‘ ¢
alt diizglin bir yizey elde etmek lGzere silindirlenecek veya sikistirilacaktir. .._:'-‘3, A
Bordirle prekast uUnite 28 gunlik basina erisilene kadar yerlegtirilm%yecéﬁ "
bordurler sikistinimis alt kazi kotu Uzerine yerlestirilecektir. PR ;
- - IR
A% :.:-,- : -,1:;: <
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Hat ve seviye olan 1 metrede 1 mm den fazla sapma gosteren kesimler
kaldirilip yeniden désenmelidir. Derzler hargla doldurulacaktir.

2G-7.02. Betonarme Yaya Yollar1: Betonarme yaya yollari burada agiklandigi sekilde
inga edilecektir. Yaya yollari, paftalarda gésterilen yerlerde ve gésterilen genislik ve
kalinlikta insa edilecektir.

Genlesme derzleri, 12 mm kalinlikta énceden kaliplanmis derz dolgu maddesi
ile olusturulacak ve tiim déseme derinli§i boyunca uzanacaktir. Genlesme derzi dolgu

malzemesi derzde beton dékilmesi ve sikistirilmasi sirasinda yerinden gtkmayacak, 5,

sekilde yerine saglam bir tarzda baglanacaktir.

Paftalarda aksinin gosterildigi yerler haricinde, blzllme derzleri, yaya yolu
genigligine yaklasik olarak esit bir aralikta veya 1.50 metre araliklarla hangisi daha
kiickse yerlestirilecektir. Buzilme derzleri, beton derinliginin en az gte birine kadar
betonun icine asgari 3 mm kalinlikta bir madeni sablon yerlestirmek veya derzi esit
bir derinlije kadar itmek suretiyle yapilabilir. Yaya yollari diuzgin bir ylzeye sahip
olacaktir.

2G-7.03. Kiirleme: Beton, nem kaybina kargl betonun dékilmesinden sonra en az
yedi gliin boyunca korunacaktir. Betonun kiirlenmesi, beton yiizeylerini éngérilen
kirleme siresi iginde yeterince nemli tutacak yéntemlerle yapilacaktir.

Beton ytizeylerin su ile doygunlastiriimasi, betonun ilk prizinden sonra en kisa
zaman igerisinde baslatilacaktir. Kir icin tatbik edilecek su miktari, butiin beton
ylizeyi yeteri kalinlikta kaplayacak sekilde ve gereksiz ylizey akigi yapmayacak
sekilde ayarlanacaktir.

2G-8. KALITE KONTROL: On inceleme ve saha kontrol testleri Yerinde D6kme Beton
bélimiine uygun olarak yapilacaktir. imalat sahasinda, karayolunda ve/veya baska
herhangi bir yerde bordlriin onaylanmig olmasi, Kontrolin daha sonra kabul
edilemez bulunan herhangi bir bordiirii reddetme hakkini kullanmasini engellemez.
Son kabul, ancak bordir sahada yerine yerlestirildikten sonra yapilacaktir. Bozuk
bordiir talimatlara uygun olarak degistirilecektir.

Tamamlanmis bordirin dikey dizenlenisi, ger¢cek seviyeden en fazla 6 mm
sapma gosterecek ve herhangi bir noktada, bordir ucunun diiz bir kenar altindaki
maksimum sapmasi 1 metrede en fazla 1 mm olacaktir. Yatay diizenlenis, paftalarda
gésterilenden en fazla 12 mm sapma gosterecek, dizgiinligl ise 1 metreden en
fazla 1 mm sapacaktir.

2G-9. DUZENLEME VE TEMIZLEME: Geri dolgudan sonra kalan fazla kaz
malzemeleri sahadan kaldirilacak ve butin alan Kontroltl tatmin edecek bir halde

birakilacaktir.

2l- BETON VE BETONARME KANALIZASYON-YAGMURSUYU BORULARI,
IMALATI, DOSENMESI| VE TESTLER

21-1. KAPSAM: Bu bd&lim, aksine bir hilkim yoksa kanalizasyon hatlarinda entegre
contali: yagmursuyu, dere islahi imalatlarinda, “O” ring, contali baglantili beton ve
betonarme borularin imalatini, désenmesini ve test edilmesini icermektedir. Borular,
gerekli bitiin fittingleri, 6zel pargalar, baglantt malzemeleri ve diger gerekli
donanimlari ile birlikte techiz ve monte edilecektir.

21-2. UYGULANACAK STANDARTLAR ve PROJELENDIRME ESASI: Beton ve
betonarme borularin imalati konusunda ASTM C76M-C655 veya TS 821 standartlari

esas alinacaktir.

2I-3. TASARIM ESASI:ASTM C76 veya TS 821 standartinda tasarlanacak olan ,beton— :

ve betonarme borularda;
e @600 mm. ve daha kiiciik ¢capli borular beton, daha biiyiik ¢aplt borular batqnarme

oo

olacaktir. $ - (S

e Beton ve betonarme kanalizasyon borusunun absorpsiyonu %5,5’i gegme;?eaekt?:- _,.“'. "rf
N3 :;:(1\:**;;
b e
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Eger boru projesi tasarlanacak ise; gevresel donati Gzerindeki minimum beton
értusu, erkek ugctaki inceltilmis kisim haricinde, 1300 mm. ve daha kugiik ¢apl borular
icin en az 20 mm, 1400 mm. ve daha biylk ¢aph borular i¢in en az 25 mm. olacaktir.
Boru plani hazirlanirken kullanilacak birlesim yeri agikligt 10 mm'’yi gegmeyecekir.

21-4. MALZEMELER: Aksi belirtimedikge borunun, fittinglerin ve aksesuarlarin imal

edilmesinde kullanilan biitin malzemeler ASTM C76 veya TS 821’e uygun olacaktir.

e ince Agrega: ASTM C33 veya TS 706 temiz ve dogal kum; yapay veya imal
edilmis kum kabul edilemeyecektir. 17.09 2024

e Cimento: ASTM C150 tip V, %5'den daha fazla trikalsiyum aliiminat igermeyen
veya muadili stilfata dayanikh ¢imento

e Contalar: ASTM C361, Bélum 6.9.1 veya TS 5434. Ancak asgari gerilme
mukavemeti 10 Mpa olacaktir. A sertligi 40 ve polimer sentetik kauguk olacak,
dogal kauguk kabul edilmeyecektir.

21-5. OZEL OLARAK TASARLANMIS BORU: Ozel olarak tasarlanmis boru éngoriilen
¢ tarafll tagima mukavemeti D vyuklerine dayanacak sekildle ASTM C655'in
gereklerine goére tasarlanacak ve temin edilecektir. D yikleri borunun azami
mukavemeti i¢inde olacaktir.

21-6. UZUNLUK: Fittingler ve kapak pargalari hari¢ borularin uzunlugu asagida
belirtilen miktarlarin altinda olmayacaktir.

Gap (mm) Borunun en az uzunlugu (m)
600 mm’ye esit veya daha kiigik 1.25
700-900 (dahil) 1.50
1000 ve daha fazla 2.00

21-9. iLK TESTLER: Bitun testler, masrafi Yiklenici'ye ait olmak Gizere yapilacaktir.
Her boru ebadi icin agsagida belirtilen testlere ait raporlar incelemeye sunulacaktir:
o Ek yerleri sizinti: ASTM C443 Bolum — 10 veya TS 821’deki esaslar
o Ek yeri kesme kuvveti: Belirlenen yukleri uygulamak igin uygun bir diizenleme.
e U kenarl tasima yikii: ASTM C497 0.25 mm’lik bir ¢atlak ve nihai direng igin
gerek duyulan yukl gostererek veya TS 821'deki esaslar
e Cimento: Trikalsiyum aliminat igerigini gosteren fabrika test raporu.
e Absorpsiyon: ASTM C497 veya TS 821’deki esaslar :
Ek yeri sizinti, ekyeri kesme kuvveti ve Ui¢ kenarli tagima yik testleri sadece
tasarim icin birer kanittir.

21-10. iISARETLEME:Her boru ve fittinge diizguin ve kalici bir sekilde agagidaki bilgiler
isaretlenecektir:

e Borunun sinifi

imalat tarihi

imalatcinin ismi ve ticari markast

Dirsekler, déniis agisi

Hat tizerindeki yerini géstermek tizere ézel elemanlarin tanitimi

isaretler boru igine kazilacak ya da suya dayanikli boya ile boyanacaktir.

2I-11. KONTROL TESTLERI: Mukavemetini ve absorpsiyon kabiliyetini tespit etmek
icin borunun imalati esnasinda kontrol testleri yapilacaktir. Kontrol testleri; masrafi
Yiklenici'ye ait olmak tzere, Mihendisin kabul edebllecegl bir bagimsiz laboratuar
tarafindan yapilacaktir.

Yiklenici’'nin tercih etmesi tzerine mukavemet testleri korlar veya standart
beton silindirler tizerinde yapilabilir. Her guinkt tUretimden ve beton karigiminin her e
degisiminde 2 takim kor veya 4 silindir alinacaktir. Numunelerin yarisi borunun yeterlr
mukavemete ne zaman ulastigini tespit etmek igin 7 giin veya daha kisa bir stire- test
edilecektir. Geri kalanlar ise 28 giin test edilecektir. Boru gévdesinden alinan qular, _

tizerinde absorpsiyon testleri yapilacaktir. Korlar bir elmas gliclu delgi ile almacali vel
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caplar! 50 mm'den daha az olmayacakiir. Her ebat ve siniftaki borunun her ik U¢
boyundan alinan bir kor test edilecektir. Daha sonra iiretilen borunun 9%5'inden alinan
ama bir ginlik aretimden daha az olmayan korlar test edilecektir. Kor delikleri epoksi
gimento veya Mihendisin kabul edebilecedi diger yontemler kullanilarak uygun sekilli
bir beton tapay! yerine gimento ile tutturarak kapatilacaktlr.v R ’

Mithendisin teslim edildikten sonra herhangi bir borudan’brnek"“alrhé ve bu
poruyu test etme ve pngorulen gerekleri karsilamayan bir numune ile temsil edilen
pbitin borular! reddetme hakki sakhdir.

21-12. TESLIMAT: Beton menfez porulari, bu borulari temsil eden peton kontrol
silindirleri gngorilen asgari 28 gunlik direncin en azindan yuzde 80'ine erigene ked@d 2024
sahaya teslim edilmeyecektir.

21-13. TASIMA: Beton boru V€ fittingler, hasarlanmay! gnleyici bir sekilde
nakledilecek, muhafaza edilecek, dikkatle taginacak Ve dugumlmeyecek, kaldirma
deliklerinin kullaniimasina kancalarin derz(ekyeri) yuzeyieri ile temas etmesine izin
verilmeyecektir. Hasarlanan boru §antiyenin digina g1kanlacakttr.

21-14. BORULARIN Di‘)SENMESi: Boru doseme isine paglamadan once poru tabant
tesviye edilerek duzeltilecek, gémme iglemler sirasinda borunun yatay olarak yer
de@igt‘trmesi snlenecek, suyun icinde ve uygunsuz hava veya hendek sartlarinda
dt‘)genmeyecekﬂr.

Boru doseme isine; borunun muflu uclar doseme yéninde olmak Uzere en
diigiik kottan (rnansaptan) baslanacaktlr.

Boru désenmesi iglemi durduruldugunda porunun agik olan ucu boru igine kum
ve toprak girmesin'm snlenmesi igin kendisine tam olarak gegen bir ug tahta levhasi
ile kapatllacakhr. Bu tahta levhalarda suyun boruya girmesini saglamak ve hendegi
su basmasl! durumunda tahtanin yi:lzmesini snlemek igin orta yerinde birkag tane
kucuk delik pulunacaktir. Beton borulardaki kor delikleri ve tasima delikleri uygun
sekilli bir beton tikac epoksi gimentosu veya Mithendisin kabul edebilecegi diger

yontemler ile onarilacaklir.

21-14.01. Temizleme: Désenmeden snce butun boru V€ fittinglerin i¢ kisimlari iyice
temizlenecek V€ is kabul edilene kadar temiz tutulacaktir. Butin ekyeri temas
yuizeyleri, ekleme tamamlanana kadar temiz tutulacaktir. Yabanci madde Ve
molozlarin boru icerisine girmemesi icin gerekli tedbirler alinacaktir.

21-14.02. Giizergah:Boru hatti, pngorilen edim ve hatlarda dbsenecektir. Giizergah
ve egimi saglamak amaciyla, gerekli dlgim ekipmanlar! kullanilacaklir. Her boru
uzunlugunda en az bir yukseklik olgimi yapllacaktlr.

21-14.03. Ekleme: Ek yerlerinin hazirlanmasi vé baglanti iglemleri boru imalatgisinin
talimatiarina ve tavsiyelerine uygun olacaktir.

21-14.04. Beton Ortii: Beton V€ takviye celik, yerinde dokme beton polumi igin
gngorllen sekilde olacaklir. Ortalmesi gereken putin borular uygun sekilde
desteklenecek Ve uygun konumda bloke edilecek Ve ylizmeye karst ankraj
yapllacaktlr.

21-15. KABUL TESTLER'I: Kana\izasyonun her ulagim noktast agéglda pelirtilen kabul
testlerinin gereklerini karsllayacaktlr. Biitin kusurlar Mihendisi tatmin edecek sekilde

onarilacaklir.
21-15.01. Lambalama: Teknik gizimler azerinde aksi gbsteri!medikge kanalizasyon

hattinin menholler arasindaki her belamil diizgun ve {iniform sekilde tesviye edilmis
olacakuir. Bu gibi her polim Mithendis tarafindan lambalanacaknr. Yiklenici yargi;_mplf_-u

olmast i¢in Mithendise gerekli yardimcﬂan saglayacaklir. s i

21-15.02. Disarl Sizdirma: Menholler arasinda kanalizasyonun ulastig! hférf?ﬂolﬂééf
iizerinde digarya sizdirma  testi yapilacaktr. Menholler arasindaki ik ha at <! ¢
dolgudan Ve isin geri kalan kismi esnasinda herhangi bir kanalizasyons._bpru?u s,

56 " % K *q 1

ey k
."-.‘&Ji‘..;\m--‘a ‘.U-"

o



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

takilmadan énce test edilecektir. Daha sonra disar sizdirma testi arka dolgudan
sonra yapilacak ve tek tek veya goklu olarak erigilen noktalar Yiklenici'nin tercihi
Uzerine test edilebilecektir.

Disari sizdirma testleri test edilmekte olan erigme noktast ile baglantili olanlar
hari¢ butin menhol agikliklar bloke edilerek, hat doldurularak ve menhollerde sabit
bir seviyeyi muhafaza etmek icin gerekli olan suyu &lgerek yapilacaktir. Her menhol
en az bir kere disari sizdirma testine tabi tutulacaktir.

Aksi belirtiimedikce disar sizdirma testi esnasinda alt ugta boru akar kotunun
tizerindeki su derinligi en az toprak kotunda olacaktir. Alt ugtaki azami derinlik/ $52024
metreyi gecmeyecek ve st ugtaki derinlik borunun tepe noktasi izerinde en az 1,5
metre ve yeralti su seviyesinin 1,5 metre Gizerinde olacaktir.

Toplam disari sizma, test edilen her ulagsma noktasinda borunun her
kilometresinde nominal ¢apin her milimetresi igin giinde 19 litreyi gegmeyecektir. izin
verilebilir azami sizintiyi tespit etmek amaciyla menhollerin nominal ¢api ve derinligi
hesaba dahil edilecektir. Disari sizma testleri, buttin sizintilarin yerinin tespit edilmesi
icin her ulasilan noktada en az 2 saat ve Miihendis gerekli gdriirse daha uzun bir
slire yapilacaktir.

" Yiuklenici test edilecek her ulasma noktasi ile su ikmal kaynagi arasindaki
buttin gerekli borulari, testler igin gerekli olan butiin malzemeleri, ekipmanlar ve
isciligi, masraflari kendisine ait olmak Uzere temin edecektir. Kullanilan yontemler ve
disari sizma testlerinin yapiima suresi Muhendisge kabul edilebilir olacaktir.

21-15.03. iceri Sizdirma: Yapim isleri Genel Sartnamesinde &6ngdrilen kusur
sorumluluk siresinin sona ermesinden 6nce herhangi bir anda igeri sizdirma orani
kanalizasyon hattinin her kilometresinde nominal ¢apin her milimetresi i¢cin giinde 19
litreyi asarsa Yiklenici sizintilarin yerini tespit edecek ve sizmayi kontrol altina almak
icin gereken onarimi yapacaktir.

21-16. NEM iZOLASYONU: Miihendisin talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina
gore geri dolgu igine baglanmadan 6nce, borularin dis ylzeyleri iki kat kémur katrani
ile kaplanacaktir. Boyanacak yizeyler kuru olacaktir. Fabrikada nem izolasyonu
yapilabilir. Fabrika kaplamasi ingaat esnasinda hasar gordigu takdirde, gerektigi
sekilde bir perdah boya kati atilacak ve geri dolgudan énce kurumaya birakilacaktir.

21-17. VERIiLER:Borular ve fittinglere iligkin veriler, ibrazi gereken dokimanlar
maddesine uygun olarak sunulacaktir. Her ebatta boru igin asagidaki bilgiler
verilecek, fakat bilgiler bunlarla sinirli olmayacaktir.

e Takviyeye iligkin bilgiler

¢ Fitingler ve 6zel elemanlar hakkinda detaylar.

e Test raporlart.

e D6seme ve montaj programi.

2J- TAS ISLERI YAPILMASI

2J-1. DUZENLI KAYA DOLGUSU (RIPRAP): Riprap, paftalarda gosterilen yerlerde
teskil edilecektir. Gerekli malzeme Isverence onaylanmis bir ocaktan saglanacaktir.
Riprap gradasyonu asagida verilen degerlerde olacaktir:

Elek Boyutu | Azami Gegis Yiizdesi Asgari
920 100 100
610 100 65
460 50 35
310 35 20 LY <™
230 20 0 S YR
150 10 0 *\,‘3__ ;--55?-1_' 3 o
90 0 0
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Blyuk taslar serilirken homojen olarak dagitilacaktir ve bosluklar kigik
taslarla doldurulacaktir. Riprapin sikistiriimasina gerek yoktur ancak, acikta kalan ust
satih esasli bigimde diizgin olacaktir.

2]J-1.01. Zayif Zeminlerde Islah Yapilmasi: Saglam ve giivenli olmayan zemin
kosullaryla karsilasildiginda, Muhendisin talimati Gzerine hendek kazisi projede
verilen derinliklerin daha altinda yapilacak olup, hendek tabani gradasyonu asagida
belirtilen kirmatas veya cakil malzeme kullanilarak proje kotuna getirilecektir.

Elek Olgiisii Gegen Agirlik Yiizdesi 17.09 2024
75 mm (3 inch) Maksimum boyut
38 mm (1-1/2 inch) 75-96
13 mm (1/2 inch) 40-60
No.4 (4.75 mm) 5-25

Grandler dolgularin yogunlugunu saptamak icin Modifiye Proctor testi yapilip,
sahadaki yogunluk %95'ten az olmayacaktir.

2J-1.02. Riprap: Anrosmana ait tas saglam, sert dayanikli kaya olup ¢atlak, dikis,
seyl parcalari yilizeysel zemin bozuklugu ihtiva etmeyecektir. Tas capraz kesitte
yaklasik olarak dortgen olacaktir. Uzama oranlari 3 den fazla ince dilimli pargalarin
agirhga goére orant %20’yi gegmeyecektir. Tasin birim agrligi minimum 2240 kg/m?
olurken, tek tek parcalarin agirhg 22 kg ile 68 kg arasinda degisecek ve herhangi bir
yerdeki asgari boyu 150 mm olacaktir.

Sist veya kil pargaciklar (13 mm elek tGzerinde kalan) toplam agirligin %7’sini
gecmeyecektir. :

Seyl, kil topraklari (13 mm’ lik elekte kalan malzemeler) zararli malzemeler
agirhga gére %7 oranini gegmeyecektir. Anrosmana ait tag agagida belirtilen limitler
icinde her yerde esit olarak tesviye edilecektir.

Elek Olgiisii | Gegen Agirlik Yiizdesi
135 Izin verilen en biyik boy

90 85-95

25 30-50

5 0-15

2J-1-03. Yerlestirme: Yatak gosterilen hatlara ve egimlere kadar her yerde esit
diizeyde yapilacaktir. Yatagin yerlestiriimesi esnasinda altta yatan tabakada
meydana gelebilecek herhangi bir hasar ise baslanmadan 6nce onarilacaktir. Yatak
tabakasinin sikistirimasina gerek duyulmayacaktir, ancak yataklama tabakasi yizeyi
makul 6lciide plriizsiiz olacaktir.

Anrosman, segragasyonu en aza indirecek ve altta yatan malzemenin yer
degistirmesini énleyecek bir tarzda tek bir islemle tam tabaka kalinhigina kadar
yerlestirilecektir. Anrogsmana ait tasg bolimin alt kismindan baslayarak teknik
cizimlerde gésterilen hatlara ve egimlere denk gelen reglajli ylizeyle beraber iyi
oturtulmus ve dengeli bir kaya kitlesini olusturacak sekilde yerlestirilecektir. Sokulerek
tasin tasinmasina ve dozer veya diger bigakh ekipman kullanarak tasin
yerlestirimesine izin verilmeyecektir. Cizimlerde gésterilen kalinliktan itibaren ilave
bir 15 cm’lik toleransla anrosmanin regle edilen ylizeyine miisaade edilecektir.

2J-1-04. Bakim: Yiklenici proje tamamlanana kadar anrogmanin bakimini yapacakL

ve herhangi bir nedenden dolayl yer degistiren malzemenin onarlmlnr_;"‘_;ekhﬂg_‘
cizimlerde gésterilen hatlara ve egimlere kadar, tim masraflar Yukleniciye a‘lt;j.bln}ég" &
izere yapacaktir. a1 &

L NS
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2J-2. ISTIiFLi TASLA DERE YATAGI ISLAH YAPILMASI

2J-2.01. Malzemenin Ozellikleri: Istifli tag isinde kullanilacak olan dogal taslar; TS
EN 1467 standardina her bakimdan uygun, dizgln, homojen, siki kristallerden
olusan, sert, aginmaya, dona, su ve hava etkilerine karsi yeter derecede dayanikli,
toprak, kil ve organik

suyu emme Ozelligi olmayan ¢atlaksiz, clrikslz, toz,
maddelerden temizlenmis olacaktir.

Kullanilacak tasin yogunlugu en az 2 ton/m?® olmalidir.imalatta uzun ve tabak
gibi taglar kullaniimayacaktir.

17.09

2024

istifli tasin nominal kalinligi

60 cm- 80 cm

En Biyik tag boyutu

600 kg (0.30m?)

%70’ den az olmayacak

400-600 kg (0.20-0.30 m?)

%20’ den az olmayacak

50-400 kg (0.25-0.20 m?)

izin verilen en kiigiik boyut

10 kg (0.005 m?)

Yapilan istifli tags imalatin bosluklarini doldurmak igin kullanilacak olan kiiglk

tas parcalari, kiymiklari yapilan istifli tag imalatin hacminin %5'ini gegmeyecektir.

2J-2.02. Isin Yapilmasi: Islahi yapilacak olan Dere yatag: projesine uygun bir sekilde
olusturulduktan sonra; sevlerde ve tabanda; 50 cm-10 cm kalinhiginda 0-250 kg
kategorik tasla olusturulacak olan yastik malzemenin Ustiine (yastik malzemenin
kalinlig1 ve tas boyutu Kontrol Miihendisinin yerinde yapacagt incelemeler sonucunda
degistirilebilir veya uygulamadan kaldirilabilir.) onayl projelerine uygun ve Kontrol
kalinliklari  60cm-80cm olan taslar

Amirliginin istegi dogrultusunda nominal

yerlestirilerek kalici imalat yapilir. Dere tabaninda yapilacak olan istifli tag imalat;

proje talveg kotunu olusturacak sekilde yapilacaktir.

Sevlerde ve Tabanda yapilan Istifli Tas imalatta, taglarin ayn: dogrultuda
olmasini saglamak icin, ekskavator kovasi ile taslari kirmayacak sekilde sikigtirma
yapilmalidir. Istifli tagin aralarindaki bosluklar, ufak tas parcalari ve kiymiklarla

doldurulmalidir.

2J-2.03. Kaz1 Yapilmas:: Istifli Tagla dere islahi galigmasinda yapilacak olan kazi

calismalari; Teknik Sartnamenin 2A Bslumuindeki maddelerine gére yapilacaktir.
2J-3. KARGIR HARCLI TERSIB BENDI YAPILMASI

2J-3.01. Kapsam: Bu b&lim dere islahlarindaki tersip bentlerinin Dogal Tas Malzeme
ile yapilmasi islemini kapsamaktadir.

2J-3.02. Tersip Bendi Yapilmasinda Kullamilacak Olan Dogal Tas malzemenin
Ozellikleri: Tas islerinde kullanilacak olan dogal taglar; TS EN 1467 standardina her
bakimdan uygun, diizgiin, homojen, siki kristallerden olusan, sert, aginmaya, dona,
su ve hava etkilerine karsi yeter derecede dayanikl, suyu emme &zelligi olmayan
catlaksiz, ¢iriksiiz, toz, toprak, kil ve organik maddelerden temizlenmis olacaktir.
Taslarin gogunlukla 150mm — 600mm arasinda degisen lateral uzunlukta veya 50kg-

400kg agirlik sinifinda pargalardan olusmasi uygun olacaktir.
Dogal Tas Malzemede istenilen yogunluk min. 2ton/m? olmalidir.

Dogal yap! taslarinin muayene ve deneyleri TS 699'a gére yapilacaktir.

Kullanilacak olan taslar
kullaniimayacaktir.

2J-3.03. Har¢h Kargir Tersip Bendi Duvarinin Yapilmasi: Projesine gére; Tas

késeli

olacak,

uzun ve

tabak halindeki

taglar

Duvarin govde kazisi yapildiktan sonra, Kontrol Mihendisinin yerinde yapacadl......

tespitlere gore, tas imalatin oturacagi yere beton atilarak veya iri tagla doldurularak ‘

& .

harcli duvar imalatina gegilir.

[malata baglamadan énce hargli tas ytizeyleri temizlenecek ve lslatllacakﬁr

Belirli uzunluklarda duvar ériilmesi sirasinda egime uygun memba ve mansép.

sablonlart olusturulacaktir.
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Taslarin kullanilacak yiizeye iyice oturmasi tabanin diizeltiimesi, kiigiik agirlikl
taglarda cekigle vurularak, buyuk agirlikh taglarda is makinesi ile sadlandiktan sonra,
tas etrafina bol miktarda harg konulacaktir. Bitigik taglar ayni sekilde yerlestirilecek ve
yine cekicle vurularak daha 6nce yerlestirilmis olan taglarla sikica baglantis
saglanacaktir. Taslar arasindaki tim boslugun hargla doldurulmus olmasi
saglanacaktir.

Yapinin goérinen yizeyinde harg c¢apaklari mala ve supirge ile
temizlenecektir. Yapida kullanilan harg 200 doz'lu olacak ve bu harg, harcin genel
niteliklerinde belirtildigi gibi kullanilacaktir. 17.09.2024

Sifir derecenin altindaki isida ¢aligilmayacaktir.

Yap! 3 giin boyunca sulanmak ve islak guvallarla sariimak suretiyle dig 1sidan
korunacaktir.

2J-3.04. Duvar imalatinda Kullanilacak Harcin Genel Ozellikleri: Kargir harci
burada belirtilen degisiklikler haric ASTMC 287 veya TS 2848'de belirtilenlere uygun
olacaktir. 1m?® (0-8mm) kuma 200 kg PG 32.5 Cimento ve 0.200 m® su katilarak elde
edilen malzeme har¢ makinesi ile en az 5 dakika kanistinlarak 90 dakika iginde
kullanilacaktir. is sona erdiginde elde kalan har¢ kullaniimayacaktir. 90 dakikadan
fazla kalmis olan harca yeniden su, c¢imento, kum katilarak yeni karigim
yapilmayacaktir.

Hazirlanan harcin tatbik alnina 1.5m'den fazla yukseklikten uygulanmasi 6zel
tedbirler alinarak uygundur.

Hava sicakliginin +4’den az olmasi halinde 6zel tedbirler alinarak uygulama
yapilabilir. Bu uygulama igin Muhendisin izni alinacaktir. Sifir derecenin altindaki
sicakliklarda harg uygulamasi yapilmayacaktir.

2]-3.05. Duvar imalatlarindaki Dipsavak Amach Ve Drenaj Amacli Borularin Genel
Ozellikleri: Projesinde belirtilen c¢aplarda (kutu kesitte olabilir.) beton borular
kullanilacaktir. Uygulama vyerleri projede belirtildigi sekilde olacaktir. Bent iginde
montaji yapilacak beton bizlere membadan-mansaba 1/6 oraninda egim
uygulanacaktir.

2]-3.06. Duvar imalatinda Yapilacak Olan Derzlerin Genel Ozellikleri: Yapinin
goriinen ylzeylerine uygulanacaktir. Harg yapilmasi teknik sartnamesine’ uygun
olarak hazirlanan derz harci 300 dozlu olacaktir. 0-5mm kum kullanilacaktir.
Derzlerin genislik ve derinlikleri 10mm olacaktir.

Uygulama yapilacak yiizeylerin ¢apaklari mala ve siipirge ile temizlenecektir,
takoz firca ile de 1sitilacaktir.

2J-3.07. Beton Caligmalari: Kargir Hargli Tersip Bendi yapilmasinda gerekli g6rulen
Beton calismalari Teknik Sartnamenin 1.D-8 maddesine gére yapilacaktir.

2J-3.08. Duvar Arkasi Dolgular: Kargir hargl tersip bendi yapilmasinda duvar
arkasinin dolgu calismalari Teknik Sartnamenin 2A Boélimiindeki maddelere gére

yapilacaktir.
2]-4. KARGIiR HARCLI DUVAR YAPIMI

2]-4.01. Kapsam: Bu bolum dere islahlarindaki hargh tag duvar iglemini
kapsamaktadir.

2]J-4.02. Kargir Har¢li Duvar imalatinda Kullanilacak Olan Dogal Tas Malzemenin
Ozellikleri: Tas islerinde kullanilacak olan dogal taslar; TS EN 1467 standardina her
bakimdan uygun, diizgiin, homojen, siki kristallerden olusan, sert, aginmaya, dona, >,
su ve hava etkilerine karsi yeter derecede dayanikli, suyu emme 6zelligi olmayan-i .
catlaksiz, cirliksliz, toz, toprak, kil ve organik maddelerden temizlenmis ofacaktir::: -
Taslarin ¢ogunlukla 100mm-400mm arasinda degisen lateral uzunlukta ve%a‘fzo_!}'%-
I S

100kg agirlik sinifinda pargalardan olugsmasi uygun olacaktir. >
Dogal Tas Malzemede istenilen yogunluk min. 2ton/m* olmaldir. R S e
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Dogal yap! taglarinin muayene ve deneyleri TS 699'a gore yapilacakiir.

imalatta kullanilacak olan taslar koseli olacak, uzun ve tabak halindeki taslar

kullaniimayacaktir.

2]-4.03. Hargh Kargir Duvari Yapilmasu: Projesine gore taban kazisl yap|lan": hargh
duvarin temel betonu atildiktan sonra hargl duvarin imalatina baslanir. !
imalata baglamadan once hargli tag yluzeyleri temizlenecek ve islatilacakdir.

Belirli uzunluklarda duvar érilmesi sirasinda edime uygun memba ve mansab
sablonlari olusturulacaktir.

Taslarin kullanilacak yuzeye iyice oturmasi tabanin diizeltiimesi, kiiglik agirilge.2024

taglarda cekicle yurularak, buytk agirlikh taglarda is makinesi ile saglandiktan sonra,
tas etrafina bol miktarda harg konulacaktir. Bitisik taglar ayn! sekilde yerlestirilecek ve
yine gekicle yurularak daha once yerlestirilmis olan taslarla sikica baglantisi
saglanacaklir. Taglar arasindaki tum boslugun hargla doldurulmus olmasi
saglanacaktir.

Yapinin  goranen ylzeyinde harg capakiar mala ve slpurge ile
temizlenecektir. Yapida kullaniian harg 200 doz'lu olacak ve bu harg, harcin genel
niteliklerinde belirtildigi gibi kullanilacaktir.

Sifir derecenin altindaki 1sida gahgllmayacaktlr.

Yap! 3 giin boyunca sulanmak ve 1slak cuvallarla sariimak suretiyle dig Isidan
korunacaktir.

2J-4.04. Kargir Duvar imalatinda Kullamlacak Harcin Genel Ozellikleri: Kargir
harci burada belirtilen degisiklikler haric ASTMC 287 veya TS 2848'de belirtilenlere
uygun olacaktir. 1m? (0-8mm) kuma 200 kg PC 325 Cimento ve 0.200 m® su
katilarak elde edilen malzeme harg makinesi ile en az 5 dakika karstirilarak 90
dakika iginde kullanilacaktir. ls sona erdiginde elde kalan harg kullaniimayacakdir. 90
dakikadan fazla kalmis olan harca yeniden su, gimento, kum katilarak yeni karigim
yapllmayacaktlr.

Hazirlanan harcin tatbik alnina 1.5m'den fazla yukseklikten uygulanmasl ozel
tedbirler alinarak uygundur.

Hava sicakliginin +4' den az olmasl halinde 6zel tedbirler alinarak uygulama
yapilabilir. Bu uygulama igin Mithendisin izni alinacaktir. Sifir derecenin altindaki
sicakliklarda harg uygulamasil yapllmayacaktlr.

2J-4.05. Kargir  Duvar Yapiminda Kullamlan  Barbakanin Genel
(')zellikleri:Projesinde belirtilen caplarda Bayindirlik Birim Fiyat Analizlerinde tarif
edilen esaslara dayall TSE standartlarina uygun beton bliz veya PVC esasl boru
kullanilacaktir. Uygulama yerleri m*de 1 adet olacak sekilde projede belirtildidi
dlgulerde olacaktir. Duvar icinde montaji yapilacak barbakanlarin dere yatagi tarafina
dogru 1/6 oraninda egimleri saglanacaktir.

2]-4.06. Kargir pDuvarda Derzlerin Genel Ozellikleri: Yapinin gorinen yuzeylerine
uygulanacaktir. Harg yaptimas! teknik sartnamesine uygun olarak hazirlanan derz
harci 300 dozlu olacaktir. 0-5mm Kum kullanilacaktir. Derzlerin genislik ve derinlikleri
10mm olacaktir. :

, Uygulama yapllacak ylzeylerin capaklar mala ve sipurge ile temizlenecekdir,
takoz firca ile de isitilacaktir.

2J-4.07. Kargir Duvarda Harpusta Genel Ozellikleri: Kargir duvar iizerine projesinde
belirtilen geniglik ve kahnhkta_harpugta uygulanacakiir. Duvar tzerinin temizlenerek
islatiimasit sonrasinda Beton Isleri Sartnamesiné uygun BS 14 betonu dokilecektir.

Betonun iyice sikigmasl saglanacaktir. Beton dokulmeden énce Kalip l§it.3Ij, NET.

uygun donati montaji yapilacaktir. Bu uygulama Miihendis’'ge kontrol edildikten
beton dokim izni verilerek BS 14 betonu dokiilecektir. Beton ylzeyi projede bél
dlcllere uyularak perdahlanacaktlr. Y

b}
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Sartnamesine uygun kaliplar yapilacak Betonarme Demir Donati $artnar;251qe;
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2]J-4.08. Kargir Duvarda Dilatasyon Genel Ozellikleri: Hargli kargir duvarlarda ve
temelinde her 20m’de bir (Kontrol Miihendisinin yerinde verecedi kararla ano boylar
degistirilebilir.) ano yapilacaktir. Her iki ano arasinda polistren képagi ((TS 7316) 20
kg/cm?, kalinlik 2 cm &zelliginde) Dilatasyon Malzemesi kullanilacaktir. Uygulama
ylzeyleri dizgin, plrizsiz ve temiz olacaktir. Imalat sirasinda dilatasyon
malzemesinin bozulmamasi ve yerinden oynamamasi saglanacaktir.

2]-4.09. Beton Calismalar:: Kargir duvar yapiimasinda gerekli gorilen beton
calismalar Teknik Sartnamenin 3A maddesine ve Birim Fiyat Tarifleri ve/veya Imafatr024
Tanimlarina gére yapilacaktir.

2J-4.10. Duvar Arkasi Dolgular: Kargir duvar yapiimasinda duvar arkasinin dolgu
calismalarn Teknik Sartnamenin 2A Bélumindeki maddelere gére yapilacaktir.

2J-4.11. Kaz1 Yapilmasi: Kargir duvar yapiminda gerekli gérilen kazi galigmalar,
Teknik Sartnamenin 2A Bélimundeki maddelerine gére yapilacaktir.

2.]-5. PUSKURTME BETON KAPLAMA YAPILMASI: Bu is; belirtilen yerlerde éngérilen
derinlige kadar beton uygulamasinda ve bununla ilgili hazirlik, uygulama ve temizlik
icin gereken malzemelerin, ekipmanin, aletlerin ve ig glcinin saglanmasindan
olugsmaktadir.

Bu is kapsamindaki puskirtme beton, onayl bir katki iceren ve basingli hava
yardimiyla bir piiskiirtegten atilan portland gimentosu betonu olarak tanimlanir. Kuru
karisim ve islak karigsim seklinde 2 tur puskirtme beton uygulamasi tanimlanmistir.
Piiskiirtme beton ve hasir celik yapilacak dere islahlarinda, idare tarafindan bagka
sekilde istenmez ise puskirtme beton kalnhd ortalama 15 cm. olarak
uygulanacaktir.

2J-5.01. Malzemenin Ozellikleri

Cimento: Cimento portland ¢imentosu olacak ve TS.19 Standartlarina uygun
olacaktir. Karisimda gimento miktari 350 kg/m3-420 kg/m3 olacaktir.

Agrega: Kullanilan agregalarin (kum ile ¢akilin) temiz ve ¢ogunlukla yuvarlak olmasi
gerekir. En biiyik dane gapi aksi belirtiimedikge 7 mm. ile sinirli olacaktir.

2]J-5.02. isin Yapilmasi
Oranlama ve karistirma: Karistirma agirlik esasi ile gergeklestirilir. Cimento ile
agregalarin karistirlmasi mekanik olarak gergeklestirilecek, malzemenin el ile
karistiriimasina izin verilmeyecektir. Karistirma iglemi agregalara gimento katildiktan
sonraki 30 dakika iginde gergeklestiriimelidir.
Piiskiitme betonun uygulanmasi: Karnisim 6zel bir mekanik besleyici veya
tabancaya doldurulup, basingl hava yardimiyla bir puskirtegten uygulanir. Celik
hasir ve diger donati piskirtme betonu igine tamamen gémilecektir. Puskurtme
betonunun, ylzeyi kapatmasindan dolayi, ylizeylere puskirtme beton yapilmadan
énce Yiklenici tarafindan Mihendise, kaplanacak olan zeminin kapsami ve kosullart
hakkinda bu amagla onaylanan formda bir rapor sunacaktir. Ozel 6zen gdsterilmesi
gereken litoloji, jeolojik yapi veya diger yonlere dikkat edilecek ve Yuklenici
Muhendisin zemini kontrol etmesine engel olmayacaktir.

Puskiurtme betonunda tamamlanmig kisimlar, Muhendis tarafindan
istenebilecedi gibi bir ajag tokmak ile test edilebilecek ve bosluk sesi veren herhangi
bir alan Muhendisin istedigi bicimde sékiilerek yeniden puskirtme yapilacak veya

ilave beton puskirtme tabakalari ile onarilacaktir. A
- . s wht® ' 3"’1 .\‘3“
3A - YERINDE DOKME BETON R L RN
3A-1. KAPSAM: Bu balum, insaat celigi, kaliplar, yiizey igleme, krleme ve diger i%&%:;ﬁﬁ .t
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3A-2. GENEL

3A-2.01. Genel Sartlar: Bitiin yerinde dékme betonlar, paftalarda gosterildigi ve bu
maddede 6ngérilldiigil sekilde kaliplanacak ve tam yerlerine dokulecektir ve ylzeyleri
islenecektir.

Yiiklenici, Isverene betonu dékmeyi amacladigi zamanlari ve yerleri en az 24
saat énceden bildirecektir.

3A-2.02. Veriler: Aksi éngérilmedikge, butun veriler “lbrazi Gereken Dokiimanlar”
bélimiine uygun olarak yapilacaktir. 17.09.2024

3A-3. MALZEMELER

Cimento: Zemin yiizeyinin altindaki bttin yapilar ve pis su borulan ile temas

halindeki butiin yapilar icin ASTM C150, Tip V, trikalsiyum aliminat agirhdin %5'ni

gecmemelidir. Zemin seviyesinin Uzerindeki pompa istasyonu Ustyapisi, koruma
binasi, demirsiz dolgu betonu, bordirler, yaya yollari ve yaklagim yollari boyunca
uzanan drenaj kanallari igin ASTM C150 Tip 1 veya TS19 PC3253.

Ucucu Kiil: ASTM C618, Sinif F veya muadili Tirk standardi, su istisna ile ki, yanma

kaybi yizde %4'U gegmeyecekdir.

ince Agrega: Temiz dogal kum, ASTM C33, suni veya imal edilmis kum kabul

edilmeyecektir.

Kaba Agrega: ASTM C33’e uygun kirma tas, yikanmis ¢akil veya bagka malzemeler,

su istisnayla ki, kil ve killi sist partiktiler yuzde biri gegmeyecektir.

Kaba agrega kiregtasindan elde edilmis kirmatas olacaktir.

Su: Zararli maddelerden arinmis ve temiz olacaktir.

Karisimlar:

o Geciktirici: ASTM C494, Tip D, hidroksile edilmis karbosilik asitlerin metalik
tuzlarindan meydana gelen ve hava srikleyici, sollisyon veya muadili Turk
Standartlari.

o Plastisizer: ASTM C494, Tip A, hidroksile edilmis karbosilik asitlerin metalik
tuzlarindan meydana gelen ve hava surikleyici Solisyon veya muadili Turk
Standartlar.

o Hava Siiriikleyici Katki Maddesi: ASTM C260 veya muadili Turk Standartlari.

Betonarme demiri Demirler: TS 708, BC 3 nervirlt ve BG 1 diiz

Kaynaklanmig Celik Hasir: TS 708 ve TS 4559

Demir Destekler: CRSI Sinif I, plastik korumali ya da Sinif 2, paslanmaz gelik

korumall veya muadili Turk drunleri.

Su Tutucular:

e PVC: TS 3078 Tip Aveya B

e Kauguk: TS 2810, Tip Aveya B

e Celik: DIN 17100, St34 veya muadili Turk Standartlart

Kaliplar:

e Prefabrik: Universal “Uni-form” veya muadili Turk Griinleri

o Kontrplak: Su gecirmez, regine-yapigkanl, harici kaplama tipi, ylzeyi B Sinifi
veya daha iyi tipte betona bitisik

o Fiberbord: (Federal Sartname) Fed Spec LLL-B-810, Tip Il finnlanmig, su
gecirmez, 6rgiili sirt kaplamali, beton kalibl sunta veya muadili Turk trtnleri

Kereste: Diiz, tniform genislik ve kalinlikta, budaksiz, sapma, delik, plriiz ve diger

ylizey bozukluklarindan arinmis.

Pah Seritler: Camdan, betona temas eden ylzeyi planyalanmis.

Kalip Kaplama: 30 giin sonra paslanmaz ve toksik etkisi oimayan

Kama gegme pargalar; Galvaniz vyivli-bagli civatalar, somunlar ve rond_gfaigaa{: ’t',:hu“

dovilebilir yumusak demir f‘" i -z %

Polietilen film: Mamul standardi PS17, 0.15 mm veya muadili Trk Urunle;i{ » ?q«!;r-"- &

™= LY " e,
= K\

. WA
N il e Tl

63



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

Satihsal uygulamali: Fed Spec TT-C-800, Tip I, Sinif 1, minimum ylizde 18 kati
beton kir bilesigi madde ihtiva eder, sararmaz, birim nem kaybi maksimum 4 gr/m2
veya muadili Turk Uranleri

Yapiskan kirici: Polietilen band, kagit kaplama veya metal yaprak

3A-4. iILK KONTROLLER: Kalite Kontrol maddesinde 6ngoruldugu gibi, ilk kontrol igin
gereken butln test ve raporlar, masraflari Yuklenici tarafindan karsilanmak tzere
yapilacak ve hazirlanacaktir. Beton malzemelerin kaynak ve kaliteleri ile beton
orantilarini’ gésteren raporlar, beton isine baslanmadan &nce gdzden gegirilngd,04
tizere Muihendise sunulacaktir. Bu raporlarin gézden geciriimesi, sadece genel kabul
icin olacak, malzemelerin bitiin Sézlesme sartlarina stirekli uygunlugu sart olacaktir.

3A-4.01. Agregalar: Agregalara iligkin raporlarda asagidaki bilgiler bulunacaktir:
a. Ince Agregalar
a.1. Kaynak ve tip
a.2. Gradasyon
a.3. Zararli maddeler
b. Kaba Agregalar
b.1. Kaynak ve tip
b.2. Gradasyon ve yipranma pay!|
b.3. Zararli maddeler
b.4. Sodyum ve magnezyum siilfat saglamlik testi sonuglari

3A-4.02. Karisim Dizaymi: Mihendis tarafindan kabul edilebilir beton malzemeler
kullantlarak, islerde kullaniimasi amaglanan her agrega gradasyonu ve ‘ebadi igin ve
her kivam icin deneme mabhiyetinde bir beton karisimt hazirlanacak ve test
edilecektir. Dizayn miktarlari ve her karigimin test sonuglari gézden gegiriimek tzere
sunulacaktir. Karigimlar, bu kosullarini yerine getirmek igin gerektigi sekilde sahada
ayarlanacaktir.

Deneme kabilinden yapilan her beton karisimi raporunda asagidaki bilgiler
bulunacaktir:
Dizaynin yapildigi slamp.
Metrekip basina toplam su miktari (litre).
Cimento markasi, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Ucucu kil markasi, tipi, kompozisyonu ve miktari.
Her agreganin nispi yogunlugu ve gradasyonu.
Toplam agrega icindeki ince agrega orantisi.
Metrekip hacim icinde her agreganin agirhidi (kuru yizey).
Her kangimin markasi, tipi, ASTM numarasi, aktif kimyasal bilesikleri ve miktari.
Hava muhtevasi.
7'nci ve 28'inci giin basing testleri sonuglari.
Tarih ve zaman.

3A-4.03. Testler: Agregalar, ASTM C33 kosullarina uygun olarak numune alma ve
test islemlerine tabi tutulacaktir. Ayrica, her agreganin dékme nispi yogunlugu ASTM
C127 ve ASTM C128’e uygun olarak tespit edilecektir.

Onerilen her beton karisimindan her sette 0¢ silindir olmak tizere |k| set basing
test silindiri yapilacaktir. Ug silindirlik bir set, 7°'nci ginde, digeri ise 28'inci glinde test
edilecektir. Beton test numuneleri, ASTM C192'ye uygun olarak yapilacak,
kiirlenecek ve depolanacak ve ASTM C39'a uygun olarak test edilecektir.

Slamp ASTM C143'e uygun olarak tespit edilecek, toplam hava muhtevasi-..
ASTM C231’e uygun olarak belirlenecektir. Test numuneleri, burada & r'uTen,ﬁ
zamanina uygunlugu tespit amaciyla 20°C ile 30°C hava sicakliginda yap@cakhr
20°C sicaklikta, test, 6ngoriilen plastizer ve hava sirekleyici karigimlar ihtiya eden ..
beton kullanilarak yapilacaktir. 30°C sicaklikta test ise, 6ngoriilen gec:ktmqwe hava
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sirekleyici karigimlari ihtiva eden beton kullanilarak yapilacaktir. ilk yerlestirme,
ASTM C403’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-5. LIMIT KOSULLARI: Aksi éngérilmedikge, her beton karigimi asagidaki limitler
icerisinde dizayn edilecek ve beton yine bu limitler icerisinde kontrol edilecektir.

3A-5.01. Cimento Muhtevasi: Metrekp iginde kilogram birimiyle ifade edilen portland
cimento miktari, asagidaki tabloda gosterildigi sekilde olacaktir. Bu asgari ¢gimento
miktari, sadece bir su azaltici karigim ihtiva eden beton icin gegerlidir. Herhangi bir
sebeple su azaltici kanigim bulunmadig takdirde, c¢imento %10 orapm@ER2024
arttirllacaktir. Yiklenici'nin opsiyonunda olmak Uzere, ugucu kiil yerine gimentodaki

her kilogram emme (rediiksiyon) i¢in 1.5 kg ugucu kil esasinda gésterilen portland
cimento miktarinin %15'ine kadar bir kismi kullanilabilir.

Kaba Agrega Olgiisi No. 4 Elekten
gecen
Beton Slampi (mm) 12 mm’ye 19 mm’ye 25 mm’ye

50 343 326 310

75 355 338 321

100 366 349 333

125 377 361 342

150 389 321 355

3A-5.02. Toplam Su Muhtevasi: Beton icindeki toplam su muhtevasi, karisiminda

bulunan her yiiz kilogram gimento 48 litre suyu ya da ugucu kil ilave edildigi takdirde
muadili gimento kitlesini gegmeyecektir.

3A-5.03. Slamp:Cimento slampi, igleme ve iyi sikigtirma icin gerektigi kadar uygun
olacak sekilde mimkin oldugu kadar dustk seviyede tutulacaktir. Mihendis
tarafindan aksine bir yetki verimedikge, slamp 100 mm'yi gecmeyecektir.

3A-5.04. Toplam Agrega icinde ince Agrega Oranu: Toplam agrega icindeki ince
agrega orani asagidaki gibi olacaktir:

Kaba Agrega Olgiileri | Minimum Oran Maksimum Oran
13 mm 0.40 0.55
19 mm 0.35 0.50
25 mm 0.30 0.46

3A-5.05. PrizzASTM C403’de 6ngdriilen priz, agregalara su ve cimento eklendikten
sonra 5 +/-1/2 saat iginde gerceklesecektir. Geciktirici ya da hizlandirici karisimlarin
miktari, sicaklik ve is kosullarindaki degigiklikleri dengeleyecek tarzda ayarlanacaktir.

3A-5.06. Toplam Hava Muhtevast: Dokildikten sonra betonun toplam hacimsel
hava muhtevasi, %6 +/-%1 olacaktir. Malayla hazirlanacak olan dahili kaplama
désemelerde hava bulunmayabilir.

3A-5.07. Katki Malzemeleri: Katki malzemeleri muhtevasi, karisim hazirlama
yéntemi ve karigima katma zamani, bu sartlara uygunlugun ve minimum buziilmenin
saglanabilmesi maksadiyla imalatginin tavsiyelerine uygun olacaktir. Butun betona
bir su azaltici karisim ilave edilecektir. Karigimda kalsiyum kloriir kabul
edilmeyecektir.

3A-5.08. Dayamim: BS 20, BS 14 (grobeton) igin ASTM C39 ile belirlenen silindir
dayanimlar kabul edilebilir. Minimum basing dayanimlar asagidaki gibi olacaktir(BS,

TS 500'deki Beton Sinifini gosterir): |
Minimum Dayanim MPa I il |
Siire BS 20 BS14 re s N N
7 Gun 13 9 ta (.7 8
28 Gun 20 14 \% S ol
" T g g
" Aagms: P
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3A-6. MALZEMELERIN DEPOLANMASI: Cimento ve ugucu kil, uygun rutubet
gecirmez mahfazalar iginde depolanacaktir. Topaklasan ya da peltelesen ¢imento ve
ucucu kil kullaniimayacaktir.

Agregalar, ayrilma ve yabanci madde girmesi &nlenecek sekilde
depolanacaktir. Agrega yiginlarinin zeminle temas eden alt 150 mm’lik kismi
kullaniimayacaktir.

insaat celigi, dikkatle kullanilacak ve celigin zeminle temasini 6nleyecek

destekler lizerine yerlestirilecektir.
17.09.2024

3A-7. KALIPLAR: Kaliplar, paftalarda gosterilen sekil, hatlar ve ebatlarda
sertlestirilmis beton Gretilecek sekilde dizayn edilecektir. Kaliplar, AClI 347 ve
asagidaki ilave kosullara uygun olacaktir.

Insaat tamamlandidinda acikta kalacak olan ylizeyler igin kullanilacak kaliplar,
prefabrik kontrplak panel kaliplar, sahada hazirlanmis kontrplak kaliplar ya da
kontrplak veya fiberlevha ile kaplanmis kaliplar olacaktir. A¢ikta kalan ytzeyler igin
kullanilacak kaliplar bittin baglantt ek yerleri ayni hizada ve panellerin uzun kenarlari
diizgin olacak sekilde diizenli ve Uniform bir tarzda désenecektir. Kaliplar, ¢ikinti,
sirt, dalgalanma ve konkav ya da konveks alanlar bulunmayan ve burada éngériilen
toleranslar icinde kalan ylzeyler meydana getirecektir. Menhollerin i¢ kistmlar ve su
cukurlar gibi normalde agik havada olmayan ve daldiriimis durumda olan yiizeylerde
kontrplak veya kaplamali kaliplar gerekmeyecektir. Kontrplak veya kaplama kaliplarla
sinirlandinimis yuzeylerde ise gelik veya kaplamasiz aga¢ kaliplar gibi bagka kalip
tipleri kullanilabilir ve bunlar, kalip astarlarina sirt gegirilmesi amaciyla kullanilabilir.

Betonun, No.4 elekten gecen malzeme muhtevasi en azindan yuzde 25
olmayan cakil veya kirma tas lzerine dékilecegi durumlarda, bu yuzeyler, betonun
su kaybina karsi korunmasi amaciyla bir polietilen film ile kaplanacaktir. Film
tzerindeki baglantilar, en az 100 mm bindirilecektir.

3A-7.01. Dizayn: Kaliplar, har¢ sizintisini 6nleyecek tarzda tamamen ve yeterli
dlcide saglam ve siki olacaktir. Kaliplar, betonun doékilmesi esnasinda ve
sonrasinda istenen pozisyonu, sekli ve hizalamayi sadlayacak sekilde desteklenecek
ve baglanacaktir. Pervazlar, saplamalar, dahili baglar ve diger kalip destekleri,
diizenli calisma dayanimi  asiimayacak sekilde boyutlandirilacak  ve
sekillendirilecektir.

Beton kolon ile desteklenmis kirisler ve désemeler kiris veya déseme
destekleri drselenmeden kolon kaliplarinin sokiilmesine imkan verecek tarzda
kaliplanacaktir.

Bir duvarin ist yilzeyinin hava kosullarina maruz sekilde agikta kaldig
yerlerde, en azindan bir yiizdeki kaliplar duvarin Ust ylizeyinden disar tagmayacak
ve gereken hat ve gradasyona getirilecektir. Diger yerlerde, kaliplar gereken hat ve
seviyeye getirilecek veya Ust yiizey, 6ngérilen ylkseklik, meyil ve tesviyede
hazirlanacak olan bir cita veya mastar ile yapilacak sekilde kaliplar tstiinde gereken
yerlerde ahsap kilavuz serit konulacaktir. Duvarlardaki yatay insaat derz yerlerinde,
bir ylizeydeki kaliplar derz yerinin tizerinden 600 mm’den fazla disar gikmayacaktir.

Kolon ve duvar kaliplarinin tabaninda temizlik ve kontrolli kolaylastirmak
amaciyla gereken diger noktalarda gegici agikliklar temin edilecektir.

3A-7.02. Kalip Baglantilar: Kalip baglari, takilip s6ktlebilen uglu, kalici bir sekilde
gémilmiis gévde tipinde olacak ve kalibi yardimei yayicilar kullanmaksizin gereken
konumda ve hizada tutmaya ve desteklemeye yeterli bir dirence ve sertlige sahip
olacaktir. Her bagin dik uclarinda koniler bulunacak ve kalici bir sekilde gémulmus
kisim, beton yiiziinden en az 25 mm geride olacaktir. Su tasiyici (skifer) duvarlar jgin* i~
kullanilacak kaliplar, duvarin yaklagik olarak ortasinda baglarin kalici bir gekil { b
gémiilmis kisimlarina yerlestirilmis su sizdirmaz rondelalar ile techiz edilecektir. ;Dl§|l=r % I
uclar bulunmayan kalip baglarinin kalici bir sekilde gémulmus lelmIarl,,‘taklllg( #) s
sokilebilen uglar betona zarar vermeksizin kolaylikla kirilabilecek sekilde:, mga o
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edilecektir. Acikta kalan ylzeyler Gzerindeki kalip baglari, yatay ve dikey siralar
halinde tniform bir sekilde aralanacak ve hizalanacaktir.

3A-7.03. Kenarlar ve Koseler: Gomilecek olan kenarlar ve aletle iglenecek olan
duvar ve désemelerin Ust kenarlar harig olmak lizere, bitln ¢ikinti kenar ve kdseleri
pahlandirmak amaciyla kaliplar {izerine pah seritleri konulacaktir. Paftalarda aksi
belirtiimedikge tim dikey ve yatay kdseler igcin ekipman temelleri kdéseleri
sekillendirilecektir. Aksi belirtiimedikge pah 20 mm geniglikte olacaktir.

3A-7.04. Kahiplarin Sokiilmesi: Kaliplar, beton bitiin sabit ve hareketli yiklere Ehfifn2024
bir sekilde dayanacak vyeterlilikte dlrence erisene kadar soékiulmeyecek veya
Orselenmeyecektir.

Dosemeler veya kirigler altindaki iskele, tzerlerine yerlestirilecek ingaat
ekipman veya malzemelerini tagimaya yetecek 6l¢lide desteklenecek ve yerlerinde
birakilacaktir. Kaliplari sékerken ylizeyde oluk ag¢iimamasi, kdse veya kenarlarin
kinlmamasi ve betona gelebilecek diger zararlan 6nlemek icin gereken dikkat
gosterilecektir.

3A-8. DONATI: Donati dikkatli bir sekilde sekillendirilecek ve gevsek pas, pullar ve
aderans| azaltan bulagiklardan arinmis olacaktir. Paftalarda veya bu metinde aksi
ongoriilmedikge, imalat detaylant ACI 315 ve 318'e uygun olacaktir. Muhendisin
onayina bagh olarak tek tek yerlestirilecek gubuklar yerine kaynaklanmis ¢elik hasir
kabul edilebilir.

3A-8.01. Yerlestirme: Donatilar, destekler, paspayi takozlari, askilar ve diger takviye
elemanlari Uzerine dikkatli bir sekilde yerlestirilecek ve yerine tel baglarla veya
klipslerle baglanacaktir.

Donati bindirme bélgeleri istisna olmak tizere, paralel gubuklar arasindaki agik
mesafe 60 mm’'den az olmayacaktir. Kiris donatilarinin iki ya da daha fazla tabaka
halinde konuldugu vyerlerde, Ust tabakadaki donatilar dogrudan dogruya alt
tabakadaki donatilarin Gizerine yerlestirilecektir.

Kolon betonu dékulup yerlesene kadar bu kolonlar tarafindan desteklenen kirig
veya désemeler i¢in donati hazirlanmayacaktir.

3A-8.02. Bindirmeler: Bindirmeler, paftalarda gosterilen detaylara uygun olacaktir.
Paftalarda gosterilen yerlerin disindaki yerlerdeki bindirmeler Mihendis tarafindan
kabul edilebilir bir sekilde olacaktir.

Paftalarda gosterilen vyerler haricinde, donatilarin kaynaklanmasi veya
yapistiriimasi yasaktir. Paftalarda donatilarin kaynaklanacag gosterildidi takdirde en
fazla 0.55 oraninda karbon ihtiva eden takviye g¢elik kullanilacak ve 6n isitma ve
kaynaklama iglemi AWS D 1.4’e uygun olacaktir. Yetkisiz ve yanlis kaynaklamanin
yapildig1 donatilar degistirilecek veya sokiilecektir.

Gerilme yikine maruz baglanti kirigleri donatilarinin birbirine eklenecegi
durumlarda, TS 500’ uygun tam bir mekanik baglanti saglanacaktir. Bu mekanik
baglanti, bindirilen donatilarin éngérilen direncinin en azindan %125'ine esit bir
gerilim ve basing direnci saglayacaktir. Birbirine bitisik donatilardaki bindirmeler en
azindan 750 mm araliklarla siralanacaktir.

3A-9. GOMULEN PARCALAR: Beton icine gémiilecek olan baglanti civatalari, dskme
bloklar, celik profiller, kondiviler, mansonlar ve diger malzemeler, kaliplar igine dogru
bir sekilde yerlestirilecek ve saglam bir sekilde baglanacaktir. Kondlviler, her iki
yuzlerinde donati bulunan duvar veya désemelerde donatilar arasina monte
edilecektir. Tek tabaka donatii désemelerde kondiviler donatilarin altlna..
yerlestirilecektir.

Boru mansonlar igine monte ediimedikge, baglanti civatalarinda kahbm beton
ylzii veya mastar Uzerine monte edilecek bir somunun kullanilmasina |mkarﬂ Verecek «
sayida yeterli dis bulunacaktir. Kalibin veya mastarin éteki yliziine ikinci blf« somun-_-r..___’
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takilacak ve bu iki somun, civatanin tam yerinde saglam bir sekilde tutulmasina
imkan verecek sekilde ayarlanacaktir.

Gomulu  pargalar monte edildikleri zaman temiz olacaklardir. Betonun
doékilmesinden sonra, betonla temas halinde olmayan ylizeylerdeki beton dekinttleri
veya diger yabancl maddeler temizienecektir.

3A-10. HAZIRLAMA VE KARISTIRMA: Beton, Yiiklenici'nin tesislerinde hazirlanacak
veya tasdiklenmis bir hazir beton saticisindan alinacak ve ASTM C94 kosullarina
uygun olacaktir.

3A-10.01. Kivam: Betonun kivami, yerlestirme kosullarina uygun oIacélztﬂ?'zoz4
Agregalar, kutle icinde iniform bir sekilde ylizecek ve beton vibre edilip dokulurken
agir agir akacaktir. Slamp homajen tutulacaktir.

3A-10.02. Teslim Makbuzlar:: Her hazir karistinimig beton yiki igin bir teslim
makbuzu hazirlanacaktir. Her makbuzun bir sureti teslim aninda Y uklenici'nin
sahadaki sorumlu teknik elemani tarafindan 6n kontroli yaptimak kaydiyla
Miithendis’e verilecektir. Makbuzlarda karisimin ismi, ozellikleri, teslim edilen miktar,
parti igindeki her malzemenin miktari, golgede hava sicakligl, gimento ilave edildigi
zaman ve teslimin sayisal olarak sirasl belirtilecektir.

3A-11. DOKME: Her beton dokme isinin limitleri, vilklenici tarafindan énceden tespit
edilecek ve Mihendis'in onayina tabi olacaktir. Bu limitler icerisindeki betonun
tamami kesintisiz olarak dokiilecektir. Beton dokiilmeden once, kaliplar, takviyeler,
derzlerdeki su tutucu levhalar, baglanti civatalari ve gémilu pargalar tam yerlerine
sikica tutturulacak, betonun dékilecegi alandaki kir, gamur, Su ve cop temizlenecek,
énceki beton dokme islerinde dokilen ve kurumus olan betondaki bitun ylzeyler

temizlenecek ve tim isler Miithendis’in onayina tabi olacaktir.

3A-11.01. Sertlesmis Betona Yapigma: Yeni betonun dokilecedi sertlesmis eski
beton ylizey, plriizsiz, temiz, saglam ve nemli olacaktir. Sertlesmis yiizeydeki buttn
cimento atiklari ve yabanci maddeler (kiir malzemesi dahil) temizlenecek, yuzey
temiz suyla yikanacak ve yeni betonun dékilmesinden énce iyice islatilacaktir.

Duvar veya kolon kaliplarindaki sertlesmis beton tizerine dokulen ilk parti
beton veya partilerde kaba agregalar kullaniimayacakdir.

iki beton tabakasinin kaynagmasini saglamak uzere kullantlan harg, sertlesmis
betonu her noktada en az 50 mm kalinlikta kaplayacaktir.

3A-11.02. Betonun Tasmmasi:Beton, son kullamim noktasina, ayrismaya sebep
olmayacak sekilde taginacaktir. Beton, yatay olarak 1.5 metreden daha buyuk
mesafelerde hareket etmeyecek sekilde dokiilecektir.

3A-11.03. Betonun Dékiilmesi: Beton, etkili bir sikigtirma igin gereken derinlikte ve
yaklagik olarak yatay konumda tabakalar halinde yerlestirilecektir, ancak, bir
tabakanin derinligi 60 cm'yi gegmeyecektir. Her beton tabakasi, bir sonraki tabaka
dokilmeden énce priz almamis olacak ve kaliplar saatte 0.6 metreden az olmayan bir
dikey yukselme hiziyla doldurulacakir. Dikey ingaat derzleri, bu kosullara uyguniugun
saglanabilmesi igin gerektigi takdirde Mithendisin kabulli ile verilecektir.
Duvar ve kolonlarla desteklenecek olan sisteme donati yerlestirimeden once
bu duvar ve kolonlarin betona dokulip sikistinlacaktir. Bir taban veya catl dosemesi
ile beraber monolitik olarak dokiilecek olan herhangi bir duvar veya kolon kesimi 1.8
metreden daha yiiksek olmayacaktir. Duvarlara ve kolonlara, bu duvar ve kolonlarla
desteklenecek yapl sistemlerine beton dokilmeden en az ki saat once beton
dokilmelidir. :
Beton, (st yiizeyi iglenildigi zaman iyice oturmus olacaktir. Kaliplarin nstu,ngekii";t“"‘
beton ylizeylerde bulunan butin dokiintt, cop ve artik sular, kiirenmek, kazijmpak™ Y
suretiyle veya baska etkili yontemlerle temizlenecektir. Bir duvarin iist ylizeyifin h ;«;\‘-- = 1
kosullarina maruz sekilde agikta kaldigi yerlerde, kaliplar fazla miktarda dolc{u;_ula%@t_f_ T o=
ve beton oturduktan sonra, fazlalik kisim kiirenerek alinacaktir. RN
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Derin temellere dokulecek olan beton, beton dékme isi tamamlanana kadar
kaliplarla, donatilarla ve toprak yuzeylerle temas etmesi 6nlenecek sekilde uygun
dokum yiksekligine dikkat edilerek dokulecektir. Kazilarin igine toprak veya diger
maddelerin dokulmesini dnlemek ve betonun dokilmesi esnasinda donatilarin yer
degistirmesini engellemek igin gereken 6nlemler alinacaktir. Beton, her ayagin
istiinden saatte 0.6 metreden az olmayan bir dikey yikselme hiziyla soguk derz
olusmayacak sekilde surekli bir sekilde dokulecektir. Zemin seviyesi Uzerindeki

kaliplar, Mihendis tarafindan kabul edilebilir gelik veya fiber kaliplar olacaktir.
17.09.2024
3A-11.04. Sikistirma: Beton dékiliirken veya beton dokildikten hemen sonra, beton

butin donatilarin ve gémili pargalarin gevresinde ve kaliplarin kdselerinde iyice
sikistirilacaktir. Beton igine daldirldigi zaman en azindan 9000 devir/dakika hizda
calisabilen mekanik vibratérler kullanilacaktir. Her vibratér, 1 kw'dan kiguk olmayan
bir motorla galistirilacaktir. Vibratérlerin adedi ve tipleri Mihendisin onayina tabi
olacaktir.

3A-11.05. Soguk Havada Beton Dokme: Bu madde, izmir'de gorilen gok seyrek iklim
kosullarina uygulanacaktir. Ancak, burada aksi 6ngériilmedikge, soguk havada beton
dékme isleri ACI 306 kosullarina uygun olacaktir. Karistirma sirasinda beton sicaklig
betonun yerlestirildigi zamanda asagidaki tabloda gosterilen “gélgede sicaklik” tan
disiik olmayacaktir.

Disg Hava Sicakhgi Beton Sicakhigi
-1°C’in altinda 21°C
-1°C ile 7°C arasi 15°C
7°C’in Gzeri 7°C

Dokuldigu zaman, isitiimig beton 27°C’den daha sicak olmayacaktir.

Kurleme suresi icinde dondurucu soguk beklendigi takdirde, beton
dokildikten sonra 5 giin siireyle en az 10°C veya 3 giin sireyle 21°C sicaklikta
muhafaza edilecektir. Beton ve bitisik kalip yuzeyleri, stirekli olarak nemli tutulacaktir.
Betonun aniden sogumasina izin verilmeyecektir.

3A-11.06. Sicak Havada Beton Dokme: Burada aksi éngériilmedikge, sicak havada
beton dékme isleri ACl 305 kosullarina uygun olacaktir. 32°C veya uzeri hava
sicakliginda, beton dékilirken ve kirrleme esnasinda mimkiin oldugu kadar serin
tutulacaktir. Dékuldugi zaman betonun sicakhgi 32°C’I gegmeyecektir.

Hiz buharlasma sebebiyle olabilecek plastik buzilme ve catlamaya izin
verilmeyecektir. Beton, buharlagsma hizi ACI 305'deki 2.1.5 no.lu sekilde gésterildigi
gibi saatte metre kare bagina 925 grama ulasti§i ya da gegtigi zaman (gergekte ya da
tahminen) beton dékilmeyecektir.

3A-11.07. Beton Dékiim Sirasi: Catlaklar olusturan gerilme etkisini asgariye indirmek

amaclyla, beton asagidaki gibi dokulecektir.

a. Duvarlar: Duvarlar, paftalarda gésterilen derz yerleriyle, uzunlugu en fazla 20
metre olan kesimlere ayrilacaktir. Once her duvarin ortasina yakin olan kesim
dékilecektir. Daha sonra ortadan sada ve sola dogru alternatifli olarak bir sag
tarafa bir sol tarafa dékum yapilacaktir. Dékiim islemi, kése kisimlari istisna olmak
tizere her kesimin bir ucu daima acik kalacak sekilde programlanacaktir.

b. Ust Dégeme: Ust Déseme tek katl olacaktir.

Muhendis tarafindan aksi belirtimedikge, 72 saat iginde 2 bitigik bdlimde
beton doklimeyecektir.

3A-12. TESTLER: Agrega gradasyon testleri, slamp testleri, hava muhtevasi testleri
ve silindir basing testlerinin yapiimasi dahil saha kontrol testleri Yikleriici stest..
laboratuart personeli tarafindan yapilacaktir. Yiiklenici, saha kontrol testletinin -
yapllmast igin gereken butiin tesis ve hizmetlerini sunacaktir. f 8 piRc
Kalite Kontrol maddesinde ongérildigu sekilde, isin devami esnésinqugxer_éﬂ‘i Wi
olan testler masraflar Yuklenici tarafindan kargilanmak Gzere yapllacakti_yf;_ sy e
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Her saha kontrol testi icin burada 6ngérilen zaman sikliklar yaklagiktir.
Milhendis tarafindan talep edildigi takdirde, daha ¢ok veya daha az sayida test
yapilabilir.

3A-12.01. Cimento Tip V: Yiklenici Muhendise ¢imentonun %5'den daha az
miktarda trikalsiyum aliiminat igerdigini belirten bir fabrika belgesi vermek zorundadir.

3A-12.02. Agrega Gradasyonu: Her 100 ton ince agrega ve her 200 ton kaba
agregadan ASTM D75 ve C136’ya uygun olarak numune alinacak ve test
yapilacaktir. 17.09.2024

3A-12.03. Ugucu Kiil: Her 25 ton ugucu kilden sirasiyla ASTM C618 ve C311'e
uygun olarak numune alinacak ve test edilecektir. Yiklenici, Mihendise maddenin
kimyasal kompozisyonunu ve fiziksel analizini gésteren ve ugucu kllin beton
saticisina yapilan her teslimat igin éngérilen sartlara uygun oldugunu teyit eden
satici(kaynak) test raporlarinin onaylanmis suretlerini sunacaktir. Belgeler, hem
Yiklenici, hem de beton saticisi tarafindan imzalanacaktir.

3A-12.04. Slamp: Her 50 metre kilp beton igin bir slamp test yapilacaktir. Slamp
ASTM C143’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-12.05. Hava Muhtevasi: Her giin kanstirilan ilk Gi¢ partinin birinde ve beton basing
testi silindirlerinin yapildigi her beton partisinde bir hava muhtevasi testi yapilacaktir.
Hava muhtevasi, ASTM C231’e uygun olarak tespit edilecektir.

3A-12.06. Basing Testleri: Her giin 100 metre kilbe kadar beton dokildigi zaman
her biri tiger beton basing test silindiri igeren iki set yapilacaktir. Bir giin iginde
dékilen her ilave 100 metre kip icin ya da 100 metre kiibe kadar kisim igin iki ilave
set hazirlanacaktir. Her setten (¢ silindir, 7'nci giinde test edilecek, diger (g silindir
ise 28'inci giinde test edilecektir. Basing testleri, ACl 214 ve 318’e uygun olarak
degerlendirilecektir.

Test silindirleri, ASTM C31’e uygun olarak yapilacak, kiirlenecek, depolanacak
ve laboratuara teslim edilecek ve ASTM C39'a uygun olarak test edilecektir. Her test
silindiri setine, silindirlerin yapildi§i giin ve saat, silindirlerde bulunan betonun
dokuldugl yerler, teslim kamyonu veya parti numarasi, hava muhtevasi ve slampi
isaretlenecektir.

3A-12.07. Test Raporlar:: Test raporlar, ¢ suret halinde hazirlanacak ve test
laboratuari tarafindan Mithendise verilecektir.

3A-13. INSAAT DERZLERI: Ingaat derz yerleri, paftalarda gésterilen veya 6ngdrilen
yerlerde yapilacaktir. ingaat derz yerleri, Mihendisin onayi olmaksizin baska yerlerde

yapilmayacaktir.

3A-13.01. Yerlestirme: insaat derzleri agagidaki gibi yerlestirilecektir:

a. Kolon ve Duvarlarda: Kirislerin, saplamali kiriglerin, guselerin, digey panellerin ve
kolon basliklarinin altinda ve zemin seviyelerinde, batiin guseler, dusey paneller
ve kolon basliklari, desteklenmis zemin veya gatilarin pargalari olarak ve monolitik
olarak yerlestirilecektir. Kolon tabanlarinin, altlarindaki déseme ile monolitik olmasi
gerekmemektedir. ‘ N

b. Bu noktada bir saplama kiris yoksa, agikligin tam ortasinda, eder bir saplama kirig
birlesiyorsa, bu birlesim’ noktasindan kirig genisliginin iki katina esit bir mesafede
derz birakilabilir. Derz yerinde kesme kuvveti ve diger kuvvetlerin aktariimasi igin
Miihendis'in kabul edebilecegi bir diizenleme yapilacaktir.

c. Désemelerde veya T-kirig konstrilksiyonunda agikligin tam ortasinda veya
ortasina yakin yerlerde, paftalarda 6zel olarak 6ngorilmedikge bet{o;vjﬁrig{uéx\
déseme arasinda derz yerine miisaade edilmeyecektir. s Ve \

Kiris ve doseme derz yerleri, ylizey diizlemlerine dikey olacaktir. f % e 5,

. Wi '-‘\-‘ "“" r
3A-13.02. Su Sizdirmaz Derzler: Asagidaki yerlerde bulunan bag[_antiiér: U
sizdirmaz olacak ve strekli PVC veya gelik su gegirmez levhalar ile teghiz e_c‘i‘ile:c?kiﬁ'i;f';:’ 7
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a. Zemin seviyesinin altinda ve dolgu veya terasman malzemesi ile kontakt halinde
bulunan yapilarin duvarlari ve désemeleri.

b. Kuru hacimlerle temas eden veya zemin seviyesinin Ustiinde olup da su ile temas
eden duvarlar.

c. Su ile temas eden ve karsi ylizeyi kuru bir ¢cukur veya oda ile birlesik olan
désemeler.

d. Paftalarda 6zel olarak gosterilen diger yerler.

Su tutucular, paftalarda gosterilen boyut ve kalinlikta imal edilerek, PVC veya
celikten olacak ve betona yapismasini zayiflatabilecek pislik ve kirliliklerden arir?nd/ 2024
ve temiz olacaktir. Her su gecgirmez levha, monte edilecegi insaat derz yeri boyunca
surekli olacaktir. Bitisik kesimler arasindaki baglantilar 125 mm st Uste bindirilecek
ve birbirlerine saglam bir sekilde birlestirilecektir. Bltin su gegirmez levhalar,
cevredeki beton yerlesene ve sikisana kadar gereken konumda tutulacaktir.

3A-14. GENLESME VE BUZULME DERZLERI: Genlegme derzleri, ASTM D1752 Tip l'e
uygun &énceden kaliplanmig siinger kauguk genlesme derzi dolgu maddesi ile
doldurulacaktir. Genlesme derzi dolgu maddesi, 6nceden dékilmus derz ylizeyine
uygun bir yapistirici ile siki siki yapistirilacak ve yeni beton dogrudan dogruya derz
dolgu maddesi lizerine doékulecektir. Her genlesme ve bizilme derzinin erigebilen
kenarlari, kalafatlama boliminde 6ngérildugi sekilde sizdirmaz hale getirilecektir.

Genlesme veya buzilme derzlerindeki elastik su tutucular sirekli olacak ve
“dumbell” tipinde kauguktan veya kusakll ya da oluklu tipte plastikten (PVC) olacaktir.
Kauguk su tutucularin genigligi 220 mm, kalinhgi 10 mm olacak, her kenar boyunca
20 mm'lik bir tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genisligi 220 mm, kalinhgi 10
mm olacak ve tirnak bulunacaktir. Plastik su tutucularin genisligi 220 mm, kalinhid 10
mm olacak ve “U” ya da “O” seklinde bir kapalt merkez kesimi bulunacaktir. Kalinhg
200 mm ya da daha diisiik olan beton kesimlerinde, elastik su tutucularin genigligi
150 mm, kalinligi ise 10 mm olacaktir. Su tutucularin gémuld kisimlari derzin her iki
yaninda esit olacaktir. Su tutucular, imalatgisinin tavsiyelerine kesinlikle uygun olarak
birbirine eklenecektir.

Kaucuk ve plastik malzemeler serin bir yerde muhafaza edilecek ve dogrudan
dogruya guines 1s1g1 alacaklari yerlere konulmayacaktir.

3A-15. KALIPLANMAMIS YUZEYLERIN ISLENMESi: Goémulmus ve ytizeyin altinda
kalan beton bloklar ve értiller, gereken yiizey yuksekligini veya pervazini saglamak
icin gereken iglemler harig olmak tzere ylizey islemi gerektirmeyecektir. Diger-beton
kesimlerin kaliplanmamis yiizeyleri saplanacak ve bir ilk tesviye yapilacak, daha
sonra gereken yerlerde ilave tesviyeler ile malalama yapilacaktir.

3A-15.01. Saplama: Saplama, bitin agregalar tamamen harg igine gémulmus
vaziyette gereken yilkseklik ve pervazlara uygun bir beton yizey temin edecek
sekilde yapilacaktir. Bitin saplama ytzeyleri, 3 metrelik bir génye ile 6l¢tldiiginde
yikseklik veya derinligi 6 mm’den daha fazla yuzey pirtzlerinden tamamen arinmig
olacaktir.

3A-15.02. Perdahlama: Saplanan yiizeylere, beton, yapilan is icin yeterince sertlesir
sertlesmez bir ilk malalama yapilacaktir. Malanin 6rselendigi ya da bir ylzey
plriiziine sebep olan butun kaba agrega pargalari temizlenecek ve yerlerine harg
doldurulacaktir. ilk malalama islemi, gereksiz ylizey puriuzlerinden arinmig Gniform bir
doku ve gériinimde bir yiizey verecektir.

ik perdahlamadan sonra betonun yerlegsmesini takiben ikinci bir perdahlama
yapilacaktir. ikinci perdahlama, tiniform bir doku ve renkte bir yizey verecektir. llave
yuzey islemleri 6zel olarak 6ngériilmedikge, kaliplanmamis yuzeylerin son sekli, ikinei *'
perdahlama ile meydana getirilen perdahli ylizey olacaktir. 7

Perdahlama, manuel malalarla ya da uygun mekanik sikistirici malalarla:-

yapilacaktir.

7 A
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3A-15.03. Son Kat Siipiirgeleme: Tasma yapllarinin yizeylerinde kaygan olmayan
bir yiizey verecek sekilde hafif bir son kat stptirgeleme yapilacaktir. Stipurgeleme,
ikinci perdahlama igleminden sonra normal trafik yoniinde sagda dogru yapilacaktir.

3A-15.04. Malalama: ingsaat tamamlandiktan sonra agikta kalacak olan dahili zemin
ylizeyleri, ince mozaikle kaplanacak olan ylzeyler, ekipman taban Ust yuzeylerinin
acikta kalan kisimlari, dahili bordiirlerin st yuzeyleri ve diger ytzeyler celik mala ile
malalanacaktir. Cati kaplama ile kaplanacak olan yuzeyler hafifce malalanacak, fakat

parlatiimayacaktir. Normalde yiizeyin altinda kalan zeminler igin malalamgoo4

gerekmeyecektir. Malalama iglemi, ylzey, ylzeyin Uzerine fazla miktarda ince
partikiilin  gekilmesini  6énlemeye yetecek kadar sertlestidi zaman ikinci
perdahlamadan sonra yapilacaktir. Malalama, Uzerinde mala izleri ve kusurlari
bulunmayan, yogun, diiz, uniform bir ylizey temin edecek sekilde yapilacaktir.

3A-15.05. Yiizeylerin Baglant1 Oncesi Son islemleri: Beton veya ylizey tabakasi ile
kaplanacak olan butin ytzeyler, perdahlanacaktir. Yiizey lzerindeki butin cop,
ylizey harci ve gevsek partikiil ve malzemeler ilk islemler esnasinda fircalama ya da
hava puskirtme yéntemiyle temizlenecektir. Yuzeyler kaba, temiz ve sagdlam
olacaktir. Yiizeyi kaplanacak olan zeminler ve diger diiz ylizeylere bir sipirgeleme
islemi uygulanacaktir.

3A-15.06. Kenar Diizeltme: Sevlendiriimesi &ngériimedikge, perdahlanan veya
malalanan ylzeylerin agikta kalan kenarlari 6 mm koégse yarigapli bir aletle
dizeltilecektir.

3A-16. KURLEME: Beton, dokiildilkten sonra en az 7 gun sireyle rutubet kaybina
kargi korunacaktir.

Beton kiirleme, beton yiizeyleri éngérulen kirleme siresince gerektigi kadar
nemli tutacak yontemlerle yapilacaktir. Pompa istasyonu nemli ve kuru gukurlarindaki
butiin beton yilizeyler suyla kirlenecektir. Membran veya film kurleme yéntemleri
kabul edilmeyecektir.

3A-16.01. Su Kiirleme islemi: Beton yiizeylerin suyla doygunlastiriimasi, betonun ilk
dékuminden sonra mumkin oldugu kadar kisa bir zaman iginde baglatilacaktir. Su
verme hizi minimum su kacagiyla komple yuzey kaplanacak sekilde dizenlenecektir.
Duvarlara su verme islemi, sadece o anda temizlenmekte olan alanlarin gimento
serbeti ile saplanarak temizlenmesi igin kesilebilir, beton ylzeyin bu kesinti
esnasinda kurumasina izin veriimeyecektir. Kiirleme igin aci su veya tuzlu zemin
suyu kullanilimayacaktir. Suyun igme suyu standartlarina uygun olmast gerekir.

3A-16.02. Membran Kiirleme Islemi: Membran kirleme bilesidi, daha sonra
ylzeyleme ile, harg ile veya ilave beton ile kaplanmayacak olan beton Uzerinde su
kiirleme ydntemi yerine kullanilabilir.

Membran kirleme bilesigi, litre bagina 75 m?yi gegmeyen bir kaplama hizinda
spreylenecektir. Kaliplanmamis ytzeyler, son kat islemeden sonra 30 dakika
icerisinde kirleme bilesigi ile kaplanacaktir. Kaliplar, éngérulen kirleme siresi
bitmeden kaldirilacaksa, kirleme bilesigi kaliplanmis yuzeylere kurumadan derhal
uygulanacaktir. Kirrleme bilesigi, kirleme siresi icinde yipranmaya karsi gerektigi
gibi korunacaktir.

3A-16.03. Film Kiirleme islemi: Polietilen kaplama ile fim kirleme islemi, daha
sonra ilave beton ile veya harg ile kaplanacak olan ya da bir baska sekilde
kaplanacak veya saklanacak olan beton ylzeylerde su kirleme islemi yerine
kullantlabilir.

kaplayacaktir. Kaplama kenarlarin istiine binerek tam bir sizdirmazlik ve bagle
saglayacaktir. Tabakalar arasindaki baglantilar sizdirmaz hale getirilecektir. Bqtﬁn
asinmalar, delikler ve diger hasarlar derhal tamir edilecektir. Kaplama, kenarlarin,
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Film kurleme islemi, ilk beton dékme isleminden sonra mimkin oldugu kad;?r ‘}w '
kisa bir zaman icinde baglatilacaktir. Polietilen kaplama butlin yuzeyleri komén ?"“ L R
nfl 7

v



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

kesintisiz olarak baglanacak ve dalgalanmayr &nleyecek sekilde ylizey Uzerine
baglanacaktir.

3A-17. BETON YUZEY BOZUKLUKLARININ TAMIiR EDILMESI: Kaliplanmis beton
ylzeylerdeki bozukluklar, 24 saat i¢inde Miihendis’i tatmin edecek sekilde tamir
edilecek ve bozuk beton pargalari bitigik kaliplar sékuldikten sonra 48 saat iginde
degistirilecektir. Balpetedi bosluklar ya da baska bozukluklar, gésteren beton
yluzeyler kesilecek ve kenarlarl zayiflamayi 6nleyecek sekilde kare kesilmis saglam
beton ile degistirilecektir. 17.09.2024
Beton tamir isleri, ACI 301 Bélim 9'a uygun olacak ve gevre betonun iyi bir
sekilde kirrlenmesine engel olmayacaktir. Tamir isi, yeterli bir sekilde kurlenecektir.

3A-18. KALIPLANMIS YUZEYLERIN iSLENMESI: Toprak geri dolgu ile temas halinde
olacak olan ve rutubete karsi yalitimi dngériilmemis bulunan harici yizeyler digindaki
buttin kaliplanmis yizeylerdeki ¢apaklar ve diger ylzey cikintilari temizlenecektir.
Cikintilari temizlemek ve duzgin bir yiizey elde etmek icin gerekirse elektrikli bir
taslayici kullanilacaktir. Nem izolasyonuna tabi tutulacak olan ylizeylerin Gzerindeki
ince partikiller temizlenecek, tespit delikleri doldurulacaktir, fakat ilave yuzey iglemi
gerekmeyecektir.

3A-18.01. Tespit Delikleri: Bitin kaliplanmis yuzeylerdeki tespit delikleri
temizlenecek, i1slatilacak ve yama harci ile doldurulacaktir. Tespit deligi yamalari
diizgiin olacak ve bitigik beton ylizeyin dokusuna uygun olacaktir.

3A-18.02. Ozel Yiizey fslemi: Acikta kalan butin beton yiuzeyler, sap temizleme
yontemiyle ya da gimento bazl bir kaplama kaplanarak iglenecektir.

Cimento serbeti ile temizlenen yiizey, ACI 301, paragraf 10.3’e uygun
olacaktir. Cimento serbeti ile temizleme, beton yiizeylerin tamamen sivanmasi
sonucunu vermeyecek, fakat tizerinde iz, bosluk, oyuk, yiizey perdah izi ve gimento
tozu bulunmayan diiz ve Uniform bir ylizey verecektir.

Cimento bazli kaplama, fabrikada hazirlanmig bir portland g¢imento, agrega ve
akrilik katki maddeleri kansimindan ibaret olacaktir. Kaplama, iki kat halinde
atilacaktir. Kaplama, cimento bazli kaplama maddesi hiikimlerine uygun olacaktir.

3A-19. TOLERANSLAR: Aksi &ngérilmedikge, yerinde doékme beton iglerin
toleranslari ACl 347'de 6ngéruldiigi gibi olacaktir. AClI 347 madde 3.3.8'de
ongorilen kaliplanmis yiizeyler, butiin betonarme islerinde Sinif C olarak, mimari
beton islerinde ise burada éngérildugi gibi Sinif A olarak iglem gorecektir.

Ayn bir yizey islemi gerektirmeyen wetwell tabanlari, paftalarda gosterilen
seklin 20 mm alti veya Ustiinde hassas bir sekilde ytizey islemeye tabi tutulacaktir.

3A-20. UST YAPI KAPLAMA YUZEY ISLEMLERi: Beton konsolide olduktan
(saglamlastiktan) sonra ve yuzeyler saplanip ilk perdahlama yapildiktan sonra, beton
tistyap! kaplama yuzeylerine 200 ile 300 mm genisliginde, yumusak, elastiki bir
kayisla iki aplikasyon yapilacaktir. Kayis, kombine bir enlemesine ve boylamasina
hareketle ileri dogru hareket ettirilecek, boylamasina hareket ilk aplikasyonda cok
yavas yapilacak, fakat once, yizeyde, kaba Uniform bir dokulu yuzey elde edilecek
sekilde son kayis aplikasyonu uygulanacaktir. Ik kayis aplikasyonundan énce ya da
ilk ve son kayis aplikasyonlar arasinda, ylizey, 3 metrelik bir génye ile tespit
edilebilecek boylamasina ya da enlemesine dalgalanmalar énlenecek sekilde uzun
sapli tahta perdah malasi ile perdahlanacaktir.

Bu aplikasyonlar esnasinda yiizeyde gérilen bitun fazla su, ¢6p veya yabanci
maddeler betonun igine kesinlikle gémilmeyecek, derhal temizlenecektir.

3A-21. AYRI BETON YUZEYLEME VE CATI DOLGU iSLERI: Ayni beton yiizeyleme ve
cati dolgu igleri, paftalarda gésterilen yerlerde yapilacaktir. FR

3A-21.01. Yiizey Hazirlama: YUzeyleme ya da gati dolgu yapilmadan &énce, éit?a'k'(f' £
sertlesmis beton ylzeyin kazinarak temizlenmesi gerekir. Zimparalama veya ta*g:l%_ma \x._.
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yoluyla yiizeyde bulunan gres veya yad temizlenecektir. Temizlenen yiizey temiz
suyla durulanacak ve yiizeyleme veya dolgu islemine baslanmadan hemen Once,
sertlesmis beton, boya kivamina sahip portland ¢imento serbeti ile kaplanacaktir.

3A-21.02. Yiizeyleme: Yizeyleme, bir kilogram gimentoda 3-4 kilogram kumdan
ibaret olacaktir. Yiizeyleme malzemesi, mekanik bir karistirici iginde en azindan 5
dakika streyle karistirilacak ve slamp degeri 50 mm’'den blyik olmayacaktir. Su
muhtevasi, 50 kg'lik bir gimento torbasi igin 19 litreyi gegmeyecektir.Ylizeyleme
malzemesi, mekanik sikistirict mala ile sikistirilacaktir. 17.09.2024

3A-21.03. Tabanlar: Gerektigi takdirde tabanlar izerine ayni beton yiizey kaplama
yerlestirilecektir. Yiizey kaplama, gesitli yuksekliklere uygun olarak hassas bir sekilde
yerlestirilecek ve celik mala ile malalanacaktir.

3A-21.04. Cat1 Dolgu: Cati dolgu igleri, maksimum kaba agrega ebadi 12 mm'yi ve
slamp 100 mm'yi gegcmeyecek sekilde betona iligkin “Sinirlandirma Kosullarr”
paragrafi hiikiimlerine uygun olacaktir.

Paftalarda gésterilen yerinde dékme beton olacak gati kisimlarina, ayri bir
beton dolgusu yapilacaktir. Dolgu, belirtilen yiikseklik ve meyillere uygun olarak
hassas bir sekilde yapilacak ve mala ile malalanacaktir.

3A-22. MIMARI BETON iSLERI: Mimari beton isleri, ACI 301 Bélum 13'de verilen
kosullara ve bu sartnamede gésterilen ilave kosullara uygun olacaktir. Mimari beton
ylzeylerin kaliplanmasinda, yerlestirimesinde ve ylzey iglenmesinde &6zel dikkat
gosterilecektir. Agikta kalan dahili beton yizeyler Uzerine diiz mimari beton kaplama,
acikta kalan harici beton yiizeyler tzerine ise dokulu mimari kaplama uygulanacaktir.

3A-22.01. Genel Kosullar: Mimari beton yiizeylerde delik, kum kalintilar, harg
sizintilari, bozukluklar, diizensizlikler ve diger kusurlar bulunmayacaktir. Toleranslar
burada 6ngérildigl gibi olacaktir.

3A-22.02. Kaliplar: Mimari beton yiizeylerin kaliplari, bitin beton kaliplar igin
ongoriilen kosullara uygun olacak ve plastik kaplama kontrplagl veya fiberglas
takviyeli plastikten imal edilecektir. Butin baglanti ekyerleri su sizdirmaz olacaktir.
Kaliplar, gereken diizginliik toleranslarina uygunluk saglanacak sekilde takviye
edilecek, payandalanacak ve desteklenecektir.

3A-22.03. Yiizey isleme: Mimari beton yuzeyler, prosedirlere ve isgilik kalitesine
azami 6zen gosterilecek, kaliplanmig yuzeylerin yizey iglenmesi igin ongorildagu
gibi cimento serbeti ile temizlenecektir.

3A-23. SUALTI BETON DOKME iSLERi: Beton, Mihendisin &ze! izni olmaksizin
dékilmeyecektir. Su altina dékilen betonda, sinirlama kosullan ¢imento faktori her
metre kipte bir torba arttinlacak ve en fazla 150 mm slamp olusturacak sekilde
ayarlanacaktir.

Sualt beton, st ucunda hazneler bulunan tremilerle (oluklu huni) dékulecektir.
Beton dékme isi basladiktan sonra, treminin alt ucu dékilen beton ylizeyinin altinda
tutulacaktir. Doékilen betonun karistirimasindan kaginilacaktir. Tremi, betondan
bagimsiz olarak kaldirimak suretiyle ve yeni yerine dikey olarak indirilmek suretiyle
calistinlacaktir. Butun beton kitlesi, suyun altinda yatay yer degistirmeye gerek
olmaksizin yerinde akacak sekilde mumkiin oldugu kadar gabuk dokilecektir.

Beton dakilduigt zaman, su dalgasiz ve sakin olacaktir. Su akis hizi, betonun
dékuldugi yerde herhangi bir yonde dakikada 600 mm’den fazla olmayacaktir. Beton
yerlestirildikten sonra, o bosluktaki su seviyesi beton sertlesene kadar sabit
tutulacaktir. e

3A-24. ORTU VE BLOK AMACIYLA KULLANILACAK BETON: Borularin gomull ...
vaziyette ortilmesi ve bloke edilmesi igin kullanilacak beton, burada belittilent” 3
sinirlandirma kosullarina uygun olacaktir. $u istisnayla ki, hava sirtkleyici kaﬁ?xm;;\:j‘%_;;\..
f‘w d & ﬂ .'.'-""}tf I.
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suyu azaltici katkilar kullaniimayabilir. 28'inci giinde minimum 20 Mpa basing direnci
olusturacak, beton slampi mm’den kigik ve 125 mm’den biyiik olmayacaktir.

3A-25. HAZIR BETON

3A-25.01. Hazir BS16 Betonu:BS 16 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sartnamesine uygun olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin t¢ kiip numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 giinde laboratuarda numuneler kinimali ve BS 14 betorld-982024
ginliik basing dayanimi 200 kg/cm2 ‘yi saglamalidir.

3A-25.02. Hazir BS20 Betonu: BS 20 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sartnamesine uygun olmalidir. Her 30 veya 50 m3 beton igin tg¢ kiip numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 giinde laboratuarda numuneler kiriimali ve BS 20 betonu 28
giinliik basing dayanimi 250 kg/cm2'yi saglamalidir.

3A-25.03. Hazir BS25 Betonu: BS 25 Betonu: Agrega, ¢imento ve hazir beton genel
teknik sarthamesine uygun olmaldir. Her 30 veya 50 m3 beton igin U¢ kiip numune
alinacaktir. 7, 14 ve 28 giinde laboratuarda numuneler kirilmali ve BS 25 betonu 28
glinliik basing dayanimi 300 kg/cm2'yi sadlamalidir.

3A-26. DEMIRLi VE DEMIRSIZ BETON INSAATIN YIKILMASI:Mevcut havuz ve baca,
borularin baglanmasi amaciyla elle veya makine ile kirilacak, kirilan alan gevreleri
baglantidan sonra dizeltilip sivanacak, ¢tkan moloz santiyeden doéku sahasina nakil
edilecektir.

3B - OZEL GIMENTO HARCI ISLERI (GROUTING)

3B-1. KAPSAM: Bu bélim pompa, motor ve ekipman taban veya yatak plakalarinin,
kolon yatak plakalarini, diger muhtelif yatay plakalarin saplanmasi ile 6zel gimento
harcinin paftalarda gosterildigi gibi diger yerlerde kullaniimasini kapsamaktadir. Aksi
gorulmedikge, butun dolgu isi buzilmez ézel gimento harci ile yapilacaktir.

Bu madde, sertlesmis beton icine dosenecek olan takviye gubuklarinin ve
baglanti civatalarinin epoksi harci ile montajini da kapsar. Baglanti civatalart, “Ankraj
Civatalari ve Genlesme Ankrajlar” bélumiinde yer almaktadir.

3B-2. MALZEMELER:
Biiziilmez 6zel ¢imento harci: A.B.D. Grout “Five Star Grout’, Master
Epoksi Ozel Gimento Harci Yapistirici: Rutubete kargi hassas olmayan bir
malzeme
Tabanlar ve yatay yiizeyler igin:
Diisiik viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1463” da Slika “Hi-mod
LV” ya da muadili
Orta Diizey viskozite: Adhesive Engineering “Concressive 1000 LPL" veya Sika
“Hi-mod” ya da muadili
Dikey duvarlar ve havai: Edilmez kivamda, Adhesive Engineering aplikasyonlar igin
“Concressive 1441 veya Sika “Hi-mod Gel” ya da muadili
Agrega: Epoksi ¢cimento harci imalatgisinin tavsiyelerine gére
Su: Temiz ve zararl maddelerden arinmis.

3B-3. BUZULMEZ OZEL CIMENTO HARCI: Biizilmez 6zel ¢imento, sahada sadece su
ilave edilecek sekilde fabrikada onceden karistirilmig olarak temin edilecektir.
Cimento harci, mekanik bir karistiric icinde karigtirilacaktir. Akiskan bir har¢ elde

edilmesi icin gerekenden fazla su kullaniimayacaktir. s
3B-3.01. Hazrlama: Bizilmez gimento harct kullanilacak beton temel-" "~
harclanmadan énce 24 saat stireyle suyla doygunlastirlacaktir. §»? AN

? - {3 Fer aad
3B-3.02. Yerlestirme: Paftalarda aksi gosterimedikgce veya belirtimedikge! t?bz{n!.‘i.-;_..;;_r‘ g o5 |
levhasi altindaki ¢cimento harci kalinligi 40 mm olacaktir. Cimento harci, imatat’t;_js,zgln‘-:::".' v g
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tavsiyelerine kesin olarak uyulmak suretiyle ve bitin bosluklar ile oyuklar tamamen
doldurulacak sekilde yerlestirilecektir. Taban veya yatak plakalarinin ¢imento harcini
tutmadigt yerlerde kaliplar yapilacaktir.

3B-3.03. Kenarlarin islenmesi: Cimento harci kenarlarinin agikta kaldi§i her yerde,
harg ilk dékildukten sonra diizgiin bir sekilde yilzeylenecektir. Meyilli bir ylizeye
sahip olmasi 6ngérilmedidi durumlarda, ¢imento harcinin kenarlari, taban levhasi,
yatay levha, ekipman elemani veya pargasi ile ayni hizada kesilecektir.

3B-3.04. Kiirleme islemi: Biizilmez gimento harci, 1slak bezlerle ya da polifif€h2024
levhalarla kapatilmak suretiyle hizl rutubet kaybina karsi korunacaktir. Kenar isleme

isi bittikten sonra, ¢imento harci en azindan 7 gin slreyle islak kir islemine tabi
tutulacaktir.

3B-4. EPOKSI CIMENTO HARCI: Epoksi ¢imento harci, yere ve kullanim alanina
uygun bir birim likit epoksi viskozite yapistirici ile etkisiz bir agrega dolgu maddesi
bilesidinden olusacaktir. Bilegikler, fabrikada ayri ayri ambalajlanacak ve sahada
karistinlacaktir. Bilesiklerin oranlamasi ve karistirlmasi, imalat¢inin tavsiyelerine
uygun olarak yapilacaktir.

3B-4.01. Hazirlama: Paftalarda gdésterilen yerlerde, baglanti civatalari ile takviye
cubuklari, sertlestiriimis beton igcine acgilmis delikler icine epoksi ¢imento harci ile
islenecektir. Deliklerin ¢api, baglanti civatasi maksimum ebadindan 6 mm daha
blylk ve gubuk ¢apindan 12 mm daha biyiik olacaktir. Epoksi serbetlenmis baglanti
civatalari ve takviye gubuklarinda ankraj derinligi, paftalarda aksi gosterllmedlkge on
civata veya g¢ubuk capindan kiigik olmayacaktir.

Delikler, cimento harci imalatgisi tarafindan tavsiye edildigi gibi- harglanarak
hazirlanacaktir.

3B-4.02. imalat: Baglanti civatalar ve ¢ubuklari, imalat aninda temiz, kuru ve gres
veya bagka yabanci maddelerden aritilmis olacaktir. Civatalar ve gubuklar yerlerine
konulacak ve yerlestirilecek ve epoksi cimento harci imalatgisinin tavsiyelerine uygun
olarak yerlestirilip islenecektir. Bitin bosluk ile oyuklarin epoksi ¢cimento harci ile
bosluk kalmayacak sekilde doldurulmasina 6zel dikkat gdsterilecektir.

3B-5. BADANA VE DUZ SIVA:

3B-5.01. BADANA YAPILMASI: Proje ve detaylarina gére plastik tavan ve duvar
boyasi yapilmasi isinde siva ylizil temizlenecek, tozlan siiplrilecek, birinci kat, kire¢
astar badana, lizerine {¢ kat (PVA Esasli) badana yapilacaktir.

Malzeme o6zellikleri :

Plastik duvar boyasi: TS 5808 standardina ve boya genel teknik sartnamesine,
Sénmemis kireg: TS 30 standardina ve kireg genel teknik sarthamesine,

Su: TS 1247 standardina ve su genel teknik sartnamesine uygun olacaktir.

3B-5.02. DUZ SIVA YAPILMASI:

Malzeme ozellikleri:

Disli kum: TS 706 standardina uygun tuvenan agregadan el ile elenmis ve yikanmig
olacaktir.

Mil kumu: TS 706 standardina uygun el ile elenmis ve yilkanmis olacaktir.

Portland ¢gimentosu: TS 19 standardina uygun PC 32,5 kullanilacaktir.

Su: TS 1247'de belirtilen sartlara uygun su kullanilacaktir.

Siva, portland gimentosu, su genel sarthamesine uygun olmalidur.

3D - PREKAST ELEMANLAR e

-"*"J ~

3D-1. KAPSAM: Bu bélum, takviye, celik kaliplar, derzler, yizey isleme, kurlemewe

baglantili diger buttin isler dahil olmak tGzere prekast elemanlari kapsamaktadlrr=' PR

R
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3D-2. MALZEMELER: Prekast elemanlarin insasinda kullanilacak malzemeler,
“Yerinde Doékme Beton” maddesinde ve “Muhtelif Metal Isleri” maddesinde
aciklandigi gibi olacaktir.

3D-3. PERFORMANS VE PROJE KOSULLARI

3D-3.01. Yiikler: Projelendirmelerde dU§ey yik olarak projelerdeki yiikseklikte to
ylUkd alinacak olup; hareketli yiikler i¢in ise TCK sartnamelerine uygun olacak §e113|1§ 024
hesap yapilacaktir. Diger yikler igin projeler esas alinarak, paftalarda gosterilen
boyutlarda projelendirme yapilacaktir.

3D-3.02. Kaliplar: Kaliplar, Mihendis tarafindan aksi &ngérilmedikge celikten
olacaktir. Kaliplar, betona zarar vermeksizin sékiilebilecek sekilde projelendirilecek
ve insa edilecektir. Kaliplarin yatay ve dikey diizeninde maksimum kabul edilebilir
varyasyon, bir metre uzunlukta 1 mm'yi gecmeyecektir.

3D-3.03. Proje Karisimi: Muhendis tarafindan kabul edilebilir beton malzemeler
kullanilarak, “Yerinde Dokme Beton” maddesinde &ngérildugu sekilde bir beton
karigimi projelendirilecek ve test edilecekti. ASTM C39'da 6ngéraldugu sekilde
silindirlerde minimum kabul edilebilir kompresyon direnci 34 MPa olacaktir.

3D-4. IMALAT

o Prekast elemanlar paftalarda gésterilen boyutlarda imal edilecektir.

e Metal gergeve, kollar ve baglanti pargalari, dskme isleminden énce kaliplar icine
dikkatli bir sekilde yerlestirilecektir. Elemanlar, onaylanmis ydntemlerle
dokulecektir. Hidrolik olarak preslendigi takdirde, basincin uygulandigi tim ylizey
‘Uzerinde en az 7 Mpa’lik- bir basing uygulanacaktir.

e Betonun yerlestiriimesi esnasinda hareketlere karsi direnecek ve sokiildiikten
sonra da yatay ve dikey dizenlemeyi koruyacak ebat ve dayaniklilikta celik
kaliplar kullanilacaktir. Kaliplarda ¢arpilma ve bozulma olmayacaktir. Kaliplar,
beton yizeyini bozmayan ya da renk atmayan paslanmaz, berrak bir kalip

‘release” maddesi ile kaplanacaktir.

e Her bir prekast eleman montajdan sonra sarkmayacak sekilde uygun bir ters
egimle imal edilecektir. Her bir désemenin Ust yiizeyinin pozitif drenaj icin en
azindan ylzde 1’lik egimi olacaktir.

e Elemanlarin her iki yizi diz olacak, puriz igermeyecek, dogal {iniform bir renkte
olacaktir.

e Elemanlarda segregasyon, balpetedi seklinde bogluklar veya késelerde hasar
olmamasi igin gereken bltiin 6nlemler alinacaktir. Bu bozukluklarin sivama,
perdahlama veya bagka yéntemlerle dizeltiimesi kabul edilmeyecektir. Elemanlar,
kuruma ve kullanim 6ncesinde tasdik edilmis bir yéntemle kiirlenecektir.

3D-5. MONTAJ: Elemanlar, paftalarda gosterilen sekilde 6zel bir dikkatle
yerlestirilecektir. $aplama  yapilarak désemelerin  arasinda su  sizdirmaziigi
saglanacaktir.

3D-6. VERILER: “Yerinde Dokme Beton” maddesinde ve “Muhtelif Metal isleri”
maddesinde agiklanan batun veriler “ibrazi Gereken Dokiimanlar” maddesine uygun
olarak sunulacaktir.

5A - MUHTELIF METAL ISLERI

5A-1. KAPSAM: Bu bélim, diger bélimlerde ele alinan ekipman ve maddelerin b|le§|k
pargalari harig, metallerden imal edilmis profiller, plakalar, levhalar, gubuklar veya
dékimlerden yapilan tim maddeleri kapsamaktadir. 8, o

Paftalarda belirtilen fakat burada 6zel olarak belirtiimeyen, fabrikada yapllmrsr 2
metal maddeler bu bélimdeki uygulanabilir tavsiyelere gére imal edilecektir. la I8 23
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5A-2. TEMEL MALZEMELER

Celik:

Plakalar, gubuklar ve profiller: ASTM A36 veya muadili Tirk standardi

Levhalar: ASTM A366 veya A569, cinko kapl veya muadili Turk Standardi

Boru: ASTM A120 veya A53 ya da muadili Tirk Standardi

Somun ve Civatalar (Yiiksek direng): ASTM A325, buradaki madde 9.2'ye gére

test edilmis veya muadili Tlrk Standardi.

islenmemis Somunlar (Kendinden Kilitli): ASTM A307 veya muadili 1]]'%@2024

Standardi, Gegerli tork tipi, IFI-100, Kalite A veya muadili Turk Standardi

Rondelalar

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

e Diiz: ASTM A325 veya muadili Turk Standardi

e Sertlestirilmis Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili
Tirk Standardi

e Konik Rondela: “ASTM A325 veya A490 Civatalarinin kullanildigi Yapi
Derzlerine lliskin Spesifikasyonlar"in 1 no.lu Tablosu, AISC Celik Konstriiksiyon
Elkitabi ya da muadili Tirk Standardi

Baklavali sac: ASTM A786, karbon celigi, kaymaya direngli tipte, imalatginin

standartlarina uygun ya da muadili Tlirk Standardi

Yapi Borulari: ASTM A500 veya A501 ya da muadili Turk Standardi

Dokme Demir: ASTM A48, Sinif 35 B veya muadili Tirk Standardi

Paslanmaz Celik Plakalar: ASTM A167, Tip 304 veya muadili Turk Standardi
Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Turk Standardi
Rondelalar

o Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Tirk Standardi

o Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte ya da muadili Tirk Standardi

Aliiminyum:
Levha ve Plakalar: ASTM B209, alasim 6061-T6 veya muadili Turk Standardi

Haddelenmis Kesimler: ASTM B308, alasim 6061-T6 veya muadili Tirk Standardi
Cubuk ve Rotlar: ASTM B211, alasim 6061-T6 veya 2017-T4 veya muadili Turk
Standardi

Pres Mamuller: ASTM B221, alasim 6061-T6 veya T6 ya da muadili Turk Standardi
Boru: ASTM B429, alagim 6061-T6 veya 6063-T6 ya da muadili Tirk Standardi
Perginler: ASTM B316, alasim 6061-T6 veya muadili Turk Standardi

Civatalar: IFI-104, Kalite 24T4 veya muadili Turk Standardi

Somunlar: IFI-104, Kalite 61T6 veya muadili Trk Standardi

Rondela

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

¢ Yayli Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayli tipte veya muadili Tirk Standardi
Dékiimler: ASTM B26 veya B85 ya da muadili Turk Standardi

Baklavali Sag: ALCOA C102 veya muadili Turk Standardi

Piring veya Bronz

Plaka ve Serit: ASTM B36 veya muadili Turk Standardi

Doékiimler: ASTM B61 veya B584 ya da muadili Tirk Standardi

Civata ve Somunlar: IFI-104, Kalite 462 veya 464 ya da muadili Tirk Standardi
Rondela

e Diiz: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standardi

o Yayl Rondela: ANSI B18.21.1, helezoni yayl tipte veya muadili Tark Standard_g nig B

L'

Silikon Bronz R4 iy
Levha ve Plakalar: ASTM B97, Amerikan Piring “Everdur 1010“ veya muadlll Turj<

Standardi _ oA o ]

: ‘;. \_ f‘ N’: &

ﬂ y i L “‘r;,__\'-'r_f'
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pokiumler: ASTM B584, Amerikan Piring “Everdur 1000¢ veya muadili Turk

standard!
Civata vé gomunlar: |F1-104, Kalite 655 ya da muadili Tark standardi

Rrondela
o DuZ: ANSI B18.22.1 veya muadili Turk Standard!
o Yayh Rondela: ANSI B1 8.21.1, helezoni yayl tipte veya_muad'\\i Turk Standard!

Gelik \zgaralar: Fed.Spec. RR-G-661, Tip L dikdortgen, kaynakl, iretimden sonra
gawanizlenrnig veya muadili Turk Standard!

Zincir: Fed.Spec. RR-C-271, Tip |, Kalite c, Sinif 5, stil 2, galvanizl ka [
pikamii link <tilinde, kisa link modelinde veya muadili Tark L?runu  kaynakh gell
Kus Kafesi Elek: 2 1zgara paslanmaz celik, piring veya bakir tel ortd, minimumdeb024

cap! 1 6 mm.

Kaplgmalar
Pas Onleyici Astar: Fed Spec. TT-P-645 veya muadili Turk Standardi

Kirmizl Oksit Astar: sSPC 15, Tip | veya Fed. Spec. TT-P-636 veya muadili Turk

standard!
Komiir Oksit Astar: ssSPC 15, Tip | veya Fed.Spec. TT-P-636 veya muadili Tark

standardt
Asfalt Vernik: Fed. Spec. TT-V-51 veya muadili Tark Standard!

5A-3. GENEL KOSULLAR: Yapisal Ve muhtelif metal isleri, pafta\arda gosterilen ya da
gngoralen poyutlara, duzene, ebada, agirliklara veya kalinliklara uygun olarak imal
edilecektir.
Teslim edilen Ve monte edilen butin elemanlar Ve pargalar, pbukulme bel
yerme, lokal deformasyon ve MUhendis tarafindan misaade ediimeyen egilmele;rden
glantnan icin acgllan delikler vé diger elemanlar hassas bir
ekilde yer\egﬁri\ml% ve fabrikada kontrol edilmis olacaktir, dyle ki Uniteler sahada
monte edildigi zaman putin delikler pirbirine uyacak veé yerlerinde olacaktir Montaj
aftalar hazmrianacak ye bitun pargalar bu paﬁalarda gésteri\digi gibli
igaret\enecektir. Bitin saha paglant! malzemeleri de verilecektir.
vapisal vé muhtelif metal isleri, higbir madeni parca toprakla temas etmeyecek
ekilde ve iizerine konuldugu yerde su toplanmayacak sekilde, takozlar izerine istif
edilecekiir. Malzeme kendi agirhg! altinda veya fazla yuk altinda egilmeye kars!

Montajdan once, birbiriyle temas halinde olacak olan yUZeyler temizlenecektir
Butan pargalar paftalarda gﬁstenldigi gibi monte edilecektir. parcalar bir araye;
ctirmek iGin hafifce gekiimelerine izin verilebilir, fakat birbirine uymayan deliklerin
uydurulmast igin pargalarn c;eki\mesine izin verilmeyecekdir.

gahada ba@lantﬂann yaplimas! icin gerektigi sekilde deliklerin bUyutmmesi isi
helezon matkaplaria raybalamak suretiyle yapilacakr. Deliklerin yaknarak

genisleti\mesine izi verilmeyecektir.

5A-4. YAPL CELIGI VE MUHTELIF CELIK {SLERI: paftalarda aksi sngorulmedikee ya
da pelirtiimedikee, puttn malzemeler Ve isler AISC'nin “Gelik Konstriksiyon
Elkitabi'nda ya da AISC'nin «Binalarda Yapisal Celigin Dizayni, imalati ve Montaj
icin Spesiﬂkasyonlar“mda veya muadili Turk standartlaninda gngorilen hitkiimlere

uygun olacakdir.

5A-4.01. Baglantilar: Aksi pelirtiimedikge, butln paglantilar islenmemis civatalaria
apﬂacaktxr. Batln civatalar, tagh somunlar veya i§lenmemi§ somunlar vé yayll
rondelalar ile teghiz edilecektir.

Kaynaklama gerekti@i ya da izin verildigi takdirde, putin kit ve kdse pinyon Gel
kaynakiar stirekli olacak Ve acikta oldugu yerlerde zeminle ayn! hizada Ve duz - !
olacakdlir. Fasilall Kkaynakiarin efektif uzunlugu en azindan 50 mm olacak ve en fazla,
150 mm'lik araliklarla yer'testiri\ecektir. Kaynak igleri, Amerikan Kaynak Birliginin AWS'

19 S
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D.1.1. sayih Yapi Kaynak Kodlarina ya da muadili Turk Standartlarina uygun
olacaktir.

5A-5. YAPI VE MUHTELIF ALUMINYUM iSLERi:Aksi belittimedikge, btin
malzemeler ve isler Aliiminyum Birliginin “Aluminyum Yapilar igin Standartlari’na ya
da muadili Tirk Standartlarina uygun olacaktir.

Bittin elemanlar, Aliminyum Birlidinin ya da Tirk Standartlarinin éngérdigu
yapisal sekillerde olacaktir. imalat igleri, cari sanayi pratigine uygun olacaktir.

5A-5.01. Baglantilar: Paftalarda 6zel olarak detaylandirimamis olan bagladfil@p.2024
baglantinin en az kuvvetli elemaninin tam kuvvetine sahip olacaktir.

Aksi belirtiimedikge, baglantilarin timi civatall, yatay tipinde olacak ve sabit
eleman altinda (civata basi ya da somun) helezoni bir yayli kilit ile ve dénen eleman
altinda bir diz rondela ile techiz edilmis minimum 20 mm ¢apl civatalar
kullanilacaktir. Her baglantida elemanlarin kesme direncini geligtirmek amaciyla
yeterli sayida civata bulunacaktir. Aksi belirtimedikge, kaynaklanmis baglantilar
kabul edilmeyecektir.

5A-5.02.-Sahada Montaj: Yapi aliminyum parcalari, tek tek butlin pargalar dizgin,
gereken seviyede ve 1.500 toleransla hizalanmig olacak sekilde monte edilecektir.
Yatay elemanlarin yuksekligi, paftalarda gosterilen yiksekligin 1.5 mm tolerans
limitleri icerisinde olacaktir.

Taban levhalari tam pozisyonunda dizgiin bir sekilde yerlestirilecek ve yerine
harglanacaktir.

5A-6. KORKULUKLAR: Paftalarda aksi gdsterilmedik¢e, bu kisimda bahsi gecen
buttn korkuluklar ayni tip ve dizaynda olacaktir. Celik korkuluklar kullanilacaktir.

5A-6.01. Baglantilar: Boru korkuluklarin giizergahindaki butliin koseler, dirsekler
veya diger degismeler, baglanti pargalari bukiilerek ve kaynaklanarak yapilacaktir.
Onerilen yéntem hakkinda komple bilgilerin gézden gegiriimek Uzere Mihendise
ibraz edilmesi sartiyla bagka baglanti yontemleri ve guzergah degisiklikleri de
degerlendirilecektir.

5A-6.02. imalat:Korkuluklar, diiz olacak ve diga uzantili ek yerleri ile keskin késeleri
duz taslanacaktir. Kaynaklanmis ek yerleri de duiz tipte olacaktir. Korkuluk pargalari,
bitin ek yerlerinde birbirlerine iyice tutturulacak ve kesintisiz kaynaklanacak ya da
mekanik yéntemlerle baglanacaktir. Ust korkuluklar, kesintisiz bir sekilde direkler
tizerine monte edilecektir. Bitiin korkuluklar ve direkler ayni diizlem (izerinde olacak,
cikintil olmayacaktir. Buttin kaynak isleri, diizgtin bir kaynaklama yontemiyle titizlikle
yapilacaktir (TIG ya da MIG y6ntemi gibi). Butiin kaynak ¢apaklari ve damlalari
temizlenecek ve butin kaynak yerleri bir paslanmaz celik tel firca ile iyice
fircalanacaktir.

Paftalarda gosterilen yerlerde korkuluklardaki her agiklikta 6 mm kalinlikla
galvaniz celikten imal edilmis bir emniyet zinciri bulundurulacaktir. Zincir, paslanmaz
celik bir gézlu civata ile bir korkuluk diregine baglanacak ve 6.5 mm'lik bir agir
hizmet, kadmiyum kaph kilit takimi (harness snap) ile direkteki benzeri bir gézli
civataya takilacaktir. Zincir uzunlugu, acikhigi genisligi kadar olacaktir.

Korkuluk direklerinin mansonlari, 60 mm siyah ¢elik borudan imal edilecek ve
imal edildikten sonra sicak daldirma usuliiyle galvanizlenecektir. Mansonlar, butin
direkler etrafinda en azindan 6 mm’lik bir agiklik temin edecek ve paftalarda aksi
gésterilmedikge 125 mm uzunlukta olacaklardir.

5A-6.03. Montaj: Korkuluklar monte edildigi zaman, butun direkler ayni hizada...,,,

olacak, bitiin boyuna pargalar birbirleriyle ve zemin yiizeyi ile ve merdlvenlenw

egimiyle paralel olacaklardir. Korkulugun herhangi bir kesiminde, butin pargalarm w B4

ortak hatlari, ayni dikey diizlem tizerinde olacaktir. 'r&'-\, % }
Sabit korkuluk kesimlerindeki butin direkler, destek yapisina saglam \lat; . ¥}

g

sekilde baglanacaktir. Aksi belirtiimedikge, direkler beton yapilara man§0nlarr$—;;»
80 *-m.ae" -

/

\“‘%-'



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

baglanacaktir. Mansonlar, kaliplar icine dizenli bir sekilde ve saglam desteklerle
konulacak ve her mansonun Ustli beton yapisinin yaklasik 12 mm altinda olacak
sekilde dikey olarak yerlestirilecektir.

Bitiin mansonlarin pozisyonlari, korkuluklar imal edilmeden &nce dikkatle
dlgulecektir. Korkuluk yerlestirildigi zaman, direkler tam yerlerine kamalanacak ve
direkler ile mansonlar arasindaki halka agiklik, ¢elik mansonun istine bizilmez
cimento harci ile doldurulacaktir. Kalan boslugun sizdirmazlik maddesi ile paftalarda
gosterildigi  gibi doldurulmasi konusu, 6zel ¢imento harci igleri bdéliminde
aciklanmaktadir. 17.09.2024

- Paftalarda gosterilen yerlerde, baglantilar, flanslarla ya da bagka 6&zel
baglantilar veya ankrajlarla yapilacaktir. Direklerin maksimum aralidi, celik
korkuluklarda 1.8 metre olacaktir.

Takilip sokilebilen korkuluk kesimlerde, i¢c mansonlar, dis mansgonlarin igine
burada sabit direklerin yerlestirilmesi hakkinda belirtilen tarzda yerlestirilecektir. g
mansonlarin, korkuluk kesimleri yerlerine yerlestirildi§i zaman gereken dizende
olacak ve bikiulmeden cikartilabilecek sekilde dikkatle duzenlenecek ve
hizalanacaktir.

Bina disi yerlerdeki korkuluklarda, genlesme ve blzilmeye imkan verecek
sekilde en azindan her 9 metrede bir gegme baglantilar bulunacaktir. Her gegme
baglantidaki bosluk, en az 1 mm, en fazla 1.2 mm olacaktir.

Montajdan sonra, korkuluklar, referans olarak dizgin ¢ekilmis bir tel
kullanilarak duzgunlik kontroliinden gegcirilecektir. Korkuluklarda maksimum
diizgunlik toleransi 3.6 metre de 3 mm olacaktir. Bikulmus, deforme olmug ya da
hasarli korkuluklar degistirilecektir.

5A-7. BAKLAVALI YER LEVHALARI: Baklavali yer levhalari, boyalt ¢elik olacaktir.
Yerine civatalanmasi ya da kaynaklanmasi gerekmeyen baklavali levhalara
sdkilebilmelerini saglamak icin kaldirma delikleri konulacaktir: Egdilmis .ya da
biukilmus baklavall levhalar, tamamen diiz olacak sekilde fabrikada diizlenecektir.

Baklavali levhalari desteklemek tzere baglanan ¢elik cerceveler ya da yerine
dékme betonla baglanan celik cergeveler, imalattan sonra sicak daldirma usuliyle
galvanizlenecektir.

5A-8. CELIK IZGARALAR: Celik 1zgaralar, kaynaklanmis ya da basingla kenetlenmis
tipte olacaktir. Izgara kirigleri orta agiklikta 30 mm aralikli, en azindan 5 mm kalinlikta
olacaktir. Izgaralar, imalattan sonra galvanizlenecektir.

5A- 8.01. Imalat: Izgara paneller, acikliklar paneller arasinda bir ek yerinde
ortalanacak sekilde diizenlenecektir. Agikliklar etrafinda ve merdiven sahanliklari,
havai platformlar, havai yaya yollan ve paftalarda gésterilen diger yerlerde 1zgaranin
tam derinligine ve 100 mm (zerine kadar uzanan ¢ikinti levhalar bulunacaktir.

lzgara yer panellerindeki 1zgara kiriglerinin uglarina tam derinlikte bantlar
takilacaktir. Bantlar ve cikinti levhalarinin kalinhigi 5 mm olacaktir. Cikinti levhalari,
her 1zgara kirigine kaynaklanacaktir. Bantlar, birinci, son ve her dérdiincu ara kirigine
kaynaklanacaktir. Capraz kirigler, yan kiriglerin dig ylizeyleriyle ayni hizada
kesilecektir.

Alev kesme ydntemiyle celik i1zgarada kése, yuvarlak ve giris kesimleri
yapilabilir. Celik i1zgaradaki diger butiin kesme igleri, testere ya da makasla
yapilacaktir. Kesim yerleri, capaklar, zirhlar ya da bagka ¢ikintilar gostermeyecek
temiz ve diiz olacaktir.

|zgaralar, ileride tesis personeli tarafindan kolaylikla kullanilabilecek paneller
halinde imal edilecektir. Paftalarda aksi gésterilmedikge, tek tek panellerin agirligi 70

kg'lt gegmeyecektir. o
Paneller, kabul edilen uzunlugun arti/eksi 10 mm, kabul edilen ge (Qllgm" Tty
arti/eksi 3 mm toleranslarinda olacak ve ters diyagonallerle arasindaki mal suﬁ'u;.n oo Y

&
uzunluk farki 6 mm olacaktir. l1zgara kiriglerinin aralarindaki mesafe, kabul edlletm[ . ", ;}
mesafenin 0.8 mm altinda veya Uzerinde olacaktir. Bitigik panellerin ¢capraz:kiriglefi™, <%/ “‘;;
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ve kenar kirigleri ayni hizada olacaktir. Montajdan sonra, paneller arasinda en fazla 6
mm acikhk bulunacaktir. Batiin 1zgara kirigleri paralel olacaktir. Bantlar ve ¢ikint
levhalari, dikey ve yatay olarak 3 mm tolerans icinde olacaktir.

Batin 1zgara panellerii monte edildikleri zaman devriime egilimi
gostermeyecek sekilde diiz yerlestirilecektir. Kétl yerlestiriimis veya hasarli 1zgaralar
reddedilecektir.

Izgaralari desteklemek (izere bagdlanan celik ¢cergeveler veya yerinde dékme
betonla baglanan celik c¢erceveler, imalattan sonra sicak daldirma usuliyle

galvanizlenecektir. 17.09.2024

5A-8.02. Montaj: |zgara paneller, ylikleme ve montaj esnasinda hasar gérmemelidir.

Oluklar, menholler ve cukurlar igin 1zgara kapaklari, bu amagla insa edilmis
acikliklarin icine baglanmamis bir vaziyette konabilir. Toleranslarin asir birikmesini
onlemek amaciyla, uzunlugu 6 metreyi gecen baglanmamis her 1zgara kapagdi igin
ekstra uzunlukta bir panel tedarik edilecektir. Panel, kalan i1zgara panelleri monte
edildikten sonra gereken boyutlarda sahada kesilecektir. Diger butin i1zgaralar
yerlerine saglam bir sekilde baglanacaktir. Her i1zgara paneli, yerine, NAAMM
“Madeni Cubuk lzgara Manueli’nde gosterildigi sekilde klipslerle - veya flang
takozlariyla baglanacaktir. Celik i1zgara klipsleri, galvaniz gelik olacaktir. Klipsler,
destek celiklere capi 6 mm’den az olmayan saplama tipi civatalarla baglanacaktir.
Butiin baglanti civatalari galvanizlenecek ya da paslanmaya direncli bir anlagimdan
imal edilecektir.

5A-9. METAL MERDIVENLER: Paftalarda gosterilen yerlerde metal merdivenler
yapilacaktir. Merdivenler paftalarda gosterildigi gibi celik profiller halinde imal
edilecektir. Celik merdivenler, imalattan sonra sicak daldirma usulilyle
galvanizlenecektir. Gerekli bitiin galvaniz dirsekler, civatalar ve ankrajlar temin
edilecektir.

5A-10. KAPI CERCEVELERI:Paftalarda yapi celii veya aliminyum profiller ile
yapilmasi oOngérilen kapi cerceveleri, belirtilen detaylara uygun olarak imal
edilecektir. Celik cercevelerin kdseleri tamamen kaynaklanacak ve kaynaklar agikta
kalan ylzeyler (izerine dizgtin bir sekilde yapilacaktir, aliminyum ¢ergevelerin profil
kdseleri, mimkin oldugu kadar diizgin bir sekilde aliminyum kése pargalariyla imal
edilecektir. Orme duvarlara konulan biitiin cerceveler igin pervaz ankrajlari ve pervaz
elemanlari denizlik irtibat késebentli yapilacaktir. Denizlik irtibat késebentleri, aksi
ongérilmedikge, beton yerlere 12 mm asgari c¢apta civatalarla ve genlegsme
ankrajlariyla baglanacaktir. Celik c¢ergeveler, acikta kalan bitiin yuzeyleri
duzgunlesene kadar basingli kum piskdrtilerek temizlenecek ve taglama yéntemiyle
islenecektir. Ek yerlerini doldurmak ve diizglin bir ylizey elde etmek amaciyla gévde
lehimi kullanilabilir. Aliminyum ylizeylere anodik saten kaplama, celik ylzeylere ise
Bolum 9A'da ongorildiga sekilde boyama yapilacaktir.

5A-11. DOKME ISLERI: Menholler ve ust yapilar igin dokme demir cergeveler ve
kapaklar ile giris hazneleri icin dékme demir gergeveler ve i1zgaralar, yagmur suyu
drenaj menholleri maddesinde agiklanmaktadir.

5A-12. DRENAJ KUYUSU KAPAKLARI VE CERGEVELERI: Drenaj kuyusu pompalari
kapaklar, drenaj kuyusu pompasi béliminde agiklanmaktadir. Kapakiari
desteklemek amaciyla betonun igine baglanan ya da dékilen gergeveler, bu bélimde
aciklanmaktadir ve imalattan sonra sicak daldirma usulilyle galvanizlenecektir.

5A-13. PiST KiRisLERi Ving pisti icin kullanilan celik kirigler, diz olacaktir. Her kiri§in e,

alt flanginin Ust ylzeyi, Uzerindeki butiin ¢ikintilar taglanarak diiz hale getirilecektir. .
Ek yerleri stki oturacak ve diizginlugu bozmayacaktir. Kirigler, tam duzenlermde ve
yerlerinde sadlam bir sekilde baglanacaktlr

Ving monte edilene kadar, her ving pisti Kiriginin bir kesimi monte edllmeden

beklenecektir. i
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Kosebentlerden yapilan ve yerlerine civatalanan stoplar vincin gidis gelis
hareketini sinirlandiracak sekilde her ving pisti kiriginin sonuna konulacaktir. Stoplar,
ving herhangi bir Ustyapiya ya da boru hattina temas etmeyecek sekilde uygun
yerlere vyerlestirilecektir. Ving pistinin enerji besleme kenarinda, stoplar, stoplarin
altindan kablolu vargeller gececek sekilde projelendirilecektir. Stoplar, kablolu
vargellerin stoplarin disinda depolanmasi igin ving pisti Uzerinde yeterli yer kalacak
sekilde yerlestirilecektir. Kablolu vargeller i¢in tali stoplar yapilacaktir.

5A-14. VINC RAYLARI: Hareketli vincin gidip gelecegi raylar, gerekli kelepgeler v7eg3 2004
kanca civatalar, ara levhalar, stoplar, ankraj civatalari ve somunlari ve pafta
gosterilen techizatin tamamlanmas: igin gerekli olan diger aksesuarlarla techiz
edilecektir.

Ving raylar diizgiin ve dikkatli bir sekilde monte edilecek ve surekli, duzgin bir
hat olusturacaklardir.

5A-15. FABRIKADA KAPLAMA: Bitin ustyapi ve muhtelif metal pargalar bu
sartnamede 6ngoruldiudi sekilde fabrikada kaplanacaktir. Sahada boyama kosullart,
boyama maddesinde agiklanmaktadir.

5A-15.01. Temizleme: Ylzeyler kaplandi§i zaman kuru ve belirli bir sicaklikta olacak
gres, yag, kir, toz, maden talasi, pas, gevsek taglama pullari, kaynak ¢apagi, curuf
maden c¢apaklari veya kabul edilmez diger maddelerden arinmis olacaktir.
Galvanizlenecek pargalar, galvanizleme isleminden 6nce asitle temizlenecektir.
Demir ihtiva eden diger bltin madeni ylizeyler, boya imalatgisi tarafindan tavsiye
edilen derecede yiksek hizh elektrik tel firca ya da puskirtme ydntemiyle
temizlenecektir. Kaynaklar kazinacak, yontulacak ve bitiin kaynak c¢apaklarinin
temizlenmesi icin gerektigi takdirde firgalanacaktir.

5A-15.02. Kenarlarin Taslanmasi: Sicak daldirma usullyle galvanizlenmesi
éngoriilen parcalar haricinde, demir ihtiva eden metallerden ibaret olan kesme ya da
makaslama kenarlarinin keskin cikintilari, boyanin tatmin edici bir sekilde ylizeye
yapigsmasini saglamak icin gerektigi kadar bir elektrikli taglama alet ile birden fazla
turla belirli bir yaricapa kadar taglanacaktir.

5A-15.03. Galvanizleme: Bitin galvanizleme igleri, ASTM A123, A153 ve A385 ya
da muadili Turk Standartlarinin kosullarina uygun olarak imal edildikten sonra sicak
daldirma usulliyle yapilacaktir.

Paftalarda galvanizlenmis civatalarin 6ngéruldigu yerlerde, ¢inko kaplamanin
ASTM B633, FE/Zn25 veya muadili Turk Standartlarina uygun olmasi sartiyla ¢inko
kapli civatalar da kabul edilecektir.

5A-15.04. Dokme Isleri: Muhtelif dékme demir pargalar, asfalt vernik ile sicak
daldirmaya tabi tutulacak ya da fabrikada kémr katrani boya ile kaplanacaktir.

5A-15.05. Celik: Aksi dngdriilmedikge, galvanizlenmemis bitiin yapi ve muhtelif gelik
parcalara, imalattan sonra fabrikada pas Onleyici bir astar kat atilacaktir. Celik
yizeyler temizlendikten sonra miumkin olan en kisa zaman iginde astar kat ile
kaplanacaktir. Dis hava sicakhigl 10°C’in altinda oldugu takdirde bitin boya igleri
isitiimis  bir yapinin iginde yapilacaktir. Fabrikada yapilan boya kuruyana ve
sertlesene kadar gelik hareket ettiriimeyecek veya taginmayacaktir.

5A-15.06. Aliiminyum: Beton, har¢ veya farkli maden yuzeylerle temas halinde
olacak olan butiin aliminyum yiizeylere kalin bir kémur katrani boya atilacaktir. #

5A-15.07. Diger Yiizeyler: Cinko kapl celik, paslanmaz celik veya bronz yuzeyleqn..,,

_____

fabrikada boyanmasi gerekmez. & E0h L0

5A-15.08. Tabaka Kalinhig1: Fabrikada yapilacak boyada kuru tabaka kallnpél‘*pa&
énleyici astar boyada en az 0.04 mm, kémiir katrani boyada en az 0.15 mm olacakvn,

/.'
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5A-16. VERILER: Bitiin yap! ve muhtelif metal pargalarint kapsayan komple veriler
“Ibrazi Gereken Dokiimanlar’ maddesine uygun olarak sunulacaktir.

5B - ANKRAJ CIVATALARI VE GENLESME ANKRAJLARI

5B-1. KAPSAM:Bu bélim, sertlesmis beton ve duvarlara monte edilecek olan yerinde
dékme ankraj civatalarini ve genlesme ankrajlarini kapsamaktadir. Genel Ekipman
Kosullarinda ekipmanlarin ankraj civatalar icin ilave kosullar verilmektedir.

5B-2. GENEL:Paftalarda aksi éngérilmedikge ya da gésteriimedikg¢e, butln a]r7kp§j
civatalari yerinde dékme civatalar olacak ve en azindan 20 mm c¢apinda olacaktir.
Ekipmanlar veya yapi gergeveleri icin yerinde dokme ankraj civatalarinin yerine
gosterilen ya da kabul edilen genlesme ankrajlarinin ¢apt en azindan 20 mm
olacaktir. Butiin diger genlesme ankrajlarinin ¢api en az 12 mm olacaktir.

Gémilmis ya da suya daldiriimis servis ve su sigrama alanlarinda ankraj
civatalarl ve genlesme ankrajlari galvanizlenmis ya da ginko kaplanmig olacaktir.
Diger batiin ankraj civatalari ile genlesme ankrajlari, paftalarda aksi gésteriimedikge
ya da 6ngoérilmedikge karbon gelidi olacaktir.

5B-3. MALZEMELER:

Civatalar ve Somunlar

Karbon geligi: ASTM A307 veya muadili Turk standardi

Paslanmaz celik: IFI-104, Kalite 303 veya 305 ya da muadili Turk Standardi
Galvaniz gelik: Karbon c¢eligi civata ve somunlar, sicak daldirma usullyle
galvanizlenmis,, ASTM A153 ve A385 ya da ginko kapli ASTM B 633, SC4 veya
muadili Turk Standardi.

Diiz Rondelalar: ANSI B18.22.1 veya civata ve somunlarla ayni malzemede muadili
Tark Standard.

Genlegsme ankrajlar
Beton icin: Fed. Spec. FF-S,325, kama tipi, Grup Il, Tip 4, Sinif 1 veya 2, kendinden
gegme tipte, Grup llI, Tip | veya gegmez tipte. Grup VIII, Tip 1 veya 2, ya da muadili
Tark Standard.
Duvarlar igin: Fed. Spec. FF-S-325, aralik kalkan (ginko) tipte, Grup Il, Tip 1, yada
yarik kalkan tipte, Grup Il, Tip 3, Sinif 3, veya muadili Tiirk Standard!.

Kanal kapaklan, flap vanalar ve atik elekleri gibi ekipmanlar igin ankraj
civatalari ekipmanlarda éngéruldiigi gibi paslanmaz celik olup bu maddeye dahil
edilmemistir.

5B-4. ANKRAJ CIVATALARI: Ankraj civatalari, beton dokimiyle baglantih olarak
zamaninda teslim edilecektir. Yerinde dékme betonarmede kullanilacak ankraj
civatalari, beton kalibin ya da destek mastarinin betonarme yiiziine monte edilecek
somunun montajina imkan verecek sayida yeterli diglerle techiz edilecektir.

Paftalarda yayli rondela ile techiz edilmesi ngérilen ankraj civatalari igin iki
somun, bir kilit somunu ve bir rondela teghiz edilecektir, diger butiin ankraj civatalari
icin iki somun ve bir rondela techiz edilecektir.

5B-5. GENLESME ANKRAJLARI: Genlesme ankrajlar imalatginin maksimum kuvvet
konusundaki tavsiyelerine uygun olarak monte edilecek, fakat hi¢ bir durumda delik
derinligi dort civata deligi ¢apindan kigik olmayacaktir. Herhangi bir genlesme
ankrajinin ortasi ile betonun kenar veya dis késesi arasindaki minimum mesafe,
ankrajin monte edildigi deligin ¢apinin en azindan 4 1/2 kati olacaktir. Paftalarda
aksi gosterimedikge, genlesme ankrajlarinin merkezleri arasindaki minimum meg‘a’fgm_.
ankrajlarin monte edilecegi deliklerin ¢apinin en azindan 8 kati olacaktir. Gentesthes
ankrajlari somun ve rondelalari, ankraj civatalari igin 8ngdrildugu gibi olacalghgf*'w‘ &
v 0 ™Y

2024
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5C. YAPI CELIGI
5C-1. GENEL

5C-1.01 Aciklama: Bu bélimde yapilacak tim isler, S6zlesme Doklumanlar’na tabi
olup Yuklenici, s6z konusu dokiimanlarin igerdigi her tirli gereksinimlerden sorumiu
olacak ve bunlar yerine getirecektir. Tum isler diger tim yerel ve resmi kurallara ve
sartlara uygun olacaktir.

Yklenici, gelik islerini detaylara gére imal etmek ve monte etmek igin gerekli
her tirli malzeme, iscilik, ekipman ve kontrolii saglayacaktir.  Celik isleri ilel116Ri2024
malzemeler, iscilik ve imalat metotlan, ilgili Turk standartlarina uygun olacaktir.
Muhendis'’ce onaylanmak kaydiyla, en azindan esit kalitede malzeme ve isgilik
saglayacak diger ulusal standartlar kabul edilebilir.

Yiklenici'nin, c¢elik iglerinin tim asamalarinin kontrolini ve butin
dokiimanlarin (belgeler, testler, test raporlari, muayene kayitlari, v.s.), uygun sekilde
uretilip Miihendis’e teslim edilmesini sadlayacak uzman bir Mihendis’i olacaktir.

Celik kesitler, levhalar, kaynak elektrotlari; civatalar, somuniar ve rondelalar,
1zgaralar onaylanmis bir imalatgidan alinacaktir. istendigi taktirde onay igin,
Mihendise numuneler verilecektir. Tim dokimanlar ve tim numunelerin bedeli
Yiklenici tarafindan karsilanacaktir.

5C-1.02.Cizimler:YUklenici, normal olarak gizimlerde gésterilen baglanti detaylarini
kullanacaktir. Bununla birlikte, Gretimin kolaylastiriimasi agisindan, kendi detaylar
hazirlayabilir. Ikinci durumda Yiklenici, Mihendis'ce saglanan yiikleme kosullarini
esas alarak her tirlii baglantilara ait sonug tasarimdan sorumlu olacaktir. Yiklenici
tarafindan hazirlanan tasarim Mihendis’¢e onaylanacaktir. Yuklenici kendisine ait
genel diizenleme cizimlerini hazirlayacak ve bunlardan sorumlu olacaktir. Bu gizimler
tim montaj isaretlerini ve her ¢elik eleman igin tim detayli uygulama cizimlerini
icerecektir.

Tim santiye'de yapllacak olan baglantilar bulonlanacak ve ‘Santiyedeki
montaja ait 6nemli baglantilar tagimadan énce atélyede yapilacaktir.

Yuklenici, yukaridaki cizimler ile baglantilara ait hesaplarn 5 nusha halinde,
imalattan en az 4 hafta 6énce, onaylanmak (izere Miihendis’e sunacaktir. Bu onay,
Yuklenici' yi s6zlesme de belirtilen sorumluluklarindan masun tutmayacaktir.

5C-2. MALZEMELER

5C-2.01. Celik: Haddelenmis celik kesitler levhalar ve c¢ubuklar, kaynaklanabilir
olacak ve TS 908, 909, 910, 911, 912, 913 ve 2162'ye uygun olacaktir.

Haddelenmis celik kesitler DIN’e gére Avrupa Kontinental Kesitleri olarak
tanimlananlar olup, kesit boyutlari ve toleranslar ilgili DIN standartlarina uygun
olacaktir.

Yiklenici;

Boyutlarin toleranslar iginde olmasini,

Imalatci belgelerinin istenen sartlara uygun olmasini,

Belgelerdeki isaretlerle gelik malzemelerin birbirine uygun olmasini,

Herhangi bir kesim gerektirdigi taktirde celik malzemeye ayrica tanimlama isaretini

koyulmasini,

e istenen herhangi bir ek testin sonuglarinin istenen sartlarla klyaslanarak
uyumsuzluk halinde bu kalemlerin degistirimesini saglayacaktir.
Yiklenici, Milhendis’e belge ve test raporlarinin kopyalarini verecektir.

5C-2.02. Kaynak Malzemeleri: Biitiin kaynak malzemeleri TS 563’e uygun olacaktir,
Kaynak malzemelerinin, s6z konusu gelik sinifina uygulanabilirligi, kaynak yonten‘ilqm

ve kosullari onaya tabidir. .; A g
5C-2.03. Civatalar, Somunlar, Rondelalar: Ankraj civatalari, civatalar, somdﬁlarf«(e ¢ ;.
rondelalarin tipi HSFG olacak ve TS 79 ve TS 80’e uygun olacaktir. C e Q‘ ; ipét

.‘."r /¢ ¥
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5C-2.04. Celik ve Diger Malzemelerin Depolanmast: Bitiin celikler, somunlar,
civatalar, baglayicilar, vs. korozyon ve kirlenmeyi énleyecek bicimde depolanmalidir.

Herhangi bir noktasal ya da ylizey korozyon kirintilari géruldagi takdirde gelik
malzemeler reddedilecek ve sahadan derhal uzaklastirilacaktir.

5C-3.ISCILIK

5C-3.01. Genel: imalat, montaj ve kurma igleri yapilirken Sartnamelere kesy 5?2024
uyulacaktir. Atélye cizimleri Muhendis’ce onaylanmadan higbir malzeme si i
veriimeyecek ya da imalata baglanmayacaktir.

Yiklenici, istendigi taktirde, imalat yerinde iglerin ve malzemenin
diuzgunlaguniin ve kalitesinin muayenesi ve denenmesi igin imkanlar olusturacaktir.

Gorulur eksiklikleri ya da bozukluklan olan gelik aksam derhal iade edilecektir.
lade edilen malzeme ve pargalarin yerine masrafi Yiklenici'ye ait olmak tizere baska
eleman ve parcalar alinacaktir.

Govde rijitlik elemanlarn yerlerine tam uyacak sekilde kesilecektir.

5C-3.02. Toleranslar: TUm bilesenler TS 648'de belirtilen toleranslar icerisinde mal
ve monte edilip kurulacaktir.

Butlin pargalar, dogru pozisyonlarinda yerlestirilebilecekleri dizgunlikte imal
edilecek ve hicbir asin kuvvet gerekmeksizin belirtilen tipte bir baglanti ile bir araya
monte edilecektir.

Santiye’ de yapilacak tim baglantilar bulonlanacak, Santiye'deki montaj ile
ilgili 6nemli baglantilar, Saha’ya taginmadan énce atélyede énceden monte edilmis
olacaktir.

5C-3.03. Kaynak isleri: Bitiin kaynak isleri metal-ark kaynagi ile yapilacak ve TS
3357'ye uygun olacaktir.

Kaynak igleri; 1s1 ve nem kosullarinin kontrollii oldugu ve Yuklenici tarafindan
stirekli kontrol edilen atdlyelerde yapilacaktir.

Mihendis'in - yazili izni olmadan sahada kaynak vyaptmasina izin
veriimeyecektir. Kaynak tesisi modern bi¢cimde ve her kaynak noktasina énemli
degisiklik olmayacak bicimde gerekli cereyani sadlayacak buyik kapasiteli olacaktir.

Calismalar baslamadan 6nce her ek yeri tipi igin uygulanacak kaynak sekli
Mihendis'ce onaylanacak ve Yklenici, teklif edilen usuliin saglikli olup olmadigini
gostermek igin Muhendis'in isteyebilecedi test kaynaklan ve deneyleri yapacaktir.
Biitin kaynak isleri gerekli gozetim altinda kalifiye kaynakgilarla yapilacaktir.
Kaynakgilar testleri daha onceden ilgili TS Standartlar’na uygun olarak yapmis
olacaklardir. Yukaridaki test Yiklenici, kaynakgl tarafindan igler sirasinda
kullanilacak benzer kaynak ekipmanina uygun bir test olacaktir. Yiklenici'den
kaynakgilarinin daha énce bu testleri yapmis oldugunu ve test sonuglarinin basaril
oldugunu kanitlamasi istenecektir.

Mithendis’ce aksi istenmedikge Yuklenici yada onaylanmig bir kaynak
denetcisi tarafindan, herhangi bir ylizey kaplamasi uygulanmadan &nce, tim
kaynaklarin dikis ytzeyi, homojenligi ve kalinligi gézle muayene edilecektir.

Bu testler TS 3357’ye gére yapilacaktir.

Secilecek test yontemi elde edilecek ortak kalite, t|p ve montaj sekline uygun
olacak ve Milhendis'ce onaylanacaktir. MUmkin olan yerlerde Mihendis'ce aksi
istenmedigi taktirde, ultrasonografi yolu ile ortaya ¢ikan tim kusurlarin rdntgen
fotograflar cekilecektir.

Onaylanmig bir laboratuarda tahribatsiz kaynak testleri yapilacak ve tesf .
raporlari Milhendis’e verilecek, Muhendis’ge kusurlu bulunan kaynaklar onarllacak ve" % v

»

Muhendis'ce kabul edilecek sekilde yeniden test edilecektir. rad

5C-3.04. Bulonlu Baglantilar: Yiksek geriime alan bulon delik ¢aplari TS 80 € goﬂa
olacaktir. Bulon delikleri delinecek ve matkap doékiintileri dikkatle temlzlenecektef

~
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Eleman yiizeyinin egimle oldugu hallerde bulon baslarinin veya somunlarin
altinda konik rondelalar kullanilacaktir.

Her baglanti Yiklenici tarafindan muayene edilecek ve belgeler Mihendis'e
verilecektir.

5C-4. 0ZEL SARTLAR

5C-4.01. Isaretleme ve Ambalaj: Tim malzemeler Mihendis'e verilecek §20812024
tanimlama programina gére agtk¢a isaretlenecektir.

Uygun olan yerlerde, tiim elemanlar plandaki yerlerini ve binadaki seviyelerini
gosterecek sekilde acikga isaretlenecek ve sevk edilmeden énce Uzerlerine boya ile
ya da damgalanarak agik sekilde montaj isaretleri konacaktir.

Yiuklenici tim malzemelerin sahaya tasinirken hasara kargt tamamen
korunacak bicimde ambalajlanmis olmasini  sagdlayacaktir. Ozellikle tim
makinalanmis ylizeyler tahta ambalaj maddeleri ile korunacak ve ana aksamdan
cikan celik uzantilan tahta bloklar ve tahta ambalaj maddeleri ile korunacaktir.

Celiklere ait tim kiigtk fitingler usuliince torbalanip paketlenecek ve Saha'da
kolayca bulunacak sekilde isaretli tahta sandiklara konacaktir.

5C-4.02. Montaj: Yiklenici insaat sirasinda tim asamalarda yapinin stabilitesini
saglamaktan sorumlu olup tim desteklerini ve gerekli emniyet tedbirlerini
saglayacaktir. Yapilara bitiin ylklere karg! gecici destekler ve/veya kalici gergiler
gerektiginde saglanacak, montaj tamamlanmadan ve c¢elik isleri Mihendis’¢e kabul
edilecek sekilde ayarlanip dizeltiimeden sékiimeyecektir.

Yiklenici montaj icin gerekli tiim vingleri, kaldirma ekipmanlarinin, iskeleleri,
destekleri saglayacaktir.

Celik konstriiksiyon, yapinin herhangi bir kisminda sekil dedisimine veya agiri
gerilmeye izin vermeyecek sekilde monte edilecek ve bittiginde cekil dogrultusunda
olacaktir.

Ankraj civatalarinin pozisyonu ve yerlestiriimesi, somunlari, yataklanmasi ve
cimentolanmasi ilgili sartnamelerine uygun yapilacaktir.

Yiklenici, ankraj civatalarinin pozisyonlarinda tolerans saglamak igin oluklu
mansonlar kullanabilir. Detaylar Mihendis’in onayina sunulacaktir.

On yiikleme yapilacak ankraj bulonlar alt ugtan ankre edilecektir, 6n gerilme
sirasinda bulon saftini temel betonundan izole etmek icin dnlem alinacaktir.

Ankraj bulonlarinin kaynaklanmasina hi¢bir sekilde izin verilmeyecektir.

Yan yana payanda Uzerindeki celik konstriksiyon ve tim yanlardaki baglanti
elemanlan tamamiyla dizglin sekilde dikey olarak tespit edilerek ayarlanip
duzeltiimeden ve Mihendis yapilan isleri kontrol etmeden temeller kesinlikle
betonlanmayacaktir.

Muhendis'ce temellerin betonlanmasina izin verilmesi Yuklenici'yi ¢elik yapiya
ait tim pargalarin dogru yerlesim ve kotlarinda olmasini saglamak sorumlulugundan
kurtarmaz.

5D. SFERO DOKUM (KURESEL GRAFITLI) YAGMURSUYU IZGARASI

5D-1. IZGARA VE CERCEVE: Yagmursuyu lzgarasi ve gergeve TS526 EN 1563, DIN

1663 standardinda GGG50 kalitesinde kiresel grafiti dokme demirden’ (Sfero. -
Dékiim) TS 1478 EN 124 standardina gére ve D400 sinifina uygun olarak imai"'
edilecektir ‘0
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5D-2. DOKME DEMIR: Yagmursuyu lzgarasi ve cgercevenin yapiminda kullanilan
dékme demirin mekanik degerleri asagdida belirtilen dzelliklerde olacaktir:

Malzeme | Cekme Akma Kopma Basma Brinel
Mukavemeti Mukavemeti | Uzamasi Mukavemeti | Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Min.%) (N/mm2) Degeri

GGG50 | 500-600 320-420 7 900-1100 170-240

5D-3. KIMYASAL BILESIiM: Yagmursuyu lzgarasi ve g¢ergevenin kimyasal

birlesimi asagida verilen sinirlar dahilinde olacaktir. 17.09.2024

C (%) Si (%) Mn (%) P (Max.%) | S (Max.%) | Mg (%)

3,50-3,90 | 2,00-3,00 | 0,15-0,90 | 0,1 0,03 0,065-0,080

5D-4. MAFSAL: Yagmursuyu lzgarasinda kullanilacak mafsal en az 1800 agilmayi
saglayacak sekilde tasarimlanacaktir.

5D-5. MAFSAL VE KiLIT MEKANIZMASI: Yagmursuyu lzgarasi ise 3 noktadan
tasarlanmisg kilit mekanizmasi igerecektir. Mafsal ve kilit mekanizmasi TS526 PR EN
1563 standardinda tanimlanan GGG50 kalitesinde kiresel grafitli dékme demirden
imal edilecektir. Kilit mekanizmasinda kullanilacak civata TS 2535 standardina uygun
X12 Cr 18 Ni 8 S ostenitik paslanmaz gelikten M16 vidali olarak imal edilecektir.
Civata anahtar agdzi kare olacaktir.Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin
mekanik 6zellikleri asagdidaki gibi olacaktir.

Cekme Akma Kopma Brinel Sertlik

Mukavemeti Mukavemeti Uzamasi Degeri

(N/mm2) (N/mm2) (Min.%)

500-700 215 50 130-180

Mafsal pimi ve kilit mekanizmasi civatasinin kimyasal birlesimi asagidaki gibi

olacaktir

C (Max.%) | Si (Max.%) | Mn (Max.%) | P (Max.%) S (%) Cr Ni
0,15 1 2 0,045 0,15-0,35 | 16-18 8-10

5D-6. RONDELA: Kapak ve civata arasina TS 79 standardina uygun yayl rondela
konulacaktir.

5D-7. LASTIK CONTA: Talasli imalat yéntemleri (Tornalama ve Frezeleme) ile acilmis
kirlangig kanal icerisine monte edilecek “T” profil seklinde, siki gegmeli, TS 15631 ISO
1629 Cr (Kiropren) kalitesinde imal edilmis kauguk esasl lastik conta (EPDM 70
Shore A) kullanilacaktir.

5D-8. MONTAJ: Dékiim ylizeyleri diizglin olacak ve kumlanacak, dékiimculik harasi
olarak kabul edilen bosluk, kabarcik, katmerlesme, catlak, isleme hatasi vs.
olmayacaktir. Oturma ylzeyleri (Kapagin cergeve Uzerine yerlestirildijinde temas
ylzeyi) diizgin olacak, bosluk ve kademe olmayacak, kapaklarin degisik yerlerine
ylik uygulandiginda oynama olmayacaktir.

5D-9. BOYA: Yapilan tim imalatlarin yuzeyleri (icleri ve diglar) iki kat bituim kauguk
esasli boya ile boyanacaktir.

5D-10. DIGER MALZEMELER: Yapimlar uretimler ve kullanilacak diger malzemeler
(Mafsal pimi, civata vs.) teknik ¢izimlere uygun olarak imal edilecektir.

5D-11. LOGO VE YAZILAR: Yapilacak olan dretimlerin tzerinde teknik cizimlere
uygun olarak LOGO ve YAZILAR olacaktir.

5D-12. AGIRLIK: 690mm Capinda Yagmursuyu lzgarasi 78+/-3 Kg olacaktir.

R e,

5o 4% h“:.;.
5E — BETONARME DIREKLI KAFES TELLE HIMAYE GITi YAPIMI FE N
5E-1. iSIN TANIMI: Fosseptik yapilari, aritma tesisleri vb... her tirlu altyapi tc—;;;?é} X 3
etrafina betonarme direkli kafes tel ile himaye ¢iti yapilmasi isidir. ~ S 7 5
B ONERAy Ko
J:'!'__- k ' PR ‘ ; ‘,’-,-;//
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TEKLIF VERILMESI: Yapilacak isler asagida tariflenmis olmakla birlikte, teklif
verecek firmalar, ekte verilen altyapi tesisi etrafina betonarme direkli kafes tel ile
himaye c¢iti yapilacak glzergah Uzerinde yapacaklari inceleme sonucunda igin
yapimini etkileyebilecek tim imalat ve c¢alismalari (ekipman, isgilik, nakliye, genel
giderler vb.) kapsayan tek bir fiyat vermelidir.

ISE BASLAMA: Yiklenici firma, idare (Yapi Denetim gdrevlisi) ile mutabik kalinan is
programina goére isi yuritecektir.

IS MAHALLI — GUZERGAH:Altyap! tesisi, arazi {izerinde tanimlanarak korunmasi
amaciyla yapilacak givenlik citinin insaati sirasinda sahis parsellerine girilmémé&8i2024
icin Harita ve Yeralt Tesisleri Sube Mudurlugu ile kontrolli yuratalmelidir.

Projesine gére Imalati yapilacak koruma citinin arazideki aplikasyonu Yiiklenici
yukumlalugindedir.

Is bitiminde arazi tzerindeki uygulamanin son durumunu gdsteren vaziyet
plani koordinatlari, tekrar kontrol edilerek (glzergahta cesitli nedenlerle sapmalar
olabileceginden) son hali teslim edilecektir. Bu g¢aligmalar sirasinda Genel Teknik
Sartname ekindeki Harita isleri Ozel Teknik Sartnamesi esaslar géz 6nline
alinmalidir.

MALZEME - IMALAT UYGULAMA STANDARTLARI:Metal kaplamalar igin ylizeyler
asagidaki standartlara gére hazirlanacaktir:

e TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

e TS EN 10244 -2 Kaplamalar

5E-5.01. Kafes Teli: Kafes teli, TS EN 10244-2 standardina gére imal edilmis olanlar
montaj isleminde kullanilacaktir. Korozyona kargl korunmasi igin ¢inko ya da ¢inko
alasimla kaplanmis tel sicak daldirma olarak uygulanmali ve alagsim kullanildig:
takdirde en az igindeki ¢inko miktari %50 olmalidir. Kafes telinin ag gézu buyuklugl
50 mm. tolerans! 4mm., tel anma ¢api 3 mm kalinhginda, yiksekligi 2.00 mt, rulo
uzunlugu direkler arasi mesafenin katlar seklinde, alt ve Ust kenarlari kapali uglu
olmalidir.

5E-5.02. Gergi Teli - Dikenli Tel: Gergi teli capi 3 mm. olacaktir. Gergi teli en az 100
mikron sicak saldirma galvaniz kaplama olacaktir. Gergi teli ve birlesmeleri kafes
teline sabitlenmelidir. Gergi teli TS EN 10223-6 standartli olani montaj islerinde
kullanilacaktir. Gergi teli iyi kalite tlcarl celikten imal edilmelidir. Dikenli tel;

Hat kalinhdi »2mm
Diken kalinhgi »2mm
CGinko kaplama miktar : min. 100 gr/im?
Diken araligi :15cm +- 0,5 mm
Diken boyu ;15 mm
Diken baglant! agisi : 90 derece
Galvaniz kaplama en az %90 c¢inko ile 450 C derece sicak daldirma.

TS 1113 EN 10223 - kalite belgellsme sahip olmalidir.

5E-5.03. Betonarme Cit Diregi: Betonarme diregin imalinde granilometrik kum ve
cakil ile BS20 kalitesinde beton, @6 mm. 4 adet ingaat demiri (STllla) ile @4mm. 15
cm aralikli etriye kullanilacaktir. Tastyict direk ebatlar min altta 10x15 cm, Ustte 9x11
cm, direk boyu 263 cm. dik, 150° ag! ile 40 cm’lik egik kismi olmalidir.

5E-5.04. Muayene ve deney raporlari: TS EN 10218-1 gére basit bukimli kafes tel
600 — gergi teli 1250 N/mm2 ¢ekme dayanimina sahip oldugunu belgelendirilmelidir.
idare gerekli gérdugu takdirde imalatta kullanilan malzemelerin yiklenici tarafindan
bildirilen 3 laboratuvardan birisinde test yaptirabilecek, testlerle ilgili tim gider ve
islemler YUklenici yikumlilugunde olacaktir. S ’

5E-5.05. Koruma Amach Telgit Teskili:Yeni imalati yapilacak telgit uzumLIgu"
projesinde verilmigtir. Koruma amagli olarak yapilacak imalat betonarme (263x15x10)
direklerin hazirlanmis cukurlara eksenden eksene 2.50 mt ara ile kose baglarmda _
yeterli miktarda, arazinin durumuna gére 30.00 mt de iki adet payanda d[rei'sjerl"*ﬂé‘ 7 1

& ot
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takviyeli olarak dikilmesi,¢it direkleri, 40x40x50 cm. ve payanda direklerinin dipleri
60x60x50xcm. boyutunda 250 doz beton ile 40-50 cm. topraga gdmuilmesi kafes telin
ust, orta olmak lizere 2 sira gergi teli, egik imal edilmis demir donatili ¢it diredine, 2
sira galvanizli dikenli tel gekilerek teskil edilecektir. Madde 5.6’ da ve projesinde
belirtilen sartlara goére imal edilecek kapilar proje de isaretlenen noktalarda
kullanilacaktir.

5E-5.06. Demir Kapi-Boya- Bilgi levhalari:Projesinde ebat ve niteligi yazilan her
gesit profil demirlerinden, sag¢ imalatin kilit, sirme ve benzeri malzeme yapilggs, 54
takilmasi birlestirme demirleri ya da diger aksam ile yerlerine tespiti icin demir kaynak
pergin, civata ile iglevini yerine getirmek igin kullanilacak standartlara uygun her ¢esit
malzeme ile kapi yapiimasidir.

Celik konstriiksiyon stirgllti kapinin, alt kisimda birakilacak ray Uzerinde
rulmanlar vasitasiyla hareket edecektir. Rulmanlar kapali tipte olup disaridan gelecek
toz girmeyecek tipte olacaktir. Kapilarin yatay stabilitesi saglanacak tarzda imal
edilecektir. Kap! kapandiktan sonra diisey konumda bulunan bir kilavuz profil igine
girerek devrilmeye karsi emniyeti saglanacaktir.

Kapilar, yeni yapilacak tel ¢it (izerinde,projesinde gdsterilen noktalarda olup,
yerleri proje (izerinde isaretlenmistir. Ancak, isin yapimi sirasinda idare’nin talepleri
dogrultusunda yeri degistirilebilir.

Kap! yapilan noktalara ve 200 m.'de bir kafes tele 50x70 boyutlarinda
“ALTYAPI tesisi SAHASI — GIRMEK YASAKTIR.” yazili levhalar hazirlanarak
takilacaktir. Tum konstriksiyon iki kat astar, iki kat yagl boya ile boyanacaktir. Boya
renkleri Idare tarafindan belirlenecektir.

GENEL HUSUSLAR:

e Koruma amach kullanilacak her tirli malzeme ve ekipman yiklenici tarafindan
temin edilecek olup, her turli ve her mesafeye nakliye de yiiklenici firmaya ait
olacaktir.

e Yuklenicinin ve/veya imalat yeterlilik malzemelere ait 1ISO 9000 - ISO9001 -
ISO9002 veya TSE standartlarina uygun oldugunu gdsteren belgelerine sahip
olmalidir.

e Kullanilacak bitin yerli veya ithal malzemelerin mensei, malzemeler sahaya
getirimeden énce Idareye bildirilecek ve Idarenin onayi alindiktan sonra ingaat
mabhalline getirilecektir.

e Yapilacak caligmalar sirasinda g¢ikan arttk malzeme idare tarafindan gerekli
gorulmesi halinde gerekli uygun yere nakledilecektir.

e Tesislerin onarim! esnasinda bozulan her tarld alt yapi eski haline getlnlecek
sekilde onarilacaktir.

e Yiklenici firma santiyede can ve mal gilvenligi igin gerekli her tirlu emniyet
tedbirlerini almakla yukumluadur.

o Gerek yapilacak isler kisminda belirtilen ve gerekse Iimalat tanimlar kisminda
tariflenen imalatlardan farkh, isin butinlGgu agisindan teknik olarak gerekli
olabilecek galigmalar yiiklenici tarafindan isin teknigine uygun olarak yapilimalidir.

e Yapilacak calismalar sirasinda glizergah lizerinde karsilasilabilecek dere, hendek,
cukur, menfez vb. karsilasilan engellerdeki gegisler isin teknigine uygun olarak ve
yap! denetim gdérevlisinin onayi alinarak gegis saglanacaktir. Bu igler igin yapilacak
her turli malzeme (ilave beton, biiz vb.) ekipman ve isgilik, teklif fiyatina dahildir.

e lIsin siresinin sona ermesinden itibaren en ge¢ 15 takvim gilint igerisinde, |§|n
tamamini kapsayan ig sonu harita ¢alismasi idareye sunulmalidir. T

e Yuklenici firma isi tamamladiktan sonra is dncesi ve sonrasini fotograﬂayarakq@ -"-’%f,;, :
bitim raporu sunulmalidir. F e .

e Yiklenici Isin yapimi sirasinda ilgili mevzuatin izin vermedigi insan ve c}évre 4
saglhigina zarar verebilecek malzeme ve yéntemler uygulayamaz. _ 'f_ N5 U %3
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e Yiklenici kazalarin, zarar ve kayiplarin meydana gelmesini énlemek amaciyla
gereken bitin énlemleri almak ve idare tarafindan kaza zarar ve kayip ihtimallerini
azaltmak i¢in verilecek talimatlarin hepsine uymak zorundadir.

e Yiklenici isin devami siresince is yerinde yapilacak c¢alismalarda her tirli
glvenlik énlemini almak zorundadir.

e Yiklenici yaptidi islerde tespit edilen eksik ve kusurlu igleri diizeltmek zorundadir.

Isin yapimi sirasinda gerekecek tim ekip, ekipman ve malzeme yiklenici
tarafindan kargilanacaktir. 17.09.2024

7C - BETON NEM TECRITI
7C-1. KAPSAM: Bu bélim, betonun boya tipi nem tecridini ele almaktadir.

7C-2. MALZEMELER: Kullanilacak malzemeler asagidadir:
Kémiir Katrani Kaplama: Kuru zar tabaka kalinligi en az 0,5 mm olacak sekilde en
az iki kat.

7C-3. NEM TECRIDI YAPILACAK YUZEYLER: Asagidaki beton ylizeylerde Mithendisin

talimati ile yeralti suyu ve zemin kosullarina gére nem tecrit yapilacaktir.

a. Tesviyesi tamamlanmis olan zemin seviyesinin altinda kalan toprak geri dolgusu
ile temas halinde olacak tim beton duvar dig yizeyleri ile temel ve temel
désemesinin Ust ylzeyleri.

b. PVC 6rti ile korunmayan, pompa istasyonu mekanik elek kanallarinda ve wetwell

icinde kalan tiim i¢ beton ylzeyler.

Basingli hat borularinin dis ylizeyi.

. Duvarlar, Ust tabliye ve menhol duvan dahil olmak {izere, kutu menfezlerin dis

yuzeyleri.

7C-4. YUZEY HAZIRLIGI: Nem tecridi uygulanacadi zaman, beton yuzeyler temiz ve
kuru olacaktir. Batlin kir, toz, kum, kumtasi, ¢camur, petrol, yag ve dider yabanci
maddeler tavsiye edildidi sekilde hazirlanacaktir. Petrol ve yad, mekanik temizlemeye
baslamadan 6nce ¢oziict sivi kullanilarak ortadan kaldirilacaktir. Butiin peteksi satih,
nem tecridi uygulamasindan énce onarilacak ve islah edilecektir.

7C-5. UYGULAMA: Imalatgi firma tarafindan tavsiye edilmedikge, nem tecrit
malzemeleri inceltiimeyecektir. Kémir katrani kaplamasi toplam kuru zar tabaka
kalinhgi en az 0,5 mm olacak sekilde en az iki kat tatbik edilecektir.

Nem tecridi yapilmasi gerekli gérilmeyen yuzeyler kirlenmeye, renginin
solmasina ve diger hasarlara kargi uygun bicimde korunacaktir. Yuzeyler, értilmemis
alanlari korumak ve nem tecridini istenen Ozelliklerde tutmak amaciyla gerektigi
sekilde maskelenecektir.

Nem tecridi uygulamasi, imalatgi firmanin tavsiyelerine uygun yiiksek ¢ubuklu
silindirler veya puskirtme ekipmani kullanilarak yapilacaktir. ilk katmanin veya
katmanlarin kaplanmas! halinde, 5 mm’den daha biiyik ¢apli tum kabarciklar, bir
sonraki katman tatbik edilmeden kirlacaktir.

Nem tecridi uygulamasi sirasinda ylizeyler kuru ve tavsiye edilen sicaklikta
olacaktir. Yeterli bir sekilde korunmadik¢a, kaplamalar islak, rutubetli veya sisli
havalarda veya riizgarla siriiklenen toz, kir veya molozun ya da béceklerin kaplama
tizerinde birikecedi zamanlarda serilmeyecektir. Hava veya ylzey sicakliyi 10°C'nin
altina duistiginde nem tecridi yapilmayacaktir.

8A- BORU SURME ISLERI (YATAY DELGI)

8A-1. KAPSAM: Bu sarthame karayolu, demlryolu veya 1ZSU Genel Mudurlagtnin,
istedigi glizergahta boru sirme metodu ile enine gegis yapiimasi igine ait |malattann_., “,

oo

hangi standartlarda yapilacagini kapsar. 2 ‘
8A-2. IMALAT YONTEMI: Enine gegisler projesine uygun olarak, hidrolik plstonl{(la o 11
itilen celik boru strilmesi yontemi ile yapilacaktir. o \\ .1/"6 _;;,
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8A-3. TANIMLAR:Delme y6ntemi: Karayolu, demiryolu ve talep edilen yerin altindan
enine gegecek borular i¢in bos bir hacim olusturulmasidir.

Delme islemi: Hidrolik pistonlarla itilen celik veya betonarme borularin
siirilmesi seklinde olacaktir.

8A-4. HiDROLIK ITME-CEKME GUCUYLE KILIF BORUSU SURULMESI: Bu usulle
delme yapilmasi esnasinda, ihtiya¢ duyulacak her tiirli alet, edevat ve ekipmanin
isyerinde bulundurulmasi, ihtiyag duyulacak élcilerde aynanin agilmast, bunun igin
gerektigi takdirde alt ve Ust yapilarin deplase edilmesi, hidrolik gug¢ igin itlt}y@&m%
duyulabilecek mesnet yapilarinin yapilmasi ve isi bittikten sonra sékiliup kaldinimasi,

kilf borularnnin temini ve is basina kadar taginmasi, borularin hendek igine indirilip
kaynaklarinin yapilmasi veya contalarinin takilarak borularin birlestiriimesi, hidrolik
glc kullanarak borunun itilmesi, icinin bosaltiimasi, boru iginden ¢ikan malzemenin

IZSU Genel Mudurliginin gdsterecedi dékiim sahalarina taginmasi, acilan deligin
aydinlatilmasi, havalandiriimasi, iglemler bittikten sonra ¢evrenin temizlenmesi, zarar
verilen alt ve Ust yapinin eski haline getirilmesi, hendekte su ¢ikmasi halinde suyun
uzaklastiriimasi, her tirli trafik tedbirinin alinmasi is ve islemleri anlasilacak olup
verilecek teklif fiyat bu is kalemlerinin tim{ni kapsayacaktir.

8A-5. BORU DOSENMESI: Karayolu, demiryolu veya istenilen herhangi bir yerin
altinda boru siirme ile olusturulan bos hacmin icine slriilecek olan borularin
baslarinin kaynak veya conta ile birlestirilerek yerlestiriimesi ve tecriibe edilmesi isleri
ile ilgili her tarld alet, edevat, makine ve ekipman, yardimci malzeme ve ingaatin
binyesinde kullanilan her 150 cm de bir izolatér ve her turli malzemenin tedarik
edilerek is basina getirilmesi, borularin sartnamelere ve usuliine uygun sekilde galeri
kihf borulari icine désenmesi is ve islemleri anlasilacak olup verilecek teklif fiyat bu is
ve islemlerin timini kapsayacaktir.

8A-5.01. Ol¢ii: Boru siirmede élcl; giris ve ¢ikis aynalart arasinda kalan mesafedir.
Bu mesafe édemeye esastir. Aynalar disinda kalan imalatlar, sézlesmesindeki diger
pozlar Gizerinden 6denir.

8A-5.02. Enine gecislerde: Karayolu ve demiryoluna zarar verilmeyecek ve trafik
akisina engel olunmayacaktir. Bunun igin yapimci firma gerekli olabilecek (iksa,
bariyer, perde, istinat duvar) tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu tedbirler igin
bedel 6denmez.

8A-5.03. Boru ¢akma veya itme islemi: Celik boru ¢apina gére kompresérli hava
darbeli sahmerdan veya hidrolik iticilerle yapilacaktir. iZSU genel mudurlugu, isin
dncesinde veya yapimi sirasinda, istemesi durumunda yapimci firma igin teknigi ve
guvenligi bakimindan gerekli olan tiim is makinelerini (delme-itme makineleri,
jeneratér, kaynak makineleri, havalandirma fanlari, aydinlatma araglari) alet
edevatlari temin edip kullanima hazir hale getirecektir.

8A-5.04. Giivenlik: Caligmalar sirasinda, yaya ve tasit trafigi, yol emniyeti ve can
giivenligi acisindan her tiirlii tedbir yapimei firma tarafindan alinacaktir. Egér, Boru
sirme calismasinin makine ve ekipman ile yapilmasinin sakincal oldugu_ durumlar
ortaya clkarsa, yapimci firma imalati el ile yapacak ve karsiliinda’bedel talep
etmeyecektir. f\Q st

"_L‘i"."".l. & ‘f
, R

iy W L
SEAE

92



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

8A-5.05. Alt yapiya veya iist yapiya verilecek zarar: Caligmalar sirasinda karayolu,
demiryolu veya bir baska alt yapiya veya (st yapiya zarar verilecek olursa, yapimci
firma verilen zarari bedel talep etmeksizin giderecektir.

8A-5.06. Kazidan Cikan Malzeme: Kazi sirasinda zeminden ¢ikan malzeme IZSU
Genel mudirliginin gosterecedi dékim sahalarina dékulecektir. Kazi malzemesinin
dokim sahalarina tasinmasi sirasinda atik maddelerin ¢evreyi ve gecgecegi yol
guzergahini kirletmemesi icin gerekli olan tedbirler, yapimeci firma tarafindaf, 4
alinacaktir. o

8A-5.07. Koruyucu Onlemler: Bu is icin gerekli olan tim giivenlik énlemleri (gaz
maskesi, toz maskesi, oksijen tlipli, koruma elbisesi, aydinlatma ve havalandirma
arac ve gerecleri) IZSU genel mudurligi tarafindan istenilsin, istenilmesin yapimci
firma tarafindan saglanacaktir.

8A-5.08. is ve Isci Can Giivenligi:Yapimci firma is kazalarnina kars, is kanunlarinin is-
isci glvenligi ve isci saghg ile ilgili yartrlikte olan kanun ve yénetmelikleri yerine
getirmekle sorumludur. Ayrica Gglinci sahislara karsi mala ve cana gelecek her tirli
zarardan yapimci firma sorumludur.

8A-5.09. Giizergah Degisikligi: ihale dosyasinda yerleri ve ¢aplari belirtilen boru
slirme glzergahlarinda ve boru caplarinda teknik sebeplerden dolayi herhangi bir
degisiklik yapilirsa, édemeler yeni gaplara ait birim fiyatlardan yapilacaktir. Ancak
glzergah degisiklidiyle ilgili olarak herhangi bir fiyat farki 6denmeyecektir.

8A.5.10. Kot Hatalar: Ihale dosyasinda yerleri ve caplari belirtilen boru stirme
islerindeki éncelik tespitini IZSU Genel Mudurlidu degistirme yetkisine sahiptir. Yatay
sondajlarda giris ve c¢ikis kotlarindaki hata, delgi c¢apinin- %5. inden fazla
olmayacaktir. Bu emniyet sinirflarinin  disina ¢tkildiyi  anda, 1ZSU Genel
Mudurluguniin istemesi halinde yapimci firma bedelsiz olarak yenisini agacaktir.

8A-5.11. Celik boru kaynagi: Celik boru baslarinin kaynak ile birlestiriimesinden
sonra iZSU Genel Mudirligiine haber verilecek, yapilan kaynagin uygun yapilip
yaplimadi§i kontrol teskilatinca kontrol edilecektir. Yapilan kaynagin uygun
bulunmamasi durumunda, boru sirme islemi kaynak imalati dizeltilene kadar
durdurulacaktir.

8B- BORU SURME iSLERi (YONLENDIRILEBILIR YATAY SONDAJ SISTEMi)
8B-1. KAPSAM: Bu sartname karayolu, demiryolu veya IZSU Genel Mudurligtnin
istedigi glizergahta yonlendirilebilir yatay sondaj metodu ile enine gegis yapilmasi
isine ait imalatlarin hangi standartlarda yapilacagint kapsar.
8B-2.Genel Sartlar :Sartnamede yer alan butin malzeme, tesis ve teghizat
onaylanmig bir guivenirlije ve iyi bir tasarima sahip olmali, benzerleri arasinda en
kalitelisi olmali ve bu sartnamede verilen ilgili standartlara uygunludu saglanmig
olmaldir.

Yiiklenici yatay boru gegisleri igin, yolun alt ve iist yapisina zarar vermeyecek
sekilde sartnamesine uygun Yénlendirilebilir Yatay Sondaj Sistemi kuIIam!a__rg_.lg-'b,tiirg-

R Rk

désemekle yukumladur. i S >
X ""... f;.).l ,‘-. o .
Yiklenici yaptigi imalatlan ve depoladidi malzemeleri hasar ve hlrsizl'lga fggrg‘; “: :
korumakla yakamluddr. s Ten' 2/
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Yiklenici, ihale konusu igin yapilmasi esnasinda eksik ¢alisma veya zamaninda

alinmayan emniyet tedbirlerinden dolayl can ve mal emniyeti agisindan énem arz

eden ve telafisi imkansiz zararlara sebep olacak olay ve kazalara sebebiyet

vermemek igin; bu durumu engelleyecek her tiirli teknik ve idari tedbirleri alacaktir.

Aksine davranisi nedeniyle ortaya ¢ikacak zarar ve ziyanlardan yiklenici sorumludur.

8B-3. Yonlendirilebilir Yatay Sondaj Yéntemi: 17.09.2004

Gegis yapilacak zeminlerde, makinenin konulacagdi alan ile borularin ¢cekilecegi
glizergah tespit edilmelidir.

Gegis yapilacak zeminde, uygun biyiltme kafalarinin ve zemin giglendirici
gerekli kimyasallarin kullanilabilmesi igin, alt yapida mevcut jeolojik yapilar
tespit edilmelidir.

Boru cekilecek zeminin yeristi ile paralel olmasina dikkat edilecektir.

Borunun cekilecedi glizergah sprey boya veya kire¢ gibi malzemeler ile
belirlenerek zemin Uzeri ¢gizilecektir.

Makina glizergahindan itibaren, énceden belirlenmis olan derinliklere bagli
olarak daha 6nce sprey boya ya da kire¢ ile ¢izilen zemin altindan, borunun
cekilecegi glizergaha;

o Yonlendirilebilir 6zelligi sayesinde kilavuz ug génderilir.

o Kilavuz ucun yeraltindaki biitiin hareketleri, yer tzerinde yiriiyen ve
yoénlendirmeye yardim eden operatér yardimcisi tarafindan sinyal alic
cihazlarla takip edilir.

o Her Tij bitiminde derinlik ve a¢i belirlenerek, yazilir ve zemin Uzerine
sprey boya ile isaretlenir.

o lIs sonunda bu notlar ve cizimler raporla birlikte idareye sunulur.
Gonderilen kilavuz ug, boru ¢ekilecek glizergahtan ¢iktiktan sonra ilk blyatme
icin kilavuz ug¢ sokulerek, buylutme kafasi takilir. Zeminin &zelligine bagh
olarak en az iki defa blyutme yapilmalidir.

o Cekilecek uzunluk 100 m. ve altinda ise agilacak delik, boru ¢apindan

en az % 25 daha biyik olmalidir.

o Cekilecek uzunluk 100 m. lzerinde ise agilacak delik, boru g¢apindan
en az % 50 blyik olmalidir.

Buyltme sirasinda olusturulacak tinelde bulunan malzemenin iyi b0§almg§_!

e,

ve cgekilecek boruya zarar vermemesi igin, bentonit ile gevre dostu kimya}_s;i[lar. e

o
yardimiyla sondaj camuru hazirlanacaktir. ar
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o Sondaj gamuru igin kullanilacak bentonit 2,5 mikron'dan kiicik olacak
ve igindeki katki malzemeleri kullanilan kimyasallarin 6zellikleriyle
ortlisecektir.

o Diusik katkill gamurlarla viskozitesini artirmak amaciyla kuyudaki kil
tabakalarin sismesine ve doékiilmesini 6nlemek icin sondaj ¢amuruna
sivi polimer katiimaldir. 17.09.2024

o Dénme torkunu ve sirkillasyon basincini en aza indirmek, kuyu
temizliini artirmak, suya hassas formasyonlarda sondaj yapmak ve
sondaj camuru olugturmak icin modifiye seliilozik polimer sispansiyonu
katilir.

o Basing farki nedeniyle blyltme kafasinin ve c¢ekilecek borunun
sikismasini 6nleyen, killerin biiylitme kafasina yapismasint engelleyen,
sondaj sivisinin ylizey gerilimini azaltacak sert seyli formasyonlarda
slrekli olarak 6gutmeden kazilan malzemenin tlinelden daha hizh
taginmasini saglamak amaci ile suda ¢éziinebilirlik iyonik olmayan
ilerleme hizi arttirict kullanihir.

o Ozel olarak formile edilmis inorganik ve mayalanmayan, cekme lifli
kolay ¢ézilebilir kagak kontrol maddesi kullanilir.

e Dbsenecek olan borular ile delik cidan arasindaki bogluk, sondaj sivisi ile
saglam bir sekilde doldurulacaktir.

e Borular birbirlerine kaynakla baglanacak; baglantilar ¢ikintisiz, saglam ve su
sizdirmayacak sekilde olacaktir.

e Borunun ucu, giris ve cikis aynalarda min. 2 metre disarida olacaktir.

e Boru c¢ekilecek glizergahta acilan kanal tesviyesi yapilarak borunun
strtiinmeden kolayca acilan tiinele yerlestirilebilmesi saglanacaktir.

e Bitin bu islemler tamamlandiktan sonra cekilecek boruya ¢ekme gliciine
dayanikli cekme basligi takilarak ¢gekme iglemi yapilacaktir.

e En son hazirlanan sondaj ¢amuruna kayganlastirici ve boru yalitkanlidini
artirici kimyasallar karistirilacaktir.

e Sondaj ¢camuru, ¢cekme bashgi, borular, hazirlandiktan sonra ortalama 1
dakikada 1 m c¢ekme glcline bagh olarak, boru agilan zemine dikkatlice
cekilecektir.

e Yiklenici s6zlesme konusu isin tamamlanan bdlumlerindeki gris ve r;.|k|§,_j_‘._ﬂ__
aynalarindaki ¢amur havuzlari, gec¢is islemi icin acilan kanallar Yagjm--"‘
Sartnamesinde belirtilen dolgu malzemeleri ile dolduracak ve: Eafn,yar
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malzemeleri is mahallinden uzaklastirarak onayli dékim sahasina naklini
yapacak ve is mahalli yerini eski haline getirecektir.

e Yonlendirilebilir Yatay Sondaj isleminin uygulanabilmesi icin baslangi¢ ve bitig
noktalarinda yapilacak olan giris ve ¢ikis aynalarinin kazi igleri yiklenici
tarafindan yapilacaktir

e Cekme esnasinda borunun zarar gérmesi halinde c¢ekilen boru yenjsiyje 024
degistirilecektir.

e Sondaj yapimi sirasinda ve yapimindan sonra zeminde bosluklari doldurmak
icin, firma bentonit kullanacaktir, iyilestirme yapilmast déngdérilirse, bu tur
islemlerden sonra alt yapi ve Ust yapi eski haline getirilecektir. Bitlin bu
islemler icin ilave bedel 6denmeyecektir. Bu tir giderler teklif fiyatin icinde
olacaktir.

e Enine gecislerde mevcut karayoluna zarar vermeyecek ve trafigi
engellemeyecek sekilde calisma yapilacaktir. Bunun igin yuklenici, gerekli
olabilecek her ttirlti tedbiri almak zorundadir. Alinacak bu tedbirler igin ilave bir
bedel 6denmeyecektir

e Yiklenici firma, sondaj islemi igin gerekli teknik sartlar saglayacak makine ve
ekipmanlar temin edecektir. Miteahhit isin teknigi ve gavenligi bakimindan
gerekli tum is makinelerini, ekipmanini, v.b. alet edevatlart temin edip
kullanima hazir hale getirecektir.

e Calismalar sirasinda yaya ve tasit trafiji yol emniyeti ve can glvenligi
bakimindan gerekli tedbirler alinacaktir.

o Yuklenici is kazalarina karsl, is kanunlarinin, is-is¢i givenligi ve is¢i saghgi ile
ilgili yururlukte olan kanun ve yonetmeliklerin getirdigi tum ydakumlalikleri
yerine getirmekle sorumludur.

e Yapilacak sondaj isi oldugundan, kaziya baslanilmadan &nce kazinin
yapilacagl mahal ile ilgili zemin etit raporu, yer alti su seviyesi, zeminin
jeolojik yapisini gdsteren raporlar idareden temin edilecektir. Zemin altindan
gecen her turlt elektrik, dogalgaz, su, telefon vb. kablo ve borulan 6nceden
tespit edilerek yiikleniciye bildirilecek ve kazi strasinda 6énlem alinacaktir.
Yiklenicinin bilgisi dahilinde olan hatta verilecek her turli zarar yiklenici
tarafindan karsilanacaktir.

e Gegis yapilacak yol ve glizergahlarin resmi yazigmalari, protokol yapimasl,
calisma ruhsati ve gerekli tim izinlerin alinmasi ve bunlara alf'ftargiarlh*;

3 iy ot
6denmesi idareye aittir. ." AN

o Idare yerinde gerek gérmesi halinde gegis yontemini degistirebilir. » \}zy}."";

96



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

9B- METAL MALZEMELER VE GELiK BORULAR
9B-1. MALZEMELER

9B-1.1. GENEL: [slerde kullanilacak tiim malzemeler, ilgili is i¢in en iyi kalitede olacak,
uzun 6marlt ve en az bakimi gerektiren malzemeler tercih edilecektir.

Tesiste suyla temas halinde olan ve nemli ortamda caligan ekipman ve
bunlara bagl pargalar korozyona dayanikli malzemeden olacak, gerektigi hallerde
koruyucu kaplama uygulanacaktir.

Direncler ve kontaklar harig biitiin elektrik ileticileri elektrolit bakirdan olackkfif.2024
Akim tastyan ekipmanin hig bir pargasi aliminyum olmayacaktir.

Sabit ve hareketli butin elektrik kontaklar giimiis kaplamali olacaktir.

Farkl metallerin birbirine fazla yakin kullanildigi durumlarda korozyonu
Onleyici onlemler alinacaktir.

9B-1.2. KAYNAK: BS 4360, BS1501, DIN 17100 ve ya benzer nitelikte gelik ihtiva
eden kaynakli pargalar en az BS 5135 ve ya esdeger standart gerekliliklerine uygun
olacaktir. BS 5135 isin kaynak 6ncesinde 6n Isitmasi ile ilgili gereklilikleri
vermektedir. Cevresel kaynaklar vs. ISO 2694 veya BS 5500,BS 2633 veya esdeder
standartlara gore imal edilecek ve test edilecektir. Butin baglantilar kaynak igin
uygun profile gére hazirlanmig kaynak agizlarina sahip olacaklardir. Parcalar bundan
sonra biraraya getirilecek ve kaynak baglamadan iyice kontrol edilecektir. Kaynak ve
imalat islemleri artik gerilmeler minumum olacak ve carpiima olmayacak sekilde
yapilacaktir. islendikten sonra ilgili par¢anin diizginlikk ve galismasini etkileyecek bir
carpilmanin olmamasini saglamaya 6zellikle dikkat edilecektir. Kaynak islemleri BS-
4870'e gore olacaktir.

Her Gnitenin imalat ve kaynak isleri son isleme yada diger baglanti isleri

yapilmadan énce tamamlanacaktir. Butun kaynak dikigleri strekli olacaktir.

~ Kullanilan elektrodlar diistik hidrojenli tipte, karbon celikleri i¢in en az TS 5387
veya I1SO 544, 547, 2401 veya BS 639 (1976) veya esdeger standart gerekliliklerine,
paslanmaz celikler igin de TS 5595 veya ISO 544 veya BS 2926 veya esdeger
standart gerekliliklerine uygun olacaktir. Paslanmaz celiklerin kaynagi icin sadece
paslanmaz gelik elektrotlar kullanilacaktir.

Kaynaklanacak paslanmaz gelikler uygun sekilde stablize edilecektir.
Elektrotlar icin isiticili depo ve firinlar saglanacaktir.

Sadece usta, kalifiye ve denenmis kaynakglilar igse alinacaktir. Kaynakgilar BS
4871, kisim 1 veya baska esdeger standartlara gore deneneceklerdir. Kaynak
islerinin her kaynak serisindeki her kaynakginin adini da gdsteren detayli kayitlari
tutulacak ve hata orani kabul edilemez olan kaynakglya deneyi yeniden gegene
kadar is yaptiriimayacaktir.

Vana gévdeleri, yuvalar vs. kaynakli konstriiksiyondan imal edildiginde kabul
(g6vde) plakalarindaki tum alin  kaynaklar radyografik muayeneye tabi
tutulacaklardir. Borulardaki butin cevre alin kaynaklarinin mimkiin olan yerlerde en
azindan 1000 mm’'de 100 mm’si radyografik muayeneye tabi tutulacaktir. Tum
kaynaklarda %10 ultrasonik muayene yapilacaktir. Boru hattinda santiyede yapilan
cevre alin kaynaklarinin mimkin olan yerlerde 1000 mm'de 100 mm’si ve boyuna
dikislerle kesigme noktalari da dahil radyografik olarak muayene edilecektir. Bu
kaynaklarin kalan blumU ultrasonik muayene ile kontrol edilecektir.

Ultrasonik muayene TS 5481 veya BS 3923’e gére yapilacak ve Yuklenici bir
kabul standardi 6nerecektir. Santiyedeki kaynak igleri deneyler ve kabulden en fazla
{ic gtin ilerde olacaktir. N
Tim kaynak dikisleri ultrasonik, catlak tesbiti veya bagka ogay}gsi_r,]m@"-

IS

yontemlerle test edileceklerdir. SR A

Ekipmanin diger kalemleri igin Yiklenici kaynaklarin radyografik! muafene™ ;i
maliyetleri igin pay birakilacaktir. Muayene edilecek pozisyonlar Kontrol Mghe@’ s ’,‘
tarafindan gosterilecektir. e e
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“International Institute of Welding, Collection of Reference Radiographs of Welds”
radyografik filmlerin okunmasi ve kaynak hatalarinin yapisi ve kapsami ile ilgili
karsilastirma esaslari icin klavuz olarak kullanilacaktir.

Kabul icin minumum ton siyah olacaktir.

Tesis, igletmeye alindiginda oénemli gerilmelere maruz kalacak kaynakl
parcalar veya dékiimler uygulanabilen yerlerde islenmeden &nce uygun isil islemden
gecirileceklerdir.

Bu bélimde belirtilen standartlar yerine, esdeder veya daha iyi bir kalite
saglanmasi sarti ile ilgili DIN standartlan kullanilabilecektir. 17.09.2024

9B-1.3. CELIK BORULAR VE OZEL PARCALARI:Celik borular,TS 1997, TS 347, TS
416, ligili DIN, BS 1560, BS 3601standartlarina uygun olacaktir:

Spiral kaynakl borular TS 1997'nin gereklerine uygun esdeger kalite gelikten
imal edileceklerdir.

Borular kaynakli ve projesine gore flagl da olabilir ancak uygun yerlerde
prefabrik kaynakll ézel pargalarda kullanilacaktir. Gereken yerlerde “istakoz sirti” tipi
dirseklere yumusak bir kavis vermek igin uygun sayida segment ilave edilecektir.

Tum dirsekler, dirsek boyunca herhangi bir noktada ovallik nedeni ile olusan
daralmanin ylzde 2 %2'u asmayacagdi sekilde yapilacaktir.

imal edilen T parcalarda uygun takviye nervirleri ve saglamlagtiricilar
bulunacaktir.

Celik borular ile birlikte kullanilacak dirseklerin, ¢atal borularin ve fitinglerin et
kalinliklan diiz boru et kalinigindan daha az olmayacaktir. Ozel fitinglerin dizayni
icin gerekli hesaplar imalat baslamadan Mihendis’e sunulacaktir.

Celik borulardaki flanslar ilgili DIN veya BS 2633'e veya BS 2971'e gore
kaynak yapilacaktir. Contalar flans alaninin tamamini kapsayacaktir. Kaynaklanacak
celik borularin uglari, énerilen kaynakli eke uyacak sekilde imalatci tarafindan
hazirlanmis olacaktir. Boru i¢ ve dis kaplamalar her bir kaynak ¢izgisinden 100 mm
uzakta bitecektir.

Borulara tasima, depolama ve yer degistirme sirasinda bozulmayt &nlemek
icin fabrikada ug kapaklar beya benzeri tertibat yapilacaktir.

Borularin icleri boyama sistemi P6'ya goére 300 mikron Kkalinliginda
boyanacaktir. Borularin beton icinden gectigi veya agik havaya maruz oldugu
yerlerde borular boyama sistemi P1'e goére boyanacaktir. Borular, yeraltina
désendiklerinde Madde 4.18’e gére sarilacaktir.

80 mm i¢ c¢apin altindaki borular (petrol tagimakta kullanilanlar hari¢) Madde
4.4’e g6re galvanizli olacaktir.

Celik borularin ekleri asagidaki sekilde yapilacaktir;

a. Kaynakli Ekler: Boru hattindaki gevresel kaynaklar Madde 1.2'de ve burada ilave
olarak belirtilen sartlara uygun olacaktir.

Boru hizalama kelepgeleri boru cidarinda yirtilma, bere veya zedeleme
yaratmayacak sekilde dizayn edilerek ve boru hizalanmasinda minumum hata
yaratacaklardir. 800 mm capli borular igin i¢ hizalama kelepgeleri gereklidir.

Tum kaynaklar yiklenici tarafindan hazirlanan ve Mihendis tarafindan
onaylanan §zel prosudiirlere gére yapilacaktir.

Kaynak islemlerinin riizgar, yagmur, kum firtinasi v.b.’den korunmasi igin
6nlemler alinacaktir.

Kaynakg! Nitelikleri
islerde istihdam edilen tum kaynakgilar tam kalifiye olacak ve ayt:l -ay‘ﬁ'a,
yapacaklari iglerle ilgili nizamnamelerdeki tum testleri basan ile (,ge'gmlg :

olacaklardir. . {“
Kaynakgl yeterlik testleri Madde 1.2' ye gbére Muhendis veya ygtkﬂl 7
temsilcisinin huzurunda yapilacaktir. RS "/:. !
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Yuklenici, kaynakg! yeterlilik testlerinin santiyede yapilabilmesi igin gerekli ig
gliciini boru kaynak malzemesini ve ekipmani temin edecektir.

Yiklenici Mihendis ile birlikte kararlastinlan onaylanmis kaynakgilarin bir
listesini tutacak ve daimi iglerde bunlar haricindeki personel kaynak yapmayacatir.

Islemler

Boru uglari deri veya kanvastan bir pistonla temizlenerek pisliklerden, hadde
taslarindan, pas, yag, gres ve kaynak icin zararli olabilecek diger maddelerden
arindirilacaktir. 109.2024

Boru uglarinin temizlenmesi motorlu tel firga veya taglama ile yapilacaktir. Ek
sartlarina uymayacak derecede bozulmus olan boru uglar uygun bir makine ile
Miihendisin bilgisi ve onayi ile yeniden diizeltilecektir.

Boru uclar hizalama kelepgeleri ile hizaya getirilecek ve boyuna kaynak
dikigleri arasinda en az 20 derece fark olacaktir.

Borularin kaynaklari en az karsilikli kaynak yapan 2 kaynakg! tarafindan
yapilacaktir.

Dolgu sayisi ve son kaynaklar onayli kalifiye prosedirlere uygun olacaktir.

Tamamlanmis olan kaynagin borunun tim cevresince dizgun bir en kesiti
olacaktir. Hicbir noktada kaynagin tepe noktasinin yiizeyi borunun dikisi ylizeyinin
altinda olmayacak ve de ana metalden 1 ¥2 mm’den fazla yukarida olmayacaktir.

Hava sicakliinin goélgede 50C’nin altina dustuginde ve dismeye devam
ederken Mihendisin onayi alinmadikga kaynak yapilmayacaktir. Bu durumda
Miithendis borunun 6nceden isitilmasini isteyebilir.

Kaynak islemine baslamis olan eklerin kaynaklari o ig guni bitirilecektir.
Geceleri veya i yap|Im|yorken her bir boru hattinin ucu pislik, kiigiik hayvanlar, su
ve yabanci maddelerin boru igine girmemesi igin sikica kapatilacaktir.

Artik gerilmelerin ve/veya reaksiyon gerilmelerinin siralandirtimasi igin kaynak
tamamlandiktan sonra i¢ gergi parcalari yerlestirilecektir. I¢ gergiler 10 ile 30
derece sicaklik arasi i¢in yapilacaktir

Kalite Kontrol

Tum imalat kaynaklarinin Mihendis tarafindan gézle muayenesi yapilacaktir.
Gézle muayene ek yerinin kaynaklanmasinin herhangi bir asamasinda
yapilabilir.

Her bir kaynadin yanina hangi kaynakginin yaptigi isaretlenecektir. Celik
kabartma baskiya izin veriimeyecek ve incelemeye tabi tutulacaktir. Yiklenici test
masraflarini 6deyecek ve bu gibi masraf ve giderleri metrajlarini hazirlarken
fiyatlarina dahil edecektir.

Mithendis isveren’e ek masraf getirmeden her bir kaynakginin yaptigi sadece
bir kaynagi kesip kaldirma hakkina sahiptir.

Muhendis tarafindan reddedilen kaynaklar Yuklenici tarafindan kesilecek ve
yeniden yapilacaktir. Eger kesilen kaynagin testler sonucunda Sartnameye
uymadigi gorilurse kesme ve yeniden birlestirme masraflar Yukleniciye ait
olacaktir. Eger kaynak uygun bulunursa masraflar isveren tarafindan édenecektir.

Muhendis tarafindan reddedilen kaynaklar, Mihendisin |steg|ne bagh olarak
onarilabilirler; ancak onarim asagidaki kosullara uyacaktlr

Kaynak dikigini delecek dolgu kaynagi tamirlerine izin verilmeyecektir.

Ark araliklart kaynak ile tamir edilmeyecek bunun yerine nominal et
kalinhginda %12-1/2'den fazla azalmaya yol agmayacak sekilde taslanarak
temizlenecektir.

Yiklenici hangi tirden olursa olsun boru hatti ve boru Uzerinde agrtéh
tamiratlarin cinsini ve yerini belirterek kayitlarini tutacaktir.

Kesilen borularin tekrar birbirine kaynaklanmasi, eger hatti g.e‘l?ef?ek
pozisyonuna getirmek miimkiinse tek bir kaynakla yapilacak aksi takdlrde araya

en az 2 m uzunlugunda boru pargasi konarak kaynak yapilacaktir. _— \s )
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b. Esnek Ekler: Celik boru hattindaki ekler Viking Johnson veya benzeri olacaktir.
Montaj kolayligi ve ileride s6kmenin miimkiin olmasi icin gereken yerlerde flans
adaptorleri kullanilacaktir. Tim flang adaptérleri hidrolik itme yiklerinden ileri
gelen rolatif hareketleri dnleyecek sekilde baglanacaktir.

c. Flansh ekler: Flansh eklerdeki civatalarin ebatt ve sayisi TS 810, NP 16 veya ISO
2531 ‘e gobre olacaktir. Baska turli istenmedidi takdirde civata digleri
kullanilmadan énce grafit gresi ile kaplanacaktir.

d. Vidali Ekler: Celik borulardaki vidali eklerin disleri DIN 2999 veya BS 21’elgdi22024
acilacaktir.

9B-1.4. GALVANIZE VE METAL KAPLAMALAR: Metal kaplamalar igin yizeyler
asagidaki standartlara gére hazirlanacaktir:

e TS 914 veya BS 729; Kisim 1 Sicak Daldirma Galvanizleme

e TS 1715 veya BS 769; Kisim 2 Elektrolit Kaplamalar

e TS 2967,1SO 2063 veya BS 2569; Kisim 1 Puskirtme Metal Kaplamalar

Kaplamadan sonra boyanacak olan puskirtme metal kaplamalarin nominal kalinhgi
100 mikron olacaktir.

Galvanizlenecek tiim malzemeler ve imal edilen pargalar gdsterilen veya
sartnamede verilen tam &lgilerinde ve galvanizleme baglamadan &nce kaynak,
delme-kesme, dis agma, capak temizleme, vs. gibi islemleri bitirilmis durumda
olacaktir.

Tdm galvanizleme sicak daldirma yéntemi ile ve en az %98 saflikta ginko
kullanilarak yapilacaktir. Cinko kaplama dizgin, temiz purizsiz ve mimkin
oldugunca pullardan arinmis olacaktir. Cinko kaplamanin agirhid en az 400 g/m2 ve
kalinligi da en az 0.6 mm olacaktir.

Yagla temas etmesi mimkiin olan higbir parga galvanizlenmeyecektir.
Civatalar tamami ile galvanizlenecek ancak tim somunlarin disleri kaplanmig
olacaktir.

Tum galvanizleme pargalarda nakliye, depolama ve montaj esnasinda
kaplama hasara karsi korunacaktir. Kaplamanin hasar gérdugi yerler, parlak metal
gériinene kadar temizlenecek, etraftaki galvaniz kaplama keskin kenarli hale
getirilecek ve ¢inko tuzlu bir boya veya baska cins tabakali metalik bilesik ile
boyanacaktir. Tium galvanize pargalar sonunda onaylanmis bir boyama sistemi ile
santiyede korunacaktir.

Ornekleme ve deneyler BS 729; Kisim 1 veya BS 2569 veya ISO 2063'den
uygun olanina gére yapilacaktir. Tum metal puskirtme ile kaplanan cgelik igleri dort
saat sire ile veya bir kat onaylanmig temizleyici astar puskurtilerek korunacaktir.
Montajli bir Ginitenin sadece bir kisminda metal kaplama yapiimasi gereken yerlerde,
kaplama (initenin kalan kismina ilk astar kati tatbik edilmeden énce yapilacaktir.

10 - BETON YAGMUR SUYU IZGARASI TEKNIK SARTNAMESI

10A-1. URUN TiP VE EBATLARI:

Yagmur suyu izgaralan projesinde gosterilen boyutlarda olacaktir. Teknik
cizimlerdeki 6l ve detaylara birebir olarak uyulacaktir. I1zgaralardaki delik sayilari ve
lcileri, projelere uygun olmalidur.

10A-2, URUN TEKNIK OZELLIKLERI:

Uriinler TSE belgeli olacaktir. 88x53x7 cm.'lik 1zgaralar TS 1478 EN 124.
standardinda, 40x40x7 cm.'lik 1zgaralar TS 1478 EN 124 D400 artun sinifind;gére.
tasarlanacak ve imal edilecektir. |zgaralarin mukavemet seviyesi &lguliirken” bu i
standarttaki deney yéntemi kullanilacaktir. Yagmur suyu izgarasi betonarme olarak., -2 1
imal edilecektir. lzgaranin imalatinda kullanilacak olan beton Reaktif, Pudlra,.,, %
Betonudur. Izgaralarin imalatinda kullanilacak olan beton yiiksek yUkler I%gsgs:hda:{..,"’c::'_,,;-
ani ¢atlama ve kirlmalara kargl Ustin performansh olacaktir. Kullanilan bé_fgrﬂ‘a}_ﬁlﬁ:f\ <,
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basing dayanimlari, laboratuardaki preste kirlan numunelerin sonuglar gézlenerek
takip edilecektir. Betonlar kaliplara vibrasyon cihazlarn ile yerlestirilecek ve
yluzeylerinde herhangi bir segregasyon olmasina miisaade edilmeyecektir.

|zgaralarda St42 Nerviirlii ingaat demirleri kullanilacaktir. Kullanilacak demirler
gerekli dayanim sinifini saglamak igin ihtiyag olan ¢ap, 6l¢ii ve miktarlarda olacaktir.

Izgaralarin Uist ylizeylerinde “TS 1478 EN 124" uriin standardi, 40x40x7 cm.’lik
1zgaralarda ayrica “D 400" izgaralarla ilgili Grin sinifi, “AGIR TRAFIK YAGMUR
SUYU", yazilari yer alacaktir.

|Zgaralar piriizsiiz yiizeyli ve kenarlar yuvarlak hatli olacaktir. Izgarél&ﬂ?tzo24
goriinen ylzeylerinde hava kabarci§i olmayacaktir. Uriinlerde perdah ylzeyi
1Izgaranin alt kismi olacaktir. Hava sartlarinin olumsuz etkilerine kargi dayanikli
olacaktir.Donma-¢ézilme etkilerine, islanma-kuruma etkilerine, yagmur ve kar
sularinin tahrip edici etkilerine karsi dayanikli olacaktir.Urlinlerde kullanilacak beton,
deniz suyunda bulunan klor ve silfatin zararli etkilerine kargi dayanikli
olacaktir.Betonlar asinmaya karsi direngli olacaktir. Izgaralarda kullanilan betonlarin
Su isleme Derinligi minimum olacaktir.Uriinler plastik kaliplara beton dékilerek imal
edilecektir.lzgaralarin tretiminde plastik pas paylari kullanitacaktir.

10A-3. URUNLERIN TESLIMATI:

Uriinlerin imalati bittikten sonra gerekli dayanimlara ulagincaya dek fabrikada
kirlenecek, bekletilecek, paletlere istiflenecek, plastik seritlerle badlanacak ve streg
naylon ile ambalajlanacaktir. Nakliye sirasinda kirilan yada herhangi bir sekilde zarar
goren 1zgaralar imalatta kullanilamaz.

11A - KANAL GORUNTULEME

11A-1 EKiP DURUMU: is siresince en az 1 ekip bulundurulacak olup, her ekipte
imalatlari aksatmayacak sekilde yeterli sayida eleman bulunacaktir. Idarenin istegi
dogrultusunda ekip sayilarinda degisiklik yapilabilecedi hususuna aynen
uyulacaktir.

11A-2 GORUNTULEME ARACININ TEKNIK OZELLiKLERI

* Goéruntd raporlan diiz gekim yapabilen kamera sistemi ile alinacaktir, yani
saatin hangi yéniinde olursa olsun diizgiin gériintt raporu verebilecek dzellikte
olacaktir.

*Kamera ile parsel baglantilan goériintiilenecek ve raporlanacaktir

* Goruntt raporlari; Video veya DVD sistemlerine aktarabilen donanimda
olacaktir.

*Aldi§1 datalar ile iki baca arasindaki kanalin hidrolik egimini (profilini ) ¢izen
program donanimli olacaktir.

* Tedarik edilen arag ekipman, goriinti raporlari hazirlanirken, kanalizasyonun
icerisindeki deformasyon, catlama ve diger kusurlart tespit edebilecek

hassasiyette en az 8 MP'e sahip olacaktir. o '?,;;-\%
ks F P 52,

el

* Sistem data degerlendirme ve inceleme raporlar ve graflklenm'[jVqu *’)‘%
kaydedebilecektir. ",f;:

ey st

L} l L)
B u"w -2 ,,'
* Sistem alinan gérintinin kaydini yapacak ve veri kayitlarini 'Qa:klayat;’aik
ozellikte olacaktir. " *.e.wy\
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11A-3 YAPILACAK iSLER

* dare tarafindan verilen is emri dodrultusunda santiye sinirlari igerisinde ekip
ve ekipmani ile birlikte hazir bulunan ekip, c¢aligilacak yere derhal intikal
edecektir.

* Kanal gdriintileme araci ¢alisma mabhalline intikal ettikten sonra, ¢alisma
sahasi etrafi glvenlik bantlari ile cevrilerek, yasaklayici, uyarici ve emredici
isaretler yerlestirilecektir. isyerlerindeki trafije acik yollarin kesistikleri yerles,2024
uygun sekilde kirmizi renkte isiklandinlacaktir.

* Calisma mahallinde ¢alismaya uygun ortamin saglanmast igin gerekli her
tarla tedbir yiklenici tarafindan alinacaktir.

* Calisma mahallinde her tirlll tedbirin alinmasina miteakip muayene baca
kapaklari soki demiri (manivela), kazma, kiirek, baca agma anahtarn gibi
gerekli her turla alet edevat kullanilarak agilacaktir.

* Kapak agildiktan sonra muayene bacalarl temizlenerek ¢aligmaya elverigli
duruma getirilecektir.

* Eger goérintilenecek hattindaki debi, kameranin gériinti almasina engel
teskil ediyorsa kanalizasyon hatti bir énceki muayene bacasindan tikama
yastigi ile tikanir ve dalgic pompa ile atiksu bir sonraki muayene bacasina
aktarilarak gériintileme isi yapilacaktir.

*Kanal goriintiileme esnasinda; borularin birlegsim yerlerinde siyrilmig
contalar, kanal igerisine fazla girmis parsel baglantilar, kanal igerisinde
yer alan aga¢ kokleri, egim hatalari, sertlesmis tortular ile kanal akigini
bozan bilumum engeller not edilip idareye rapor verilecektir.

* Hatlar uzaktan kumandali kamera ile gérunttlenecek olup, yapilan iglemler
rapor halinde 2 niisha olacak sekilde Idare'ye sunulacaktir.

* Gorintl islemlerinin tamamlanmasina miteakip, baca kapagi kapatilarak
calisma tamamlanacaktir. Higbir sekilde acik baca kapagl birakilmayacak
olup, baca kapadinin iyice kapandigindan emin olunmadan calisma sahasi
terk edilmeyecektir.

* Caligmalar esnasinda muayene bacalarindaki anzalar ( kilit, kirilma, agilip
kapanmada sikinti vb.) aninda idareye bildirilecektir.

11A-4 GORUNTU RAPORLARIYLA iLGILI HUSUSLAR

* Yiiklenici ¢alisacagi noktada baca tanimlamasi yapacaktir. Caligsacagi

bacanin bulundugu (sokak, Cadde, Bulvarda) sokak goriintlsi
alacaktir. Sokak goriintiisiinde goriintii kesilmeden sokak goérintisii,
kapt numarasi ve c¢alisma noktasinin genel goriintiisii alindiktan sonra

goriintiileme robotu kesintisiz olarak baca igine indirilerek goriintii
islemi yapilacaktir. Vi &S,

* Goruntu raporlarinda kanal igindeki ovallesmeyi, catlak araILklanm pa{SeI
baglantilarinin kanal igindeki ¢ikintilarin gésterilmesi zorunludur.: g“\@ o * ';-

* Yiiklenicinin, yapmis oldugu goérintt raporlarinin iceriginde aga@%ﬂ‘ﬂf@
bolumler olacaktir.
102



Evrak Tarih ve Sayisi: 17.09.2024-1202150

a) Kapagin cinsi ( Sfero — Kompozit Vb.)

b) Baca derinligi (baca akar kotu ve baca yol Ust kotu belirlenecektir.)

c) Adres c¢izelgesi, (ilge, mahalle, kapi numaralar )

d) Gorintl icmali

e) Aciklamali gériinti dékiumleri

f) Goruntli dékiimlerinin 6zeti ve egdim grafigi, iki baca arasinda uygulama
projesine gore yapilan egim hatalari

g) Gérinta DVD'si

17.09.2024

* Goruntil raporlari ve DVD ortamindaki gériintller idare’ye 2 niisha olarak

verilecektir.

11A-5 GENEL HUSUSLAR

* Yiklenici galigmalar sirasinda Yer alti tesislerinde olusan tahribat, kaza ve

¢okiintilerden sorumlu olacaktir. Bu sebeple yiiklenici boru, kablo gibi btln
Yer altt tesislerinin ve kazilara yakin bina, duvar, direk gibi bilumum tesislerin
emniyeti icin butiin tedbirleri alacaktir.

* Calisma esnasinda yklenici, emniyet tedbirlerini almaya, trafik igaretlerini
koymaya mecburdur. Aksi taktirde meydana gelecek her tirlii sorumluluk yukleniciye
aittir.

11A-6 ODEMEYE iLISKIN HUSUSLAR
*  Hakedig 6demesi, géruntilemesi yapilan hatlarin raporlari - gegici_ kabul
dncesi, Teknik Sartnamenin 4.maddesi Goriintii Raporlariyla IIg|I| Hususlar'
da belirtilen igslemlertamamlandiktan sonra yapilacaktir. '
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